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stosownie do Wytycznych WE - 98/37/EG
NRONE
My Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Strasse 10, D-48480 Spelle
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(-) dr inz. Josef Horstmann, kier. przeds..

(-) Wolfgang Ungriil, kier. dz. zapewnienia jakosci

Szanowny kliencie,
Szanowna klientko,

Otrzymaliscie Panstwo instrukcje obstugi dla zakupionego
przez Was wyrobu firmy KRONE.

Instrukcja ta zawiera wazne informacje dla prawidtowe;
eksploatacji i bezpiecznej obstugi maszyny.

Gdyby niniejsza instrukcja miata by¢ z jakiegokolwiek powodu
w catosci lub w czesci nieuzyteczna, mozecie Panstwo otrzy-
mac nowg zastepczg instrukcje obstugi, podajac przytoczony
na odwrocie numer.
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1 Uwagi ogolne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera podstawowe
wskazéwki, jakie nalezy uwzglednia¢ przy eksploatacji i
konserwacji maszyny. Stad tez instrukcja musi byé
personelowi udostepniona, a obstugujacy winni koniecznie
przed uzyciem i uruchomieniem zapoznac sie z instrukcja.
Przestrzegaé nalezy nie tylko te ogélne zasady
bezpieczenstwa, ktére podajemy w gtéwnym rozdziale
poswieconym temu zagadnieniu, lecz takze specjalne w
tej mierze uwagi, witrgcone do innych rozdziatéw.

1.1 Przeznaczenie

Samojezdny siloso — kombajn (sieczkarnia polowa) BiG X
stuzy wraz z przewidzianymi przez producenta
przystawkami, do zbioru roslin todygowych, lisci,
kukurydzy oraz temu podobnych ptodow.

1.2 Dane o wyrobie

1.2.1 Uwagi ogdlne

Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje w odniesieniu do
siloso — kombajnu BiG X.

1.2.2 Adres producenta

e-mail: info.ldm@krone.de

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH typ | |
Heinrich-Krone-StraBe 10
D-48480 Spelle nr. ident. pojazdu | |
telefon: +49(5977) 935-0
telefaks:+49(5977)935-339 rok prod. | |

nr kodowy korku |
wlewu paliwa

1.2.3 Zaswiadczenie o zgodnosci

Zaswiadczenie o zgodnosci Wspdlnoty Europejskiej, stosownie do wytycznych WE, patrz
strona nastepna za strong tytutowa.

1.2.4 Oznakowanie
Tabliczka znamionowa
Dane maszyny sa umieszczone na tabliczce znamionowej (1), ktéra znajduje sie z przodu po

prawej stronie maszyny.

Cale oznakowanie ma wartos¢ dokumentu i nie wolno go zmieniaé ani
spowodowac, by byto nierozpoznawalne.
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Numer ramy pojazdu

Numer ten znajduje sie we wnece prawego tylnego kofa.

1.2.5 Dane dla zapytan i zaméwien

W razie zapytan dotyczacych maszyny oraz przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy
podawac oznaczenie typy, numer identyfikacyjny pojazdu oraz rok produkcji przedmiotowej
maszyny.

Oryginalne czesci zamienne oraz wyposazenie autoryzowane przez
producenta stuza celom bezpieczenstwa. Uzycie innych czesci moze
skutkowa¢ wytaczeniem odpowiedzialnosci z tytutu powstatych skutkow.

1.2.6 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Samojezdny siloso- kombajn ,,BiG X” zostat skonstruowany wytacznie do normalnego
zastosowania w pracach polowych lub innych tego samego rodzaju (uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem).

Jakiekolwiek inne zastosowanie wykraczajace poza tutaj podane jest uznawane jako
niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajace stad szkody producent nie przejmuje
odpowiedzialnosci; ryzyko ponosi w takim wypadku wytgcznie uzytkownik.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy takze przestrzeganie warunkéw
eksploatacyjnych, konserwacyjnych oraz utrzymania wskazanych przez producenta.
Dokonywanie zmian w maszynie we wilasnym zakresie wykluczajg odpowiedzialnos¢
producenta za wynikajace stad szkody.
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1.2.7 Dane techniczne

BX100001
ogumienie 650/19.5 710/600 800/600 900/710
A (mm) 6020 6080 6030 6080
B (mm) 5970 6030 5980 6030
C (mm) 5810 5870 5820 5870
D (mm) 3940 4000 3950 4000
E (mm) 3830 3890 3840 3890
F (mm) 3250 3250 3250 3250
G (mm) 6420 6420 6420 6420
H (mm) 7160 7160 7160 7160
I (mm) 7950 7950 7950 7950
J (mm) 8330 8330 8330 8330
K (mm) 3000 3200 3300 3460
L (mm) 3000 3200 3300 3400

12
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typ BiG X V8 | BiG X V12
producent silnika Daimler - Chrysler

typ silnika OM 502LA OM 444LA
moc przy obr./min kW/KM 455/6-5 574/780
liczba cylindréw V-8 V-12
pojemnosc¢ skokowa I 16 23,5
naped przystawki zniwnej hydrauliczny, bezstopniowy
krazki podajnika/wstepn. zgniatania 6 sztuk

naped krazkéw podajnika hydrauliczny

dtugosc¢ ciecia mm regul. bezstopniowo 4 —22 mm
szer. bebna sieczkarni mm 800

$rednica mm 660

liczba obrotéw obr./min. 1100
umieszczenie/ilos¢ nozy w ksztatcie V, 28 sztuk
cie¢/minute 15.400

zakres obrotu wyrzutnika 210°

wysokos$¢ przetadunku mm ok. 6.000

naped jezdny hydrostatyczny

Vmax przy 1600 obr./min. silnika 40 km/h

naped na wszystkie kota seryjnie

0s kierujgca amortyzowana seryjnie

komfortowa kabina z systemem seryjnie
informacyjnym dla operatora

klimatyzacja seryjnie

siedzenie amortyz. pneumatycznie seryjnie

mechanizm jazdy 4 kota

naped bezposredni , silniki hydr. wielottokowe
promieniowe

ogumienie osi napedowej profil | Michelin 650/65 R32
cisnienie powietrza-patrz rozdz. Michelin 800/65 R32 TL
Konserwacja - Opony Michelin 900/60 R32 TL
Michelin 710/75 R34 TL
ogumienie osi kierujacej profil | Michelin 16.9 R28
ci$nienie powietrza — patrz rozdz. Michelin 650/65 R28 TL
Konserwacja — Opony Michelin 710/55 R30 TL
moment dociggajacy nakretek kot Nm 485 0$ napedowa / 360 0$ kierujaca
hydrostatyczny naped jazdy stop. | 0 do 13 km/h bezstopniowo (naped wszystkie kota)
stop. Il 0 do 17 km/h bezstopniowo
stop. Il 0 do 40 km/h bezstopniowo
dotaczalne rozdzielenie osi na stopniu |
pompa napedu jazdy (podwdjna) przeptywno$¢ 100 cm® pod cisn., 430 bar
sitowniki két, przéd przetaczalne 4250/1500 cm®
sitowniki kot, tyt przetaczalne 2099/1500 cm®
pompa podajnika przeptywno$¢ 100 cm® pod ci$n. 430 bar
sitownik hydr. napedu podajnika przeptywnos$¢ 75 cm®
pompa przystawki zniwnej przeptywnos$¢ 75 cm?® pod ci$n. 430 bar
sitownik hydr. napedu przystawki przeptywnos¢ 55 cm®
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1.2.8 Ciezary
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1.2.9 Materialy eksploatacyjne

napetlniane oleje rafinowane smary typu bio
ilosci l. nazwa markowa nazwa
markowa

zbiornik oleju naped. ok. 960 olej napedowy (DIN EN 590)

przestrzegac instr. uzytk. wytwérczy |
olej silnikowy OM 502 ok. 30 olej silnikowy 5W40

przestrzegac instr. uzytk. wytwérczy |
olej silnikowy OM 444 ok. 30 olej silnikowy 5W40

przestrzega¢ instr. uzytk. wytworczy |
olej hydrauliczny ok. 150 HLP 46 HE 46’
chtodziwo ok. 44 $rodek p-w zamarzaniu / woda

stosunek mieszaniny 50 : 50
przestrzega¢ instr. uzytk. wytworczy |

przektadnia cztonu 13,5V8 olej przektadniowy PGLP DIN 51502
napedzanego 13,0 V12

skrzynia rozdzielcza 8,0 olej przektadniowy PGLP DIN 51502
przekt. wentylatora OM502 1,7 olej przektadniowy API-GL5-SAE85W-90
przekt. went. OM 444 1,7 olej przektadniowy API-GL5-SAE85W-90
przektadnia rolek, dolna 5,0 olej przektadniowy API-GL5-SAE85W-90
przektadnia rolek, dolna 1,6 olej przektadniowy API-GL5-SAE85W-90
kolumna gérna

przekfadnia rolek, gérna 3,6 olej przektadniowy API-GL5-SAE85W-90
sprezarka 0,2 normalny olej maszynowy

SAE20 wzgl. 20 W 40

Zasadniczo mozna takze stosowaé oleje  wymienione w wykazie w rozdz.
Konserwacja/Hydraulika.

Nie mieszaé¢ réznych gatunkow olejow ! Lepkosé klasy ISO VG 46. Olejow
"‘ roslinnych nie mozna stosowac. Przed uzyciem innych olejéw skontaktowaé
sie z serwisem.

1.2.10 Dokumenty towarzyszace

instrukcja obstugi silnika (Daimler-Chrysler)

zeszyt notatek dot. konserwacji (Daimler-Chrysler)

katalog czesci (Daimler-Chrysler)

wytyczne dot., materiatédw eksploatacyjnych (Daimler-Chrysler)
wykaz czesci zamiennych BiG X (Krone)

instrukcja obstugi uktadu centralnego smarowania (Vogel)

Wszystkie informacje, rysunki oraz dane techniczne zawarte w niniejszej instrukciji
odpowiadaja najnowszemu stanowi techniki w momencie opublikowania. Zastrzegamy
sobie mozliwos¢ dokonywania w kazdej chwili zmian konstrukcyjnych, bez podawania
ich przyczyn.

) Samojezdny siloso — kombajn BiG X jest fabrycznie wyposazony w olej hydrauliczny HE 46. Jest to
olej na bazie syntetycznego estru, klasa zagrozenia dla wody 0.
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2 Bezpieczenstwo
2.1 Oznakowanie wskazowek w instrukcji obstugi

Zawarte w niniejszej instrukcji wskazania dot. bezpieczenstwa, ktére w wypadku ich
nieprzestrzegania mogg spowodowac¢ zagrozenie dla oséb, oznakowalismy og6lnie

stosowanym symbolem zagrozenia:

Symbol bezpieczenstwa wg DIN 4844 — W9

Wytyczne typu ogdlnego oznakowalismy w sposob nastepujacy:

Wskazowki umieszczone wprost na maszynie nalezy bezwzglednie przestrzegac i
utrzymywac je w stanie w petni czytelnym, ewentualnie w razie potrzeby wymieniac.

2.2 Wskazéwki dot. bezpieczenstwa oraz przepisy w sprawie zapobiegania wypadkom
2.2.1 Kwalifikacje i szkolenie personelu

Samojezdny siloso-kombajn BiG X mogg uzywaé, konserwowac i naprawia¢ jedynie osoby,
ktére zostaly w tym zakresie, jak i o zwigzanych z tym zagrozeniami, odpowiednio
zapoznane. Uzytkownik (wlasciciel) maszyny winien doktadnie ustalic zakres
odpowiedzialnosci, kompetenciji oraz nadzér nad personelem. Jesli personel nie dysponuje
odpowiednimi w tej mierze wiadomosciami, wtedy trzeba go szkoli¢ i instruowac. Poza tym
uzytkownik powinien upewni¢ sie, czy tres¢ i zawartos¢ instrukcji obstugi zostata przez
personel w petni zrozumiana.

Czynnosci naprawcze, ktorych nie opisano w niniejszej instrukcji, moga przeprowadzaé
jedynie autoryzowane warsztaty specjalistyczne.

2.2.2 Zagrozenia w razie nieprzestrzegania wskazan bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie wytycznych bezpieczehstwa moze spowodowaé zagrozenie nie tylko dla
oséb, ale i dla $rodowiska oraz dla maszyny. Dalej, moze ono doprowadzi¢ do utraty
jakichkolwiek roszczen odszkodowawczych.

| tak, moze nieprzestrzeganie nies¢ za soba przyktadowo nastepujace zagrozenia.:

e zagrozenie os6b w wyniku nie zabezpieczonych stref roboczych,

zawodne dziatanie waznych funkcji maszyny,

zawodnos¢ zalecanych sposobéw tyczacych konserwacji na napraw,

zagrozenie 0s6b w wyniku oddziatywan mechanicznych i chemicznych,

zagrozenie srodowiska w efekcie wyciekéw oleju hydraulicznego.

2.2.3 Swiadomos¢é pracy bezpiecznej

Podane w niniejszej instrukcji wskazania dot. bezpieczenstwa, istniejace przepisy w sprawie
zapobieganie wypadkom jak i ewentualne zaktadowe w tej mierze przepisy wydane przez
uzytkownika, winny by¢ przestrzegane.

Wiazace sa przy tym przepisy w sprawie bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom, wydane
przez zwigzki zawodowe.

Przestrzegac¢ nalezy wytyczne producenta pojazdu w spr. bezpieczenstwa.
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W poruszaniu sie na drogach publicznych nalezy stosowaé sie do krajowych (Uwaga: w
oryginale powofano sie na stosowne przepisy RFN — przyp. ttum.) przepisdw ustawowych.
Nalezy by¢ przygotowanym na wypadek awarii. Mie¢ zatem w zasiegu reki w pogotowiu
gasnice podreczna apteczke, takze numery telefonéw alarmowych do lekarza i strazy
pozarnej.

2.2.4 Przepisy w spr. bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom

1. Oprécz wytycznych zamieszczonych w niniejszej instrukcji, przestrzegac nalezy
0golnie obowigzujace przepisy bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

2. Umieszczone na kombajnie tabliczki ostrzegawcze i informacyjne dajg wazne
wskazowki tyczace bezpiecznej pracy; ich przestrzeganie stuzy Twemu
bezpieczenstwu !

3. Przy korzystaniu z drég publicznych stosowaé sie do odnosnych przepisow !

4. Przed przystgpieniem do pracy zapoznaj sie ze wszystkimi urzgdzeniami i
elementami manipulacyjnymi, jak i z ich funkcjonowaniem. W czasie pracy nie ma na
to juz czasu !

5. Odziez operatora wina $cisle przylega¢ do ciata. Unika¢ odziezy luznej. Przy pracach
w poblizu przeptywu zebranego materiatu nalezy nosi¢ rekawice.

6. Aby unikng¢ niebezpieczenstwa pozaru utrzymuj maszyne w czystosci.

7. Przed dojezdzaniem oraz przed uruchomieniem sprawdzaj, czy nie jestes zbyt
blisko! (dzieci!). Dbaj o dobrg widocznosc!

8. Zabieranie 0s6b w czasie pracy oraz przewozenie na sprzecie roboczym sg
zabronione, z wyjatkiem siedzenia dla pasazera (pomocnika).

9. Sprzet roboczy sprzegaj w sposéb prawidtowy, mocujac go i zabezpieczajac tylko na
przewidzianych w tym celu przyrzadach.

10. Przy zaktadaniu i zdejmowaniu podpdr umieszczaj je we wiasciwym miejscu.
11. Obcigzniki balastowe umieszczaj zawsze we wiasciwych punktach ich zamocowania.

12. Miej na uwadze dopuszczalne obcigzenia osi, ciezar catkowity oraz skrajnie
transportowe!

13. Elementy wyposazenia transportowego, jak np. oswietlenie, urzadzenia
ostrzegawcze i ewtl. ochronne sprawdzaj i zaktadaj!

14. Urzadzenia wiaczajace, (np. liny, tancuchy, drazki itd.) winny by¢ tak uktadane, by
we wszelkich pozycjach transportowych i roboczych nie powodowaty nie
zamierzonych, zbednych ruchéw.

15. Wyposazenie i sprzet do ruchu drogowego odpowiednio przygotuj i zablokuj zgodnie

z wytycznymi producenta!
16. W czasie jazdy nigdy nie opuszczaj stanowiska operatora!
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17. Predkos¢, z jakq sie poruszasz, musi by¢ zawsze dostosowana do warunkéw
otoczenia! Przy jezdzie pod gére czy w dot oraz przejezdzie po skosie zbocza unikaj
nagtych skretow!

18. Warunki jazdy, mozliwos¢ kierowania i hamowania sg warunkowane podwieszonymi
do maszyny narzedziami i obcigznikami balastowymi. Dlatego zwazaj na
wystarczajace mozliwosci kierowania i hamowania.

19. Przy jezdzie na zakretach uwzgledniaj odlegtosci wystawania i/lub mase
bezwtadnosciowa narzedzia!

20. Sprzet roboczy uruchamiaj jedynie wtedy, gdy umiescite$ wszystkie urzadzenia
ochronne w ich pozycji ochronnej!

21. Urzadzenia bezpieczenstwa utrzymuj w dobrym stanie. Brakujace lub uszkodzone
czesci wymienia;.

22. Zabrania sie przebywania w strefie pracy maszyny.
23. Nie zatrzymywac sie w zasiegu obrotu i wyrzutu wyrzutnika!

24. Hydrauliczne ramy sktadane/podnosniki wolno uruchamiac¢ jedynie wtedy, gdy w
zasiegu ich obrotu nie ma zadnych oséb!

25. Na elementach uruchamianych tzw. sitg obca (np. hydraulicznie) znajdujq sie
miejsca, mogace spowodowac zgniecenie lub uciecie!

26. Przed opuszczeniem siloso-kombajnu opus¢ zawieszone z przodu narzedzia na
ziemie, zaciagnij hamulec postojowy, zgas silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki!

27. Pomiedzy siloso-kombajnem i zawieszonym z przodu narzedziem nie wolno sie

nikomu zatrzymywacé bez uprzedniego zabezpieczenia pojazdu hamulcem
postojowym lub podtozonymi klinami przed odtoczeniem sie !

18
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2.2.5 Samojezdna maszyna robocza

1. Przy jezdzie po drogach publicznych nalezy uzywac migacze ostrzegawcze wzgl. lampe
z obrotowym odbtysnikiem jak i oznakowania przekroczenia skrajni, stosownie do
krajowych przepiséw ruchu drogowego.

2. Wiaczamy swiatta, by pojazd byt lepiej widoczny.
3. Urzadzenia bezpieczenstwa.

4. Przed jazdg maszyne zawsze sprawdzamy pod katem bezpieczenstwa jazdy i
eksploatacji.

5. Przy wchodzeniu na maszyne oraz jej opuszczaniu zawsze trzymamy sie mocno
uchwytu.

6. Nie wolno na platforme zabiera¢ oséb.

7. Przetgcznik bezpieczenstwa drogowego musi sie przy jezdzie po drodze znajdowac w
potozeniu drogowym, w celu zapewnienia, ze — za wyjatkiem uktadu kierowania i
hamulcow — wszystkie funkcje hydrauliczne sg wytaczone.

8. Jazde kontynuowac jedynie z zalecana predkoscia.

9. Narzedzia robocze nalezy przy poruszaniu sie po drogach umiesci¢ w potozeniu
transportowym i zablokowa¢ je zgodnie z wytycznymi producenta.

10. Jesli silnik pracuje w pomieszczeniach zamknietych, nalezy odprowadzac spaliny i
zapewni¢ odpowiednie wietrzenie.

11. Jesli uzywamy ptynny srodek wspomagajacy zapton, nalezy unika¢ powstawania w
poblizu iskier i otwartego ognia. Ptyn ten trzymamy z dale od baterii i przewodoéw
elektrycznych.

12. Przy przejezdzaniu zakretow zawsze uwzgledniamy szeroko$¢ przystawki z przodu
maszyny oraz fakt, ze tyt siloso-kombajnu nadbiega. Warunki podtoza maja wptyw na
wiasciwosci jazdy maszyny.

13. Uwazac¢ w razie zagtebie, rowédw i innych przeszkodach, ktére moga spowodowac
przewrécenie sie siloso-kombajnu. Grozi to zwlaszcza na pochytosciach.

2.2.6 Autopilot

1. Autopilota wolno uzywac jedynie do przewidzianych mu zadan. Z zasady wolno go
uzywac jedynie na wolnej przestrzeni pola, poza obrebem drég publicznych lub pét-
publicznych, na uboczu podwdrzy jak réwniez w stosownej odlegtosci od zagrozonych
0s0b, do nastepujacych celow:

e Automatyczne prowadzenie sieczkarni wzdtuz szpaleru roslin todygowych

2. Przed uruchomieniem autopilota sprawdzamy sprawnos¢ dziatania elementow
bezpieczenstwa oraz ,na oko” kontrolujemy wszystkie zespoty. Obstugujacy winien w
tym celu wykonac co nastepuje:

e sprawdzi¢ wytaczenie autopilota kotem kierownicy oraz wytacznikiem drzwiowym (otworzyc¢

drzwi),

e skontrolowaé¢ wiasciwy stan, t.zn. brak uszkodzen mechanicznych i wyciekéw,
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¢ rzad przyciskéw, czujnik kata ustawienia két jak rowniez dostepne dla oka okablowania i
weze.

3. W czasie pracy autopilota nie wolno osobom zatrzymywac sie w promieniu 50m od
siloso-kombajnu.

4. Niedopuszczalne jest opuszczanie kabiny operatora siloso-kombajnu w czasie, gdy
czynny jest autopilot.

5. W czasie pracy autopilota operator winien regularnie sprawdzac¢ linie prowadzacq oraz
trase jazdy, by w razie pojawiajacych sie przeszkod lub przerw linii prowadzacej mozna
byto natychmiast przeja¢ reczne sterowanie maszyny.

6. Po uzyciu autopilota a przed opuszczeniem pola nalezy autopilota z reguty wytaczaé
wytacznikiem znajdujacym sie na konsoli.

7. Zabrania sie manipulowa¢ waznymi dla bezpieczenstwa elementami autopilota i/lub
wprowadzaé zmiany w hydraulicznych, elektrycznych lub elektronicznych elementach
sktadowych.

8. Montazu autopilota moga sie podejmowac wytgcznie autoryzowane warsztaty
specjalistyczne.
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2.2.7 Sprzet roboczy

1.

Uwaga! Po wylaczeniu napeddéw nadal istnieje zagrozenie ze strony wirujacych mas! W
tym czasie nie wolno podchodzi¢ do tych narzedzi. Dopiero, gdy maszyna jest w
catkowitym bezruchu, mozna przy nich pracowac.

Czyszczenie, smarowanie, nastawienia sprzetu roboczego przeprowadzac tylko przy
wytaczonym napedzie, wytaczonym silniku i wyciggnietym ze stacyijki kluczyku.

2.2.8 Uzywanie watka przekaznika mocy

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Uzywac wolno jedynie watéw przegubowych wskazanych przez producenta.
Ochronna rura i lejek ochronny watu przegubowego jak réwniez ochrona watka
przekaznika mocy muszg by¢ — takze od strony napedzanego sprzetu — zatozone i
znajdowac sie w nalezytym stanie!

W odniesieniu do watéw przegubowych zwraca¢ uwage na przepisowe przekrycia rury w
pozycji transportowej i roboczej!

Zakfadanie i zdejmowanie watéw przegubowych wykonywaé jedynie przy odtaczonym
watku przekaznika mocy, wytaczonym silniku i wyjetym kluczyku zaptonu!

Przy stosowaniu watéw przegubowych ze sprzegtem przecigzeniowym lub
mechanizmem wolnego kota, nie zakrytych ochronami od traktora, nalezy od strony
narzedzia roboczego zamontowac te urzadzenia!

Zawsze zwracac¢ uwage na prawidtowy montaz i zabezpieczenie watu przegubowego!

Ochrone watu przegubowego zabezpieczy¢ zawieszajac jg na tancuchach, przed
jednoczesnym obracaniem sie!

Przed wtaczeniem watka przekaznika mocy upewnic sie, czy wybrana liczba obrotow
watka od traktora zgodna jest z dopuszczalng liczbg obrotéw danego sprzetu!

Przed wigczeniem watka przekaznika mocy zwracac¢ uwage , by nikt nie znajdowat sie w
strefie zagrozenia od sprzetu!

Nigdy nie wigcza¢ watka przekaznika mocy przy wytgczonym silniku!

Przy pracach z uzyciem tego watka nikt nie moze znajdowac sie w poblizu wirujgcego
watka lub watu przegubowego.

Watek przekaznika mocy wytaczamy zawsze, gdy pojawig sie zbyt duze jego
oddziatywania oraz gdy watek ten jest zbedny!

Uwaga! Po odtaczeniu watka przekaznika mocy istnieje nadal zagrozenie od
rozpedzonej wirujacej masy ! Nie podchodzi¢ w tym czasie do sprzetu, a dopiero gdy
maszyna jest w bezruchu wolno przy nim pracowac.

Czyszczenie, smarowanie lub nastawianie (regulacje) sprzetu napedzanego przez watek
przekaznika mocy lub wat przegubowy, prowadzi¢ jedynie przy wytgczonym silniku i
wyjetym ze stacyjki kluczyku!

Odsprzeglony wat przegubowy odktadamy na przewidziany w tym celu uchwyt!
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16. Po odtaczeniu watu przegubowego na koncowke watka przekaznika mocy naktadamy
ostone!

17. W przypadku uszkodzen natychmiast je usuwamy, zanim sprzet bedzie pracowac.
2.2.9 Uktad hydrauliczny
1. Uktad hydrauliczny znajduje sie pod cisnieniem!

2. Przy podtaczaniu cylindréw i sitownikow hydraulicznych zwraca¢ uwage na wtasciwe
taczenie wezy hydraulicznych!

3. Przy podtaczaniu wezy hydraulicznych do hydrauliki siloso-kombajnu zwraca¢ uwage, by
hydraulika z obu stron byta pozbawiona cisnienia!

4. Przy hydraulicznych potaczeniach mocy miedzy siloso-kombajnem a zawieszonym z
przodu narzedziem nalezy oznakowac tuleje i wtyki sprzegéw, by wyeliminowac w ten
sposob wadliwe manipulacje! W razie zamiany ztaczy wystepuje dziatanie odwrotne (np.
podnoszenie/opuszczanie) - zagrozenie wypadkowe !

5. Weze potaczeniowe uktadu hydraulicznego regularnie sprawdzac i w razie uszkodzenia
lub objawdw starzenia wymienic¢! Nowo zatozone weze musza odpowiada¢ wymaganiom
technicznym producenta sprzetul!

6. W trakcie poszukiwania miejsc wycieku stosujemy odpowiedni sprzet z uwagi na
niebezpieczenstwo zranienia!

7. Ciecze uchodzace pod wysokim cisnieniem (olej hydrauliczny) moga przenikna¢ przez
skore i spowodowac ciezkie zranienia! W takim wypadku natychmiast wezwac lekarza!
Niebezpieczehstwo zakazenia!

8. Przed wykonywaniem prac przy hydraulice spusci¢ z nigj cisnienie i wytaczy¢ silnik!
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2.2.10 Bateria

1.

Czynnosci konserwacyjne przy bateriach akumulatoréw wymagajg wystarczajacych w tej
mierze wiadomosci oraz zgodnych z przepisami narzedzi!

Nie zbliza¢ sie z otwartym ogniem, zapalona zapatkg czy iskrzeniem do baterii;
niebezpieczenstwo wybuchu!

Stanu natadowania baterii nigdy nie sprawdzamy faczac oba jej bieguny jakims
metalowym przedmiotem. Stosujemy w tym celu areometr i woltomierz.

Nie tadowac¢ zmarznietej baterii; niebezpieczenstwo wybuchu ! Wpierw odmrozi¢ jq i
doprowadzi¢ do +16°C.

Kwas akumulatorowy (elektrolit) moze spowodowac grozne poparzenia skory i oczu, stad
tez uzywamy stosowna odziez.

2.2.11 Uktad chtodzenia

Rozgrzany ukfad chtodzenia jest pod cisnieniem — niebezpieczenstwo oparzenia! — dlatego
tez zakretke chtodnicy zdejmujemy zawsze jedynie przy wytaczonym i ochtodzonym silniku.

2.2.12 Ogumienie

Wykonujac prace przy oponach zwracamy uwagg, by sprz¢t zostat wtasciwie odstawiony i
zabezpieczony przed odtoczeniem (kliny !).

1. Montaz két i opon wymaga wystarczajacych w tym zakresie umiejetnosci i
odpowiednich narzedzi do montazu!

2. Roboty naprawcze przy oponach i kotach mogg wykonywacé jedynie fachowcy
dysponujacy odpowiednimi narzedziami!

3. Regularnie sprawdzamy cisnienie w oponach! Zwraca¢ uwage na zachowanie
przepisanego cisnienia!

4. Regularnie sprawdzamy dociagniecie i stan nakretki k6! Zaniedbanie tego moze
doprowadzic¢ do zgubienia kota, a tym samym do wywrotki maszyny.

2.2.13 Wyjscie awaryjne

W kabinie znajduje sie mtotek tzw. awaryjny, przy pomocy ktérego mozemy w razie potrzeby
wybic szybe kabiny.

2.2.14 Roboty w poblizu linii WN

1.

Szczegoblna ostroznosc jest wskazana przy pracach wykonywanych pod wzgl. w poblizu
linii wysokiego napiecia.

Nalezy pamietaé, ze podczas pracy siloso-kombajnu jego wysokos¢ catkowita dzieki
tukowi zataczanemu przez wyrzutnik znacznie przekracza 4m.

Jesli musimy przejezdzac¢ pod linig napowietrzng , wtedy operator winien sie wywiedzie¢

u uzytkownika linii co do napiecia znamionowego tych przewodéw jak i ich minimalnej
wysokosci.
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4. W zadnym wypadku nie wolno przekracza¢ odstepdéw bezpiecznych podanych w
ponizszej tabeli.

Napiecie znamionowe Odstep bezpieczny
kV do linii napowietrznej
-m
do 1 1
powyzej 1do 110 2
powyzej 110 do 220 3
powyzej 220 do 380 4

2.2.15 Ochrona przeciwpozarowa

1.  Przed przystgpieniem do pracy sprawdzamy prawidtowg sprawnos¢ gasnicy i
zapoznajemy sie z jej uzyciem.

2. Bedaca na wyposazeniu gasnica musi by¢ poddawana regularnej konserwacji i na
nowo napetniania, nawet przy nieznacznym jedynie jej uzyciu.

3. W celu unikniecia zagrozenia pozarowego siloso-kombajn zawsze utrzymujemy w
stanie czystym! Zwlaszcza zawijajace sie w trakcie pracy na wirujacych czesciach
zdzbta i todygi, jezeli takowe sie tam znajdg, usuwamy.

4.  Poniewaz siloso-kombajn obrabia rowniez bardzo suchy materiat (siano, stoma),
istnieje w tym wypadku zwiekszone zagrozenie pozarowe.

5.  Zagrozenie pozarowe ulega zredukowaniu, jezli bedziemy nagromadzony w ciggu dnia
materiat zbioru codziennie czesciej usuwaé z maszyny i sprawdzaé czesci maszyny
pod katem ewtl. przegrzania. Unika¢ wyciekéw oleju, stosowac sie do instrukcji
smarowania. Szczegdélna ostroznosé zachowac przy ostrzeniu noze sieczkarki —
iskrzenie! Przed tym sumiennie oczysci¢ te czes¢ maszyny!

6. Przewody oleju hydraulicznego czesciej dokfadnie sprawdzac pod katem ich
wlasciwego utozenia i stanu, przy zachowaniu odpowiedniej wolnej przestrzeni do
ostrych ewentualnie krawedzi styku przewodow.

7.  Sprawdzac gorgce strefy silnika — uktad wydechowy i rury, turbotadowarke, usuwaé
resztki zebranych ptodéw.

8.  Ostroznos¢ zachowujemy przy obchodzeniu sie z paliwem. Nie dolewamy go nigdy w

poblizu otwartego ognia czy powodujacych zapalenia iskier. Nie pali¢ podczas
tankowania! Zwiekszone zagrozenie pozarowe
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2.2.16 Konserwacja

1.

Czynnosci naprawcze, konserwacyjne i czyszczace jak i usuwania usterek w dziataniu
maszyny wykonujemy z reguty tylko przy wytaczonym napedzie i unieruchomionym
silniku!

e wyjmujemy kluczyk zaptonowy ze stacyjki!

2.

10.

11.

Akustyczny alarm tzw. dobiegu pojawiajacy sie po wytaczeniu napedu gtdéwnego, nie
zwalnia z obowigzku przekonania sie, przed przystgpieniem do prac, o catkowitym
bezruchu agregatow.

Regularnie sprawdzamy dociggniecie i pewne osadzenie nakretek i srub i ewtl.
dociggamy!

Przy zabiegach konserwacyjnych na uniesionym sprzecie zawsze zabezpieczamy sie
stosownym podpdérkami.

Przy wymienia narzedzi roboczych wyposazonych w noze, uzywamy odpowiednie
narzedzia i rekawice!

Oleje, smary i filtry usuwamy w sposéb zgodny z przepisamil!
Przed robotami na instalacji elektrycznej zawsze odtgczamy zasilanie!

Jesli urzadzenia ochronne ulegaja zuzyciu, regularnie je sprawdzamy i we wkasciwym
czasie wymieniamy!

Przy naprawach i spawaniu elektrycznym na siloso-kombajnie, zawsze wytaczamy silnik,
zasilanie elektryczne odtgczamy odtgcznikiem gtéwnym przy baterii ik wyciggamy wtyk
ukfadéw elektronicznych ze sterownika PLD przy silniku!

Czesci zamienne musza odpowiada¢ co najmniej wymogom okreslonym przez wytworce
sprzetu w Wymaganiach technicznych! Wymogi te zapewniaja oryginalne czesci

zamienne KRONE!

Przy nagromadzeniu sie gazéw stosujemy wytacznie azot do napetniania —
niebezpieczenstwo wybuchu!

2.2.17 Telefon i sprzet radiowy

Telefony i sprzet radiowy nie podtgczone do anteny zewnetrznej moga powodowac
zaktocenia w dziataniu elektroniki pojazdu, zagrazajac w ten sposob bezpieczenstwu jego

uzytkowania.

2.2.18 Przerobki i wytwarzanie czesci zamiennych we wlasnym zakresie

Przerébki lub zmiany dokonywane na maszynie sa dopuszczalne jedynie po uprzednim
uzgodnieniu z producentem. Oryginalna czesci zamienne jak i autoryzowane przez niego

akcesoria stuzg bezpieczenstwu. Stosowanie innych czesci moze spowodowaé zdjecie

odpowiedzialnosci z tytutu wyniklych stad skutkow.
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2.2.19 Niedopuszczalny sposob pracy

Bezpieczenstwo eksploatacyjne dostarczonej maszyny jest zapewnione jedynie przy jej
uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem, stosownie do rozdz. Uwagi ogolne w instrukgcji
obstugi. W zadnym wypadku nie wolno przekracza¢ wartosci granicznych podanych na
kartach danych (parametréw).

2.3 Wytyczne bezpieczenstwa przy maszynie

Samojezdny siloso-kombajn BiG X jest wyposazony we wszystkie potrzebne urzadzenia
zabezpieczajgce (ochronne). Nie wszystkie jednak punkty zagrozen na tej maszynie daja sie,
w aspekcie zachowania sprawnosci dziatania maszyny, w petni zabezpieczy¢. Na maszynie
umiescilismy stosowne wytyczne dot. zagrozen, zwracajace uwage na mozliwe jeszcze
zagrozenia.

Wymienione tu wytyczne podawane sg w formie tak zwanych piktograméw ostrzegawczych.
Odnosnie do umieszczenia tych piktogramoéw oraz ich znaczenia/uzupetniania podajemy
ponizej wazne wskazowki!

e Zapoznaj sie ze znaczeniem piktogramow.

Zamieszczony przy nich tekst oraz miejsce ich usytuowania na maszynie
wskazuja specjalne punkty zagrozen.
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2.3.1 Umieszczenie piktogramow ostrzegawczych na maszynie

BX500409

[ ]
Maszyna — strona lewa i prz6d
[ ]

Bx200413

Maszyna — strona prawa i lewa
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BX500409

Maszyna — strona prawa i tyt
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2.3.2 Potozenie tablic informacyjnych na maszynie

Bx510409

BR510413

Maézyna — strona prawa i tyt

31



5424340 (1x)

®(D KRONE

924 569 0 (4x)

g —-— T
’ L
|
@ S SR e @
3 N
| F . J F_J
L4 e
T A e
= N E—
9391451 (3x)
@
e
D g g i
L= ='_ ----- [
| LTk =—-|.|.-|.|.-._|.—|::
9421340 (2x)

® e —

9420381 (4x)

8423770 1.6GDbar
8424320 1,Bbar
8391701 2.0bar
9424180 2.4bar
8422330 2.7 bar
8424330 32bar

32




IS

BX510405

BX510413

33




Bad K e

0]

i
e - e
"o e g e

845529-0(1x)

34



™

3 Elementy manipulacyjne

3.1 Przeglad

—_

. - zespol przetgcznikéw klimatyzacja /

ogrzewanie
2. - zespdl przetacznikéw konsola dachowa
3. - monitor kontrolny kamery (opcja)
4. - wycieraczka szyb bocznych prawa / lewa

(opcja)
. - info-center
. - konsolka przetacznikow

5
6
7. - dzwignia wielofunkcyjna
8. - kolumna kierownicy

9

. - hamulec roboczy

3.2 Konsolka wytacznikow

1 - wytaczniki na konsolce
2 - lampki kontrolne

3 - pola przyciskéw

4 - przycisk nagtego stopu
5- gniazdo wtykowe 12 V
6 - zapalniczka

7 - stacyjka zaptonowa
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3.2.1 Wylaczniki na konsoli i lampki kontrolne

przetacznik droga / pole
przetacznik wcigganie / przystawka
przetacznik hamulca postojowego
przetacznik napedu jazdy

1
2
3
4
5 przetacznik napedu na wszystkie kota
6 przycisk rozdzielania osi

7 przetacznik autopilota

8 przetacznik dozoru

9 lampka kontrolna usterki silnika

1

0 lampka kontrolna fadowania

Uruchamianie przetacznikéw

Przetaczniki sa zablokowane przed
hiezamierzonym uruchomieniem.

e Aby méc uruchomié¢ przetaczniki (1)
przesuwamy blokade (2) do przodu i
naciskamy przetacznik.
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3.2.2 Przetacznik droga / pole

' Przelacznik droga/pole winien sie
przy jezdzie po drodze znajdowac
w potozeniu ,I”.
Zapewnia sie w ten sposob, ze
dzialaja jedynie naped jezdny,
uktad kierowania i hamulce.

Przetaczamy przy jego pomocy (1) z jazdy po
drogach na prace polowg i na odwrot.

I - jazda po drodze
Il - praca polowa

3.2.3 Przetacznik wciagarka/ przystawka

Uruchamiajac ten przetacznik (1) powodujemy

zwolnienie rolek wciagajacych i odpowiedniej

przystawki.

e Przetacznik droga/pole (2) musi sie
znajdowac w potozeniu praca polowa (II).

I - wcigganie/przystawka wytaczone
Il - wcigganie/przystawka wigczone

3.2.4 Przetacznik hamulca postojowego

Dluzej trwajaca jazda przy
zaciggnietym hamulcu postojowym
powoduje przegrzanie hamulca.

I - hamulce postojowy zwolniony
Il - hamulec postojowy zaciggniety

Hamulec  postojowy zostaje  zaciggniety
automatycznie przy wytaczeniu zaptonu.
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3.2.5 Przetacznik napedu jezdnego

A e Przy uruchomieniu tego przycisku

w bezposredniej strefie zagrozenia
maszyny nie moga sie znajdowac
zatrzymywac zadne osoby!

[ ]
e Przed opuszczeniem kabiny
A operatora zawsze wyjmujemy
kluczyk ze stacyjki. Aby odtaczyé
sieczkarke: uruchamiamy hamulec
postojowy; przetacznik napedu jazdy (1)
ustawiamy w potozenie ,wytaczone” (I).

I - naped jezdny wytaczony
Il - naped jezdny wigczony

Przy wiaczonym napedzie jezdnym (poz. Il)
funkcje dozoru (obstuga reczna na platformie
z lewej strony) nie sg odtagczone.

3.2.6 Przetacznik napedu na wszystkie
kota

Tym przyciskiem (1) dotgczamy naped na

wszystkie kofa.

e przetacznik droga/pole musi sie
znajdowac w potozeniu ,praca polna”

[ ]
e przetacznik naped jazdy (2) musi by¢
wigczony (Il), siloso-kombajn stoi.

I - naped na wszystkie kota wytgczony
Il - naped na wszystkie kota wigczony

3.2.7 Przycisk rozdzielania osi

Tym przyciskiem powodujemy witgczenie lub

wylaczenie rozdziatu osi.

e przetacznik napedu na wszystkie kota (2)
musi by¢ wigczony, predkos¢ jazdy winna
wynosi¢ ponizej 10 km/h,

e naciskamy przycisk rozdziatu osi (1) —
wigczony

e ponownie naciskamy ten przycisk (1) —
wytaczony.

- BX100150)

BX100161

Gdy naped na wszystkie kota wytaczymy, to wytacza sie réwniez rozdziat osi.
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3.2.8 Przetacznik autopilota

Tym przetacznikiem (1) zwalniamy funkcje
autopilota.

Autopilot jest do dyspozycji jedynie
przy zbiorze i cieciu kukurydzy, z
zamontowanymi »Zebami” do
kukurydzy EasyCollect.

e Przetgcznik droga/pole musi by¢ w '
potozeniu ,praca polna” oraz wiaczony [ BX100170]
winien by¢ przetacznik napedu jazdy.

| - autopilot wytaczony
Il - autopilot wigczony

3.2.9 Przetacznik dozoru maszyny

Uruchamiajac ten przetacznik (1) wiaczamy

wszystkie funkcje dozoru (obstuga reczna z

lewej strony platformy).

e Przetgcznik droga/pole przetaczamy na
prace polowa, a wytaczamy naped jezdny.

I - dozér wytaczony
Il - dozér wigczony

3.2.10 Lampka kontrolna usterki silnika

Lampka ta (1) =zapala sie w wypadku
wystapienia usterki silnika.

Natychmiast wylaczy¢ silnik.
Usuna¢ usterke.

BX1004 70

3.2.11 Lampka kontrolna tadowania

Lampka kontrolna tadowania (2) zapala sie, gdy napiecie na wyjsciu alternatora nie
wystarcza, by tadowac¢ baterie.

e Sprawdz kable i potgczenia na alternatorze i na bateriach; sprawdz pasek klinowy
alternatora.
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3.2.12 Pola przyciskow

1 - zwiekszenie liczby obrotow silnika
(tylko V8)
1a - regulacja liczby obrotéw silnika (tylko V12)
2 - zmniejszenie liczby obrotéw silnika (tylko
V8); jednoczesne nacisniecie obu
przyciskéw = peten gaz; ponowne
nacisniecie obu przyciskéw = obroty
postojowe
- sprzegto gtébwne wigczone
- sprzegto gtébwne wylgczone
obrét ramy wahliwej w lewo do gory
- obrot ramy wahliwej w prawo do gory
- (czerwone) Pick-up = podniesienie
dociskacza krazkow
(czerwone) ,zeby do kukurydzy” =
wsuniecie
8 - (czerwone) Pick-up = opuszczanie
dociskacza krazkow
(czerw.) ,zeby do kukurydzy” = wysuniecie
9 - (nieb.) Pick-up = wciggniecie két
wodzacych
(nieb.) ,zeby do kukurydzy” — bez funkcji
10 - (nieb.) Pick-up = wysuniecie kot
wodzacych
(nieb.) ,zeby do kukurydzy” = bezfunkgciji
11 - opcja dla dodatkowego sterowania
12 - opcja dla dodatkowego sterowania

N~Noohk,W

5.2.13 Stacyjka zaptonowa

Stacyjka zaptonowa (1) ma 4 pozycje:

0 - wylaczone

I - wiaczony obwdd pradowy elektroniki
Il - wigczony zapton

M - start

3.2.14 Zapalniczka

Dla unikniecia szkéd, nigdy nie
przyciskamy zapalniczki (1) we
wcisnietej juz pozyciji.

e Wciskamy zapalniczke (1), po osiggnieciu
wymaganej temperatury wkiad sam
wyskakuje.

Do gniazda zapalniczki mozemy podtgczaé inne odbiorniki prgdu o napieciu 12V i natezeniu
maks. 10 A. Przy nie pracujacym silniku jest wytadowywana bateria. Stosowa¢ w takim
wypadku nalezy odpowiednie wtyczki.
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3.2.15 Gniazdo wtykowe 12V

Gniazdo wtykowe 12V moze by¢ uzywane do
réznych akcesoriéw.

Podtacza¢ don mozna odbiorniki pradu o
maks. Poborze mocy 15 A.

-_—

- A\

3.2.16 Przycisk nagtego stopu

Przy nacisnieciu przycisku nagtego stopu (1)
naped jezdny zostaje dezaktywowany i
maszyna staje. Wszystkie funkcje robocze
zostajg zatrzymane. Po naci$nieciu natomiast
przycisku nagtego stopu (2) zatrzymane
zostajg tylko wszystkie funkcje robocze.

e naciskamy przycisk nagtego stopu (1 lub 2)
— maszyna zostaje zatrzymana/ustajg
funkcje robocze,

e aby zaktywizowac¢ ponownie maszyne,
obracajac przycisk nagtego stopu (1 lub 2)
lekko w prawo, umieszczamy go w
potozeniu podstawowym.

3.217 Gniazdo wtykowe dla celow
diagnostycznych

e Interfejs CAN (1)
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3.3 Dzwignia wielofunkcyjna

Bx100271

autopilot (tylko do prac polowych z ,zebami do kukurydzy”
wciaganie / przystawki wt. — wyt.

wcigganie / przystawki ruch rewersyjny

opuszczanie mechanizmu podnosnego (sterowanie czujnikami)
podnoszenie mechanizmu j.w. (sterowanie czujnikami)
automatyka uktadu kopiowania podtoza (impulsowo)
podnoszenie mech. podnosnego do samej géry (impulsowo)
obré6t wyrzutnika w lewo

© 00 N O O A WODN =

opuszczanie klapy wyrzutnika

10 uniesienie klapy wyrzutnika

11 obrot wyrzutnika w prawo

12 - odbijanie wyrzutnika (przy wiaczonym sprzegle gtéwnym)

e - wyrzutnik w pozycji transportowej (przy wytaczonym sprzegle gtéwnym)
13 przycisk pamieci dla procesu regulowania mechanizmu podnoszenia

14 lampka kontrolna napedu jazdy wtaczona
15 przycisk aktywacji napedu jazdy

16 przetacznik przyspieszania

17 wprowadzania do pamieci diugosci sieczki
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-

-

przyspieszanie (przy jezdzie w przod); zwalnianie (przy jezdzie do tytu); start napedu
jazdy przy wcisnietym przycisku aktywacji (15)

pozycja srodkowa dzwigni wielofunkcyjnej

przyspieszanie (przy jezdzie do tytu); zwalnianie (przy jezdzie w przod); start napedu
jazdy przy wcisnietym przycisku aktywacji (15)

zwalnianie do 0 km/h; szybki ruch rewersyjny przy wcisnietym przycisku aktywaciji
(15) (tylko praca polowa)

pozycja srodkowa dzwigni wielofunkcyjnej

wigczenie ,tempomatu” (tylko przy jezdzie w przdd); wprowadzenie do pamieci
aktualnej (chwilowej) predkosci dla tempomatu — wcisng¢ przycisk aktywacji (15),
dzwignie wielofunkcyjng ustawi¢ w pozycji F

wyciggna¢ wartos¢ 1 dla dtugosci sieczki; przy wcisnietym przycisku 17 zostaje
zapamietana w infocenter nastawiona dtugosc sieczki (wartosé 1)

pozycja srodkowa

wyciggna¢ wartos¢ 2 dtugosci sieczki; przy wcisnietym przycisku 17 zapamietana
zostaje w infocenter nastawiona dtugosc¢ sieczki (wartos¢ 2)

opuszczanie wyrzutnika

pozycja srodkowa

unoszenie wyrzutnika
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3.4 Konsola dachowa

przetacznik klimatyzacja / ogrzewanie

zespot przetacznikéw w konsoli dachowej
oswietlenie wnetrza kabiny

komora schtadzania

a ~ O N =

kieszen ISO do zainstalowania radia
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3.5 Zespo6t przetacznik w konsoli dachowej

reflektor roboczy z boku kabiny

reflektor roboczy na dachu kabiny i na wyrzutniku
reflektor roboczy z przodu

przestawienie zwierciadlane (tylko zewnatrz z prawej)
reflektor roboczy z tytu

Swiatto postojowe / $wiatto mijania

lampy odbtyskowe obrotowe

migacze ostrzegawcze

wycieraczka szyb przednich

= ©O© 0o N OO O & WO N =

0 sptukiwanie — wycieraczki przednie
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3.6 Kolumna kierownicza i pedaty

przycisk klaksonu

witacznik migaczy

lampka kontrolna migaczy

Swiatta szosowe

sygnat swietlny

lampka kontrolna $wiatet szosowych

lampka kontrolna funkgji przyczepy

dzwignia odblokowania przestawiania poziomego kolumny kierownicy

dzwignia odblokowania poziomego i pionowego przestawiania kolumny kierownicy

= © © N o g bk W N e

0. hamulec roboczy
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3.6.1 Przestawianie kolumny kierownicy

Kolumne kierownicy przestawiamy tylko
przy zatrzymanej maszynie.

Poziome i pionowe przestawianie kolumny
kierownicy

' Kolumne kierownicza (1) utrzymujemy
pod naciskiem sprezyny w pozycji
pionowej. Przed nacisnieciem pedatu (2)
obu rekami przytrzymujemy kierownice.

e Zwalniamy blokade kolumny kierowniczej (1)
pedatem (2) i umieszczamy kolumne w zgdanym
potozeniu. Po zwolnieniu pedatu (2) kolumna
kierownicy (1) zostaje zablokowana.

Przestawienie kolumny kierownicy w poziomie

e Zwalniamy dzwignie odblokowujaca (3); kolumne
kierownicza (1) ustawiamy w zadanym potozeniu.
Dzwignie odblokowujaca (3) przywracamy w jej
state potozenie.

3.6.2 Klakson

e Klakson uruchamiamy przez nacisnigcie przycisku

(1).

3.6.3 Wiacznik migaczy

Przy zmianie kierunku jazdy wiacz
odpowiedni migacz.

e przesuniecie wigcznika (1) w przéd — migacz prawy
® przesuniecie wiacznika (1) do tylu — migacz lewy

¢ recznie ustawiamy witacznik w potozenie neutralne.

Lampka kontrolna migaczy (2) zapala sie przy
wigczonym migaczu.
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3.6.4 Swiatta szosowe (dalekie)

Swiatta szosowe dziataja jedynie

przy wiaczonych swiattach mijania.
Wyltaczamy swiatta mijania, gdy z
naprzeciwka nadjezdza inny pojazd.

e Wigczanie swiatet szosowych — dzwigienke
(1) w dét

e Wytaczanie swiatet szosowych — dzwigienka
(1) w gére

Przy witaczonych swiattach szosowych pali sie
niebieska lampka kontrolna.

3.6.5 Sygnat swietlny

e uruchamianie sygnatu $wietlnego -
pociagniecie dzwigienki (1) w gtére

3.6.6 Uzycie hamulca roboczego

W ruchu drogowym

Z uwagi na bezpieczenstwo ruchu
drogowego pedatu hamulca winny
by¢ zawsze sprzezone.

Nie ma zadnego hamulca
pojedynczego, stad przed kazda jazda
sprawdzamy dziatanie hamulcow.

48



D]

3.7

Przyciski manipulacyjne na platformie

© 0O N O o0~ WO N =

= 1

Aktywacja obstugi recznej

Przetacznik droga/pole w pozycji roboty w polu
Przetacznik naped jazdy wytaczony

Wiaczony przetacznik dozoru

Wiaczone sprzegto giéwne

podjezdzanie przeciw-ostrzem lewym do bebna z nozami
podjezdzanie przeciw-ostrzem prawym do bebna z nozami
odjezdzanie przeciw-ostrzem lewym od bebna z nozami
odjezdzanie przeciw-ostrzem prawym od bebna z nozami
otwieranie klapy szlifujacej

zamykanie klapy szlifujacej

szlifowanie automatyczne

szlifowanie kierowane recznie

przycisk nagtego stopu
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Aktywacja obstugi recznej:

‘_ Przetacznik droga/ pole w
pozyciji roboty polowe

Przetacznik napedu jazdy
wylaczony

1 -ruch rewersyjny wciagarka/przystawka
2 -unoszenie mechanizmu podno$nego

3 -opuszczanie mechanizmu podnosnego
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4 Info-Center “EasyTouch”

Info-Center informuje o aktualnie prowadzonych
akcjach oraz o chwilowym stanie roboczym maszyny
BiG X. Przy pomocy info-center dokonujemy nastaw
maszyny oraz starujemy i zatrzymujemy jej
poszczegdblne akcje.

Info-Center sktada sie z nastepujacych podstawowych
elementow:

Alfanumeryczne przyciski wprowadzania danych
(0-9)

Przy ich pomocy mozna wprowadzaé numeryczne
wartosci oraz litery w celu zapisania nazwisk w pliku
klientéw.

Przyciski wybierania (E‘ E])

Za pomocg tych przyciskébw  dokonujemy wyboru
poszczegoblnych pdl menu w zakresie nastaw.

Jesli przez diluzszy czas ( 30 sek.) nie
dokonujemy zadnej nastawy, wtedy kursor
zmienia nastawe na  dotychczasowa
szerokos¢ robocza.

Przyciski zmiany wartosci (E E)
Tymi  przyciskami zmieniamy w polach menu
nastawione wartosci.

Przycisk Enter ()
Przycisk Enter stuzy do wywotania szczegdtow menu
oraz do potwierdzania wprowadzonych danych.

Przycisk ()

Za pomocg przycisku ESC opuszczamy menu
podrzedne; po wprowadzeniu wartosci numerycznych
musimy przycisk ten nieco dtuzej przytrzymac.

Przyciski funkcji (F1 — F6)

Przy ich pomocy wskazywana jest ptaszczyzna funkcji, i
tak przyciskami F1 — F4 wybieramy odpowiednie menu
gtéwne.

Naciskajac dwukrotnie przycisk F5 wracamy z
wszystkich menu na powrét do obrazu podstawowego.
Przyciskiem F6 zamykamy dane menu.

Displej (wskazania na ekranie)
Displej podzielony jest na nastepujace zakresy:
wiersz statusu (l): nastawa podstawowa trawa /
kukurydza, liczba btedéw, uruchomiony przycisk
nagtego stopu, data i czas.
zakresy infoi: dane silnika )Il)

dane napedu jazdy )III)

aktualne nastawy )IV)

meldunki btedéw (V)
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4.1. Zakres informaciji

Po wiaczeniu zaptonu ukazuje sie na displeju obraz m@@@@@@

startowy ,jazda drogowa” lub ,praca polowa”. = m
10:01
PR 7] B
4.1.1. Jazda drogowa B 107 750
1090, 0. 0™ .=
" B

| - N o]

4]

Rzadek statusu (1I):

"ﬂ( o
Iﬂ{ : 1.0 am

e Dla jazdy drogowej brak symbolu.

Ukazuje sie symbol e oznaczajacy rame
wahadtowg w srodku, jesli zas rama nie jest w pozycji

[41]

32(EE)EE
Lo L]

h

Bapnans

[lisong

srodkowej, wtedy w zakresie info ,nastawy” pojawia
sie meldunek informacyjny.

s

e Gdy w rzadku statusu ukaze sie symboIA, znaczy to, ze pojawit sie co najmniej jeden
btad, ich liczba wskazywana jest przed symbolem. W zakresie info ,meldunki btedéw”
pokazany zostaje sklasyfikowany meldunek btedu.

e Jedli wrzadku statusu ukaze sie symbol, znaczy to, iz uruchomiono jeden z
przyciskdbw nagtego stopu (na konsoli lub na listwie obstugi recznej).

Zakres informacji o danych silnika (IlI):
Liczba obrotow silnika (0 — 1700 obr./min.)

Obciazenie silnika w % (tylko dla silnika V8)

Wskazanie temperatury wody chtodzacej. Gdy jej temperatura osiagnie zakres krytyczny,
w zakresie info ,dane silnika” ukazuje sie symboli=ll .

¢ Wskazanie napetnienia zbiornika paliwa. Przy matym stanie paliwa w zakresie info ,dane
silnika ukazuje sie symbol .
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Zakres informacji dot. danych napedu jazdy (lll):

12%¥ - symbol tempomatu aktywny; liczba przed symbolem oznacza zapamietang
predkosé dla pracy tempomatu w km/h.

Predkos¢ jazdy (0-40 km/h).
Réwnia pochyta przyspieszen:

—— 1 =nieznaczny stopien przyspieszenia
- 4 = najwyzszy stopien przyspieszenia

Kierunek jazdy:
A = jazda do przodu
N = neutralna (post6j maszyny)
V = jazda do tytu

Gdy zaciagniety zostat hamulec postojowy, w zakresie info : naped jezdny” ukazuje sie
symbol

Zakres informaciji ,,Nastawy” (IV):

W polu menu @ klient” widoczny jest symbol £ , gdy zostat aktywowany licznik
klientéw.

W polu menu @ klient” widoczny jest symbo
klientow.

I STOP

, gdy zostat aktywowany licznik
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4.1.2 Praca polowa

Rzadek statusu (1):

N = praca w polu, nastawiono Pick-up dla trawy
e % — praca w polu, nastawiono Pick-up dla trawy,
uktad sterujacy jazdy nie potwierdzit tego trybu,

bowiem w czasie jazdy nastgpito przestawienie z
jazdy drogowej na prace polowa,
lub

. ‘WJ# = praca polowa, nastawiony ,gryzak
kukurydzy”

(=13
(4,1
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e ' - praca polowa, nastawiony gryzak kukurydzy, uktad sterowania jazdy nie
potwierdzit tego trybu, gdyz w czasie jazdy przetaczano z droga/prace polowg

= rama wahliwa swobodnie sie rusza, poprzecznie do kierunku jazdy,

. #%53 = rama wahliwa zablokowana

o @3 = rama wahliwa krzywa, jej potozenie jak pokazano

o 'T‘Qﬁ = rama wabhliwa krzywa, jej potozenie jak pokazano

o k. rama wahliwa ustawiona poziomo

?
R czujnik ramy wahliwej uszkodzony lub nie skalibrowany
. (&= rama wahliwa zablokowana, jej potozenie widziane w kierunku jazdy, takie jak

pokazano

. (5%3 = rama wahliwa zablokowana, jej potozenie nieznane, czujnik uszkodzony lub nie

skalibrowany
?

. i‘%} = rama wabhliwa luzna, jej potozenie widziane w kierunku jazdy takie, jak pokazano
= rama wahliwa luzna, jej potozenie widziane w kierunku jazdy, takie jak pokazano

Pozostate wskazania odpowiadajg danym jak przy jezdzie drogowe;.

Zakres informacji o danych silnika (Il):
¢ liczba obrotéw silnika (0 — 21—obr./min.)

e wszystkie pozostate wskazania odpowiadajg danym jak przy jezdzie drogowe;.

Zakres informacji — dane o napedzie jezdnym (lll):

. 12@: aktywny symbol tempomatu; liczba przed symbolem oznacza zapamietang

predkosé dla pracy tempomatu w km/h
predkosc jazdy (0-17 km/h)
réwnia pochyta przyspieszen:

= 1 = nieznaczny stopien przyspieszenia
o] e 4 = najwyzszy stopien przyspieszenia

e Kierunek jazdy:
A = jazda do przodu
N = neutralna (post6j maszyny)
V = jazda do tytu
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e autopilot (tylko przy zbiorze kukurydzy przy uzyciu ,gryzaka”, opcja)

@ - autopilot wiaczony

oraz

stan przyciskow dla rzedow dla autopilota
L

< = = wykorzystany jest przycisk dla rzedéw, lewy

R=3

% % = wykorzystany jest przycisk dla rzedéw, prawy
E=-AUTO
< = przycisk dla rzeddw okreslany jest automatycznie dzieki pozycji wyrzutnika:
auto-3 - wyrzutnik lewy = przycisk rzedéw lewy
“ﬁ wyrzutnik prawy = przycisk rzedoéw prawy

AUTO=H

- = przycisk rzedéw okreslany jest automatycznie
wauro Przez lustrzane odbicie wyrzutnika
wyrzutnik lewy = przycisk rzedéw prawy
wyrzutnik prawy = przycisk rzedoéw lewy

e rodzaj napedu (wybierany tylko przy pracy na polu):

I'“{ = naped na przednie kota
= naped na wszystkie kota, aktywacja jedynie przy postoju maszyny,
predkos¢ jazdy 0-14 km/h

I"'I = wigczony rozdziat osi, mozliwe jedynie przy witaczonym napedzie na wszystkie kota,
aktywacja przy predkosci jazdy < 10 km/h

e gdy zaciggniety jest hamulec postojowy, ukazuje sie w zakresie info ,naped jezdny”
symbol

Zakres informacji ,,Nastawy” (IV):

e wpolumenu @ klient” widzimy symbol , gdy aktywowany zostat licznik klientow

e w polu menu ,Klient” pokazywany jest na zmiane symbol ""-"‘-, gdy pokazany
chwilowo licznik wtasnie sumuje

e w polu menu 2 Kiient” widzimy symbol &, gdy licznik klientéw zosta dezaktywowany

e wszystkie pozostate informacje odpowiadajg aktualnym nastawom (patrz rozdz. 4.2 —
Nastawy).
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4.2 Nastawy
4.2.1 Szerokos¢ robocza

Nastawienie szerokosci roboczej jest potrzebne do obliczenia powierzchni.

W trybie Trawa Pick-up (Gras Pick-up) w zakresie info ,Nastawy” (IV) pokazany zostaje
symbol E}oraz nastawiona szerokos¢ (szerokos¢ pokosu) w cm.

W trybie ,zeby do kukurydzy” w zakresie info ,nastawy” (IV) pokazany zostaje symbol
I'-I-I(_'I-ln-l-ll-l_moraz liczba nastawionych rzedéw, wraz z wynikajaca stad szerokosci robocza w cm.

Nastawianie szerokosci roboczej Gras-Pickup
Szeroko$¢ robocza = szerokosé zabieranego
pokosu.

e Przyciskami E] lub E wybieramy pole menu

.Szerokosc¢ robocza”. !Il @ Ei

¢ Dokonany wybér potwierdzamy przyciskiem

- 10:41 4

] F1)

. . . o - g..750
Otwiera sie menu podrzedne ,nastawianie 1 1 oo 0 A 2UEM
szerokosci” i pokazana zostaje aktualnie & = f“%%.'?’.‘!!'..
nastawiona szerokos$¢ robocza. _ ﬁ 1 N —“@”"
¢ Naciskajac przycisk B powiekszamy f& e

szerokosé roboczg zawsze o 10 cm, gdy zas 2 j L1 A 3%
przycisk [) przyciskamy dtuzej, wtedy @ 1/15 ®
szerokos¢ robocza powieksza sie szybcie;. 001 h

RREENE

e Uruchamiajac przycisk zmniejszamy

szerokosé robocza co 10 cm, a gdy
przytrzymamy wcisniety dtuzej, szerokos¢ ta
zmniejsza sie szybciej.

e Przyciskiem wychodzimy z menu

podrzednego ,hastawianie szerokosci
roboczej”.,

Chwilowa zmiana szerokosci roboczej Gras
PickUp (trawa)

Przy pracy na polu mozemy w trybie Gras
PickUp chwilowo zmieni¢ szerokosc robocza.

e Przyciskiem E‘ lub E w zakresie info
,nastawianie” wybieramy pole menu ,szerokosc

& oz OO
==
1100 0.0}

750 cm

M
[4)]
&
‘ns:g;
-y
—)
Ly
|

' IR IR R
3@ EE)EE ()

EIEEEEEAEEE

g
&

BFEEME]

robocza”.

e Przyciskami E‘ wzgl. E powigkszamy lub
zmniejszamy szerokosé ( maksymalnie do
szerokosci nastawionej na state). Ustyszymy
krétki sygnat przy przestawianiu szerokosci.

EEE

& EIFEIE] o]

03.02.94

10:41

o

d OUPM
- _400UPM

R

o kmih
Po wyciagnieciu Pickup az powyzej F3 1 1 00 0. 0
wysokosci roboczej, nastepuje N
automatyczne przywrécenie do E4 8= B[J| —
nastawy podstawowej. o AE%E e
LM ]
0:01.h

BFEEERE (]

BAMREIE

w
=
=
o
~
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Nastawianie szerokosci roboczej ,,gryzaka
kukurydzy” / wybor przetacznikéw rzedow,
przestawienie srodka oraz czutos¢ reagowania
autopilota.

e Przyciskami wybierajacymi E‘ lub E wybieramy
pole menu szerokosci roboczej.

e Wybodr potwierdzamy przyciskiem .

Otwiera sie menu podrzedne ,nastawianie szerokosci

roboczej”. Ukazuje sie nam przestawienie srodka oraz

czutosc¢ reakcji dla sterowania autopilota, nastawiona
aktualnie szerokos$¢ robocza, liczba rzedéw i ich rozstaw.

Nastawianie szerokosci roboczej ,,gryzaka
kukurydzy”

e Przyciskiem E\ wybieramy pole menu #1 (llos¢
rzedéw).

e Przyciskiem B zwiekszamy ilos¢ rzedéw
e Przyciskiem E} zmniejszamy ilo$¢ rzedow

e Przyciskiem E\ wybieramy pole menu i1 (rozstaw
rzedow)

e Naciskajac przycisk B zwiekszamy rozstaw rzedow

zawsze 0 1 cm, a gdy przytrzymamy diuzej,
wtedy rozstaw zwieksza sie zawsze o 10 cm.

e Przyciskiem E} zmniejszamy rozstaw rzedéw o 1
cm, a gdy E wciskamy go dtuzej, wtedy o 10 cm.

&

Chwilowa zmiana szerokosci roboczej ,,gryzaka
kukurydzy”

Wynikajaca z rozstawu rzeddéw i ich liczby
szerokos¢ robocza zostaje zaraz wyliczona i
pokazana.

Przy pracy polowej w trybie ,zeby do kukurydzy” mozemy
zmienia¢ tymczasowo szerokos¢ robocza.

e Przyciskiem E] lub E w zakresie info ,nastawianie”,
wybieramy pole menu szerokosci robocze;.

e Przyciskami wzgl. E zwiekszamy lub
zmniejszamy liczbe rzedéw (maksymalnie do liczby
nastawione na state). Rozbrzmiewa krétki sygnat przy
przestawianiu szerokosci.
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Po wyniesieniu ,gryzaka kukurydzy” powyzej wysokosci roboczej, nastepuje

automatyczny powrot do nastawy podstawowe;j.
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Wybieranie trybu przyciskow rzedéw dla autopilota D [k]@. @ . . . - D D

Tryb ten okresla ten przycisk rzedu dla ,gryzaka - Toas ON|
kukurydzy”, ktory uzyto do sterowania autopilota. e —
Ciecie na sieczke najlepiej przeprowadzi¢ w trybie 1100 0 0 e

przycisku rzedu lewego wzgl. Prawego, przy stanie trybu @12! 5

T
%]

@@E@DD

;EBBEE@

__:lel
automatycznego . Qﬂ" ﬁH Frjﬁ‘ s 10
Tryb: ¥ )i §§3 75cm
; _ —
%‘ przycisk rzedu lewy L_ Bl
R
“ﬁ przycisk rzedu prawy

€-AUTO AU .
ﬁ‘ +ﬁ przycisk rzedu automatyczny

Wybér przycisku rzedu jest dokonywany automatycznie wedle pozycji wyrzutnika.
Wyrzutnik z lewej = przycisk rzedu lewy
Wyrzutnik z prawej = przycisk rzedu prawy

AUTO—) UTO
+
- -~ przyciski rzedéw w automatycznym odbiciu lustrzanym

Wybor przycisku rzedu jest dokonywany automatycznie wedle pozycji wyrzutnika.
Wyrzutnik z lewej = przycisk rzedu prawy
Wyrzutnik z prawej = przycisk rzedu lewy

W trybie ,przycisk rzedu automatycznie” oraz ,przycisk rzedu automatycznie lustrzanie”, jako
podstawa - jesli wyrzutnik nie zostat obrécony — zostaje przyjeta pozycja ,wyrzutnik z lewej”.

Nastawa trybu przycisku rzedéw
Naciskamy przycisk dla ,przycisku rzedu lewego”

Naciskamy przycisk dla ,przycisku rzedu prawego”

() [~ [=]

Naciskamy przycisk dla ,przycisku rzedu automat.”

E

Naciskamy przycisk dla ,lustrzanego przycisku rzedu automat.”
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Nastawianie przestawienia srodka dla autopilota

Dzieki przestawianiu srodka mozna regulowaé boczny
odstep siloso-kombajnu od wychwyconej przez przycisk
rzedéw, krawedzi roslin.

Gdy mamy odstep ten zmniejszy¢, wtedy musimy
nastawi¢ warto$¢ ujemna, a gdy zwiekszyé — wartosc
dodatnia.

e Przyciskiem B lub E wybieramy pole menu
,przestawianie érodka” @® AlF |

e Przyciskiem \I] zwiekszamy odstep.

e Przyciskiem E zmniejszamy odstep.
Nastawianie czutosci reagowania pilota

Poprzez czuto$¢ reakcji mozemy nastawi¢ sposob
zadziatania (bezwtadnos$¢) sterowania autopilota.

Czuto$¢ reakcji nalezy dostosowa¢é do wyraznego
zaznaczenia krawedzi $cinanych roslin, do ustalenia
predkosci jazdy oraz warunkéw podtoza.
Przy réwnomiernie biegnacej krawedzi,

B@IE@E@@@@@

F2
F3

ﬂ@@DD@

CErE)
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ﬁﬁﬂ@“ﬂ@
|| €A | = Ll )

MU DTG
_ 1045

$(¢ -ooofla

1100 O
QH:EIH\ "‘T-ﬂﬁ:-j_; 10 Ei
1 [11] 75 cm [}]

750 em

nastawi¢ nieznaczng (bardziej zwtoczna) czuto$¢ reagowania.
Przy krawedzi nieréwnomiernej, wiekszej predkosci jazdy i podtozu wilgotnym nalezy

nastawi¢ wyzszg (bardziej zwawa) czutos¢ reagowania.

nieduzej predkosci i suchym podtozu mozemy

Nastawianie przeprowadzamy stosownie do miejscowych warunkéw i sytuacji i mozemy

nastawe zmienia¢ w czasie jazdy.

Zakres nastawy:

1(inercyjnie, zwtocznie) — 10 (bezzwtocznie)

e Przyciskiem B lub E wybieramy pole menu czutosci reagowania @M

e Przyciskiem B zwiekszamy wartosé.

e Przyciskiem E zmniejszamy wartoseé.

Przyciskiem opuszczamy pole menu podrzednego ,nastawianie szerokosci roboczej”.
Y y
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4.2.2 Przystawka mm@j.ﬂ@...@@
Przy pracy polowej i wtgczonym przetaczniku (]
wcigganie/przystawki w zakresie info ,nastawy (IV)” w &_—% g
polu menu zostaje wskazany stan, aktualna rzeczywista A, ouPm Ei
liczba obrc_>tc’>w oraz nastawiona liczba obrotéw zadanych 1 100 o- o — m:’;“ E]
przystawki. Qu‘“ EEH" _-@ﬁ =2 (4]
Wskazanie stanu B ki =] :éq |_'§r::ﬂ E:[
. y =przystawka aktywna E‘:ﬂ g Tj_h. @
- Bl 4y

. =przystawka nieaktywna, wcigganie
przystawki nie mogg zosta¢ przytaczone
(jeden z warunkéw nie zostat spetniony)

—

@@@E@@B

h

I@@m@I.DD

H0.H g
10:44 m

10f 750
Ewea|D

auPM
t'. ‘,. ADALFPR
(]

E}ﬂ:ﬂﬂ; O ﬁE‘_
BN AE S P i |

€ 115 @[
B 0o.n ':

. % =aktywna przystawka w przéd

e 2 =aktywna przystawka do tytu
bl

e 1. warto$¢ = rzeczywista liczba obrotéw w obr./min.

v

2. wartos¢ = zadana liczba obrotéw w obr./min (ﬂ)

Nastawianie zadanej liczby obrotéw

Przyciskiem E wybieramy pole menu ,przystawka”

Naciskajac przycisk zwigkszamy liczbe obrotéw
zadanych zawsze o 10 obr./min.

Przyciskiem E} odpowiednio tak samo zmniejszamy.

Kalibrowanie przystawki

Kalibracje przystawki winniSmy przeprowadza¢ jedynie
wtedy, gdy rzeczywista liczba obrotéw bardzo znacznie
odbiega od zadanej (jednorazowo wykonuje to monter
lub po wymianie kalkulatora obliczeniowego).

Po kalibracji przystawki musimy skalibrowa¢ takze

wcigganie. E]@Eﬂ[ﬂ....[j.
;,:l:;f;?&n
1100/ 0. ogﬂ%

| 10w

3 e

Zalozenia

e Przetacznik napedu jazdy ustawiony na wyt.
e Przetgcznik wcigganie/przystawka witaczona

Przystawka nie moze byé w ruchu. Liczba " -
“ obrotow musi wynosi¢ 2000 obr./min. Jesli B 1.0 Eﬂ
przystawka nie przestanie sie poruszac, @ 115 m
skontaktuj sie z serwisem KRONE. B werh |

@EEE@G

e Przyciskiem E\wybieramy pole menu ,przystawki’.

e Wybodr potwierdzamy przyciskiem .

60



o

- NRONE

Otwieramy menu podrzedne ,Przystawka / kalibrowanie
wciggania”. B@EE@EE@@@.
Na displeju w zakresie info , nastawy (IV) , ukazuje sie i0:50 ()
symbol ,Kalibracji” (=] .

2000 0. 0

e przyciskiem \I] wybieramy przystawke <J.

e m|mlo
e przyciskiem E\ symbol a przyciskiem E
uruchamiamy kalibracje, przy czym ukazuje sie symbol

@@@@HE
EEEJEHE]E

E
&
g

QH’ EH.’ _E IE-_.
]

Wystgrqwany zqstaje zawor Y7 ',,przystawka w przéd” i . E E]{':] Eg . E] D . . .

po krotkim czasie przystawka winna rozpocza¢
obracanie sie. Proces kalibracji trwa do 120 sekund. D W‘&* . 11 208 X0 [4
Jesli w tym czasie nie zostaty okreslone potrzebne Fe 0 0

|

dane, wtedy proces kalibracji zostaje przerwany.
i | _'if
e Przyciskiem =] 1up (] mozemy przerywaé kalibracje. ’.QH"‘ EHH-! —z NI
| i | w58
| :
73|

Wskazanie przebiegu procesy wskazuje aktualny stan:

'.EEE!EEH

=
-
B
]

kalibracja zatrzymana / zakonczona,

.

kalibracja trwa,
« V= kalibracja byta skuteczna

mA = aktualny pobdr pradu przez zawoér Y7
Jprzystawka w prz6d”

o5
F2

« UPM= aktualna liczba obrotéw przystawki 2000 0.0) o %
(4
[Fs] [»]

QH‘HE‘ a3 N "—[1;' -

Pokazane zostaty wyniki kalibraciji: =
#1
. = trwa kalibracja 1, o .
#1 Q 0w
o /= kalibracja 1 byta skuteczna Qv
#2
. = trwa kalibracja 2,
#2
e = Kalibracja 2 byta skuteczna.

Wskazanie przechodzi na ,stop”; aktualny pobér pradu oraz liczba obrotéw stojg na 0.
Kalibracja zostata zakonczona.
Nastepuje aktualizacja wskazan dla poboru pradu:

e |0 = pobdrpradu przy starcie obrotu

e Imin = pobér pradu przy minimalnej liczbie obrotéw

e Imax = pobér pradu przy maksymalne;j liczbie obrotow.
[ ]

Naciskajac przyciski opuszczamy menu podrzedne ,kalibracja przystawka/wcigganie”.
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4.2.3 Wciaganie (wciagarka)

Diugos¢ sieczki (ciecia) okreslamy przy pomocy liczby
obrotéw krazkéw ciggajacych oraz liczba uzytych nozy.
Przy pracy polowej w zakresie info ,Nastawy (IV)” w
polu menu ,wcigganie” pokazana zostaje aktualna
dtugosé ciecia.

e Wskazanie dtugosci ciecia symbolem *I—I* oraz
aktualna dlugos$¢ ciecia w mm.
W zaleznosci od nastawione ilosci nozy mozemy
dtugos¢ ciecia nastawia¢ w zakresie od 3 — 62 mm.

Nastawienie dlugosci ciecia

e Przyciskiem E\ wybieramy pole menu ,Wciaganie”

e Naciskajac przycisk \Z] zwigkszamy dtugos$c ciecia
zawsze 0 1 mm

e Przyciskiem E zmniejszamy z kolei dlugos¢ ciecia
zawsze 0 1 mm.

Zmiana ta jest dokonywana natychmiast.

Za pomocg dzwigni  wielofunkcyjnej mozemy
zapamieta¢ i i wyciggna¢ z pamieci dwie rozne
dtugosci ciecia (wartos¢ 1 / wartos¢ 2).

Nastawianie ilosci nozy

Po zmianie ilosci uzytych nozy (patrz rozdz. ,Dozér —
praca z pofowg ilosci nozy) musimy nastawic¢ aktualng

liczbe nozy.
Wraz z nastawieniem liczby nozy automatycznie
zostaje  dostosowana liczba  obrotéw  watkéw

wciggajacych (podajnikowych) do nastawionej dtugosci

ciecia przy nowej ilosci nozy.

e Przyciskiem E\ wybieramy pole menu ,wcigganie”.

e Wybér potwierdzamy przyciskiem

Otwiera sie menu podrzedne ,liczba nozy”.

e Przyciskiem E\ wybieramy pole menu ,liczba
nozy”.

W zalezno$ci od wykonania bebna z nozami mozemy
nastawia¢ wartosci 28 wzgl. 14 lub 40, 20 wzgl. 10.

e Przyciskiem @ liczbe nozy zwiekszamy,
e Przyciskiem E natomiast zmniejszamy.
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¢ Naciskajac przycisk opuszczamy pole menu podrzednego ,liczba nozy”.
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Kalibrowanie ,,wciggania”

Wocigganie winno by¢ kalibrowane tacznie z przystawka
i wykonywane jedynie wtedy, gdy rzeczywista diugosé
ciecia odbiega od wskazane;j.

Zalozenia:

e wylacz przetacznik napedu jazdy

e wigcz przetacznik ,wcigganie/przystawka”.

Uktad wciagania musi by¢ w bezruchu.
Liczba obrotéw silnika musi wynosi¢ 2000
obr./min.

Przyciskiem E wybierz pole menu ,przystawka”.
wybdr potwierdz przyciskiem .

Otwiera sie menu podrzedne ,kalibracja
przystawka/wcigganie”.

Displej pokazuje w zakresie info ,nastawy (1V)” symbol

kalibrowania C="1.

L . . ., ©OQ
e Przyciskiem Ewyblerz LWcigganie” eee |

e Przyciskiem [v] wybierz symbol & po czym

e Przyciskiem E} uruchom kalibrowanie, ukazuje sie
wtedy symbol *

Wysterowany zostaje zawor Y5 ,wycigganie w przéd”, po
krétkim czasie przystawka inna zacza¢ sie obracac.
Proces kalibracji trwa do 120 sekund. Jesli potrzebne
dane nie zostaty w tym czasie okreslone, proces
kalibrowania zostaje przerwany.

e Przyciskiem lub B mozemy przerwaé kalibrowanie.

Sukcesywne wskazanie pokazuje nam aktualny stan:
= kalibrowanie zatrzymane/zakonczone

= kalibrowanie w toku

v/ = kalibrowanie jest skuteczne

mA = aktualny pobér pradu przez zawér Y5 ,wciggarka w przéd

uPM = aktualne obroty wciggarki

63

=]

m T
ERIEEREE

B
B
(=3
fd
e

1100 o. 0

P{

.20

10:44

107 750

alPM
AL

T

10 e

(=]

o
¥
® 1

drm
19 emlfl]

1.0 nm

s w

001,k

[~
=4
£:(f<f
2
=] 7]

'@EEEEI

g

M=

H@E@E@B

=2]

@E@EIE@@@

m..., r—f'"‘
2000 0. o_g__
EFT_SNﬁ%h

o 11 —
il 0 s
1 nl-“

ﬂmamma@

=
=
z

F1

H@EEEDH

IEEE@IIID

11:13 1340

2000 0.0

i I

=2
L

fE"
4

&

¢

QHAE 3 N

=

;EEBEEIE

&




o

Pokazane zostaty wyniki kalibracji:
#1

. = trwa kalibracja 1,
#1

e = kalibracja 1 byta skuteczna
0

o = trwa kalibracja 2,
#
o = kalibracja 2 byta skuteczna.

Wskazanie przechodzi na ,stop”; aktualny pobér pradu
oraz liczba obrotéw wskazuija 0.
Kalibrowanie zostato zakonczone.

Nastepuje aktualizowanie wskazania poboru pradu:

10 = pobor pradu na poczatku obrotéw
I min = pobdr pradu przy minimalnych obrotach
Imax. = pobdr pradu przy maksymalnych obrotach

Przyciskiem puszczamy pole menu podrzednego
,kalibrowanie przystawki/wciagarki.

4.2.4 Okreslanie pozycji (detekcja) metalu
Aktywacja wzgl. dezaktywacja detekcji metalu.

Menu podrzedne ,,detekcja metalu” jest
chronione za pomoca hasta. Mozna to menu
otwierac jedynie przez wprowadzenie hasta.

e Przyciskiem E wybieramy pole menu ,wcigganie”.

e Wybdr potwierdzamy przyciskiem .

Otwiera sie menu podrzedne ,liczba nozy”.

e Przyciskiem E] lub E wybieramy pole menu *I—I"
i wybor potwierdzamy przyciskiem .

Ukazuje sie zapytanie o hasto.
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4.2.5 Dodatek kiszonki

Przy pracy na polu w zakresie info ,nastawy (IV)”
ukazuje sie w polu menu ,dodatek kiszonki” aktualne
nastawa.

Wiaczony jest warunek dla pracy automatyczne;j:

e wciagarka / przystawka wtgczona
¢ naped gtéwny wigczony

e przystawka opuszczona

e jazda w przod

Wskazanie stanu:

. @ = wigczona praca automatyczna, dodatek
kiszonki czynny

. = wigczona praca automatyczna, dodatek
kiszonki nieczynny

R == dezaktywacja dodatku kiszonki
s BEA . dodatek kiszonki zawsze czynny

Wiaczenie pracy automatycznej:

e przyciskiem E wybieramy pole menu ,dodatek
kiszonki”

e Przyciskiem E] wybieramy ,prace automatyczng”

Dezaktywacja dodatku kiszonki:

e Przyciskiem E wybieramy pole menu ,dodatek
kiszonki”

e Przyciskiem E lub E] wybieramy =
~dezaktywacje dodatku kiszonki”.
Aktywacja dodatku kiszonki

e Przyciskiem E wybieramy pole menu dodatku
,kiszonki

e Przyciskiem \I] wybieramy ,dodatek kiszonki
zawsze czynny”
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4.2.6 Mechanizm podnoszenia (podnosny)
IEFE@IEDIEI
| O [F)
.._-—...un:u 750 | =
1100 0. 0 2 wiiiim)
= tom| 7]

Przy pracy w polu w zakresie info ,nastawy (I1V)” w polu
menu ,mechanizm podnoszenia” ukazuje sie jego
aktualne wyregulowanie, rzeczywista wysoko$¢
mechanizmu oraz odpowiednio nastawiony wymagany
nacisk lub odpowiednio nastawiona wymagana

-

=
FEEER !

b

[ mmawy i N { -
wysokosc. gﬂ’ B‘H: =l 4|
o el etand
. : [
Wskazanie stanu: ta 1.0 EJ
Py . . . . £ 115 m !
. AQE = regulacja nacisku przylegania mechanizmu & eon [

podnosnego, uktad sterujacy reguluje nacisk na grunt

do wartosci statej. Regulacja aktywna.
PLY . . . .

e .=X = nastawiona regulacja nacisku mechanizmu
podnosnego. Regulacja jeszcze nieczynna.

o @l = regulacja potozenia mechanizmu podnosnego,
uktad sterowania reguluje statg wysokos¢ w stosunku
do maszyny. Regulacja czynna.

e =¥ = nastawiona zostata regulacja potozenia
mechanizmu podnosnego. Regulacja jeszcze
nieaktywna.

. if} = regulacja odstepu mechanizmu podnosnego
(opcja, tylko w potgczeniu z zamocowanymi
czujnikami odstepu), sterowanie reguluje wysokos¢
statq w stosunku do podtoza. Regulacja aktywna.

e ££X _ npastawiona regulacja odstepu mech.
podnosnego. Regulacja jeszcze nieczynna.

e 1. wartos¢ = wysokos¢ rzeczywista mech.
podnosnego w cm

e 2. wartos¢ = wymagany nacisk w postaci wartosci

procentowej ciezaru wtasnego przystawki (ﬂ).
Wartos¢ nastawialna miedzy —6% (przystawka
uniesiona ponad grunt) do maks. 70% (przystawka
cisnie 70%-ami swego ciezaru wtasnego na grunt).

e 2. warto$¢ = wymagana wysokos¢ w cm (H) wzgl. .@@@@EG.@JI
wm—

W % przy nastawione regulacji odstepu mech.
podnosnego.

-......;J1I:I-f TED

1100 0. 0 9 wnine

Zmiana wymaganegdo nacisku wzgl. wymaganej Fﬂm 1+ N = T:;l E']
wysokosci. ﬁ F — E
. v ._,. _ IE

e Przyciskiem E wybieramy pole menu mechanizmu
podnosnego.

EEREERELE

e Przyciskiem E lub E] mozemy warto$¢é wymagang
(zadang) zmniejszy¢ wzgl. zwiekszyé.

Wymagany nacisk wzgl. wysoko$s¢ mozemy réwniez zmienia¢ lub zapamieta¢
za pomoca dzwigni wielofunkcyjnej.
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Nastawianie regulacji nacisku przylegania

mechanizmu podnosnego E]E].Ei. HikdliE [o][e]

* Przyciskiem E wybieramy pole menu mechanizmu E!] 12300 Eﬁ‘]
& S 10f 150
Podnosnedo. » 11100 0. 0 <=
e Dokonany wybér potwierdzamy przyciskiem <. @ . . T E..]
- . . \ gfBJ|— N =i
Na displeju ukazuje sie w zakresie info ,nastawy (IV)” w m
polu pierwszym nastawiona w danym momencie regulacia, _ hE=—ay ]
w polu drugim przynalezna nastawiona warto$¢ zadana, w PR
trzecim aktualna warto$¢ wysokos$ci oraz nacisku, w polu A oraw

g

piatym dokonany wybdr pracy polowej ( pickup
Lrawa’/gryzak kukurydzy).

e Przyciskiem E\ wzgl. B wybieramy pierwsze pole. II] @@D EJE:J....

=N FN T

11:21

e Przyciskiem E wzgl. LZlwybieramy regulacje nacisku =
Pl
przylegania mech. podnosnego EE’E 1 100 0 0' .-L
e Przyciskiem E wybieramy pole drugie. F3)

« B[] — ¥ -
e Przyciskiem E} wzgl. \I]mozemy zmniejszac wzgl. F4] |© PLd !
podwyzszaé warto$é zadana. .

@m
@@@m@ﬁ@

n|[m
2E]E(E]

e Przyciskiem wychodzimy z pola menu
podrzednego ,mechanizm podnosny”.

Nastawianie regulacji potozenia mechanizmu |
podnosnego D@EEEE...@E

F1 11:17 €0

e Przyciskiem [v] wybieramy pole menu mechanizmu F2 wi o = Tegaio 750

podnosnego. =

E

EDII
[}
=
[=]
o
=
E!E*F'z

e Wybdr potwierdzamy przyciskiem .

-
—
L
Z
1]
FE

Na displeju ukazuje sie w zakresie info ,nastawy (IV)” w _
polu pierwszym nastawiona w danym momencie regulacja, @ € 115 n
w polu drugim przynalezna nastawiona wartos¢ zadana, w LXK
trzecim aktualna warto$¢ wysokosci oraz nacisku, w polu
piatym dokonany wybdr pracy polowej ( pickup

Jrawa’/gryzak kukurydzy). DDD D [D . - @ . Ei

<t
— B1aC0

e Przyciskiem E\ wzgl. B wybieramy pole pierwsze. Eﬂ _ 11:24 Ei
e Przyciskiem (<] wzgl. [>] wybieramy regulacje g |[a]

polozenia mechanizmu podnodnego =, ,E'q_g 0' o 598 19 o | [v]
e Przyciskiem [v] wybieramy drugie pole. Qu‘ BH" =i "F’;E 4= [d]
e Przyciskiem E} wzgl. mozemy zmieniaé potozenie @ 7 =, ] L [E]

mechanizmu podnosnego w stosunku do maszyny. E?] i @
e Przyciskiem EJ wychodzimy z pola menu 013080

podrzednego ,mechanizm podnosny”.
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Nastawianie regulacji odstepu mechanizmu
podnosnego (opcja, jedynie w potaczeniu z
zamontowanymi czujnikami odstepu).

e Przyciskiem E\ wybieramy pole menu mechanizmu
podnosnego.

e Wybodr potwierdzamy przyciskiem .

Na displeju ukazuje sie w zakresie info ,nastawy (IV)” w
polu pierwszym nastawiona w danym momencie
regulacja, w polu drugim przynalezna nastawiona
warto$¢ zadana, w trzecim aktualna wartos¢ wysokosci
oraz nacisku, w polu czwartym aktualna wartosé
wysokosci  zamontowanych  czujnikébw  odstepu
(lewo/prawo) a w polu pigtym dokonany wybor pracy
polowej ( pickup ,trawa”/gryzak kukurydzy).

Wskazania w polach trzecim i czwartym stuzag jedynie
dla celéw informacyjnych.

e Przyciskiem E wzgl. B wybieramy pole pierwsze.
e Przyciskiem E wzgl. wybieramy regulacje

odstepu mechanizmu podnos$nego 4

Jesli nie zamontowano czujnikéw odstepu,

wtedy na displeju ukazuje sie meldunek btedu.

e Przyciskiem E\ wybieramy pole drugie.
e Przyciskiem E wzgl.
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mozemy zmienia¢ wysokos¢ w stosunku do gruntu.

e Opuszczamy pole menu podrzednego ,mechanizm podnosny” naciskajac .
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4.2.7 Nastawianie trybu
gniotownik kukurydzy”

pracy ,Gras-Pickup /

Ten rodzaj pracy mozemy nastawia¢ w menu podrzednym
,hastawianie mechanizmu podnosnego”.

e Przyciskiem E\ wybieramy pole menu mechanizmu
podnosnego.

e Wybodr potwierdzamy przyciskiem .

Na displeju ukazuje sie w zakresie info ,nastawy” w polu
pierwszym nastawiona w danym momencie regulacja, w
polu drugim przynalezna nastawiona wartos¢ zadana, w
trzecim aktualna wartos$¢ wysokosci oraz nacisku a w polu
piatym dokonany wyboér pracy polowej (Gras-Pickup /
gniotownik kukurydzy).

e Przyciskiem E wybieramy pole pigte (wybér Gras-

Pickup / gniotownik kukurydzy).
e Przyciskiem E wzgl. wybieramy rodzaj pracy.

e Przyciskiem EJ wychodzimy z pola menu ,mechanizm
podnosny”.
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4.2.8 Nastawianie dopasowania odstepu od

kukurydzy (dalej’corn-conditioner”)

Jedli nastawiliSmy rodzaj pracy z gniotownikiem
kukurydzy, wtedy na displeju w zakresie info ,nastawy

(IV)” ukazuje sie symbol ‘8 oraz aktualna rzeczywista
wartos¢ odstepu corn-conditioner.

e Przyciskiem E\ wybieramy pole menu ,corn-
conditioner” “8

e Przyciskiem E wzgl. E‘ mozemy odstep corn-
conditioner zmniejsza¢ wzgl. zwiekszac.

Kalibrowanie corn-conditionera

Kalibrowanie corn-conditioner winnismy przeprowadzac
tylko przy jego instalowaniu lub jesli wartos¢ rzeczywista
znacznie odbiega od wartosci zadanej odstepu corn-
conditionera.

e Przyciskiem E\ wybieramy pole menu corn-
conditioner *
e Wybodr potwierdzamy przyciskiem .

Displej w zakresie info ,nastawy (OV)” zmienia sie na
menu podrzedne ,kalibrowanie corn-conditioner”.
Pole pierwsze pokazuje nam symbol kalibrowania.

W polu drugim ukazuje sie aktualnie nastawiony odstep
w mm oraz odpowiednia wartos¢ cyfrowa (=1,

W polu trzecim nastawiony zostaje pomierzony odstep.
W polu czwartym pokazywany jest aktualny pobor pradu
corn-conditionera, stuzacy technikom serwisowym
KRONE do celow diagnostycznych.

Dla celéw dokiadnego kalibrowania konieczne jest
doktadne pomierzenie ustalanego odstepu miedzy oby
rolkami (1,2) corn-conditionera przy uzyciu
szczelinomierza (3).
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e Pomiar odstepu corn-conditionera przy maszynie
(wartos¢ rzeczywista).

e Przyciskami E\ wzgl. B wybieramy pole trzecie.

e Przyciskiem E wzgl. nastawiamy odstep na
pomierzona wartos$¢ rzeczywista i jej wprowadzenie

potwierdzamy przyciskiem .
Wartos$¢ rzeczywista przyporzadkowujemy
wskazanej wartosci cyfrowej w polu drugim.

Program jest obliczony na podstawie nowego
przyporzgdkowania wartosci rzeczywistej i wartosci
cyfrowej (digitalnej), zas wartosci cyfrowe do pozostatych
odstepow corn-conditionera.
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e Przyciskiem wychodzimy z menu podrzednego ,kalibrowanie corn-conditionera”.
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4.2.9 Informacje o kliencie (zleceniodawcy)

W zakresie info ,nastawy (IV)” na displeju w menu

LKlient” @ widzimy aktualnie nastawiony zestaw danych
o kliencie oraz jego status.

W menu licznik wskazan” pokazywany jest aktualnie
nastawiony rodzaj wskazan oraz stan licznika.

Wskazanie statusu:

licznik stoi
licznik zostat aktywowany
licznik pracuje (zajaczek porusza sie)

*.
‘&

Rodzaj wskazan:

licznik godzin pracy (h)
= czas pracy (h)
LHicznik powierzchni (ha)
g licznik kilometrow (km)
* |5 zuzycie paliwa (I.) (tylko V8)

Wlﬁﬂzanie wzgl. wylaczanie licznika
e Przyciskami E i E] wybieramy pole menu ,Klient”

e Przyciskiem E wzgl. E‘ licznik wtgczamy * lub
wylaczamy &

Zmiana rodzaju wskazan licznika

Rodzaje wskazan licznika — patrz wyze;.

e Przyciskami E i E‘ wybieramy pole menu licznika.

e Przyciskiem E wzgl. mozemy wybierac rodzaj

wskazan licznika.
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Opracowywanie informacji o kliencie
(zleceniodawcy)

Zmiana zestawu danych o kliencie, kasowanie danych
jednego z nich, zmiana i wprowadzanie nowych zatozen
w zestawie danych o kliencie, sg dokonywane w menu
podrzednym ,dane o kliencie”.

e Przyciskami E i E‘ wybieramy pole menu klient”
4

e Wybér potwierdzamy przyciskiem .

W zakresie info ,nastawy (IV)” widzimy na ekranie menu
podrzedne ,dane klienta”.

W polu pierwszym pokazany zostaje aktualnie wybrany
zestaw danych klienta.

W polu drugim widzimy odtozone z zestawu danych
nazwisko klienta.

Pola 3 do 7 pokazujg aktualny stan licznika dot.
wybranego klienta. Licznik oznaczony przez X oznacza
wybrane wskazanie dla obrazu podstawowego.

W polu 6smym pokazywany jest aktualny status.

W polu dziewiatym ,CLEAR” widzimy funkcje ,kasowanie
licznika”.

Wybieranie zestawu danych klienta

e Przyciskami E i E] wybieramy pole pierwsze.

e Przyciskiem E wzgl.
zestaw danych o kliencie.

mozemy wybra¢ inny

¢ Naciskajac przyciski wychodzimy z menu
podrzednego ,dane klienta”.

Wiaczanie wzgl. wytaczanie licznika

e W menu podrzednym ,dane klienta” wybieramy

”

przyciskami E E] pole 6sme, ,wskazania statusu”.

e Przyciskiem E] wzgl. \I] licznik wigczamy * albo

wylaczamy &
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Kasowanie licznika HEIEIEEIEFIEE )]
& o

e W menu podrzednym ,dane klienta” wybieramy .

Wszystkie pie¢ licznikdw dla aktualnie wybranego
klienta zostajg cofniete do 0.

ol

przyciskami Ei E‘ pole dziewiate ,CLEAR”. &€ @ /150 %

C o | 1100 0.0;5'
e  Wybdr (,kasowanie licznika”) potwierdzamy f— y N[E= oaes E;_]
przyciskiem . éﬂ: EH: _ I:.; .00 he E
° . g; b.un:l E
[ [

._
=
]

Zmiana zestawu danych klienta wzgl. zaktadanie
nowego

=

PN 2]

11:41

[e =* I T i/15M

1103 0. 0F

EIEEEE}HE]

W sumie mozemy zatozy¢ 15 zestawdw danych o
klientach. Aby zmieni¢ ktorys z zestawow wybieramy
odpowiedni zestaw klienta, aby zatozyé nowy zestaw
wybieramy wolne w tej chwili miejsce na zestaw.

e W menu podrzednym ,dane klienta” wybieramy
przyciskami E i E] drugie pole ,nazwisko klienta”.

2
o
EEBEB@

BEEEEEE
-@ E
-é

|

:

e Wybdr (nazwisko klienta( potwierdzamy

przyciskiem . .D@ED@.G..

Na displeju ukazuje sie wybrany zestaw danych —
klienta ( tu np. 1/15). mﬁ* :

e Alfanumerycznymi przyciskami (0-9) wprowadzamy i
wzgl. zmieniamy nazwe klienta. i T (3

Znaki puste tworzymy przyciskiem .

@

Rl

1k
EEEEEIE

e Aby dokona¢ korekty przyciskami E wzgl. E‘
wybieramy informacje, ktérg chcemy skorygowac.

s
E

Przyciskiem wprowadzanie przerywamy.

e Wprowadzone dane potwierdzamy przyciskiem , nazwa klienta zostaje przejeta dla
wybranego zestawu danych klienta i wychodzimy z menu podrzednego ,dane klienta”.

e Displej wraca na powr6t do obrazu pierwotnego.
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4.3 Poziom funkcji

Przeglad
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4.3.1 Wywotywanie poziomu funkcji

e Naciskamy przycisk .

Na ekranie w zakresie info ,dane silnika 1I” ukazuje sie
poziom funkgcji.

Poziom funkgiji jest podzielony na cztery menu gtéwne.

* ¥

= menu gtéwne F1 ,nastawy”

. = menu gtéwne F2 licznik i dane
-7 klienta
[ ]
. = menu gtéwne F3 ,konserwacja” (dozér)
[ ]
o = menu gtéwne F4 ,serwis”
[ ]

Naciskajac wracamy do obrazu podstawowego.

Przyciskiem zamykamy wywotane menu.

4.3.2 Menu gtéwne F1 ,nastawy”
Wywotanie menu giéwnego

Poziom funkcji zostat wywotany.
e Naciskamy przycisk .

W zakresie info ,dane silnika (l1)” na ekranie widzimy
poziom menu gtéwnego ,nastawy”.

76

IEEEEDH@EID

H@Eﬂ@l

10:44

==
)

[

1100 0.0

W

107 750

.d UPM

" 10 am

g@m@mm@

EBEEEREE

@@EE@@II@

t==2 10/ 750}

DUPRM
é_ﬂﬁuﬁhn
= 10me
et Aem
i U | .
2 1.0 am
& 115w
Oc 54

BEEEEH

Ml
EEEEREE

LR L

12:03

| —

0
N

-

Lk
==
i ol
| [

=10 750
OUFEM
f;: 240UFM 1

o 10

H@@@II@III

EEBEED

g
2




™

Menu gtéwne ,nastawy” sktada sie z trzech menu.

MEEEEIERIFAEE ][]

LR N

12:04

o [B8BB] - menuF2 parametry”
e US/GB =menu F3 “jednostki miar”

a = e 10/ 750
metric o o %
. ® = menu F4 “jezyk” - = 10am

e Klawiszem wracamy do poziomu funkgcji

Al
.BEEE@

FEFEEREE

1.0,
e Klawiszem zamykamy wywotane menu. € 115w
R

E
3

4.3.3 Menu F1 - F2 ,,parametry”

EEEEERAEIER]

Wywotano menu gtéwne “nastawy”.

¢ Naciskamy przycisk

EEEEREE [
N
&
o
L |
(=]
N
4
2
g
=

Ekran pokazuje wybdr grup dla nastawiania parametrow. & L ==
S ot i
L3 B 1.0
il o
: Bl
Grupy:
o i = grupa wciggarka/przystawka @@EEE@.
i2.06 (12
. @ = grupa szlifowania G ER E]
* &  =grupasinika (] (8] [= =] [v]
[F4] S0 (4]
* -—m- =grupapracy @ E‘ﬂ
. Y = pokazanie wszystkich parametréw I

=
=
E
=

@@@@Ill@@

B RT.

12:06

Dalsze grupy oraz ich symbole - patrz

»Przeglad grup”, rozdz. 4.4.
1 [3] El (=1 []
e Przyciskiem [ wzgl. [>] wybieramy grupe. WEI®

e Przyciskiem powodujemy pokazanie parametréw
grupy.

EEEEEEI
BRI E

2
z
2
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Wprowadzanie parametréw =

* Przyciskami E\ lub E‘ wywotujemy poszczegélne
strony.

e Przyciskiem E lub E] zmieniamy poszczeg6ine
wprowadzane dane.
e  Wartosci wprowadzamy przyciskami cyfr.

e Przyciskiem przerywamy wprowadzanie
danych.
e Przyciskiem powodujemy przejecie
wprowadzonej wartosci.
Jesli wprowadzona warto$¢ przekracza lub nie
osigga wartosci granicznych, wtedy
wprowadzamy dang wartos¢ graniczna.

e Diluzsze naciskanie przycisku powoduje
przejecie wartosci nastawy podstawowe;.

¢ Naciskajac dtuzej przycisk przeskakujemy na
powr6t do grupy ,wybdr”.

4.3.4 Menu F1 - F3 ,,jednostki miar”
Wywotujemy menu gtéwne ,nastawy”.

Na ekranie ukazuje sie w zakresie info ,silnik (Il)
wybor jednostek miar.

Aktualnie nastawiona jednostka miary jest podawana
boldem (wyttuszczona).

US/GB = jednostki anglo-amerykanskie
metric = jednostki metryczne (Sl)

Nastawianie jednostek miar
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e Naciskamy przycisk funkciji , howo nastawiona jednostka miary jest wyttuszczona.

e Przyciskiem @ powodujemy powrét do poziomu funkgji.

e Przyciskiem zamykamy wywotane menu.
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4.3.5 Menu F1 - F4 jezyk” EI[E]E]EI.[E...@D

Wywotane zostato menu gtéwne ,nastawy”. e ol D
e Naciskamy przycisk A0 BA m'@
- 0_ 0 2 uimim
Na displeju ujrzymy w zakresie info ,nastawy (IV)” wybor !EI mebria A w10 Ej
ol iy o
*"’H’t 145
- B nn:! E’j
5 R
Wybor jezykéw

. - =BT
e Przyciskami E lub E] wybieramy zadany jezyk. @E']E]E]E}EE
e Wybo6r potwierdzamy przyciskiem . T a -
e Wychodzimy z menu podrzednego ,jezyk” naciskajac

Wybrany jezyk zostaje aktywowany dopiero
po wiaczeniu silnika od nowa (wylaczenie i
ponowne wiaczenie zaptonu.

H@E@EEEI

| ; o
EMEEME

BT
g
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4.3.6 Menu gtéwne F2 liczniki oraz dane maszyny
Wywotujemy menu gtéwne

Wywotalismy poziom funkcji.

e Naciskamy przycisk funkciji

Na ekranie ujrzymy w zakresie info ,dane silnika (Il)”
poziom menu gtéwnego ,liczniki i dane klienta”.

To menu gtéwne dzieli sie na trzy menu:

. = liczniki godzin ogétem
. = licznik powierzchni catkowitej
e [/ = pomiar zuzycia paliwa (tylko V8)

e n Hiskajqc przycisk wracamy na powrét do
p2tiomu funkcji.

przyciskiem zamykamy wywotane menu.

4.3.7 Menu F2 — F1 liczniki tacznej ilosci godzin”

Wywotano menu gtéwne ,liczniki i dane klienta”

e Naciskamy przycisk

[ ]

Ekran wyswietla w zakresie info ,nastawy (IV)” liczniki
godzin ogotem.

W polu pierwszym ukazuje sie symbol [FEH dia
licznikbéw oraz symbol ) dla godzin.

W drugim polu @ otrzymujemy wskazanie tacznej ilosci
godzin pracy maszyny (nie mozna skasowac !).

W trzecim polu i otrzymujemy wskazanie tacznej
ilodci godzin pracy (nie mozna skasowac !).

Licznik tacznej ilosci godzin pracy w polu czwartym oraz
oba licznik godzin w polach pigtym i sz6stym mozemy
wyzerowag. Liczniki godzin pracy (pole 5/6) moga by¢ na
przyktad uzyte jako liczniki tygodniowe/dobowe.

Gdy za licznikiem widzimy migajaca kropke, znaczy to,
ze licznik dziata.

Przyciskiem zerujemy wybrany licznik (pole 4 — 6).
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Kasowanie licznika tacznej ilosci godzin

e Przyciskami E i E‘ wybieramy licznik (z pola 4-6),
ktéry zamierzamy wyzerowac.

e Przyciskiem potwierdzamy wybor i
wyzerowujemy licznik.

e Przyciskiem wracamy do obrazu podstawowego.

4.3.8 Menu F2 - F3 ,licznik powierzchni ogélnej”

Wywotalismy menu gtéwne ,liczniki i dane klienta”.

e Naciskamy przycisk .
Na ekranie widzimy w zakresie info ,Nastawy (IV)”
licznik tacznej powierzchni.

W polu pierwszym ukazuje sie symbol BEH| gla licznika

oraz L/dla powierzchni.
W drugim polu wskazanie tagcznej wielkosci powierzchni
(nie mozna kasowac).

W trzecim polu mamy taczng diugos¢ przebytej przez
maszyne drogi (nie mozna kasowac)

Licznik powierzchni catkowitej w polu czwartym, pigtym i
széstym jak i licznik tacznej diugosci drogi w polu
si6dmym mozemy wyzerowac.

Liczniki tacznej powierzchni (pole 4/5/6) mozemy
wykorzystaé np. jako liczniki tygodniowe/dobowe
obrobionej powierzchni czy liczniki powierzchni zbioru.

Jesli za licznikiem mamy migajacy punkcik, to licznik jest
aktywny.
Kasowanie licznika powierzchni tacznej

e Przyciskami E i E‘ wybieramy licznik (pole 4 —7),
ktéry zamierzamy wyzerowac.

e Przyciskiem potwierdzamy nasz wyboér i
wyzerowujemy licznik.
e Do obrazu podstawowego wracamy naciskajac

przycisk .
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4.3.9 Menu F2 - F3 ,,pomiar zuzycia paliwa (tylko V8)

Wywotalismy menu gtéwne ,liczniki i dane klienta”.
e Naciskamy ;przycisk funkgiji .

Ekran pokazuje nam w zakresie info ,nastawy (IV)”
pomiar zuzycia paliwa.

W polu pierwszym ukazuje sie symbol BEH| gla licznika
oraz symbol Baa pomiaru zuzycia paliwa.

W polu drugim ukazuje sie aktualne zuzycie paliwa
przez maszyne w I/h ( nie usuwalne).

W polu trzecim pokazywane jest $rednie zuzycie paliwa
w I/h, zas w czwartym catkowite zuzycie paliwa w litrach.
Te informacje mozna wyzerowac.

Kasowanie zuzycia sredniego paliwa / catkowitego
zuzycia paliwa

e Przyciskiem wyzerowujemy wskazania dot.
sredniego i catkowitego zuzycia paliwa.

e Przyciskiem powodujemy powr6t do obrazu
podstawowego.
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4.3.10 Menu gtéwne F3 ,,dozér”
Wywotywanie menu gtéwnego

Wywotany zostat poziom funkgciji.

e Wigczymy przycisk .

W zakresie info ,dane silnika (ll)”
menu gtéwnego ,,dozor”.

ukazuje sie poziom

Jesli w obrazie podstawowym nacisniemy
przetacznik dozoru, wtedy automatycznie
ukazuje sie menu gtéwne ,,dozoér”.

Menu gtéwne ,doz6r” dzieli sie na cztery menu.

= informacje dot. procesu szlifowania

= kalibrowanie ramy wahliwej
= kalibrowanie autopilota
= kalibrowanie tukowatego wyrzutnika

J = naciskajac ten przycisk wracamy do poziomu
funkciji.

o = zamykamy wywotfane menu.

4.3.11 Menu F3 - F1
szlifowania”

»~informacje dot. przebiegu

Wywotane zostato menu gtéwne ,,dozor”.
e Naciskamy przycisk .

A\

Stan pokrywy szlifierki:

o I~ = pokrywa otwarta
o A= oba} gzujniki pokrywy szlifierki sg przyttumione
czujnik uszkodzony — WADA

W zakresie info ,,dane napedu jezdnego (lll)”
ukazuja sie znaki ostrzegawcze, zwracajace
uwage ha szczegolne zagrozenia ze strony
nozy sieczkarni (p. rozdz. ,,szlifowanie nozy
sieczkarni”).

O pokrywa w potozeniu srodkowym
e [A] = pokrywa zamknieta

o LI = pokrywa jest otwierana

o KA = zatrzymano pokrywe

o I = pokrywa jest zamykana.
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Stan s$ciernicy

- 93
Sciernica przesuwa sie w lewo

o @ = oba czujniki $ciernicy sg przyttumione
/czujnik uszkodzony — WADA

o [o— = sciernica jest z lewej strony

o [o—] = sciernica jest w $rodku

o [—=e] = Sciernica jest z prawej

sciernica przesuwa sie w prawo

|
|

Stan szlifowania:

o Gy _ cykliczny proces szlifowania; liczba 1 =
aktualny cykl szlifowania, 2 liczba = ilos¢
wymaganych cykli szlifowania.

Jeden cykl szlifowania odpowiada podwdéjnemu suwowi
Sciernicy (1 x w lewo / 1 x w prawo)

Ostrze przeciwlegle (przeciw-ostrze)- Stan silnikow
ostrzy przeciwleglych (dane widziane w kier. jazdy) :
Wskazanie wizualne, jesli ostrze przeciwlegte jest
sterowane recznie.

’:J@
o E

0 ==3

ostrze przeciwlegte

ostrze przeciwl. z prawej, zwiekszanie odstepu
ostrze przeciwl. z prawej, zmniejsz. odstepu
ostrze przeciwl. z lewej, zwiekszanie odstepu

L)

)

e &= = ostrze przeciwl. z lewej, zmniejszanie odstepu

Ml

¢ Naciskajac przycisk wracamy do obrazu
podstawowego.

Otwieranie wzgl. zamykanie pokrywy szlifierki

Wywotane zostato menu F3 — F4 ,informacije n.t. procesu
szlifowania” .

e Przyciskami E\ i E] wybieramy pole menu ~
e Przyciskiem E mozemy pokrywe szlifierki zamknaé
a przyciskiem E‘otworzyc’:.

e Przyciskiem powracamy do obrazu
podstawowego.
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Przemieszczanie sciernicy

Wywotujemy menu F3 - F4 infos n.t. procesu

szlifowania”.

e Przyciskami E\ i B wybieramy pole menu E

e Przyciskiem mozemy przemiesci¢ sciernice w
prawo (patrzac w kierunku jazdy).

e Naciskajac przycisk EJ powracamy do obrazu
wyjsciowego.

Zmiana liczby cykli szlifowania

Wywotane zostato menu F3 — F4 ,informacje n.t. procesu

szlifowania”.

e Przyciskami [v]i[a] wybieramy pole menu £,

e Przyciskiem E mozemy zmniejszy¢ liczbe cykli
szlifowania, zas przyciskiem podwyzszy¢ ja.

e Za pomoca przycisku wracamy do obrazu
podstawowego.

Uruchamianie cyklu szlifowania

Wywotano menu F3 - F4 infos dot.

szlifowania”.

procesu

e Przyciskiem uruchamiamy automatyczny cykl
szlifowania.
Liczba aktualnie wykonywanych cykli szlifowania
ukazuje sie we wskazaniu statusu procesu
szlifowania.
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Automatyczny cykl szlifowania jest zakonczony po osiggnieciu wymaganych cykli

szlifowania.

Przerwanie cyklu szlifowania

e Przyciskiem powodujemy natychmiastowe zatrzymanie cyklu szlifowania, sciernica

zatrzymuje sie w swej aktualnej pozycji.
e Przyciskiem

przesuwamy sciernice do jej pozycjo spoczynkowe;.

e Po ponownym nacisnieciu przycisku powodujemy wyzerowanie liczby aktualnych
cykli szlifowania (reset) i na nowo rusza automatyczny cykl szlifowania.
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4.3.12 Menu F3 - F2 ,Kalibrowanie ramy wahliwej oraz absolutha wysokos¢
mechanizmu podnosnego”

Podczas kalibrowania elementy konstrukcji
maszyny, zwlaszcza zas mechanizm podnosny
oraz rama wahliwa moga sie porusza¢ -
niebezpieczenstwo zranienia !

Kalibrowanie ramy wahliwej potrzebne jest
jedynie po wykonywanych przy niej pracach
wzgl. po wymianie elektroniki.

Przed kalibrowaniem ramy wahliwej nalezy
wyregulowa¢é mechanizm podnosny (p.

rozdz. 7.5.5). m@@].mm@@@.a

Wywotano menu gtéwne ,Dozor: =rall 120000 E]
» Naciskamy przycisk i I 0. 0 “;""’;u:fu [a]
EELIICTY , |
. . . . F3 s
Otwarte zostaje menu ,kalibrowanie ramy wahliwej oraz e Ry = 1-0-5 E]
absolutna wysoko$¢ mechanizmu podnosnego”. ﬁ = — [‘ﬂ
| it g
Na bolu bi kazuie si bol 5 df & | s 76 E’.]
a polu pierwszym ukazuje sie symbo a — - @ 115 »
kalibrowania. @ E | & vse.n

]
-]
g

W polu drugim symbol & dla ramy wahliwej oraz

aktualna wartos¢ czujnika w postaci cyfrowe;. E]E] Em...
e 07.54 (0

wu | o X2

1100 0. 0= =
p— L H

QW& H W »

W polu trzecim ukazujq sie zapamietana wartosci
cyfrowe dla maksymalnej odchyiki dla ramy wahliwe;j.
W trakcie procesy kalibrowania warto$¢ cyfrowa zostaje
zaktualizowana dla ramy wabhliwej.

i

W polu czwartym mamy symbol b2 oraz aktualnie
zapamietana absolutna wysokos¢ mechanizmu
podnosnego przy 100%.

= N|EEE
i 2 e
| g ua
Lot 83 %

:m@@@@a@

=
B

m m —
3)(@E[E) (R

W polu pigtym mamy symbol 2 oraz aktualnie
zapamietana absolutna wysoko$¢ mechanizmu
podnosnego przy 20%.

| wreszcie w polu széstym ukaze sie symbol ak
i aktualna wysokos$¢ wykopanego urobku w %.
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Kalibrowanie ramy wahliwej

Zalozenia:

e Wiaczony przetacznik dla pracy polowe;.
e Zalozona przystawka maszyny.

e Przystawka (gryzak kukurydzy wysuniety) musi przy
podtozu ptaskim spoczywac na glebie.

e Opuszczamy mechanizm podnosny tak, az
przystawka spocznie na ziemi.

o Jesli przystawka qie jest wypozjomowana w stosunky D[_Ej E.@ .. ..@

do maszyny, nalezy rame wahliwg dokfadnie ustawi¢ | ——mme—————— 5

Bx200011

przyciskami ,rama wahliwa lewo” (1) wzgl. ,rama “?-_ﬁj_
wahliwa prawo” (2). . ==
e Przyciskami [v];[a] wybieramy pole menu &h, l loo o' 0 £ s o

e Nacisngwszy przycisk przeprowadzamy
kalibrowanie.

M—

gﬂ:ﬂi“” L
=2 s
-J& 12 cm

EEEEIII@@

[F =N 2]

Ml
| & |G ||ma]]| =

Zapamietana dla ramy wahliwej wartos¢ cyfrowa zostaje
zaktualizowana w polu trzecim.

Po dokonanym kalibrowaniu pojawia sie meldunek info
(8209) ,Pozycja w pamieci”.

RopoDE

|
m
pe:
=
—

Kalibrowanie absolutnej wysokosci mechanizmu LD
podnosnego
Kalibrowanie ~ wysokoséci  absolutnej mechanizmu 1 100 0- o 5 o am

-

Tﬁ[} B N -

B3 %

podnosnego jest potrzebne w tym celu, by mozna byto w
info-centrum  poda¢  absolutng  wysoko$¢  tego
mechanizmu

Warto$ci kalibracji sga wprowadzane do pamieci
oddzielnie dla ,gras-pickup” oraz dla gryzaka kukurydzy.

ﬂﬂﬂﬂHﬂE]
O [ QR | &= (|a||Pa (] =

| S
._EE!EJEEHEEE

m
=
]
=

Zalozenia:

mechanizm podnosny wyregulowany (p. rozdz. 7.5.5)
przetacznik praca polowa wytaczony

przetacznik naped jezdny wytaczony

zamontowana przystawka.

odpowiednio nastawimy prace ,gras-pickup”’/gryzak
kukurydzy do zamontowanej przystawki

e przystawka (gryzak kukurydzy wysuniety) musi przy
podtozu ptaskim spoczywa¢ na glebie i by¢
wypoziomowany

3)

BX420273
Kalibrujemy g6rng wysokos¢ mechanizmu podnosnego.

e jednoczesnie naciskamy przycisk ,unoszenie mechanizmu podnosnego (2) oraz przycisk
pamieci procesu regulacji mech. podnosnego (2), az w polu széstym wraz z symbolem

“"QE pokazana tam aktualna wysokos¢ wykopanego urobku wyniesie 100%.
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Mierzymy przy podbieraku (1) [pickup] odstep ,a”
miedzy podtozem a skrajnym dolnym punktem zeba
sprezynowego (2)

W wypadku gryzaka kukurydzy mierzymy odstep
miedzy podtozem a ostrzem noza.

Przyciskami E i E] wybieramy pole menu -’aE

Przyciskami E lub wprowadzany pomierzony
odstep ,a”".

Kalibrowanie dolnej wysokosci mechanizmu
podnosnego:

Naciskamy przycisk ,opuszczanie mech. podnosnika”
(1), az w polu széstym przy symbolu e wykazana
aktualna wysokos¢ wykopanego urobku wyniesie
20%.

Przy podbieraku [pickup] (1) mierzymy odstep ,b”
miedzy podtozem a skrajnym dolnym punktem zeba
sprezynowego (2)

Przy gryzaku kukurydzy odstep miedzy podtozem a
ostrzem noza.
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e Przyciskami E\ i B wybieramy pole menu -E'E.

e Przyciskami Elubg
odstep ,b”.

wprowadzamy pomierzony

Przy  wprowadzaniu wartosci zostajg
zapamietane i nie potrzeba ich potwierdzac.
Proces kalibrowania ,absolutnej wysokos$ci mechanizmu
podnosnego” zostat zakonczony.

natychmiast

e Przyciskiem powracamy do obrazu podstawowego.

4.3.13 Menu F3 - F3 ,.kalibrowanie autopilota”

Przed pierwszym uzyciem autopilota nalezy,
dla zapewnienia niezawodnej pracy,
przeprowadzi¢ kalibrowanie autopilota.

Zatozenia:
e Gryzak kukurydzy EASYCOLLECT zamontowany przy
uzyciu listwy przyciskowej.

Wywotalismy menu gtéwne ,doz6r”.

e Uruchamiamy przycisk .
Otwiera sie menu ,kalibrowanie autopilota”.

Na ekranie ukazuje sie menu kalibrowanie czujnikéw
autopilota”.

1 - zapamietana warto$¢ kata odchylenia kota
kierowanego lewego maks.

zapamietana wartos¢ kata odchylenia kota
kierowanego $rodek

zapamietana wartos¢ kata odchylenia kota
kierowanego prawego maks..

- zapamietana wartosc listwy przyciskéw lewo min..
- zapamietana wartos¢ listwy przyciskéw prawo min
- warto$c¢ rzeczywista listwy przyciskow lewo

- wartos¢ rzeczywista listwy przyciskow ;prawo

2 -

w
1

NOoO b

Kalibrowanie czujnika kata odchylenia kota
kierowanego

Kalibrujemy kat odchylenia lewo maks.

e 0s kierujacg wprowadzamy w lewg pozycje (na tyle
skrecamy w lewo, az kat odchylenia dojdzie do oporu)

e naciskamy przycisk
wskazana (1).

(1]
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, zapamietana zostaje aktualna wartos¢ rzeczywista (6) i zostaje

Warto$c¢ rzeczywista (6) nie moze by¢ mniejsza niz 50, ewtl. wyregulowacé czujnik.

89




™

Kalibrowanie jazdy na wprost
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e 0$ kierowang ustawiamy w jej maks. pozycji prawe;j

(na tyle skrecamy w prawo, az kat odchylenia dojdzie ax
do oporu)

e naciskamy przycisk , aktualna warto$c¢ rzeczywista
(6) zostaje zapamietana i pokazana

e 0s kierowana ustawiamy w jej Srodkowe potozenie
(wyjazd na wprost),

e naciskamy przycisk , aktualna wartosé rzeczywista
(6)zostaje zapamietana i pokazana (2)

Kalibrowanie kata odchylenia prawo maks.

EEH@@‘
EBBEB@

Warto$c¢ rzeczywista (6) nie moze by¢ wieksza niz 950,
ewtl. doregulowac¢ czujnik.

Kalibrowanie listwy przyciskow:

Whykalibrowanie listwy przyciskow lewej.

Listwa przyciskéw (1) musi sie znajdowac¢ w pozycji e A EC100630

podstawowej i nie wolno jej uruchamiaé.
@EIEIIIIII
13:19
(4]
(]

e Naciskamy przycisk , Zapamietana zostaje
aktualna wartos¢ (7) i pokazana (4).

ﬁw m@ﬂ_e_

B @3 E} [E1)

~L L T

M & =

Warto$¢ rzeczywista (7) winna sie miesci¢ w zakresie 250
150, ewtl. wyregulowanie czujnika.

&

“ff‘?
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[, _-u 4a E_I
1010I0MOWG D

=

Kalibrowanie prawej listwy przyciskéw.

FEEEREEE
S on | D=

&)

Listwa przyciskbw (1) musi sie znajdowaé w pozycji
podstawowej i nie wolno jej uruchamiac.

E
E

e Naciskamy przycisk , aktualna wartosc¢ rzeczywista m@.@@ .....
(8) zostaje zapamietana i pokazana (5). 15:19 E}]
Warto$¢ rzeczywista (8) winna sie miesci¢ w zakresie 620 = i E{ E-i
+50, ewtl. wyregulowanie czujnika. "“I m :]: F‘:. rnh 25 E':I
. ) ) ) @ | . L ) M| a3 s B E
Wywotywanie menu , kalibrowanie czynnika =
aktywnego autopilota” @ EI
Fe] =
e Nacisng¢ przycisk E [

e Otwarte jest menu ,kalibrowanie czynnika aktywnego autopilota”.
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Na displeju ukazuje sie menu ,kalibrowanie czynnika
aktywnego autopilota”.

zapamietana wartos¢ min. napiecia zaworu lewego
zapamietana wartos¢ maks. napiecia zaworu lewego
zapamietana warto$¢ min. napiecia zaworu prawego
zapamietana warto$¢ maks. napiecia zaworu
prawego

aktualnie wysterowane napiecie zaworu w 0,01%

- 10000 = 100% zawoér lewy

+10000 = 100% zawor prawy

6. natezenie rzeczywiste zawér lewy

7. natezenie rzeczywiste zawor prawy

PN~

o

Kalibrowanie napie¢ zaworéw do autopilota

Dzieki kalibrowaniu ukladowi sterowania autopilota

przekazywane sg min. oraz maks. napiecia zaworu

lewego i prawego dla uktadu kierowania...

- napiecie min. = napiecie, przy ktérym uktad
kierowania porusza sie na wprost

- napiecie maks. = napiecie, przy ktérym uktad
kierowania porusza sie z maks. predkoscia.

Przy  kalibrowaniu nalezy zwracac

wysterowanie byto prawidtowo wykonane:

- zakres ujemny - wysterowany zostaje zawor lewy —
kat wychylenia przy skrecaniu w lewo

- zakres dodatni — wysterowany zostaje zawor prawy —
kat wychylenia w prawo

uwage, by

W przypadku zamienienia (odwrotnego) wysterowania,
mozna dokona¢ z kolei zmiany za pomocag parametru
9027 ,ustrzane przestawienie zaworow”. Mozna tam
wstawi¢ warto$¢ 0 lub 1.

Zalozenie:

e 0$ kierujacg ustawiamy w jej sSrodkowe potozenie
(jazda na wprost).

Ustalenie min. napiecia dla zaworu .lewego

e Naciskajac przycisk E powiekszamy aktualng
wartos¢ napiecia zaworu (5) w zakresie ujemnym,, tak,
az ukfad kierowania bedzie poruszat sie na wprost.

e Przyciskiem napiecie zmniejszamy, ukfad
kierowania juz sie nie rusza.
e Naciskamy przycisk m
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Nastawianie napiecia maks. na —8000 dla
zaworu lewego

e Naciskamy przycisk E powiekszamy
aktualng wartos¢ napiecia zaworu (5) w
zakresie ujemnym, az do wartosci —8000.

e Naciskamy przycisk , aktualna wartosc¢ (5)
zostaje zapamietana i pokazana bez znaku [-]
(2).

Ustalanie napiecia min. dla zaworu prawego

e naciskamy przycisk @wartos’é aktualna (5)
zostaje wyzerowana.

e 0S kierowang ustawiamy w jej pozycje
srodkowg (jazda na wprost)

e naciskajac przycisk powigkszamy
aktualng wartos¢ napiecia zaworu (5) w
zakresie dodatnim, az ukfad kierowania
bedzie prowadzit prosto,

Zas naciskajac przycisk E zmniejszamy, tak, az
ukfad kierowania juz sie nie rusza.

e Naciskamy przycisk , aktualna wartos¢ (5)
zostaje zapamietana i pokazana bez znaku [+]

2).

Nastawianie maks. napiecia na +8000 dla
zaworu prawego

e Naciskajac przycisk \I] powiekszamy wartos¢
dodatnig napiecia zworu (5) w zakresie
dodatnim az do wartosci +8000.

e Naciskamy przycisk , wartos¢ aktualna (5)
zostaje zapamietana i pokazana (4).

e Naciskamy przycisk , kalibrowanie zostaje
zakonczone.

Dopiero po wyjsciu z trybu
kalibrowania przez dwukrotne
nacisniecie przycisku @ ustalone

wartosci zostaja zapamietane w
EEPROM na state.
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e Aby wprowadzi¢ wartosci do pamieci EEPROM naciskamy przycisk @ dwukrotnie.

Na ekranie ukazuje sie obraz podstawowy.
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43.14 Menu F3 - F4

wyrzutnika”

»Kalibrowanie lukowatego

Podczas kalibrowania elementy konstrukciji
maszyny, zwlaszcza zas mechanizm podnosny
oraz rama wahliwa moga by¢ w ruchu -
niebezpieczenstwo zranienia !

Zalozenie:
e Wyrzutnik nalezy unies¢.

Wywotane zostato menu gtéwne ,,dozor”.
e naciskamy przycisk funkcji

Otwarte  zostato Jkalibrowanie

wyrzutnika”.

menu tukowatego

W rzadku stanu menu (1) ukazuje sie aktualne przypisanie
przyciskéw:

- E = wysterowanie wyrzutnika w lewo

- \I] = wysterowanie wyrzutnika w prawo

- E = zmniejszanie wartosci

- E] = powiekszanie wartosci

- = start kalibrowania / zapamietanie danych
- = przerwanie procesu kalibrowania

Okienko gtéwne
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- W srodkowym odcinku (2) okienka gtéwnego pokazywane sa: aktualna pozycja
wyrzutnika, aktualne natezenie zaworu od wyrzutnika dla kierunku obrotéw danym
momencie oraz aktualna ilo$¢ impulséw do aktualnej strony obrotéw.

- W odcinku lewym (3) okienka gtéwnego pokazywane jest zapamietane natezenie dla
obrotéw w lewo w mA oraz zapamietana ilos¢ maksymalnych impulséw dla strony

prawe;.

- W odcinku prawym (4) okienka gtéwnego widzimy zapamietane natezenie dla obrotow
prawych w mA oraz zapamietana ilos¢ maks. impulséw w prawo.

Dane, ktore nalezy kalibrowaé¢

Maksymalna ilo$¢ impulséw musi zostaé¢ skalibrowana dla obrotéw w lewo i w prawo.

Sterujac recznie wyrzutnik za pomoca przyciskéw dzwigni wielofunkcyjnej
oraz opuszczajac siedzenie operatora, powodujemy przerwanie

poszczegolnych proceséw kalibrowania.
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Kalibrowanie maks. liczby impulséw prawych D@.DE...@

e Przyciskami E\ wzgl. B wybieramy ;pole dla
aktualnej pozycji wyrzutnika (1).

e Przyciskami na dzwigni wielofunkcyjnej przesuwamy
wyrzutnik catkiem w prawa strone. Wyrzutnik
zatrzymuije sie z chwilg uzyskania maks. ilosci
impulséw dla tej strony.

e Jesli wyrzutnik nie dotart do zderzaka, wtedy

IEEERELE

przyciskami E wzgl. E‘ ponownie wybieramy pole RIS

dla aktualnej pozycji wyrzutnika (1) i nadal obracamy
naciskajac przycisk L=J. Obracanie jest dokonywane

przy minimalnym natezeniu. Przyciskami E] wzgl. E
mozemy natezenie obnizac lub podwyzszac.
e  Gdy wyrzutnik jest przy zderzaku, wtedy

zatrzymujemy go przyciskiem lub za pomoca
dzwigni wielofunkcyjnej.

e Przyciskami E] wzgl. E wybieramy pole dla
zapamietanej liczby maks. impulséw w prawo (2).

e Naciskamy przycisk , ukazuje sie aktualna liczba
impulséw w postaci maks. wartosci dla strony prawe;.

Kalibrowanie maks. ilosci impulséw prawych Dmm@mmr:}. E]DE

F1 Wm (_1 07-27

e Przyciskami ] wzgl. [v] wybieramy ;pole dla
aktualnej pozycji wyrzutnika (1).

e Przyciskami na dzwigni wielofunkcyjnej przesuwamy
wyrzutnik catkiem w lewag strone. Wyrzutnik E|

zatrzymuje sie z chwilg uzyskania maks. ilosci
impulséw dla tej strony.
e Jesli wyrzutnik nie dotart do zderzaka, wtedy

;EEEEEE
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przyciskami E] wzgl. E ponownie wybieramy pole

dla aktualnej pozycji wyrzutnika (1) i nadal obracamy naciskajac przycisk B Obracanie
jest dokonywane przy minimalnym natezeniu. Przyciskami

E‘ wzgl. E\ mozemy natezenie obnizac lub podwyzszac.

e Gdy wyrzutnik jest przy zderzaku, wtedy zatrzymujemy go przyciskiem lub za
pomoca dzwigni wielofunkcyjne;j.

e Przyciskami B wzgl. E\ wybieramy pole dla zapamietanej liczby maks. impulséw w
prawo (2).

e Naciskamy przycisk , ukazuje sie aktualna liczba impulséw w postaci maks. wartosci
dla strony lewe;.

e Dwukrotnie naciskamy przycisk E‘ Na displeju ukazuje sie obraz podstawowy.
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4.3.15 Menu gtéwne F4 ,Serwis”
Wywotanie menu giéwnego

Mamy wywotany poziom funkgiji.

e Naciskamy przycisk

Displej pokazuje w zakresie info ,dane silnika (II)” poziom
menu gtéwnego ,Serwis”.
Menu gtéwne ,Serwis” dzieli sig¢ na cztery menu:

e /  =diagnoza
o O=£ = zakres dla montera (hasto chronione)
e [ @ =informacja, nastawianie czasu/daty

= nastawianie kontrastu ekranu

e Przyciskiem wracamy do poziomu funkcji.
e Przyciskiem zamykamy wywotane menu.

4.3.16 Menu F4 - F1 ,,Diagnoza”

Wywotano menu gtéwne ,Serwis”.
¢ Naciskamy przycisk

Na ekranie widzimy w zakresie info ,dane silnika (Il)”

poziom menu ,Diagnoza”.

= diagnoza dzwigni wielofunkcyjnej, przetacznikéw
na konsoli, pél przyciskéw i obstugi recznej

2] = diagnoza czujnikéw
= diagnoza czynnikdw funkgcji

= 2 strona wyboru diagnozy
Przyciskiem wracamy do poziomu funkcji.

Przyciskiem zamykamy wywotane menu.
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4.3.17 Menu F4 - F1

- F1 ,Diagnoza dzwigni
wielofunkcyjnej, przetacznikéw na konsoli, pol
przyciskow i obstugi recznej”

Przy wywotaniu diagnozy dzwigni
wielofunkcyjnej, przetacznikéw na konsoli,
pol przyciskow i obstugi recznej silnik
wysokoprezny musi by¢é zgaszony.

Wywotano menu ,diagnoza”.

Wociskamy przycisk

Na ekranie w zakresie info dane silnika (II) ukazuje
sie menu ,diagnoza dzwigni wielofunkcyjnej,
przetaczniki na konsoli, pola przyciskéw i obstuga
reczna’.

_ diagnoza dzwigni wielofunkcyjne;

= diagnoza przetacznikéw na konsoli
= diagnoza pél przyciskéw

= diagnoza przyciskow obstugi recznej

Na displeju ukazujg sie czynne przetaczniki dla
wyszukiwania btedéw (tylko wizualnie).

Diagnoza dzwigni wielofunkcyjnej

Wywotano menu F4 — F1 — F1 ,Diagnoza dzwigni
wielofunkcyjnej, przetacznikéw na konsoli, pél
przyciskOw i obstugi recznej”

Wociskamy przycisk

Przyciskami oraz E\ mozemy w menu F4 — F1
— F1 ,Diagnoza dzwigni wielofunkcyjnej,
przetacznikdédw na konsoli, pdl przyciskow i obstugi
recznej”’ nadal ,kartkowac¢” (szukac).

Przyciskiem opuszczamy diagnoze dzwigni
wielofunkcyjnej.

Diagnoza przetacznikéw na konsoli

Wywotano menu F4 — F1

—F1 ,Diagnoza dzwigni

wielofunkcyjnej, przetacznikéw na konsoli, pél
przyciskéw i obstugi reczne;j”.

Naciskamy przycisk funkciji

Przyciskami i mozemy w menu F4 — F1 — F1
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.Diagnoza dzwigni wielofunkcyjnej, przetacznikdédw na konsoli, pdl przyciskow i obstugi

recznej” nadal ,kartkowac” (szukac).

e Przyciskiem opuszczamy diagnoze przetacznikéw na konsoli.
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Diagnoza po6l przyciskéw

Wywotane zostato menu F4 — F1 — F1 ,Diagnoza dzwigni
wielofunkcyjnej, przetacznikéw na konsoli, pél
przyciskéw i obstugi reczne;j”.

e Naciskamy przycisk funkciji

e Przyciskami B i E mozemy ,kartkowaé w menu
F4 —F1 —F1 ,Diagnoza dzwigni wielofunkcyjnej,
przetacznikdédw na konsoli, pdl przyciskow i obstugi
recznej’

e Przyciskiem EJ wychodzimy z menu Diagnoza.

Diagnoza przyciskéw obstugi recznej

Wywotane zostato menu F4 — F1 — F1 ,Diagnoza dzwigni
wielofunkcyjnej, przetacznikéw na konsoli, pél
przyciskéw i obstugi reczne;j”.

e Naciskamy przycisk
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e Przyciskami B i E mozemy kartkowa¢ w menu F4 — F1 — F1 ,Diagnoza dzwigni

wielofunkcyjnej, przetacznikéw na konsoli, pél przyciskéw i obstugi recznej”.

e Przyciskiem wychodzimy z menu Diagnozy obstugi recznej
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4.3.18 Menu F4 - F1 — F1 ,Diagnoza czujniki”

WywotalisSmy menu ,diagnoza”.

¢ Naciskamy przycisk
Displej pokazuje wybor grup dla diagnozy ,czujniki”.

Grupy:

i O

grupa przeciw-ostrza

grupa wciggarka

. grupa mechanizm podnosny

grupa silnik wysokoprezny

i Go Yy, 0©

grupa naped jezdny

Dalsze grupy oraz ich symbole — patrz
»Przeglad grup”, rozdz. 4.4.

e przyciskiem E] wzgl. E] wybieramy grupe.

e Po nacisnieciu przycisku ukazuje sie diagnoza
czujnikéw z grupy.

e Przyciskiem B wng.E mozemy zmieni¢ na
diagnoze ,czynniki (=niem. Aktoren).

Diagnoza ,,czujniki”

e Przyciskami E]wzgl. E wywotujemy
poszczegolne strony.

e Przyciskiem E powodujemy pokazanie wszystkich
czujnikow.

¢ Naciskajac przycisk widzimy tylko czujniki
wadliwe.

Pokazane zostajg nazwa czujnika, jego stan oraz
wartos¢ cyfrowa wzgl. analogowa. W wypadku czujnikéw
cyfrowych ukazuje sie 0/1 wzgl. po czesci V2, zas w
wypadku czujnikéw analogowych ich wartos$¢ analogowa.

e Przyciskiem wychodzimy z diagnozy ,czujniki”.
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4.3.19 Menu F4 - F1
(= czynniki)

F1

»~diagnoza ‘aktorzy‘,,

Wywotane zostato menu ,diagnoza”.

Naciskamy przycisk

Na ekranie ukazuje sie wybér grup dla diagnozy ,czynniki”.

Grupy:

grupa szlifowanie

grupa przeciwostrze

grupa wcigganie

grupa rama wahliwa

B hoC 3>

grupa naped jazdy

‘— Dalsze grupy oraz ich symbole — patrz rozdz.
4.4.

e Przyciskiem szgl. E]wybieramy zgadang grupe,

e Naciskajac przycisk uzyskujemy widok grupy
»aktorow” (czynnikow),

e Przyciskiem szgl.
Lczujniki”.

mozemy zmieni¢ na grupe

Diagnoza ,,aktorzy” (czynniki)

e Przyciskami B wng.E\ wybieramy poszczegdlne
strony.

Pokazane zostaja: nazwa ,aktorzy” (czynniki) , wynik
diagnozy, natezenie ( o ile dokonywany jest pomiar pradu)
oraz przyciski do wtaczania ktéregos z ,aktorow”.

Aby moéc wigczyé aktoréw”, musza zostaé spetnione
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okreslone warunki. Warunki te sg pokazywane na displeju w postaci meldunku info.
Jesli jakis z przyciskéw przedstawiony jest odwrotnie, znaczy to, iz "aktor” jest aktywny.
Aby méc wigczy¢ ,aktoréw”, nalezy spetni¢ okreslone warunki. Warunki te ukazujg sie na

ekranie w postaci meldunku info.

Jesli jeden z faczacych przyciskdw pokazany jest odwrotnie, znaczy to, ze ,aktor” jest

czynny.

Wyniki diagnozy:
v »aktor” w porzadku

sprawdzenie jeszcze nie zakonczone

btad na wyjsciu

wewnetrzny btad elektroniki

przerwanie kabla

O
R
?
7
7

zwarcie

e Naciskamy przycisk by wyjs¢ z diagnozy ,aktorzy”.

99




™

43.20 Menu F4 - F1 - F1 2-ga strona wyboru
diagnozy

Menu ,diagnoza” wywotane.

e Naciskamy przycisk funkcji

Displej pokazuje nam 2 strone wybory diagnozy.

IEEEEEE
APEERRI

= diagnoza detektora metalu
= wykazy btedéw

E
B

e Przyciskiem uzyskujemy dostep do 1 strony
wybory diagnozy

EEEEEFERE R
£ P

U :%_ 10/ 750
DI
—— 0. u AD0U P M

VGl NCE

e Przyciskiem zamykamy wywotane menu,

EEEEREE
L
1
EMAEERE

Diagnoza detektora metalu

¢ Naciskamy przycisk
Diagnoza detektora ukazuje sie na ekranie.

1
2
3

wersja software detekcji metalu

napigcie robocze tej diagnozy w mV

napigcie zaworu ,stop” w mV; 0 mV = zawér ,stop”
zatgczony

4 = stan wejscia KMV2, zatgczanego takze przez

BEFEEREEE

wyjscie detektora
) = metal we wciggarce
Q = nie ma metalu we wciggarce
5 = stan wyjscia detekcji metalu
= metal we wciagarce, witagczony zawor stop
= nie ma metalu we wciggarce, zawor stop nie wigczony

6 = wyjscie detektora metalu w porzadku

= wyjscie detektora metalu nie w porzadku
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7 = Przy nacisnieciu przycisku witgczony zostaje
testowy stop detektora metalu

8 = Przyciskiem powodujemy ponowne wigczenie
detektora.

9 = Pokazana zostaje aktualna liczba obrotéw ciggarki,
dzieki czemu mozemy sprawdzi¢, czy agregaty
zostaty zatrzymane.

10 = Ukazuje sie ewtl. kod btedu detekcji metalu. Patrz
dodatek A.

Zestawienia bledow

Wywotane zostato menu ,,2 strona wybory diagnozy”.
e Naciskamy przycisk

Na ekranie ukazuje sie zestawienie btedéw wraz z
btedami aktualnymi.
Zestawienie to wraz z aktualnymi btedami jest

oznakowane symbolami A
Pokazany zostaje meldunek btedow oraz kod btedu.

¢ Przyciskami B wng.E\ wywotujemy poszczeg6ine
strony.

e W wyniku usuniecia btedu odpowiedni meldunek
zostaje natychmiast skasowany.

e Przyciskiem B wywotujemy pamie¢ btedow.

Pamie¢ btedéw jest oznakowana symbolami A i ¥

Pamie¢ btedow jest ustawiona chronologicznie i nie
mozna jej kasowac.

Pokazany zostaje meldunek i kod btedu wraz z datg i
czasem wystapienia btedu.
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e Przyciskami E] wng.E\ wywotujemy poszczegolne strony.

e Przyciskiem E wywotujemy zestawienie aktualnie obecnych btedow.

e Przyciskiem wychodzimy z zestawienia btedow.
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4.3.21 Menu F4 - F2 ,,zakres dla montera”

Wywotano menu gtéwne ,serwis”.

e Uruchamiamy przycisk

Na displeju w zakresie info widzimy w nastawach (1V)
poziom menu ,zakres montazysty”.

Poziom menu ,zakres montazysty” jest chroniony
hastem i jest dostepny jedynie dla personelu
serwisowego KRONE.

e Przyciskiem wracamy do obrazu podstawowego.

43.22 Menu F4 - F3
daty/czasu”

»informacja, nastawianie

Wywotano menu gtéwne ,serwis”.

¢ Naciskamy przycisk
Na zakresie info ,dane silnika (ll)” ekranu pokazany

zostaje poziom menu informacja, nastawienie
daty/czasu”.

= informacja o funkcjach dzwigni wielofunkcyjne;j

= nastawianie daty/czasu
= software info

. = naciskajac ten przycisk wracamy do poziomu
funkciji

. = zamyka wywotane menu.
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4.3.23 Menu F4 - F3 — F1 Informacja o funkcjach
dzwigni wielofunkcyjnej

Przy wywolywaniu informacji n.t. funkcji
dzwigni wielofunkcyjnej silnik wysokoprezny
nie moze pracowac.

Wywotalismy menu ,informacja, nastawa daty/czasu”.

¢ Naciskamy przycisk

Displej pokazuje dzwignie wielofunkcyjng z rozktadem
poszczegdblnych funkciji.

e Naciskajac przyciski na dzwigni i jej przemieszczanie
ukazujq sie w pozycji odwrotnej odpowiednie funkcje.
e Przyciskiem @ wracamy do obrazu podstawowego.

4.3.24 Menu F4 - F3 - F3 ,,nastawianie daty/czasu”

Wywotane zostato menu ,nastawa czasu / daty”.

¢ Naciskamy przycisk

Displej pokazuje w dziale info ustawienia czasu i daty.

Nastawianie czasu i daty

e Przyciskami E] wzgl. E] wybieramy zadang wartosc
(czas/data).

e Przyciskami alfanumerycznymi zmieniamy
poszczegoblne wartosci i potwierdzamy je zawsze

przyciskiem .

Przyciskiem @ mozemy przerwaé wprowadzanie.
¢ Po potwierdzeniu wartosci wracamy na powr6t do

obrazu podstawowego naciskajac przycisk .

103

ﬂﬁﬁﬂﬂmﬁ
O plam | & @ (fpa | —

[~

_ﬂ L . 1349
m‘ﬂf ?ﬁ'ﬂ
0 o d l‘wmﬂ

™ e

E:IHE : N - "EE'“
- ' ﬂurﬂ({ |;-n:;.-H
&= | 8 10

B | R 15w

'ﬁll T

EBBEBH

g
B

EEEEEFEE R

o

—

T
[#x]

FEEE R

3]

@@IDIIII.

et cvb st .

- e ."::/_-\.\_ = Y : L ot
= sl
| e =2 I !hxm.\.,__‘ -1 il -

ﬂammm@ﬂ

i
o
i
4+
g
i
@
-
I
E
=l

(1]

T

il oo
g &= || [] =

o

EEEEEFEIE]E]
G (3.4 OO

i |EATOF 750 |

W QPP

@m o o""_l}”]q:
m Ntuj

| e T
% 1.0an

e ] .
T g 15w
_Lﬂ_ _____@ 2348

'EEEEEHB

|
@
=5
=
o

i

H“M@ﬁﬁ
q o] & P g o=

@@@@Il@@l

LER =

13:51

1100 0.0 2 |

Tgfﬁ[ﬂ_ﬂu ®

EENoNEn

=
-

=]




™

4.3.25 Menu F4 - F3 — F4 ,,software info”

Wywotane jest menu ,nastawa daty/czasu”.

e Naciskamy przycisk

Ba ekranie ukazata sie informacja o wprowadzonych
wersjach software.

XXXXX-X

nr wersji
nr artykutu

e Przyciskami B wng.E wywotujemy poszczegdlne
strony.

e Przyciskiem wracamy do obrazu podstawowego.

4.3.26 Menu F4 - F4 ,nastawianie kontrastu ekranu”

Mamy wywotane menu ,serwis”.
¢ Naciskamy przycisk

W zakresie info ,dane silnika (I)” displeja mamy symbol
nastawy kontrastu ekranu.

¢ Naciskamy przycisk

Displej zmienia obraz na menu nastawy kontrastu.
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e Przyciskiem B wng.E\ mozemy zmienic
nastawienie kontrastu ekranu.

. = wracamy do poziomu funkcji
J = zamyka wywotfane menu.

4.3.27 Meldunek bledu

W razie wystgpienia jakiegos btedu w maszynie, na
ekranie pojawia sie w zakresie info ,nastawy (IV)”
sygnalizacja btedu.

Pokazane zostajg zaréwno meldunek jak i kod btedu.

Kasowanie bledu

e Uruchamiamy przycisk E , zanika dzwiek sygnatu.
e Przyciskiem B wyciszamy (usuwamy) meldunek.

Zestawienie meldunkéw bteddéw, opis btedu,
mozliwa przyczyna i ich usuwanie — patrz
dodatek A — Meldunki btedéw.

4.3.28 Meldunek info

Jesli przy realizacji jakiej$ akcji nie zostat spetniony
jeden wiecej warunkow, na ekranie ukazuje sie w
zakresie info ,nastawy )IV)” meldunek info.

Pokazany zostaje meldunek oraz kod informacji.

Kasowanie meldunku info
e Naciskamy przycisk E , wytaczony zostaje dzwiek

sygnalizacyjny.
e Przyciskiem E] usuwamy meldunek.
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- NRONE

4.4 Przeglad grup

e Ity
e 3B
e &k
e T

grupa ,praca”

tukowaty wyrzutnik

grupa autopilot

grupa ,gryzak” (kukurydzy) [ cracer]
grupa silnik wysokoprezny
grupa displej

grupa wciagarka/przystawka
grupa elektronika

grupa naped jazdy

grupa przeciwostrze

grupa mechanizm podnosny
grupa rama wahliwa

grupa szlifowanie

Przeglad sygnalizacji btedow

[ ]
BEEEERNNDSEEBBBEBEERE

usterka silnika

poziom oleju doln. wysokopreznym !
zabrudzony filtr powietrza
uszkodzony czujnik zbiornika

SD cisnienie w zb. cisn hamulcow
SD za wysoka temp. oleju

SD za niskie ci$nienie zasilajace
usterka filtra powietrza powrotnego
cisn. oleju silnika wysokopreznego !
poziom wody chtodzacej !

KMC3 wadliwe napiecie ukt. elektroniki
usterka ukt. centr. smarowania
poziom zbiornika ukt. hydraul.
temp. oleju wciagarki !
cisnienie zasilania wciggarki !

defekt uktadu detekcji metali !
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5 Kabina operatora
5.1 Drabinka wtazowa do kabiny

W czasie jazdy nie wchodzimy ani nie
A schodzimy po drabince. Nie dozwolona jest
jazda na stopniach czy platformach.

e Drabinka wtazowa (1) do kabiny operatora.
e Stopien (2) dla wejscia na dach.

5.2 Otwieranie drzwi kabiny

e zzewnatrz: odkluczy¢ zamek u drzwi (1),
wcisngc¢ gatke i otworzy¢ drzwi

e od wewnatrz: uniesé do gory dzwigienke (1) i
otworzy¢ drzwi.

& W czasie pracy maszyny drzwi kabiny musza
by¢ zamkniete.
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5.3 Komfortowe siedzenie pneumatyczne

Siedzenie to (1) moze by¢ dostosowane do
indywidualnych potrzeb operatora.

W czasie jazdy nie wolno manipulowaé¢ przy
regulacji siedzenia operatora.

Regulacja wagi operatora

Dla unikniecia uszczerbkéw na zdrowiu nalezy przed
uruchomieniem maszyny skontrolowa¢ wyregulowanie
indywidualnej wagi operatora i odpowiednio jg
dostosowaé. Dokonujemy tego przy siedzeniu w
catkowitym spokoju.

e Krotko pociagamy dzwignie (6) w gore (pozycja 1).
Regulacja wysokosci

Nastawienie wysokosci siedzenia mozemy wykonywac
bezstopniowo przy wspomaganiu pneumatycznym.

Dla uniknigcia uszkodzen sprezarke witaczamy
maksymalnie na 1 min.

e Dzwignie (6) pociagamy catkowicie w gore (pozycja Il), siedzenie podnosi sie; dzwignie
naciskamy (6) catkiem w dét (pozycja Il) — siedzenie obniza sie. Gdy osiggniemy przy
tym gérny lub dolny zderzak koncowy nastawianej wysokosci, nastepuje automatyczne
dostosowanie wysokosci w celu zapewnienia minimalnego ugiecia sprezyny.

Resorowanie poziome

Dzieki resorowaniu poziomemu obcigzenia udarowe w kierunku jazdy sg lepiej odbierane
przez siedzenie operatora (1).

e Dzwignie (5) przestawiamy do przodu - resorowanie poziome dziata ; dzwignia (5) do
tylu — resorowanie poziome wytaczone.

Nastawianie podiuzne

e Dzwignie blokujaca (4) pociagamy w gére, siedzenie (1) ustawiamy w zadanej pozyciji,
tzn. przesuwamy je w przdéd badz w tyl. Dzwignia (4) winna przy tym wzebi¢ sie w
zapadke, po zablokowaniu niemozliwe jest juz przesuniecie siedzenia (1) w inng pozycje.

Nastawianie nachylenia siedzenia

e Lewy przycisk (3) unosimy i jednoczesnie obcigzajac i odcigzajac siedzenie, ustawiamy
odpowiednio jego nachylenie.
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Nastawianie gtebokosci (opuszczenia) siedzenia

e Prawy przycisk (2) unosimy i jednoczesnie przesuwajac siedzenie w przdd lub w tyt ,
ustawiamy je w zadanej pozycji.

Zagtéowek

Zagtébwek ustawiamy tak, by géra zaréwno gtowy jak i zagtéwka znalazty sie mozliwie na tej
samej wysokosci.

e Zagtébwek (10) dopasowujemy wysokosciowo, wyciggajac go wzgl. naciskajagc do
wyczuwalnego oporu.

Podporka tarczy miedzykregowej

e Obracajac pokretto (9) w lewo lub w prawo mozemy indywidualnie dostosowac
zarowno wysokosé jak i grubos¢ wypuktosci w wyscidtce plecow.

Nastawianie tylnego oparcia

e Dzwignie blokujaca (7) pociagamy w gére i nastawiamy pochylenie oparcia.
Dzwignia (7) winna oprze¢ sie w zapadce i po zablokowaniu oparcie nie da sie juz
przesung¢ w inng pozycje.

Nastawianie lewej poreczy siedzenia

e Porecz (8) opusci¢ wzgl. unies¢ wedle potrzeby.

e Aby zmieni¢ wysokosS¢ poreczy usuwamy z niej
ostone.

e Odkrecamy $rube z tbem szesciokatnym, porecz
ustawiamy w zgdanym potozeniu i Srube ponownie
dociagamy. Ostone (11) wciskamy na w/w srube.

5.4 Prawa porecz

Porecz prawa (1) oraz dzwignia wielofunkcyjng stanowiag
jedng catosé.

Nastawianie prawej poreczy
e Odkrecamy $rube zaciskowg (2), porecz (1)

ustawiamy w zadanym potozeniu, Srube (2) j.w.
dociggamy.

&

BX100241

109



™

5.5 Nastawianie poziomego i pionowego
nachylenia zespotu ,info-center”

e Zwolni¢ dzwignie (2) i ustawi¢ ,info center” (1) w
zgdanym nachyleniu, dzwignie (2) unieruchomié.

e Zwolni¢ dzwignie (3) po czym ustawi¢ ,info
center” (1) w zadanej pozycji poziomej, dzwignie
(3) unieruchomic¢

I < 1 00260

5.6 Uchwyty na napoje

Uchwyty na napoje (1) do umieszczenia w nich puszek
lub butelek z napojami.

Wkiada¢ jedynie pojemniki pasujace do
zagtebien.

5.7 Skrytka na apteczke/instrukcje obstugi

Skrytka na apteczke oraz instrukcje obstugi (2) znajduje
sie pod siedzeniem operatora (1).
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5.8 Siedzenie dla pomocnika (opcja)

W czasie eksploatacji maszyny moze oprocz
operatora przebywac tylko jedna osoba.

5.9 Lusterko wsteczne wewnetrzne
Lusterko wewnetrzne (1) ustawiamy stosownie do

wymogow roboczych.
e Lusterko (1) ustawiamy recznie.

N\ ex100102

5.10 Ostona przeciwstoneczna

. Jej ustawienie dostosowujemy wedle aktualnych
potrzeb.

EX100101
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5.11 Lusterko wsteczne zewnetrzne
Lewe lusterko wsteczne

e Lusterko to ustawiamy recznie

Prawe lusterko wsteczne i lusterko zblizeniowe

Prawe lusterko wsteczne (1) i lusterko zblizeniowe (2) sg
przestawiane elektrycznie. Przetgcznik (3) miesci sie w
konsoli dachowe;j.

Ustawianie lusterka zblizeniowego

Lusterko zblizeniowe ustawiamy w taki

sposob, by mozna bylo kontrolowaé przed
podjezdzaniem skrawek gruntu obok prawego
przedniego kota.

e Obracamy przetacznik (3) w lewo (strzatka
wskazuje w lewo),

e Ustawiamy przetacznik (3) w goére, w dot i w bok
tak, by lusterko zostato wtasciwie ustawione.

Ustawianie prawego lusterka wstecznego

e Obracamy przetacznik (3) w prawo (strzatka w
prawo),

e Przetacznik (3) w gére, w dét i na boki tak, by
lusterko wsteczne zewnetrzne (1) byto wiasciwie
ustawione.

5.12 Miotek awaryjny

Miotek awaryjny (1) znajduje sie na tylnej sciance kabiny,
obok siedzenia operatora.

Miotka awaryjnego (1) uzywamy jedynie w
“ sytuacjach awaryjnych do wybicia szyb
kabiny.

BX 100510
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5.13 Wycieraczka szyby przedniej

Wytacznik dzwigienkowy (1) wycieraczki przedniej szyby
znajduje sie w konsoli dachowej.

Wytacznik ma 3 potozenia:
I - wytaczone

Il - praca interwatowa
lll - praca stata wycieraczki

Wiaczanie wycieraczki szyby przedniej
e wigczamy przetacznik dzwigienkowy (1),
5.14 Spryskiwacz szyby przedniej

Wytacznik (1) spryskiwacza szyby przedniej znajduje sie w
konsoli dachowe;j.

Wiaczanie spryskiwacza szyby

Wigczamy przetacznik dzwigienkowy (1).

5.15 Wycieraczki szyb bocznych (opcja)

Przetaczniki wycieraczek szyb bocznych (1) znajduja sie
na obudowach wycieraczek szyb (prawo/lewo).

Wiaczanie wycieraczek szyb bocznych

e Wigczamy przetacznikiem dzwigienkowym (1) przy
danej wycieraczce (prawej/lewej).

BX100190

5.16 Gniazdo wtykowe do celéw diagnhostycznych -
silnik

Diagnostyczne gniazdo wtykowe silnika (1) znajduje sie po
lewej stronie konsoli przy siedzeniu operatora. Gniazdo to
stuzy do podtaczania przyrzadu diagnostycznego marki
Mercedes-Benz. Zar6éwno pamie¢ btedéw jak i
zapamietane dane o silniku mozna odczyta¢ przy uzyciu
tego przyrzadu.
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5.17 Instalacja klimatyzacyjna / ogrzewanie
1 wiacznik/wylacznik klimatyzacji

2 regulator ogrzewania do nastawiania temperatury
nadmuchu

3 regulator dmuchawy

Regulacje klimatyzacji oraz ogrzewania mozna
“ rowniez przeprowadzaé w  sposob
kombinowany, tj. mimo maks. nastawy

EX1001 4EI§

chlodzenia mozna uzy¢ regulatora ogrzewania dla nastawienie zadanej

temperatury wnetrza.

Osuszanie powietrza w kabinie

e Wigczamy klimatyzacje a regulator dmuchawy nastawiamy na recyrkulacje powietrza.
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5.18 Przestawne dysze powietrzne

A - pokretto radetkowane do regulacji ilosci powietrza
B - przestawianie kratki wlotu powietrza
C - szczelina powietrzne

Plytki i dysze powietrzne ustawiamy w taki sposéb, by uniknaé powstawaniu
nalotu na szybach.

5.19 Zamontowanie radia
1 nisza 1SO na zamontowanie radia

Dane odnosnie do pofaczen — patrz schemat w rozdz.
Konserwacja — instal. elektryczna.

Telefony i urzadzenia radiowe nie poditaczone

" do anteny zewnetrznej moga spowodowac
zaktécenia w funkcjonowaniu elektroniki
pojazdu, zagrazajagc w ten sposéb jego
bezpieczenstwu.
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5.20 Wiazy

5.20.1 Klapy i blokady bezpieczenstwa
Otwieranie klap
e Zamkniecia klap (1) mozemy odblokowaé
obracajac je w lewo przy uzyciu klucza ptaskiego
lub oczkowego

Zamykanie klapy

e Zamykamy dociskajac klape (bez pomocy
narzedzia).

5.20.2 Wiaz do wnetrza maszyny
Lewa strona maszyny

e otwieramy klape (1).
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Prawa strona maszyny

e odchylamy klape (1) ku gérze,
e otwieramy blokade (3) skrzynki narzedziowej i
opuszczamy pokrywe (2).

5.20.3 Wiaz do wnetrza silnika

e otwieramy tylng klape (1),
e drabinke wtazowa (2) rozktadamy ku dotowi.

BX100781
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6 Oswietlenie
6.1 Migacze, migacze ostrzegawcze i swiatlo |
hamowania g

Zmiane kierunku jazdy przy poruszaniu sie po
drogach sygnalizujemy migaczami.

Wiaczanie migaczy

e Naciskamy kierunkowskazy przy kierownicy, migaja
Swiatta po jednej stronie (lewej/prawej).

Migacze ostrzegawcze

Gry migacze te sg wigczone, wtedy wszystkie migacze
(1,2,3 migaja jednoczesnie.

Swiatlo hamowania

Swiatta hamowania (4) zapalajg sie, gdy przy wiaczonym |
zaptonie uruchomimy hamulec roboczy.

Wiaczenie migaczy ostrzegawczych

Whytacznik tych $wiatet (1) znajduje sie w grupie
wytacznikéw w konsoli dachowe;j.

e Naciskamy wytacznik dzwigienkowy (1) Miga
czerwona lampka kontrolna w wytaczniku (1).

6.2 Swiatta postojowe
Wiaczanie swiatet postojowych

Przetacznik dzwigienkowy (1) swiatet postojowych i Swiatet
mijania znajdujg sie w grupie wytacznikbw w konsoli
dachowej.

Przetacznik ten ma trzy potozenia:

| - wytaczone
Il - Swiatto postojowe
- Swiatto mijania

e przetacznik dzwigienkowy (1) ustawiamy w potozenie Il.
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Przy wtaczonym Swietle postojowym palg sie:
1 - Swiatta pozycyjne przednie

Jesli siloso-kombajn posiada na osi hapedowej

ogumienie 900-6- R32, wtedy pala sie takze

dodatkowo umieszczone swiatla pozycyjne po
obu stronach platformy.

2 - Swiatta pozycyjne tylne
3 - Swiatta pozycyjne boczne
4 - S$wiatta pozycyjne gérne
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6.3 Swiatta mijania
Wiaczanie swiatetl mijania

Przetacznik dzwigienkowy (1) swiatet postojowych i mijania
znajduje sie w grupie przetacznikdw konsoli dachowej i ma
trzy potozenia:

| - wytaczone
Il - Swiatto postojowe
Il - $wiatto mijania

Swiatto mijania moze zostaé¢ wiaczone jedynie
przy wiaczonym zaptonie.

e przetacznik dzwigienkowy (1) ustawiamy w
potozenie Il

Dodatkowo wraz ze pozycyjnym pala sie :

1 - reflektor przedni
2 - tylne lampy pozycyjne
3 - oswietlenie tablicy rejestracyjnej

6.4  Reflektory robocze
Wiaczanie reflektora roboczego

Przetaczniki dzwigienkowe (1,2,3) dla reflektorow
roboczych znajdujg sie w zespole wytacznikow konsoli
dachowej.

1 - przednie reflektory robocze |

2 - reflektory robocze na dachu kabiny i na
tukowatym wyrzutniku

3 - przednie reflektory robocze Il

4 - tylne reflektory robocze
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Przednie reflektory robocze |
Przednie reflektory robocze | mozemy
" ustawiaé recznie. Z tyly sa one wyposazone
w wylacznik.

1 - przednie reflektory robocze |

Reflektory robocze na dachu kabiny i na tukowatym
wyrzutniku

2 - reflektor roboczy na tuku wyrzutnika

3 - prawe i lewe oswietlenie kot tylnych
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1 - reflektory robocze na dachu kabiny

Przednie reflektory robocze I

1 - przednie reflektory robocze Il
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Tylne reflektory robocze

1 - tylne reflektory robocze

6.5 Lampy obrotowe (tzw. ,.koguty”)
W niektérych krajach przepisane jest
wiaczanie , kogutow” w trakcie jazdy po
drogach.

Wiaczanie ,.koguta”

Wylacznik (1) kogutéw” mieszczg sie w zespole
wytacznikéw konsoli dachowe...

e w przetagczniku dzwigienkowym (1) zapala sie po
jego wiaczeniu pomaranczowa lampka kontrolna.

Lampy obrotowe (,,koguty”)
1 - lampy obrotowe

Jesli przy poruszaniu sie po drodze ,koguty” (1) sg z
przodu niewidoczne z powodu ziozonego ,gryzaka
kukurydzy”, wtedy mozemy jeden z ,kogutdéw” zatozyé na
uchwyt srodkowy (2).

6.6  Reflektory do jazdy wstecz

Reflektory te zapalajg sie z chwilg wiaczenia biegu
wstecznego, jednoczesnie pojawia sie akustyczny
dzwiek ostrzegawczy/
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7 Uruchomienie
71 Codzienny sprawdzian

e sprawdzenie czystosci maszyny, e centralne smarowanie
ewtl. czyszczenie, e ogumienie
poziom oleju e dziatanie Swiatet

e poziom oleju hydraul, szczelno$é e hamulce

uktadu hydr.
e poziom chtodziwa silnika

7.1.1 Nagromadzony brud w komorze silnika i
maszyny

Komora silnika (1)

silnika stanowi zarzewie pozaru i zwigkszone

i Mieszanina pylu, oleju, trawy i plew w komorze
zagrozenie oghiem

e zarowno silnik jak i jego komore (1) utrzymujemy
zawsze w stanie czystym,

e zabrudzenia usuwamy strumieniem sprezonego
powietrza,

e osady od olejow wycieramy.

Komora maszyny

e siatke chtodnicy (1) oraz ostone filtra powietrznego
(2) zawsze utrzymujemy w czystosci,

e zabrudzenia usuwamy strumieniem sprezonego
powietrza.

Ztacze sprezonego powietrza (1) oraz pistolet (2) znajduja
sie w komorze maszyny.

124




o

7.1.2 Sprawdzenie stanu oleju w silniku

Ustawiamy maszyne na réwnym podtozu, sprawdzenie
poziomu oleju przeprowadzamy po ok. 5 minutach od
zgaszenia silnika.

e wycigagamy pret kontroli stanu oleju,

e wycieramy go nie postrzepiong szmatka, po czym
catkowicie wsuwamy pret pomiarowy,

e ponownie wyciggamy pret.

Poziom oleju winien sie miesci¢ pomiedzy wskazaniem
maks. — min.

e W razie potrzeby dolejwamy oleju (p. rozdz.
Konserwacja silnika).

Silnik OM 502 LA (V8)

1 - pret pomiaru stanu oleju

Silnik OM 444 LA (V12)

Przy silniku OM 444 LA (12V) poziom oleju mozemy
skontrolowac badz przy pomocy preta (1) lub preta 2).

1 - pret kontroli stanu oleju (z prawej strony
maszyny),
2 - pret kontroli stanu oleju (z tytu maszyny).
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7.1.3 Kontrola stanu oleju w uktadzie hydraulicznym
e opuszczamy mechanizm podnosny i wytaczamy
silnik,
e sprawdzamy stan oleju ukitadu hydr. na
olejowskazie (2) zbiornika oleju hydr. (1),
We wzierniku (olejowskazie) musi by¢ widoczny olej).
e W razie potrzeby uzupetniamy stan oleju (p. rozdz.:
Konserwacja uktadu hydraul.).

7.1.4 Poziom chtodziwa, kontrola silnika

e sprawdzamy poziom chtodziwa w Zzbiorniku
wyréwnawczym (1) na wzierniku (2).

Poziom chtodziwa winien siega¢ do potowy wziernika (2).

e W razie potrzeby uzupetni¢ chtodziwo (p. rozdz.
Konserwacja — silnik).

7.1.5 Kontrola uktadu centralnego smarowania

e wzrokowo sprawdzamy poziom w zbiorniku $rodka
smarnego (1).

Stan smaru winien siegaé powyzej znaku ,min.”.

e W razie potrzeby uzupetniamy poziom smaru (p.
rozdz. Konserwacja — uktad centr. smarowania).

7.1.6 Ogumienie

e codziennie sprawdzamy opony (1) pod katem
uszkodzen i peknie¢ i zdecydowanie zbyt niskiego
cisnienia w oponach.

e co najmniej raz w tygodniu mierzymy cisnienie w
oponach doktadnym cisnieniomierzem.

Dane dot. cisnienia powietrza w oponach — p. rozdz.
Konserwacja — opony. Podane tam wartosci odnoszg sie
do opon zimnych.

e w razie potrzeby skorygowac ci$nienie w oponach.
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7.1.7 Funkcjonowanie oswietlenia

e Przed kazdq jazda sprawdzamy funkcjonowanie oswietlenia.

7.1.8 Hamulce

e Przed jazda sprawdzamy, czy hamulce dziataja sprawnie.

7.1.9 Poziom paliwa w zbiorniku B z
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e przy wlgczonym zaptonie sprawdzamy na displeju P
info-center poziom paliwa w zbiorniku (1). '
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7.2 Uktad paliwowy
7.2.1 Paliwo

Zachowaj ostroznos¢ przy manipulowaniu z paliwem. Uzupetlnia¢ stan paliwa
wylacznie na wolnym powietrzu i przy nie pracujacym silniku. Nie wolno pali¢ !

Jakos¢ i czystos¢ paliwa majg podstawowe znaczenie dla réwnomiernie dobrej pracy i
dtugiej zywotnosci silnika.

Stosowac¢ sie do informacji zamieszczonych w instrukcji obstugi silnika, w
rozdz. ,Materialy eksploatacyjne” (Daimler Chrysler) oraz do przepiséow
Daimler Chrysler dot. tych materiatow.

Przy temperaturach ponizej 10°C (50° F) zawsze
stosujemy paliwo dla okresy zimowego.

Tankowanie

gasimy silnik,

wokot korka wlewowego (1) usuwamy trawe i pyt,
wlewamy tylko czyste paliwo, ewtl. przez filtr,
pojemnos¢ baku wynosi ok. 960 I.,

po zatankowaniu szczelnie zamykamy wlew baku.
rozlane paliwo usuwamy.

Bak napelniamy codziennie po zakonczeniu pracy, aby wyeliminowaé
tworzenie sie skroplin w baku oraz uniknaé ich zamarzniecia w razie mrozu.

7.2.3 Odpowietrzanie uktadu paliwowego

Po diuzszym postoju nalezy w razie potrzeby odpowietrzy¢ uktad paliwowy.
Blizsze informacje = patrz rozdz. Konserwacja (Daimler Chrysler).
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7.3  Eksploatacja silnika

7.3.1 Docieranie silnika

i Nie autoryzowane przez producenta zmiany dokonywane w silniku powoduja

wygashniecie ochrony gwarancyjnej.

e Dla normalnych warunkéw eksploatacji silnik jest
natychmiast sprawny; w czasie pierwszych 100
godzin pracy zaleca sie jednak szczeg6lng
ostroznos¢

Przestrzega¢ nastepujace wskazania:

usterka silnika !

CECE G
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cisnienie oleju w silniku wysokopreznym !

poziom oleju w silniku wysokopreznym !

temperatura wody chodzacej !

poziom wody chtodzace;j !
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e w regularnych odstepach czasu sprawdzamy poziom oleju w silniku (p. rozdz. Kontrola

poziomu oleju w silniku); zwraca¢ uwage na wycieki,

e zanim nie bedziemy dysponowa¢ wymaganym wyczuciem i stuchem dla odgtoséw
wydawanych przez silnik i pracujace elementy, nalezy by¢ szczegdlnie uwaznym i

czujnym,

e w czasie pierwszych 20 godzin pracy unikamy duzych obcigzen wzgl.

silnika dtuzszej niz 5 minut.

7.3.2 Przed uruchomieniem silnika

jatowej pracy

Zawsze upewnij sie, ze nie ma nikogo w zasiegu siloso-kombajnu; wiacz

klakson.

W pomieszczeniach zamknietych nie pozostawiaj pracujacego silnika bez

instalacji wywietrzajace;j.

Dbaj o wystarczajace napowietrzenie.
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7.3.3 Zapalanie silnika

Zalozenia

e odfacznik gtéwny baterii (1) ustawiamy w potozenie
,zamkniete” (pionowo w dot).

e przefacznik napedy jazdy (2) wytgczony

Wiaczamy obwod pradowy elektroniki

e Kluczyk zaptonowy (1) obracamy w potozenie I .

Wtaczenie zaptonu

e Kluczyk zaptonowy (1) obracamy w potfozeni Il .

Zapala sie lampka kontrolna tadowania (3). Gdy silnik
~Zaskoczy”, winna sie zgasic.

Lampka kontrolna ,usterka silnika” (4) Swieci przez ok. 2
sekundy.

Kalkulator zadanych prac przeprowadza wewnetrzng kontrole systemu, na ekranie info-
center ukazuje sie obraz podstawowy.

Zapuszczanie silnika
A Silnik zapalamy tylko z siedzenia operatora.
e Kluczyk zaptonowy (1) obracamy w potozenie Il . Uruchamiamy rozrusznik na
niezbyt krétki czas, nie dtuzej jednak, jak na 20 sekund.. Po zapaleniu silnika kluczyk

zaptonowy (1) natychmiast zwalniamy.

Jesli silnik nie zapali w ciagu 20 sekund, do nastepnej proby uruchomienia
odczekujemy co najmniej 2 minuty

Po zapuszczeniu silnika pali sie na krétko lampka ,usterka silnika” (4). Sprawdzamy, czy
lampka ta gasnie, jesli nie, natychmiast przystepujemy do usuniecia usterki.

Jesli obrécimy kluczyk zaptonowy (1) na powrdét w potozenie | zanim silnik zapali,
odczekujemy na ponowne zastartowanie, az silnik bedzie w bezruchu.

Kalkulator zadan dokonuje wewnetrzng kontrole systemu, na ekranie info-center pojawia sie
obraz podstawowy.
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7.3.4 Zapalanie przy niskich temperaturach

W zimnej porze roku pozostawiamy zapalony silnik po starcie przez kilka minut, by pracowat
na wolnych obrotach.

Stosujemy paliwo dla okresu zimowego.
7.3.5 Zapalanie silnika z dodatkowa baterig

Przy zimnych warunkach pracy maszyny stosujemy w razie potrzeby do rozruchu druga
baterie 12V potaczona z istniejgcymi bateriami réwnolegle.

Ulatniajacy sie z baterii gaz jest silnie wybuchowy. Unika¢ nalezy zatem
& powstawania iskier i otwartych ptomieni w poblizu baterii.
Baterie poditaczamy zawsze zwracajac uwage na wiasciwa biegunowos¢,
kabel masy do zacisku minusowego, a kabel startowy do plusowego
baterii. Nigdy nie taczymy baterii szeregowo, grozi to bowiem zbyt
wysokim napieciem i przepieciami, mogacymi uszkodzi¢ nasza
elektronike.

W przypadku nieprzestrzegania wtasciwej biegunowosci miedzy baterig
"‘ a alternatorem, powstaja powazne usterki w instalacji elektrycznej.
Zawsze podiaczamy wpierw biegun dodatni, nastepnie zas ujemny.

7.3.6 Dlawienie silnika

Jesli zagrzany, cieply silnik zaczyna sie dtawi¢, wtedy natychmiast

‘_ ponownie go uruchamiamy, by uniknaé¢ hadmiernego nagrzania sie
czesci waznych pod wzgledem ich funkcji.
Przed zgaszeniem silnika pozostawiamy go, by pracowac przez 1-2 minut
bez obciazenia w dolnym zakresie obrotéw, tak, by wszystkie wazne
elementy silnika mogly sie ochtodzié¢.

7.3.7 Zatrzymanie silnika

e Pozostawi¢ silnik przez 1-2 minuty na dolnym
zakresie obrotéw, by wszystkie wazne jego
czesci ochtodzity sie.

e Kluczyk zaptonowy (1) obracamy w potozenie 0.

A Przed opuszczeniem kabiny operatora
zawsze wyciaggamy kluczyk zaptonowy

(1) ze stacyjki. Hamulec postojowy

zaciaga sie samoczynnie.
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74 Jazda
7.4.1 Ogolnie na temat jazdy
Ponizsze wskazoéwki winny by¢ przestrzegane podczas jazdy siloso-kombajnu.

e Siloso-kombajn wymaga w czasie pewnej wprawy z uwagi na kierowanie osi tylnej.

¢ Jazda na drodze oraz przy pracy na polu r6znig sie od siebie.

e W razie zgtoszenie usterki w info-center, natychmiast zatrzymujemy sie i usuwamy
usterke.
W przypadku, gdy nie jest to mozliwe, informujemy o tym serwis lub dealera firmy
KRONE

Wiasciwosci jazdy
Na witasciwosci jazdy siloso-kombajnu wptywajg np. jezdnia oraz zamontowana przystawka.

Dlatego tez nalezy sposo6b jazdy dostosowac do aktualnych warunkéw terenowych i gruntu.
Szczegblng ostroznos$¢ zachowujemy przy pracach oraz przy nawracaniu na pochytosciach !

7.4.2 Kierowanie

Dzieki hydraulicznemu ukfadowi kierowania tylnej osi,
siloso-kombajn kieruje sie tatwo.

Zachowaj ostroznos¢ jadac po drogach
publicznych i na waskich zakretach; w tych
sytuacjach maszyna nadbiega !

Kierowanie awaryjne

Funkcja kierowania maszyng jest zachowana takze przy
nie pracujacym silniku, lecz wtedy wymaga to znacznie
wiekszego wysitku.

BX000025
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7.4.3 Uruchamianie silnika
Szczegoty — patrz rozdz. 7.3.3 , Zapalanie silnika.

7.4.4 Praca maszyny droga/pole
Jazda po drodze

e Mechanizm podnosny ustawiamy w potozenie
transportowe.

Przelacznik droga/pole (1) musi sie

‘— znajdowaé w pozycji |. Zapewnia sie w ten
sposob, ze dzialaja jedynie naped jezdny,
uktad kierowania oraz hamuice.

Praca polowa

e Przetacznik rodzaju pracy droga/pole w potozeniu
I.

7.4.5 Wiaczanie napedu jazdy

Przy uruchomieniu przetacznika na naped
jazdy, zadne osoby nie moga sie
zatrzymywaé w  bezposredniej  strefie
zagrozenia przez maszyne.

e przetacznik napedu jazdy (1) ustawiamy w
potozenie Il.

7.4.6 Zwalnianie hamulca postojowego
Dluzsza jazda przy zaciagnietym hamulcu
postojowym powoduje przegrzanie
hamulcéw.

e przetacznik (1) hamulca postojowego ustawiamy
w potozenie |

Hamulec postojowy jest zaciggany automatycznie przy wytaczaniu zaptonu.
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7.4.7 Hamulec roboczy
Przy jezdzie po drodze

e przy wigczaniu hamulca roboczego (1) hydrostat
automatycznie op6znia

Ze wzgledu na bezpieczenstwo ruchu

drogowego pedaty hamulcéw musza byé
sprzezone. ol - JES S e v DRSS
Nie istnieje zaden pojedynczy hamulec. R R g
Przed rozpoczeciem kazdej jazdy sprawdzamy

dzialanie hamulcéw.
7.4.8 Nastawianie przyspieszenia

Przetacznikiem wybiorczym ,przyspieszenie” (2)
umieszczonym na dzwigni wielofunkcyjnej (2), mozna
takze w trakcie jazdy wybiera¢ cztery r6zne stopnie
przyspieszenie.

Przy niezmiennym ustawieniu dzwigni wielofunkcyjnej (1)
w jednym kierunku oraz przy niezmiennej liczbie obrotéw
silnika predkos¢ jazdy na stopniu przyspieszenia |
zwieksza sie najwolniej wzgl. w stopniu IV najszybciej.

e przetacznik wybiorczy (2) ustawiamy na zadany
stopien przyspieszenia.

7.4.9 Jazda do przodu
Predkosc¢ jazdy siloso-kombajnu czy to na
drodze czy w polu, zawsze dostosowujemy do
istniejacych warunkow.

Ruszanie z miejsca stojaca maszyna

Po zapaleniu silnika i zwolnieniu napedy jazdy, przektadnia znajduje sie w potozeniu
neutralnym.

naciskamy przycisk wtaczenia napedu jazdy (2) i tak go przytrzymujemy

e dzwignie wielofunkcyjng (1) przestawiamy do przodu, siloso-kombajn rusza z miejsca
i przyspiesza biegu,

e gdy zwolnimy dzwignie (1), wtedy wraca ona samoczynnie w potozenie srodkowe (0) i
szybkos¢ ustala sie na statym poziomie,

e gdy przestawimy dzwignie (1) w czasie jazdy do tylu, kombajn spowalnia bieg,
zostaje wyhamowany, az do siftowego wytaczenia i zatrzymania sie.
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7.4.10 Jazda do tylu

Przy jezdzie wstecznej rozlega sie sygnat
dzwiekowy.

Po zapaleniu silnika i wtagczeniu napedu jazdy
przektadnia jest w potozeniu neutralnym.

e naciskamy przycisk uruchamiajacy napedu jazdy
(2) iprzytrzymujemy go wcisniety,

e dzwignie wielofunkcyjng (1) przestawiamy do tytu,
kombajn rusza do tytu i przyspiesza bieg,

e gdy zwolnimy dzwignie (1), wtedy wraca ona
samoczynnie w potozenie srodkowe (0) i
szybkos¢ ustala sie na statym poziomie,

e gdy przestawimy dzwignie (1) w czasie jazdy do
przodu, kombajn spowalnia bieg, zostaje
wyhamowany, az do sitowego wytaczenia i
zatrzymania sie.

7.4.11 Szybkie zatrzymanie
Aktywizacja szybkiego stopu

e w trakcie jazdy ustawiamy dzwignie
wielofunkcyjng (1) w lewo,

Siloso-kombajn zwalnia bieg o staje.

BX100273

7.4.12 Szybka zmiana kierunku jazdy (szybki bieg
nawrotny)

Szybki bieg nawrotny (rewersyjny) jest
mozliwy jedynie przy pracy polowe;j.

Aktywacja szybkiego biegu rewersyjnego

e w trakcie jazdy naciskamy przycisk aktywacji
napedu jazdy (2) i przytrzymujemy go wcisniety,
dzwignie wielofunkcyjng (1) przesuwamy w lewo i
z powrotem w potozenie srodkowe

BX100274

Siloso-kombajn zwalnia bieg az do zatrzymania sie, po
czym przyspiesza w kierunku przeciwnym do ok. 70%
poprzedniej predkosci.
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7.4.13 Tempomat

Tempomat dziata jedynie przy jezdzie do przodu. Po jego
zadziataniu siloso-kombajn przyspiesza wzgl. zwalnia z
nastawionym stopniem przyspieszenia, do predkosci
zapamietanej dla tempomatu.

Zapamietanie predkosci dla dziatania tempomatu

Predkos¢ zostaje zapamietania dla pracy (droga/pole), w
ktorej maszyna sie aktualnie znajduje. . Zaréwno dla pracy
polowej jak i jazdy po drodze zapamieta¢ mozna zawsze
tylko jedng predkosé.

e przyspieszamy bieg kombajnu do zadanej
predkosci,

e w trakcie jazdy naciskamy i przytrzymujemy
wcisniety przycisk aktywacji napedu jazdy (2),
dzwignie (1) przesuwamy w prawo i z powrotem w
potozenie srodkowe.

Zapamietana zostaje aktualna predkos¢ jazdy.

Na displeju info-center pokazana zostaje w zakresie info
,<dane napedu jazdy” zapamietana predkosc¢ (1).

Aktywacja tempomatu

e w trakcie jazdy ustawiamy dzwignie wielofunkcyjng
bez przycisku aktywacji (1) w prawo
Maszyna rusza z zapamietang predkoscia, na displeju

info-center ukazuje sie symbol 9
tempomatu.

oznaczajacy aktywacje

Dezaktywacja tempomatu

e przesterowujac za pomoca dzwigni
wielofunkcyjnej, uruchamiajgc hamulec roboczy
oraz wytaczajac naped jazdy, dezaktywujemy
tempomat.

Gdy zmieniamy rodzaj pracy ,droga/pole”, zmienia sie
wskazanie do zapamietanej wartosci odpowiedniego
rodzaju pracy (predkos¢ ,polowa” wzgl. drogowa).
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7.4.14 Autopilot

&

(opcja).

Specjalne wytyczne bezpieczenstwa

Autopilota wolno uzywa¢ jedynie
zgodnie z jego przeznaczeniem.
Wolno go wilacza¢ zasadniczo
tylko na wolnej przestrzeni polnej,
poza drogami publicznym lub po6t-
publicznymi, z dala od podwérzy
jak rowniez od podlegajacych
zagrozeniom osob, i to do
nastepujacych celéw:

automatyczne prowadzenie siloso-
kombajnu wzdtuz todygowego rzedu
roslin

Przed uruchomieniem autopilota
nalezy skontrolowa¢ sprawnosé
mozliwych do sprawdzenia
elementow bezpieczenstwa oraz
przeprowadzi¢ wzrokowa kontrole
wszystkich zespotéow konstruk-
cyjnych.

Uzytkownik winien zatem:

Autopilot jest do dyspozycji jedynie w trybie ,gniotownik kukurydzy” z
zamontowanym gniotownikiem EasyCollect oraz z akcesoriami autopilota

W trakcie stosowania
autopilota nie moga sie
znajdowa¢ zadne osoby w
promieniu 50 m wokot
kombajnu.

Niedozwolone jest opuszczanie
kabiny operatora kombajnu w
trakcie dziatania autopilota.

W czasie dziatania autopilota
operator winien regularnie
kontrolowac linie prowadzaca
maszyny oraz trase jazdy, aby w
razie pojawienia sie przeszkod
mozna bylo bez naruszania linii
prowadzacej przejac recznie
sterowanie siloso-kombajnu.

Po zastosowaniu autopilota oraz
przed zjechaniem z pola nalezy z
reguty wylaczy¢ autopilota
wytacznikiem umieszczonym w
konsoli.

1. sprawdzi¢ wylaczenie autopilota
poruszajac kierownica oraz Zabrania sie manipulowac przy
uruchamiajac kontakt drzwiowy waznych dla bezpieczenstwa
(otworzy¢ drzwi). elementach autopilota i/lub

2. sprawdzi¢ wiasciwy stan urzadzen — wprowadzaé¢ zmiany w elementach

tj. brak uszkodzen mechanicznych i
wyciekow — listwy z przyciskami,
czujnika kata skretu kot oraz
dostepnych dla wzroku okablowan
potaczen wezéw.

Warunki wymagane do aktywacji autopilota

e drzwi kabiny musza by¢ zamkniete,

uktadéw hydraulicznego,
elektrycznego i elektronicznego.

Montazu autopilota moga
dokonywa¢ wytacznie
specjalistyczne autoryzowane
warsztaty.

operator musi zajmowac we siedzenie,
przetacznik droga/pole w potozeniu ,pole”,
wigczony musi by¢ naped jazdy,

przetacznik autopilota (1) musi sie znajdowac
w potozeniu Il.
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Na displeju infg-cer)ter pojawia sie symbol ® w kolorze .@@@@EEEE.D

szarym (autopilot nie aktywowany) oraz nastawiony tryb T
dla przycisku rzedéw. 10:45

1106 0.9~
Qﬂ- Bgl‘gfﬁ’ﬂ—’ Xa

3 I I'".. !‘j_! 75 em

Rozpoczecie sieczenia najlepiej wykonywac w trybie
rzedu przyciskéw lewego wzgl. prawego, w trybie
Jprzycisk rzedéw automatycznie”/przycisk rzedéw
automat. w odbiciu lustrzanym”.

i@EBEED
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Nastawianie trybu ,przycisk rzedéw” (p. takze rozdz.

=
=

=
=1

4.2.1):

e wciskamy przycisk E‘ dla ,przycisku rzedow
lewo”,

e wciskamy przycisk dla ,przycisku rzedéw
prawo”,

e wciskamy przycisk dla ,przycisku rzedéw
automatycznie”.

e wciskamy przycisk dla ,przycisku rzedéw
automat. lustrzanie”.

BXRI002T7

Aktywacja autopilota

e jedziemy kombajnem réwnolegle do rzedu roslin, po przejechaniu ok. 1 metra
autopilot moze zosta¢ aktywowany,
e aktywujemy autopilota przyciskiem (1).

Autopilot przejmuje teraz z wybranym przyciskiem rzedéw na gniotowniku kukurydzy
prowadzenie kombajnu wzdtuz rzedu roslin. Przy krotkich lukach w kukurydzy autopilot
zapewnia jazde kombajnu na wprost.

Dezaktywacja autopilota
e poruszamy z przerwami kierownica, autopilot zostaje dezaktywowany.

Autopilot zostaje dezaktywowany takze automatycznie, jesli:

e zejdziemy z siedzenia operatora,
otworzymy drzwi kabiny,
ponownie wcisni8emy przetgcznik autopilota,
wytaczymy przetgcznik napedu jazdy,
przestawimy przetgcznik droga/pole na jazde po drodze,
uruchomimy jeden z dwu przyciskéw szybkiego stopu,
w wypadku btedu w komponentach systemu autopilotas.

Po dezaktywacji autopilota przejmujemy sterowanie siloso-kombajnu uzywajac
kierownicy.
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7.4.15 Naped na wszystkie kota

Naped ten mozliwy jest tylko przy pracach
polowych.

Warunki aktywacji napedu na wszystkie kota
e przetacznik droga/pole w potozeniu ,pole”,
e przetacznik ,naped jazdy” (2) w potozeniu
~wiaczone” , kombajn w bezruchu.

Dotaczenie napedu na wszystkie kota

e przetacznik napedu na wszystkie kota (1) w
potozenie II.

Na displeju info-center pojawia sie symbol I"'I (naped
na wszystkie kota aktywny).

Wytaczanie napedu na wszystkie kota

e przetacznik napedu na wszystkie kota (1)
ustawiamy w potozenie Il .

Na displeju info-center ukazuje sie symbol I"{ (dziata
naped przedni).

7.4.16 Rozdzielenie osi
Warunki aktywacji rozdzielenia osi

e przetacznik droga/pole w potozeniu ,praca
polowa”,

e przetacznik napedu jazdy wigczony,
przetacznik napedu na wszystkie kota (2)
wigczony, predkosé jazdy ponizej 10 km/h.

Wiaczanie rozdzielenia osi

e naciskamy przycisk rozdzielenia osi (1) — osie
rozdzielone

Na displeju info-center ukazuje sie symbol I"I
,rozdzielenie osi aktywne”.

Wytaczenie rozdzielenia osi
e ponownie naciskamy przycisk rozdzielnie osi (1)

ST

oo P R

BX100181

Na displeju info-center pojawia sie symbol H (naped na wszystkie kota aktywny).
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7.4.17 Uklad hydrostatyczny

Unikajmy przegrzania uktadu hydrostatycznego !

W razie przegrzania pojawia sie ostrzegawczy sygnat dzwiekowy. Wytaczamy silnik i
ustalamy przyczyne.

Przy jezdzie po drodze predkos¢ jazdy redukuje sie samoczynnie do ok. 25km/h
maksymalnie.

Moment napedowy dzialajacy na kota przednie jest zalezny od cisnienia oleju
w ukladzie napedu hydrostatycznego. Jesli potrzebne cisnienie jest wyzsze
niz cisnienie w ukladzie hydrostatycznym, wtedy otwiera sie zawoér
nadcisnieniowy i siloso-kombajn staje.

W razie potrzeby wiaczamy naped na wszystkie kota.

7.4.18 Holowanie kombajnu

Odholowujemy jedynie ze strefy zagrozenia.
Nigdy nie holujemy maszyny na dtugich
trasach.

Do holowania uzywamy76 badz sprzegu dla przyczepy
(1), badz wybieramy, w zalezznosci od zamontowanej
przystawki, odpowiednie miejsca dla zaczepienia z
przodu kombajnu.

BX100551
Jesli maszyna nie wytwarza juz wymaganego cisnienia
oleju dla zwolnienia hamulca postojowego, zwalniamy
ten hamulec recznie.

Reczne zwalnianie hamulca postojowego

Wyjmujemy kluczyk zaptonowy,

& zabezpieczajac w ten sposob siloso-kombajn
przed nieprzewidzianym uruchomieniem lub
odtoczeniem sie maszyny.

Umieszczenie klinéw zabezpieczajacych

SO ¢ | 1053

e kliny (1) umieszczamy zawsze po obu stronach z
przodu lub z tytu (w zaleznosci od spadku) pod
kota napedowe (osi przedniej),

e umieszczamy kliny (1) zawsze tak, by kombajn
nie mogt sie odtoczyé,

e Kkliny (1) catkowicie rozwieramy i podktadam tuz
pod kota napedowe.
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e aby odiaczy¢ hamulec postojowy wykrecamy po
prawej i lewej stronie przedniej osi kombajnu (1)
przeciwnakretke (2) az do tba $ruby (3), po czym
Srube z tbem szesciokatnym (3) wkrecamy
catkowicie

Wskazowki dot. holowania
e wigczamy zapton aby dziataty migacze (system
migaczy) oraz $wiatta hamulcowe,
przetacznik droga/pole w potozeniu ,droga”,
przy nie pracujacym silniku musimy pokonac¢
zwigkszone opory kierowania i9 hamowania.

Przewozenie na pojezdzie niskopodwoziowym

W czasie przewozenia ha pojezdzie
& niskopodwoziowym nalezy siloso-kombajn
prawidtowo zabezpieczyé.
punkt zamocowania z przodu z lewej,
punkt zamocowania z przodu z prawej,

punkt zamocowania z tytu z lewej,

-

punkt zamocowania z tytu, z prawe;j.
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7.5 Montowanie sprzetu

Wolno montowa¢ do kombajnu jedynie taki sprzet/przystawki, ktére przeszty u producenta
probe prototypu i zostaty dopuszczone do stosowania.

Zamontowanie i stosowanie innych sprzetéw jest traktowane jako uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem. Za wynikajace stadszkody producent nie bierze odpowiedzialnosci; ryzyko
ponosi jedynie uzytkownik.

Przy uzytkowaniu przystawki nalezy przeczyta¢ dotaczong do niej instrukcje uzytkowania i
stosowac sie do zawartych w niej wskazéwek.

Siloso-kombaijn jest fabrycznie wyposazony w ,,gras-pickup”.
Czynnosci przezbrojenia maszyny do uzytkowania z gniotownikiem kukurydzy
opisano w rozdz. 7.6 .

Montaz i demontaz przystawki nalezy przeprowadza¢ na ptaskim i
odpowiednio nosnym terenie. Zapewniona musi by¢é wystarczajaca ilosé¢
miejsca z boku dla manewrowania siloso-kombajnem.

* o

Przy za- i wymontowywaniu przystawki zalecane jest szczegélna ostroznos¢ !
A Koniecznie nalezy stosowaé sie przy tym do przepisow dot. zapobiegania

wypadkom.

Przestrzega¢ wskazéwki podane w instrukcji uzytkowania przystawki.

7.5.1 Dopasowanie ramy mocujacej przystawke
" Dotyczy pierwszego montazu przystawki.

e mierzymy rozstaw osiowy ,a” miedzy tapg
mocujaca (1) a hakiem blokujacym (2) na ramie
wabhliwej siloso-kombajnu.

e sprawdzamy odstep ,a” miedzy trzpieniami
mocujgcymi (1,,3) ramy przystawki i ewtl.
dostosowujemy ten wymiar do wymiaru ramy
wahliwej.

Nastawienie z prawej i lewej strony na ramie
wykona¢ w taki sam sposéb.

e |uzujemy potaczenia srubowej (2) i przesuwamy
mocowania ramy wahliwej (3) do prawidtowego
odstepu,

e dociggamy potgczenia srubowe (2).

BX110020)
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7.5.2

Rama wahliwa

catkowicie opuszczamy wciggarke z ramag
wahliwg (1) kombajnu,

rame wahliwg (1) kombajnu ustawiamy poziomo.

Otwieranie haka blokujacego (2)

7.5.3

usuwamy wtyk sprezynowy (4),

odciggamy dzwignie blokujaca (3) z trzpienia
blokujacego i obracamy ku przodowi.

Podczepienie

podjezdzamy kombajnem na tyle do przystawki,
by rama wahliwa stata akurat przed rama
przystawki (1) a trzpienie mocujace (3) znalazty
sie przy powierzchniach przylegania tap
mocujacych,

hydraulicznym podnos$nikiem unosimy wciagarke
wraz z rama wahliwg, tak, az haki mocujace
zetkng sie z zamocowaniem ramy wahliwej
przystawki,

wytaczamy maszyne.
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e dzwignie blokujaca (3) obracamy do tytu do
zazebienia na trzpieniu blokujacym (4),
zabezpieczamy jeszcze wtykiem sprezynowym

(2).

Sprawdzamy prawidiowe zahaczenie ramy
wahliwej (1) po obu stronach w trzpieniach
mocujacych i hakach blokujacych.

Bx201052

Odblokowanie ramy wahliwej przy montazu gras-
pickup

e trzpienie blokujace (1) przektadamy z pozyciji |
(zablokowane) w potozenie Il (odblokowane).

e widetki na wale przegubowym (1) przesuwamy na
czop napedowy (2) g...téwneju przektadni
katowej az do zazebienia zamknigcia.
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Podtaczenie wezy uktadu hydraulicznego i
przewodoéw potaczeniowych

Przy podiaczeniu wezy hydraulicznych
nalezy z obu stron uktadu spuscié cisnienie.

Gras-pickup

| - odchylenie kétek stykowych
Il - przyblizenie kétek stykowych
IV - dociskacze rolek

Gniotownik kukurydzy

Il - wystawienie gniotownika

IV - wsuniecie gniotownika

1 - zlgcze uktadu czujnikéw gniotownika
kukurydzy

2 - kabel odwietlenia

Oznakowanie zlaczy uktadu hydraulicznego
(I - IV) znajduje sie na wezach
hydraulicznych dostawianego sprzetu.
7.5.4 Nastawianie uktadu hydraulicznego kombajnu
Nastawiania hydrauliki siloso-kombajnu
A dokonujemy jedynie przy wylaczonej
maszynie oraz odstawionej przystawce.
Gras-Pickup
Kurek odcinajacy (1) od rolki napinajacej corn-
conditionera musi sie znajdowac¢ w pozyciji |

(zamkniete).

e W razie potrzeby kurek odcinajacy (1) zamkna¢
(pozycja | ).

Gniotownik kukurydzy

Kurek odcinajacy (1) od roli napinajacej corn-
conditionera musi by¢ w pozyciji Il (otwarte).

e W razie potrzeby otwieramy kurek (1) (poz. ll).

BX 102000
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Nastawianie uktadu hydrauliki podnoszenia

Nastawienia dokonujemy tylko przy
opuszczonym mechanizmie podnosnym.

I - hydraulika podnoszenia zablokowana

Il - hydraulika w pozycji gras-pickup

Il - hydraulika w pozycji gniotownik kukurydzy
Gras-pickup

Kurek tréjdrozny (1) hydrauliki podnoszenia musi by¢ w
pozycji Il .

e W razie potrzeby przestawi¢ kurek tréjdrozny (1)
w pozycje Il .

Gniotownik kukurydzy
Kurek trojdrozny (1) musi sie znajdowac w pozycji lll.

e W razie potrzeby obracamy kurek (1) w pozycje
.
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7.5.5 Nastawianie mechanizmu podnosnego

Nastawianie regulacji mechanizmu podnosnego EMR musi by¢ dokonywane

‘— przy pierwszym zamontowaniu przystawki oraz przy jej wymianie, by regulacja
nacisku mechanizmu, regulacja jego potozenia i odstepu dziataly w sposéb
hiezawodny.

Warunki nastawiania regulacyjnego mechanizmu podnosnego

silnik na chodzie,

przetacznik droga/pole w potozeniu droga,
wytaczony naped jazdy,

przetacznik ,dozér” wytaczony,

rama wahliwa musi by¢ w potozeniu poziomym.

Nastawianie

Podczas czynnosci nastawiania elementy konstrukcyjne, zwtaszcza mechanizm
podnosny, moga byé w ruchu — uwaga, niebezpieczenstwo zranienia !

Rozpoczynamy czynnos¢ nastawiania 3.

Czynnos¢ nastawiania 3

Kalibracja wysokosci gérnej mechanizmu podnosnego.
Przy tej czynnosci podnosimy mechanizm podnosny.

e Przytrzymujemy wcisniete jednoczesnie na ok. 7
sekund: przycisk podnoszenia mechanizmu (1) oraz
przycisk wprowadzania do pamieci mech. podn. (2).

Po skutecznym nastawieniu w w rzadku statusu info-
center ukazuje sie meldunek ,,EMR Justiervorgang 3
OK.” (EMR - przebieg nastawiania 3 OK.”).

Czynnos$¢ nastawiania 2

Kalibracja nacisku mechanizmu podnosnego. BXi00674

e Naciskajac przycisk (1) opuszczamy mechanizm
podnosny na tyle, by przystawka nie dosiegta
jeszcze gruntu.

Przed kalibracjg nacisku mech. podnosnego nie wolno
go unosi¢. Podczas kalibracji nie wprawiamy go w
ruch.

e Przytrzymujemy wcisniety na ok. 7 sekund przycisk
pamieci procesu nastawiania mech. podnosnego

(2).

Po skutecznym nastawieniu w rzadku statusu info-
center pojawia sie meldunek ,,EMR Justiervorgang 2
OK.” (EMR- przebieg nastawiania 2 OK.”).

BX100278
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Czynnos$¢ nastawiania 1

Kalibracja dolnej wysokosci mechanizmu podnosnego.

e Jednoczes$nie wciskamy i przytrzymujemy wcisniety
na ok. 7 sek . przycisk opuszczania mech.
podnosnego (1) oraz przycisk pamieci procesu
nastawiania mech. podnosnego (2)

Po skutecznym nastawieniu w rzadku statusu info-center
pojawia sie meldunek ,,EMR Justiervorgang 1 OK.”
(EMR - przebieg nastawiania OK.”).

BX100278
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7.5.6 Przestawienie z Graskanal (gras-pickup) na
corn conditioner

Zestaw przestawny

- corn conditioner
- pasek klinowy

prowadnica rolek paska

A WO N =
1

- stojak transportowy corn-conditionera

Przygotowania

e otwieramy klape (1) do komory maszynowej z
prawej strony,

e pociggamy w gére blokade (3) i unosimy
skrzynke narzedziowa (2).

e demontujemy ostone (1)
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e otwieramy blokady (2) przy klapie dla
konserwaciji (1) ponizej przyspieszacza wyrzutu.

e odblokowujemy z obu stron trzpienie zaskokowe
(3) i podnosimy klkape dla konserwac;ji (1).

Demontaz kanatu dla trawy (Graskanal)

e podtgczamy zestaw zdalnej obstugi (2) na
kotowrocie linowym (1),

¢ hak (3) kotowrotu linowego (1) zahaczamy na
obrotowej dzwigni graskanal (4),

e naprezamy line (5).
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e odkrecamy po obu stronach ztacze srubowe (2)
przy gras kanal (1).

e opuszczamy line z kotowrotu linowego, gras kanal
(1) opada w dot,
e wyhaczamy hak kotowrotu linowego.
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ustawiamy odpowiednio prowadnice rolek liny (10,
jak pokazano na zdjeciu, i mocujemy $rubg (2) do
dolnej poprzeczki Scianki tylnej przyspieszacza
wyrzutu,

luzujemy ling przy kotowrocie linowym (3) i zgodnie
z rysunkiem prowadzimy line wokét rolek
prowadzacych.

hak kotowrotu podhaczamy do gras kanal )1),

gras kanal podnosimy za pomocg kotowrotu, az
haki mocujace (2) gras kanalu znajda sie ponad
trzpieniami mocujgcymi na kanale zdawczym.

BXS00251
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luzujemy line (2) , az gras kanal (1) spocznie na
ziemi,

wyhaczamy hak kotowrotu linowego i usuwamy
gras kanal (1) na bok.

Montaz corn conditionera

mierzymy odstep watkéw corn cinditionera dla
celéw kalibracji po zamontowaniu (p. rozdz.
4.2.8),

wsuwamy corn conditioner wraz z podstawg
transportowg (3) na bok, az do potowy pod siloso-
kombajn,

line (2) kotowrotu za hakiem corn conditionera (1)
prowadzimy do przodu miedzy corn conditionerem
a podstawag transportowa (3),

hak (4) kotowrotu zahaczamy do dzwigni
obrotowej korn conditionera (1).
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wsung¢ corn conditioner wraz z podstawg
transportowg (1) pod siloso-kombajn i tak
ustawi¢, by haki mocujace conditionera (2)
znalazly sie przed trzpieniami mocujgcymi
zawieszenia na kombajnie,

zatozyC pasek klinowy (3) jak pokazano na
rysunku.

kotowrotem linowym unies¢ corn conditioner, az
trzpienie mocujace (1) conditionera znajda sie
nad trzpieniami mocujacymi (2) przy kanale
zdawczym.

Corn conditioner nacisnac w przéd, opuscicé linke
zwazajac by oba haki mocujace (1) (lewy/prawy)
zahaczyty sie do trzpieni mocujacych (2)
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poluzowac jeszcze line (2) izdja¢ ja z haka (3)
corn conditionera (1),

zdemontowac prowadnice rolek liny,

corn conditioner (1) podnies¢ kotowrotem
linowym catkiem w goére.

przymocowac corn conditioner (1) po obu
stronach srubami (2,3,4) do ramy kombajnu,

usung¢ podstawe transportowg, zdjg¢ haki
kotowrotu i kotowr6t linowy catkowicie wsungg.

zatozyC pasek klinowy (1) na rolce napedowej

2).
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e wtyk centralnego smarowania (2) corn
conditionera podtaczy¢ do ztaczki uktadu
centralnego smarowania (1),

b
)= -~

. 0

P
Tl

e przewdd potaczeniowy (1) sitownika rozstawu
rolek na corn conditionerze, podtaczy¢ do
instalacji9 elektrycznej siloso-kombajnu.

e zatozy¢ ostone (1)

e zamkng¢ skrzynk...e narzedziowg (2) oraz klape
(1) do komory maszynowej po stronie prawej.
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e zamkng¢ i zablokowa¢ klape kontrolna (1),

e odkreci¢ nakretki skrzydetkowe (3), zdja¢ blachy
ostonowe (2) szczelin napowietrzajacych.

Dalsze czynnosci w kierunku optymalizaciji
drogi przesylu zbioru — patrz rozdz. 8.2.4.

e otwieramy kurek odcinajacy roli naprezajace;j
corn-conditionera (1) (pozycja Il).
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Przezbrojenie cylindra ramy wahliwej

Dla pracy polowej z gniotownikiem kukurydzy nalezy
wymieni¢ sprezyne naciagowg (1) na ramie wahliwej z
prawej, na cylinder hydrauliczny (2).

e odprezy¢ sprezyne (1) i zdemontowac.

%’_

e zamontowac cylinder hydrauliczny (2).

e cylinder hydrauliczny ramy wahliwej poditaczy¢
zgodnie z oznaczeniami barwnymi wtykoéw
hydraulicznych do ztaczek uktadu hydraulicznego
(1,2).

e przy pomocy zawordéw dtawigcych
(regulacyjnych) (3,4) mozna nastawi¢ sposéb
zadziatania ramy wahliwe;.

Dalsze nastawy uktadu hydrauliki siloso-
kombajnu dla prac w polu z gniotownikiem
kukurydzy — patrz rozdz. 7.5.4.

Przeprowadzenie nastepujacych czynnosci przezbrajania i nastawiania:

e przezbrojenie nozy sieczkarni — patrz rozdz. 9.3.7,

e przezbrojenie listew transportujgcych watkéw prasowania wstepnego — p. rozdz.
9.3.10,

e nastawienie pracy z gniotownikiem kukurydzy — patrz rozdz. 4.2.7,
e nastawienie szerokosci roboczej — patrz rozdz. 4.2.1,
e nastawienie mechanizmu podnosnego -, p. rozdz. 4.2.6,

e regulacja mechanizmu podnosnego — p. rozdz. 7.5.5.
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e nastawienie odstepu corn conditionera — p. rozdz.4.2.8,

kalibracja ramy wahliwej oraz absolutna wysoko9s¢ mech. podnosnego — p. rozdz.
4.3.12,
e zamontowanie przedtuzenia wyrzutnika tukowatego (tylko EC 7500/EC 900),

e nastawienie tylnej $cianki przyspieszacza wyrzutu do wymiaru szczeliny 2-4 mm,

przestawienie kurkéw odcinajacych na prace z gniotownikiem kukurydzy (patrz rozdz.
7.5.4),
e przy uzyciu gniotownika kukurydzy EC7500 nalezy lampe obrotowa (,koguta”)

przestawi¢ ku srodkowi (p. rozdz. 6.5),

nastawi¢ wtasciwe cisnienie w oponach.

7.6 Praca z przyczepa

Siloso-kombajn jest seryjnie wyposazany w sprzeg do przyczepy (1).

Niedozwolone sa przyczepy bez wtashego
hamulca.

Przy przyczepach ze wspomaganiem
obcigzenia nalezy mie¢ na uwadze, by nie
zostato przekroczone dopuszczalne
obciazenie osi tylne;j.

Przyczepy sprzegamy jedynie do
przewidzianych w tym celu urzadzen.
Stosowac sie do informacji podanych w =
instrukcji uzytkowania siloso-kombajnu. e e_____,_ﬂ
Podczepienie przyczepy wymaga zachowania BX500550
szczegoOlnej ostroznosci.

1 - sprzeg do przyczepy
2 - gniazdo wtykowe oswietlenia
3 - przylacze sprezonego powietrza (opcja).

Przy jezdzie po drogach podtaczmy do gniazda wtykowego (2) oswietlenie przyczepy i
sprawdzamy jego dziatanie.
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Zlaczka sprezonego powietrza

Istnieje zagrozenie wypadkowe w wyniku stosowania uszkodzonych ziaczek
& sprezonego powietrza. Zuzyte lub uszkodzone zlaczki sprezonego powietrza
oddziatuja ujemnie na efekt hamowania. Zwraca¢ uwage na niezawodne
dzialanie oraz szczelnos¢ zlaczy. Uszkodzone uszczelki gumowe nalezy
natychmiast wymieni¢é na nowe. Glowki zlaczek nalezy zaleznie od
czestotliwosci ich uzywania, lecz raz do dwu razy w roku wymieniaé.
Zwraca¢ uwage na prawidlowe potaczenia wszystkich zlaczy sprezonego
powietrza.

7.7  Tablice rejestracyjne
Przednig tablice rejestracyjng (3) umieszczamy montujac

oba katowniki mocujace (1) do przedniej scianki kabiny
operatora.

BX510000

wgtebieniu (1) w tylnej klapie.

Tylng tablice zamocowujemy na przewidzianym w tym celu K f
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8 Praca kombajnu
8.1 Jazda po drogach

Przy poruszaniu sie¢ kombajnem po drogach nalezy zachowywaé
‘- warunki/wymogi przepisow dopuszczenia do ruchu drogowego (niem.: StVZO)
oraz przepisow ruchu drogowego (StVO).

‘_ Predkos¢ jazdy siloso-kombajnu nalezy dostosowaé do warunkéw
miejscowych.

8.1.1 Potozenie dla transportu

Przy jezdzie po drogach tukowaty wyrzutnik (1) oraz
zamontowana przystawka musza sie znajdowaé w
potozeniu transportowym.

e ustawiamy przystawke (2) w potozenie
transportowe, p. instrukcja obstugi przystawki.

BX 1008951

Wociagarka/przystawka w potozeniu transportowym

e silnik uruchomiony,
e przetacznik droga/pole w potozeniu ,praca polowa”

e naciskamy przycisk ,opuszczanie mech.
podnosnego” (1),

e naciskamy przycisk ,podnoszenie mech.
podnosnego” (2)

Mechanizm podnosny zostaje podniesiony lub _ BX120271
opuszczony. Predkos¢ podnoszenia jest przez okoto
pierwszg sekunde bardzo wolna, pdzniej zas przyspiesza.

Przy wsunietym gniotowniku kukurydzy wysokosé
podnoszenia jest ograniczona do 60% maks. wysokosci
podnoszenia, zas przy zamontowanym gras-pickup bez
ograniczen

Jesli nie zostat aktywowany zaden z przyciskow
obstugowych, wtedy regulator potozenia utrzymuje
mechanizm podnosny na aktualnej wysokosci.

Podczas jazdy po drodze stale czynna jest amortyzacja
drgan. Dziata ona takze i wtedy, gdy po wigczeniu silnika
wysokopreznego nie uruchomiliSmy zadnego z przyciskow
obstugi.
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Ustawienie tuku wyrzutnika w potozenie
transportowe

Warunki:

- operator zajmuje swoje siedzenie,

- silnik uruchomiony,

- przetacznik droga/pole w pozycji ,droga”,
- sprzegto gtbwne wytgczone.

naciskamy przycisk ,ukowaty wyrzutnik w pozycji
transportowej” (1)

Wyrzutnik ustawia sie samoczynnie w potozenie
transportowe.

8.1.2

wzrokowo sprawdzamy doktadng pozycje
wyrzutnika (1) na wsporniku (2),

w razie potrzeby recznie dodatkowo regulujemy
do doktadnej pozcji dla transportu (patrz rozdz.
spraca wyrzutnika tukowatego”).

Przed rozpoczeciem jazdy

przed jazda na drogach publicznych zwracamy
uwage, czyzamontowane sa tablice
ostrzegawcze (1,2) i czy znajduja sie w skrajnych
pozycjach,

sprawdzamy Swiatta hamulcowe i funkcjonowanie
innych $wiatet.
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e sprawdzamy, czy gasnica (1) jest sprawna i
umieszczona jest w przewidzianym dla niej
uchwycie na dachu maszyny.

Co roku, a co najmniej raz na dwa lata

‘— sprawdzamy sprawnos¢ gashicy.
Wazna jest tutaj data produkcji lub data
ostatniej kontroli podana na gasnicy.
Interwaty kontrolne gasnic moga w réznych
krajach odbiega¢ od wyzej podanych. W takich
przypadkach obowiazuja wskazéwki
zamieszczone ha gasnicach danego kraju.

Nalezy z sobg zawsze wozi¢ dwa kliny do podiozenia.

e sprawdzamy, czy Kkliny (1) sg sprawne i znajdujg
sie w przewidzianym w tym celu uchwycie po
lewej stronie maszyny.

8.1.3 Jazda
droga”. Zapewnia sie w ten sposob, ze czynne

sa jedynie naped jazdy, ukiad kierowania oraz
hamuice.

l Przelacznik droga/pole (1) w potozeniu |

Dalsze informacje dotyczace jazdy maszyna patrz rozdz.
Luruchomienie — jazda”.

o o | BX100042
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8.2 Praca w polu

Specjalne wskazania dotyczace zastosowania aktualnie zamontowanej przystawki — patrz
instrukcja obstugi przystawki.

Nastawy takie, jak rodzaj pracy, szerokos¢ robocza, przystawka/wciggarka, dodatek do
kiszonki, mechanizm podnos$ny, corn conditioner oraz dane klienta, patrz rozdz. ,info-center”.

Informacje dot. jazdy maszyna — patrz rozdz. ,uruchomienie jazdy”.

Warunki prac polowych

- silnik pracuje,
- przetacznik droga/pole (1) w pozyciji ,pole”,
- przetacznik ,dozor” (2) musi by¢ wytaczony.

8.2.1 Mechanizm podnosny
IE]@E]EZJ[E]EJI

Nastawianie regulacji mechanizmu podnosnego oraz for e @

F1
wymaganego cisnienia wzgl. zadanej wysokosci — patrz a2 10/ 750 B
rozdz. info-center ,nastawy mech. podnosnego”. B P
ADDUF
S 5 1100 0,055
Aktywa’cja regulacji potozenia mechanizmu A= g — N Ea E'
podnosnego . - ST [E]
F5 - '
I- ﬂ am
Przy aktywizowanej regulacji potozenia mech. @ 115 *
@ T Eﬂ]

podnosnego, uktad sterowania reguluje wysokos$é
mechanizmu podnosnego w sposéb staty w stosunku do
maszyny.

@
=5
=

2

=

Warunek:

W info-center nastawiono regulacje potozenia mech. podnos$nego, na displeju pojawia sie

symbol 4 7 nastawiong wysokoscig zgdang w cm. Regulacja potozenia mech. podnosnego
nie dziata.
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e naciskamy przycisk ,opuszczanie mech.
podnosnego” (1),

e z kolei przycisk ,podnoszenie mech.
podnosnego” (2).

Mechanizm podnosny jedzie w gére badz w dot.
Predkos¢ skoku podnoszenia jest w pierwszej sekundzie
(mniej wiecej) uruchomienia bardzo wolna, nastepnie zas
wzrasta.

Zwalniajac przyciski ( 1 lub 2 ) powodujemy zmierzenie
aktualnej wysokos$ci wykopywania i dzieki regulacji
potozenia mechanizmu podnosnego utrzymanie jest na
poziomie stosunkowo statym w stosunku do maszyny, do
momentu, az wysokosci tej nie przesterujemy recznie.

Zmiana i wprowadzenie do pamieci wysokosci
zadanej na dzwigni wielofunkcyjnej

e przyciskami ,unoszenie mech. podnosnego” (2)
wzgl. ,opuszczanie mech. podnosnego” ,(1)
podjezdzamy do nowej wysokosci zadanej,

e przytrzymujemy wcisniety przez ok. 3 sekundy
przycisk ,automatyka kopiowania podtoza” (3).

Nowa wysokos¢ zadana zostaje zapamietana a na
displeju info-center pojawia sie odpowiedni meldunek.

Aktywacja nastawionej wysokoOsci zadanej
e naciskamy przycisk ,automatyka kopiowania
podtoza” (3)

Mechanizm podnosny zostaje podniesiony wzgl.
opuszczony do zadanej wysokosci. W info-center

ukazuje sie symbol aak z nastawionag wysokoscig zadang
w cm. Regulacja potozenia mech. podnosnego dziata.

Nastawianie i zapamietanie wysokosci wykopywania
przed nawrotem maszyny

BX 120272 |

BX120273

e przyciskami ,podnoszenie mech. podnosnego” (2) wzgl. ,opuszczanie” ((1)

podjezdzamy do wysokosci wykopywania,

e przytrzymujemy wcisniety przez ok. 3 sekundy przycisk ,podnoszenie mech. podn. az

do gory (4).

Wysokos¢ wykopywania zostaje zapamietana a na ekranie info-center pojawia sie

odpowiednia informacja.

Zmieniamy wysokos$¢ wykopywania przez ponowne nastawienie i wprowadzenie do pamieci.

Ponoszenie mech. podnosnego az do gory — nastawienie nawrotu maszyny
Przez nacisniecie przycisku ,mech. podnosny do samej géry” (4) powodujemy jego
podniesienie na zapamietang wysokos¢ (nastawa nawrotu maszyny).

e naciskamy przycisk ,mech. podnosny do samej géry” (4).

Mechanizm podnosny wznosi sie az do nastawionej wysokosci wykopywania,
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Aktywacja regulacji nacisku mech. podnosnego

Przy aktywnej regulacji nacisku mech. podnosnego uktad
sterowania reguluje nacisk mechanizmy na grunt do
wartosci state;.

Przebieg aktywacji regulacji, aktywacja nacisku
zadanego i jego zmiana oraz wprowadzenie do pamieci
na dzwigni wielofunkcyjnej odpowiada analogicznie do
sposobu postepowania przy regulacji wykopywania
mech. podnosnego.,

Podnoszenie i opuszczanie mech. podnosnego przy
regulacji docisku mechanizmu

e przyciskami ,podnoszenie mech. podnosnego”
(2) wzgl. ,opuszczanie..” (1) mozemy go
opuszczaé i podnosic.

Po zwolnieniu przycisku (1 lub 2) regulator potozenia
utrzymuje wpierw mechanizm na statej wysokosci
wykopywania.
W celu aktywacji regulacji docisku mechanizmy podn.
naciskamy przycisk ,automatyka kopiowania podtoza”
(3).

e naciskamy przycisk ,automatyka kopiowania

podtoza” (3)

Mechanizm opada na podtoze z regulowanym dociskiem
i automatycznie przechodzi na regulacjg nacisku.

Aktywacja regulacji odstepu mechanizmu
podnosnego (opcja)

Regulacje odstepu mechanizmu mozna aktywowac tylko
w potaczeniu z zamontowanymi czujnikami odstepu na
gniotowniku kukurydzy.

Przy aktywowanej regulacji odstepu uktad sterowania
reguluje wysokos¢ mechanizmu podnosnego w sposéb
staty, w stosunku do podtoza.

Przebieg aktywaciji regulacji, zmi9ana i zapamietywanie
aktywacji wysokosci zadanej i jej zmiany na dzwigni
wielofunkcyjnej odpowiada analogicznie do metody
postepowania przy regulacji potozenia mechanizmu
podnosnego.
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8.2.2 Weciagarka / przystawka

Nastawianie zgdanej liczby obrotéw przystawki oraz dtugosci
sieczki — patrz rozdz. info-center ,nastawianie
przystawki/wciggarki’.

Wiaczenie wciagarki/przystawki

Aby wiaczy¢ wciggarke/przystawke musza byc¢ spetnione
nastepujace warunki:

- operator siedzi na swym siedzeniu,

- silnik w ruchu,

- przetacznik droga/pole (1) ustawiony do pracy w polu,
- przetacznik ,dozér” (2) wytaczony,

- przetacznik wciagarka/przystawka (4) wiaczony,

- sprzegto gtéwne (3) wiaczone.

e na krotko wciskamy przycisk ,wciagarka/przystawka” (2),
e naciskamy przycisk ,wciggarka/przystawka wt.-wyt.” (1).

Wiaczone zostajg przystawka oraz rolki wciggajace..

Przy pierwszym wiaczeniu wciagarki/przystawki

‘— rolki wciagajace i przystawka wykonuja na krotki
czas ruch nawrotny, by usunaé¢ ewtl.
zanieczyszczenia.

Wylaczenie wciagarki/przystawki

e ponownie naciskamy przycisk ,wciggarka/przystawka
wh.-wyt.”(1)

Oba te elementy zostajg w ten sposob wylgczone.

Ruch rewersyjny wciagarki/przystawki

W przypadku zatykania i usterek w wyniku natrafienia na

metal, wciggarka/przystawka moga zosta¢ wprawione w ruch

odwrotny. Jesli uzyjemy przycisku (1), wtedy przetacznik
napedu jazdy musi by¢ wytaczony.

e naciskamy przycisk ,ruch rewersyjny
wciagarki/przystawki” na wigczy¢ na nowlo dzwigni
wielofunkcyjnej i przytrzymujemy wcisniety lub
naciskamy przycisk (1) obstugi recznej na platformie.

Przystawka oraz roplki9 wciggajace rewersuja tak dtugo, jak
diugo naciskamy przycisk ,ruch rewersyjny
wciagarki/przystawki” (1/2).

Przycisk ,ruch rewersyjny wciagarki/przystawki” (2) mozemy
rowniez uzywac przy wigczonej wciggarce/przystawce.
Nastepnie nalezy wciagarke/przystawke wigczy¢ na nowo.
Lokalizowanie metalu

Przy natrafieniu na metal wciagarka/przystawka raptownie staja..
e kasujemy meldunek btedu,
e nastawiamy wciagarke/przystawke na ruchu rewersyjny,
e zatrzymujemy maszyne, usuwamy napotkany metal.
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8.2.3 Dtugosé sieczki oraz tukowaty wyrzutnik

Na dzwigni wielofunkcyjnej mozemy zapamietac

i wywotywaé dwie dtugosci ciecia sieczki.

Formai zakres obrotu tukowatego wyrzutnika (1) sg
tak uksztattowane, ze pracowa¢ mozna zaréwno
przy zatadunku na przyczepe jak i na pojazd
posuwajacy sie rownolegle z prawej czy lewej strony.
Obstugujemy za pomoca dzwigni wielofunkcyjne;j.
Mozemy takze hydraulicznie przestawia¢ klape

wyrzutowa.

aoRwN

BX 100953

obrét wyrzutnika w lewo

obrét wyrzutnika w prawo,

klapa wyrzutowa opuszczona

klapa wyrzutowa podniesiona

odbijanie wyrzutnika tukowatego (przy
wigczonym sprzegle gtéwnym)
wyrzutnik  tukowaty w  potozeniu
transportowym (wytaczone sprzegto
gtéwne)

zapamietanie diugosci ciecia sieczki

BX120279

G - wywotanie wartosci 1 diugosci sieczki.
Przy nacisnieciu wystepu na gatce 6, w
info-center zostaje zapamietana
nastawiona dlugos¢ sieczki (wartosé
1).

H - potozenie $rodkowe

J - wywotanie wartosci 1 dtugosci sieczki.
Przy nacisnieciu wystepu na gatce 6, w
info-center zostaje zapamietana
wartos¢ 2 nastawionej dtugosci sieczki

K - opuszczanie tuku wyrzutnika

L - potozenie sSrodkowe

M - unoszenie tuku  wyrzutnika
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8.2.4 Wskazowki dla optymalizacji przeptywu zbioru

1. Zaleznos¢ liczby obrotéw przystawki od dtugosci sieczki

Znaczne dtugosci sieczki wymagajg wyzszej liczby obrotéw przystawki. Jesli te obroty sg
zbyt niskie, wtedy rolki wciagajace wyciagajq zebrany materiat ktebami z przystawki i
strumien zbioru urywa sie.

Krotkie dtugosci ciecia wymagaja nizszych obrotow przystawki. Jesli obroty sg za wysokie,
wtedy piora ,wioset” uktadu gras-pickup ttocza zebrany materiat z kolei do przodu i w
gniotowniku kukurydzy moze wystapi¢ zapychanie.

W wypadku gniotownika kukurydzy zmniejszamy w razie potrzeby predkosc¢ jazdy.

Nastawa podstawowa : .

. . NENEEIEDNDE
e trawa obroty przystawki 400 obr./min. przy ol T

diugosci ciecia 10mm; obroty przystawki wM [ @ = m}:;n i

600 obr./min. przy dtugosci ciecia 18mm 1 100 o o ;-j;w,% E‘]

- A00LUPM WY

e kukurydza obroty przystawki 450 obr./min. przy = W . NM= I____éiu — Eﬂ
dtugosci ciecia 6 mm; obroty przystawki 7% T [“H
550 obr./min. przy dtugosci ciecia 10mm. . B [-=X v ]

arn
- Bl &0

2. Sita wyrzutu maszyny

Beben sieczkarki okresla zasadniczo site wyrzutu
maszyny.

W wyniku wystawania nozy (1) w stosunku do ich
zamocowan (3) wytwarzana jest wieksza lub mniejsza
ilos¢ powietrza = sita wyrzutu.

Zeszlifowanie nozy oraz brud pod nozami zmniejszajg
wydajnosc, od ktorej zalezna jest sita wyrzutu.

Ostre narzedzia — niebezpieczenstwo
A zranienia! Przy pracach na bebnie z nozami
zaktadamy rekawice.

e pracujemy nozami (1) o mozliwie duzym
wystawaniu. Maks. wystep nozy ok. 82mm (2).
Noze tnace nalezy czesto doregulowac wzgl.
wymieniaé. (patrz rozdz. konserwacja — noze
tnace, regulacja wzgl. wymiana).

e przestrzen wolng pod nozem (1) i zamocowaniem
(3) utrzymywac w czystosci.
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Nastawianie blachy przygruntowej

Dalsza mozliwos¢ polepszenia sity wyrzutu to optymalne
ustawienie blachy przygruntowej (1).

Podstawowa nastawa fabryczna to pozycja srodkowa (2).
Przy suchym zbiorze stosujemy pozycje gorna (3).

e luzujemy s$ruby (2) po obu stronach, blache (1)
ustawiamy w odpowiednie potozenie i Srubami (2)
po obu stronach mocujemy

Optymalizacja odstepu: szufla wyrzutowa — tylna
$cianka

Po zmniejszeniu lub powiekszeniu odstepu (a) miedzy
szuflami wyrzutnika (2) a tylng $cianka (1) mozemy site
wyrzutu, w zaleznosci od rodzaju zebranych roslin
polepszac lub pogarszac.

Podstawowe nastawienie fabryczne:

e frawa 8-10mm
e kukurydza 2-4mm

Nastawienie odstepu : szufla wyrzutnika-tylna $cianka

Nastawienie to przeprowadzamy w trakcie
przezbrajania Graskanal-corn conditioner.

e wyciggamy kluczyk zaptonowy, siloso-kombajn
zabezpieczamy przed nieprzewidzianym
uruchomieniem i odtoczeniem,
odczekujemy, az wszystkie agregaty bedaq z
bezruchu,

e mierzymy odstep ,a” miedzy $cianka tylng (1) a
szuflg wyrzutnika (2).

B B X S00500]
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e poluznié sruby (2) z obu stron i tylng scianke
przyspieszacza wyrzutu (2) ustawi¢ za pomoca
odpowiedniego narzedzia (np. srubokreta) w
zadanym odstepie;
nastawienie to wykonujemy réwnomiernie i
sprawdzamy réwnolegtos¢ z lewej i prawej strony,
mierzac wymiary ,a” i ,b”

e dociggamy $ruby (2)

Nastawianie szczelin dodatkowego napowietrzania u
przyspieszacza wyrzutu

Dzieki obu szczelinom dodatkowego napowietrzania, obok
tylnej scianki przyspieszacza wyrzutu, mozna do
zebranego materiatu doprowadzi¢ dodatkowe powietrze.

Fabryczna nastawa podstawowa

e f{rawa catkowicie zamkniete 500520
Otwieramy maks. 25% z lewej i prawej. (przy zbyt duzym otwarciu szczelin dodatkowego
napowietrzenia doprowadzana jest zbyt duzy strumien powietrza do bebna sieczkarki, stad
zmniejszona zostaje sita wyrzutu).

e kukurydza  catkowicie otwarte

W wypadku kukurydzy z powodu corn conditionera nie jest w og6le doprowadzane powietrze
w gore do przyspieszacza wyrzutu).

Otwieranie szczelin dodatkowego napowietrzania

¢ |uzujemy nakretki motylkowe (2), blachy ostonowe (1) sciggamy ku gérze do zadanej
pozycji lub catkowicie je usuwamy,

e dociggamy nakretki motylkowe (2)
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8.2.,5 Szlifowanie nozy sieczkarki

Uwaga! ostre narzedzia — mozliwos¢ zranienia !
A Pracujac przy bebnie z nozami zaktadamy
rekawice.

Tepe noze sieczkarki (1) oraz zbyt duzy odstep
‘- miedzy nozami a przeciwostrzem (2) powoduje
zbedne wysokie zapotrzebowanie mocy, zlg
jakosé¢ sieczki oraz znaczne zuzycie elementéow
tnacych. Ostrzenie ma sens jedynie wtedy, gdy i
przeciwostrze ustawimy6 na nowo.
Noze do kukurydzy odznaczaja sie bardzo
wyraznym efektem samo-ostrzenia, stad
konieczne jest, by przy kazdym interwale
szlifowania noze do kukurydzy zostaty
catkowicie ,,wyszlifowane do czysta”. Przy
nozach do trawy kroétkie interwaly szlifowania w
potaczeniu z krétkim czasem szlifowania i
odpowiednim ustawieniu przeciw-ostrza sa
lepsze, niz diugie interwaly przy diugich
czasach szlifowania.

Sprawdzanie kamienia szlifierskiego i czyszczenie
kanatu na Scier

Przed szlifowaniem nozy sieczkarki nalezy
sprawdzi¢ automatyczne doregulowanie
kamienia szlifierskiego, zas kanat na scier od
szlifowania musi zosta¢ oczyszczony.
Mieszanina pylu, trawy i plew bedaca w kanale
stanowi podczas szlifowania zarzewie pozaru a
poza tym moze ujemnie wptywa¢ na
funkcjonowanie kamienia szlifierskiego.

e wyciggamy kluczyk zaptonowy i zabezpieczamy
siloso-kombajn prze4d nieprzewidzianym
uruchomieni8em i odtoczeniem

A Przed otwarciem pokrywy (1) ruch bebna z
nozami musi zosta¢ zatrzymany.

e otwieramy pokrywe (1) zestawu szlifierskiego
(ostrzacego) (2),

e usuwamy zanieczyszczenia z kanatu na Scier
szlifierski (np. wydmuchujemy sprezonym
powietrzem),

e widoczna dtugos¢ gwintu ostrzatki (wymiar ,a") musi wynosi¢ min. 5 mm. Gdy wymiar

,a" jest mniejszy niz 5 mm, nalezy wyregulowac¢ kamien szlifierski wzgl. wymieni¢. (p.

rozdz. Dozér — regulacja wzgl. wymiana kamienia szlifierskiego).
e zamykamy pokrywe (1) ostrzatki (2).
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Proces »ostrzenia nozy
sieczkarki” moze by¢
prowadzony jedynie przy

pracujacym silniku i obracajacym sie
bebnie z nozami.

Ze wzgledu na funkcje nie mozna
wszystkich obracajacych sie czesci
bebna oraz napedu, zwlaszcza w trakcie
procesu ostrzenia, catkowicie zastonic.
Szczegodlnie przy otwieraniu klapy
szlifierki istnieje niebezpieczenstwo
zetkniecia si¢ z ostrymi wzgl. szybki
wirujacymi elementami bebna i jego
napedu.

Aby unikna¢ ciezkich zranien wszystkie
urzadzenia ochronne oraz otworu dla
celéw nadzoru maszyny, musza by¢ w
czasie procesu szlifowania zamkniete.
Poza tym nikt nie moze sie
zatrzymywaé¢ wzgl. manipulowaé w
komorze bebna !

Osoba obstugujaca winna przebywac w
trakcie szlifowania na siedzeniu
operatora lub z boku obok maszyny, w
zasiegu obstugi recznej po lewej
stronie na przedzie platformy !

Aktywacja obstugi recznej z platformy

e siloso-kombajn zabezpieczony klinami podktadowymi

przed odtoczeniem,

¢ silnik uruchomiony pracuje na biegu jatowym,
e przetacznik napedu jazdy (2) w pozycji ,wytaczone”

e przetacznik hamulca postojowego (3) w pozyciji

-przyciagniety,

Poniewaz beben z nozami oraz

nalezace do nich elementy po

odtaczeniu przez dluzszy czas sa
jeszcze na dobiegu, stad urzadzenia
ochronne otwieramy dopiero wtedy i
usuwamy, gdy beben sie =zatrzyma.
Zwracac uwage na sygnat
ostrzegawczy

Siloso-kombajn posiada

akustyczny nadajnik sygnatu,

ktéry po wylaczeniu sprzegta
gidwnego (naped bebna) daje tak diugo
sygnat ostrzegawczy, jak diugo obraca
sie beben

Akustyczny alarm dobiegu po
wylaczeniu sprzegta giéwnego,
nie zwalnia z obowiagzku przekonania
sie przed czynnosciami na maszynie o
catkowitym zatrzymaniu sie agregatow

Aby skroci¢ czas dobiegu
bebna z nozami nalezy przed
wylaczeniem sprzegta gidwnego
zdlawi¢ liczbe obrotéow silnika do
dolnego zakresu wolnych obrotow

e przetacznik droga/pole (1) w pozycji ,praca polowa”,

e przystawke opuszczamy na ziemie, sprzegto gtéwne

(5) wtaczone,

e przetacznik ,dozédr’ (4) w potozeniu ,wtacz.”, na
displeju info center ukazuje sie menu gtoéwne ,dozér”,

e przy petnej obsadzie (liczbie) nozy obroty biegu
jatowego ustawiamy na 1100 obr,/min. , przy potowie

liczby nozy na 1300 obr.,/min.
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Nastawianie ilosci cykli szlifowania (fabrycznie 20) > @E:]@
= :

e przyciskiem funkcji F1 wywotujemy informacje dot. i
procesu szlifowania,

n_mE
11:47

e przyciskami E] [ E wybieramy pole menu %,
e przyciskiem E} mozemy ilos¢ cykli szlifowania

zmniejszy€, zas przyciskiem E‘ zwiekszyé.

(EMAEME]

m i) m m ]
EEEEREE

Naped szlifierki

=
=

e naciskamy przycisk ,otwieranie klapy szlifierki” (1),
Klapa otwiera sie.

e z kolei naciskamy przycisk ,szlifowanie
automatyczne” (2).

Wykonane zostajg nastawione uprzednio cykle
szlifowania, po zakohczeniu tego procesu $ciernica
wraca do pozycji spoczynkowej (prawa strona szlifierki).

e naciskamy przycisk ,zamykanie klapy szlifierki” (3)
Proces szlifowania zakonczony.

Dostawianie przeciw-ostrza

Po zakonczeniu procesu szlifowania nalezy przy wirujacym bebnie dostawi¢ przeciw-ostrze.

® nazmiane naciskamy na ok. 1 sekunde przycisk ,przeciw-ostrze dosung¢ z prawej do
bebna” (4) oraz przycisk ,przeciw-ostrze dosung¢ z lewej strony do bebna” (5),

e w przypadku pojawienia sie szmerdw przy dostawianiu jednej strony (prawej/lewej) (noze
uderzajg w przeciw-ostrze) !) natychmiast zwalniamy przycisk i na ok. 1 sekunde
naciskamy przycisk ,odsuniecie przeciw-ostrza od bebna” (4a wzgl. 5a),

e w taki sam sposéb dosuwamy przeciw-ostrze po przeciwnej stronie.

Po dostawieniu przeciw-ostrza beben z nozami musi sie poruszac¢
bezszelestnie.

Jesli przy dostawianiu przeciw-ostrza nie stycha¢ zadnych odgtoséw, wtedy nalezy noze
dosung¢ wzgl. wzgl. noze zuzyte i nie dajace sie juz dosunaé wymieni¢ na nowe (p. rozdz.
Dozér — regulowanie wzgl. wymiana nozy).
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9.1

9.2

&

Dozor i konserwacja
Szczegodlne wskazoéwki dot. bezpieczenstwa

Czynnosci naprawcze, konserwacyjne i czyszczenie wykonywac¢ wylacznie przy
wylaczonym napedzie i silniku!

Wyciagamy kluczyk zaptonowy i zabezpieczamy siloso-kombajn przed
nieprzewidzianym uruchomieniem oraz odtoczeniem.

Sygnat dzwiekowy dobiegu silnika pojawiajacy sie po wylaczeniu napedu
gidwnego, nie zwalania z obowigzku dopilnowania absolutnego
unieruchomienia agregatéw, przed rozpoczeciem prac.

Przy czynnosciach naprawczych, konserwacyjnych i przy czyszczeniu na
odstonietej lub uniesionej przystawce nalezy sie zawsze zabezpieczy¢ za
pomoc...a odpowiednich elementéow podporowych, kurek odcinajacy oraz
zawor diawiacy (p- 9.3.4) zamknaé !

Czynnosci przy ukladzie hydraulicznym wykoOnujemy tylko przy jego stanie
bezcisnieniowym. Plyn hydrauliczny bedacy pod wysokim cisnieniem moze
przeniknaé przez skére i spowodowac ciezkie zranienia. W takim wypadku
natychmiast wzywamy lekarza, istnieje bowiem niebezpieczenstwo zakazania.

Po zakonczeniu robét naprawczych, konserwacyjnych i czyszczenia nalezy na
powrot zatozyé wszystkie ostony i urzadzenia ochronne.

Uwagi ogolne
Nakretki oraz sruby regularnie (co ok. 50 godzin) sprawdzamy pod katem pewnego
ich osadzenia i w razie potrzeby dociggamy zgodnie z tabelg momentéw

dociggajacych. Odchyiki od odnosnych wartosci sa w tekscie specjalnie podane.

Nakretki samozakleszczajace nalezy z reguty wymieniac.

Momenty dociagajace Ma A = wielko$¢ gwintu
(Klasa wytrzymatosci widoczna na tbie Sruby).
A |56 68 88109129
- M4 (Nm) )
M4 jF_z,z (30 [ 44 51
M5 145 59|87 10
M6 76 10 | 15 | 18
M8 |18 25 | 36 | 43
M 10 29 37 | 49 | 72 | 84
M12 | 42 64 | 85 | 125 | 145 ; -
M 14 100 | 135 | 200 | 235 =
M 14x1,5 145 | 215 | 255
M16 [ | 160 210 310 | 365
| M1ex1,5] | | 225 | 330 | 390
M20 [ ] | 425 | 610 | 710 BP380-7-073 |
M 24 “ | [ 730 1050 1220 ]
[M2axisiaso | | | |
M 24x2 | | 800 1150] 1350
M27 B 1100 | 1550 | 1800
M 27x2 Jﬂso 1650 | 1950
M30 | 1450 | 2100 | 2450
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e przetacznik droga/pole (1) w potozeniu ,praca na

polu”,

e przetacznik napedu jazdy (2) w potozeniu
~wylgczone”,

e przetgcznik hamulec postojowy (3) w potozeniu
~dociagniety”.

9.3 Konserwacja uktadu podajnika

9.3.1 Demontaz obudowy wciagarki

Montazu obudowy wciggarki mozemy dokonac przy
zamontowanej przystawce, gniotownik kukurydzy winien
by¢ przy tym opuszczony.

Montaz i demontaz obudowy wciagarki

“ przeprowadzamy na ptaskiej, rownej
powierzchni i nosnym podtozu. Zapewnic¢
nalezy wystarczajaca iloS¢ miejsca z boku dla
manewrowania kombajnu.

e obudowe wciggarki (1) wraz z przystawka
odktadamy na ziemie,

e wyjmujemy kluczyk zaptonowy i zabezpieczamy
kombajn przed niepowotanym uruchomieniem i
odtoczeniem sie.

BX 100852

Przewody potaczeniowe przystawki
lewa strona maszyny

Przy zdejmowaniu przewodow potaczeniowych
" uktadu hydraulicznego (1) nalezy z obu stron
spuscic z uktadu cisnienie.

e rozdzielamy ztaczki przewododw hydraulicznych (1)
i zamykamy kapturkami pytochronnymi,

e kable oswietleniowe i przewdd sensoryki (zestawu
czujnikéw) wyciagamy (gniotownik kukurydzy w
przystawce).
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Watek przegubowy napedu przystawki
lewa strona maszyny

e catkowicie demontujemy watek przegubowy (3)
napedu przystawki,

Watek przegubowy napedu wciagarki
lewa strona maszyny

e catkowicie demontujemy watek przegubowy (1)
napedu wciggarki

Potaczenie czujnika detekcji metalu i ramy wahliwej
prawa strona maszyny

e Sciggamy ztacze wtykowe (1,2) kabla
potaczeniowego czujnika detekcji metalu i ramy
wahliwej

Przewéd potaczeniowy ukiadu centralnego
smarowania
prawa strona maszyny

e odtgczamy przewdd potaczeniowy rozdzielacza
smaru (1)
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Drazki taczace
prawa i lewa strona maszyny

e zdejmujemy sktadang zawleczke (2),
demontujemy trzpien (3),

e podnosimy drazek taczacy (1) z osadzenia i
odchylamy w doét.

BX201020

Lapy ryglujace
prawa i lewa strona maszyny

e odkrecamy przeciwnakretke (2), i wykrecamy
Srube z tbem szesciok...gtnym (3),
e odchylamy tapy ryglujace (1).

BX 101030
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Stopy podporowe

e unosimy mechanizm podnos$ny, az ustawimy
odstep ok. 200 mm migdzy obudowa wciggarki i
obudowa bebna sieczkarki (p. rozdz. 9.3.4 —
Opuszczanie obudowy wciagarki),

¢ Kkotki zabezpieczajace (2) stép podporowych (1)
demo9ntujemy, wyciagamy stopy az do ziemi i
zabezpieczamy kotkami (2).

Zaryglowanie dolne
lewa strona maszyny

e wykrecamy $rube z tbem 6-katnym (2) i wypychamy [ =
rygiel (1) do tytu.
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e zawor tréjdrozny ustawiamy w pozycji roboczej Il
= gniotownik kukurydzy obrécony (p. rozdz.
9.3.4),
usuwamy kliny podktadowe z pod kombajnu8,

e opuszczamy mechanizm podnosny az tapy
mocujace (1) mech. podnosnego znajda sie luzno
pod zestawem zabierakiem (2) obudowy
wciggarki

e ostroznie wycofac siloso-kombajn

9.3.2 Montaz obudowy wciagarki dokonujemy w
kolejnosci odwrotne;j.

e podjecha¢ maszyng tak blisko do obudowy wciggarki
opuszczajgc mechanizm podnosny, by uchwyty
zabieraka (1) mechanizmu podnos$nego byty
rownolegte do zabieraka (2) i znajdowaty sie pod tym
zabierakiem (2) obudowy wciggarki.

Zamontowanie obudowy wciggarki przebiega w
kolejnosci odwrotne;j
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9.3.3 Opuszczanie obudowy wciagarki

Do czynnosci konserwacy6jnych (jak np. kontrola ostrosci
nozy, stan przeciw-ostrza) mozemy obudowe wciggarki (1)
opuscic.

Wykonujemy nastepujace kroki przy demontazu szczegéty
p. rozdz. Konserwacja — demontaz obudowy wciggarki):

- przewody potaczeniowe przystawki,

- potaczenie czujnika detekcji metalu/ramy wahliwej,

- przewdd potaczeniowy uktadu centralnego smarowania,
- dragzki taczace,

- gorne tapy ryglujace.

e aby opusci¢ obudowe wciagarki (1), podnosimy
mechanizm podnosny,

e zamykamy kurek odcinajacy oraz zawér tréjdrozny
(p.rozdz. 9.3.4 Czynnosci konserwacyjne przy
opuszczonym i uniesionym mechanizmie
podnosnym).

Zamykanie obudowy wciagarki wykonujemy w kolejnosci
odwrotnej niz przy opuszczaniu.

9.3.4 Czynnosci konserwacyjne przy opuszczonym lub
uniesionym mechanizmie podnosnym

ha opuszczonym i uniesionym mechanizmie
podnosnym, musza kurek odcinajacy (1) oraz
zawor tréjdrozny (2) byé w pozyciji Il (zamkniete).
Otwieramy skrzynke narzedziowa i dokonujemy
przestawienia z tylu.

i Przy wszelkich czynnosciach konserwacyjnych

Kurek odcinajacy (1)
pozycja robocze - | = otwarte
konserwacja - Il = zamkniete

Zawor tréjdrozny (2)

pozycja robocza | = gras-pickup
konserwacja Il = zamkniete
pozycja robocza lll= gniotownik kukurydzy

e przed czynnosciami konserwacyjnymi i przy
podniesionym mechanizmie podnosnym zamykamy
kurek odcinajacy (1) oraz zawor tréjdrozny (2),

e po zakonczeniu konserwacji otwieramy kurek odcinajacy (1) przy podniesionym
mech. ,podnosnym (pozycja l),

* po zakonczeniu konserwacji otwieramy zawoér tréjdrozny (2) przy podniesionym
mech. ,podnosnym i obracamy go do odpowiedniego rodzaju pracy.
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9.3.5 Regulacja wzgl. wymiana sciernicy

Sciernice nalezy wyregulowac, jesli w trakcie procesu
szlifowania (ostrzenia) nie nastepuje juz regulowanie
automatyczne.

Sciernice mozemy doregulowaé mniej wiecej dwa razy, po
czym nalezy jg wymienic.

e wyjmujemy kluczyk zaptonowy i zabezpieczamy
siloso-kombajn przed nieprzewidzianym
uruchomieniem i odtoczeniem.

A Przed otwarciem pokrywy ostonowej (1) beben
z nozami musi by¢é w bezruchu.

otwieramy pokrywe (1) zestawu ostrzacego (2),
zanieczyszczenia kanatu ze scierem usuwamy
(np. w postaci wydmuchania sprezonym
powietr4zem),

e widoczna dlugos¢ gwintu szlifierki (wymiar ,a”)
musi wynosi¢ min. 5 mm; jesli wymiar ten jest
mniejszy niz 5 mm, wtedy nalezy sciernice
wyregulowac¢ wzgl. wymienic.

e okresli¢ odstep ,a” od dolnej krawedzi Sciernicy (1)
do dolnej krawedzi obudowy szlifierki.

e poluzowa¢ zapadke (1),
e koétko zapadki (2) odkreci¢ kluczem ptaskim SW30.
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e wdolnym zakresie zatrzaskowych (1) obracac¢ o
90° az do zazebienia,

e kotko zapadki nadal odkreca¢, az zapadka (1)
catkowicie zazebi i przestawienie Sciernicy
zostaje zablokowane,

e zakleszczenie sciernicy luzujemy obracajac kétko
zapadki.

e mierzymy odstep (,z") od gérnej krawedzi
Sciernicy do goérnej krawedzi nakretki 6-katnej
kotka zapadki (1)

powinien wynosi¢ ,,z<100 mm”. W
przeciwnym razie nalezy wymieni¢ sciernice.

I Po wyregulowaniu sciernicy wymiar

e aby wymieni¢ Sciernice, starg wyciskamy ku
dotowi, catkowicie odkrecamy kotko zapadki(1) i
od gory wktadamy nowg Sciernice, przykrecajac
kotko zapadki,

e poprzez otwér (d>30mm) w kétku zapadki (1)
wciskamy $ciernice do dotu

e ustawiamy $ciernice na uprzednio ustalony
wymiar ,a — 0,5 mm”,

e zacisniecie Sciernicy dociagamy kluczem
dynamometrycznym, moment dociggajacy 170

Nm,
e wyciggamy kotek zatrzasku (2), obracamy o 90° i [
ustalamy go w tej pozyciji. U

mocujemy zapadke (2),
zamykamy klape ostonowa szlifierki.

BX101372
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9.3.6 Wyregulowanie wzgl. wymiana nozy tnacych (sieczkarki)

Gdy juz mozliwosci wyregulowania przeciw-ostrza sa niewystarczajace, wtedy nalezy
wyregulowac¢ noze sieczkarki.
Zuzyte lub nie dajace sie juz wyuregulowac noze nalezy wymienic.

Aby uniknaé¢ niewywazenia bebna sieczkarki, noze sieczkarki wymieniamy
" zawsze parami. | to zawsze oba usytuowane
przestawnie o 180° na bebnie (np. n6z1ino6z 7,
n6z1i5,1i10).

e demontujemy lub odchylamy obudowe wciggarki,

e odsuwamy, operujac poprzez obstuge reczng na
platformie, przeciw-ostrze (1) od bebna z nozami
(p. rozdz. Konserwacja — szlifowanie nozy

sieczkarki),
e wyjmujemy kluczyk zaptonowy i zabezpieczamy
kombai dni idzi homieniem i .
ombayjn przed nieprzewidzianym uruchomieniem i A—

odtoczeniem.

Poniewaz wydajnos¢ wyrzutu maszyny okreslana jest
gtéwnie przez wystawanie nozy (1) nad ich uchwyty,
ustawiamy noze na maks. wystawanie wynoszace ok. 82
mm.

Odsuwamy przy tym przeciw-ostrze réwnolegle do korpusu
bebna z nozami.

Uzyskany wymiar (2) musi by¢ jednakowy z lewej i prawej
strony.

Dokonujemy regulacji nozy sieczkarki.

Obracanie bebna z nozami

Przy pracach wykonywanych na bebnie z
nozami zaktadamy rekawice.

Przy bezposrednim obracaniu bebna istnieje
mozliwos$¢ zranienia.

e beben (1) obracamy za pomoca kota pasowego (1)
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara..

BX101250
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Unieruchomienie bebna

Urzadzenie aretujgce znajduje sie po prawej stronie
maszyny.

Przy wszystkich prowadzonych przy bebnie
nalezy go unieruchomié.

e obracamy beben (3) do zadanego potozenia
roboczego, kotki ustalajace (2) wktadamy do otworu
bebna (3) i zabezpieczamy te pozycje obracajac
kotek ustalajacy (1) tulejg zaciskowa (1).

Wyregulowanie nozy sieczkarki

e |uzujemy wszystkie sruby z tbem 6-katnym (2),

e réwnomiernie regulujemy odstep noza (1) w
stosunku do przeciw-ostrza (3), sprawdzajac z obu
stron szczelinomierzem (4),

e wszystkie sruby z tbem 6-katnym (2) dociggamy
kluczem dynamometrycznym, (moment dociagajacy
min. 270 Nm),

e zwalniamy ustalenie bebna, obracamy beben o
jeden rzad nozy dalej i ponownie ustalamy
(aretujemy),

e regulujemy kolejny rzad nozy,

i w ten sposéb kontynuujemy, az wszystkie rzedy
nozy zostang wyregulowane réwnomiernie,

e teraz zwalniamy ustalenie (zaaretowanie) bebna,

e Sciernice ustawiamy w taki sposéb, by wymiar ,a =
20 mm” wyniést (20 mm = nastawa podstawowa
Sciernicy), - patrz rozdz. Konserwacja — regulacja
wzgl. wymiana $ciernicy.

BX¥101280

e zakladamy wzgl. sktadamy obudowe wciagarki ,
szlifujemy (ostrzymy) noze sieczkarki,
e regulujemy ustawienie przeciw-ostrza.
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Wymiana nozy sieczkarki

Aby unikna¢ niewywazenia bebna sieczkarki,
" jej noze wymieniamy zawsze parami. | to
zawsze oba usytuowane przestawnie o 180°
na bebnie (np.n621in6z7,n6z1i5,1i10).
Beben wyposazamy zawsze w takie same
noze, zwracajac uwage na nr art. podany na
nozach wymiennych (zapasowych) (p. takze
Liste czesci zamiennych) ! Nowe noze
zakladamy wylacznie na ich oczyszczonych
zamocowaniach i ptytkach dociskowych.

odkrecamy trzy $ruby z tbem 6-katnym (3),
wykrecamy obie zewnetrzne Sruby (2),

e demontujemy noze sieczkarki (1) wyjmujac je do
przodu,

e oczyszczamy zamocowanie i ptytke dociskowg
noza i wktadamy nowy néz,

e dalsze postepowanie — jak opisano pod
“regulacja nozy sieczkarki9”.

BX101281

9.3.7 Praca z potowa liczby nozy

Predkos¢ wciggania zbioru oraz liczba nozy sieczkarki
determinujg dtugos¢ ciecia. Jesli diugosé ciecia w
wyniku dokonanego nastawienia liczby obrotéw rolek
podajacych jest jeszcze za krotka, wtedy mozemy
zredukowac liczbe nozy do potowy.

e Aby pracowac z potowg nozy, zdejmujemy po
obu stronach bebna co drugi néz. W miejsce
wyjetych nozy nalezy zamontowa¢ dostarczone
jako wyposazenie tzw. slepe noze, stanowigce ] [ [ [
ochrone dla uchwytéw nozy. Moment D%EEE Eﬂ

F1

dociagajacy srub 6-katnych wynosi 270 Nm. 1247

oy

o 0-0|Kr 28
y NI

© ﬂ: E‘i[ O
: !

e W info center nastawiamy odpowiednig teraz
liczbe nozy (p. rozdz. info center — Wciggarka).
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E
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9.3.8 Obroécenie wzgl. wymiana przeciw-ostrza

Przeciw-ostrze obracamy wzgl. wymieniamy
dopiero wtedy, jesli przy prawidiowym
nastawieniu szczeliny ciecia lub w przypadku
nozy nieuzywanych nie mozemy juz uzyskaé
zadowalajacej jakosci ciecia.

Montujemy przeciw-ostrze tylko na
0czyszczonym zamocowaniu. Jego
powierzchnia musi by¢ ptaska wzglednie
nalezy ja obrobi¢ odpowiednio lub wymieni¢.
Przy obracaniu przeciw-ostrza nalezy
wyczyscic¢ jego spod.

Przeciw-ostrze (1) mozemy uzywac po obu stronach. Gdy
jedna wzgl. obie strony przeciw-ostrza sa zuzyte (1a, 1b),
wtedy nalezy przeciw-ostrze odwroci¢ wzgl. wymienic.

e demontujemy obudowe wciggarki,

e 7 platformy zespotem recznej obstugi odsuwamy
przeciw-ostrze (1) po obu stronach od bebna
(p.rozdz. Praca — szlifowanie przeciw-ostrza).

e wyjmujemy kluczyk zaptonowy zabezpieczajac
siloso-kombajn przed nieprzewidzianym
uruchomieniem i odtoczeniem.

e wykrecamy nakretki samozakleszczajace (2) oraz
podktadki,
wykrecamy sruby67 mocujace (4),

e 7 jednej strony zamocowanie (5) zdejmujemy
luzujac przeciwnakretki (6) i wykrecajac sruby (7),

e przeciw-ostrze (1) ciggniemy wpierw z boku z
innego zamocowania,

e zamocowanie (5) obracamy do tytu,
przeciw-ostrze wyciggamy na bok z drugiego
zamocowania,

e czyscimy ptaszczyzne przylegania i spdd przeciw-
ostrza,

e obracamy wzgl. wymieniamy przeciw-ostrze.

e zamontowanie w kolejnosci odwrotnej

‘_ Stosujemy tylko nakretki samozakleszczajace.
Moment dociagajace 425 Nm.

zaktadamy obudowe wciggarki,
regulujemy przeciw-ostrze (p. rozdz. Praca —
ostrzenie nozy sieczkarki).
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9.3.9 Listwy transportujagce walca wstepnego
prasowania

Walec wstepnego prasowania (1) jest wyposazony w
listwy transportujace, ktére mozna stosowac obustronnie.
Jedna z listew jest gtadka, druga zebata.

Z doswiadczenia wiemy, ze strona gtadka stosowana jest
przy kiszonce traw, strona zebata natomiast przy
kukurydzy.

Obrodcenie listew transportujacych

e wymontowac przystawke,

e wyjmujemy kluczyk zaptonowy, zabezpieczamy
kombayjn przed niepowotanym uruchomieniem i
odtoczeniem,

e wykrecamy sruby mocujace (3) listwy
transportujacej (2),

e listwe (2) obracamy i montujemy.

Ze wzgledu na ukiad detekcji metali wolno
“ uzywaé¢ materialow mocujacych ze stali

antymagnetycznej. Nie wolno docigga¢ srub

za pomoca wkretaka (wkretarki) udarowego.

9.3.10 Nastawianie zgarniacza — watka gtadkiego

Nastawianie przeprowadzamy na opuszczonej wzgl.
wymontowanej obudowie wciagarki.

Zgarniacz powinien by¢ nastawiony no9 ile moznosci bez
szczelin na catej szerokosci watka gtadkiego.
Odstep zgarni8acz — watek gtadki = 0 = 0,3 mm.

Zgarniacz ustawiamy w taki sposob, by nie
wywierat on zadnego nacisku na watek gtadki.
W przeciwnym razie moze nastgpic
przegrzanie zgarniacza, jak rowniez
uszkodzenie zgarniacza i watka gtadkiego.

e odprezamy sprezyny dociskowe (1) po obu

stronach obudowy wciagarki, luzujac
przeciwnakretki (2).
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Nastawianie odstepu zgarniacz — watek gtadki

e odkrecamy wszystkie Sruby z tbem 6-katnym (4),

e przy pomocy np. tyzki do opon (1) odginamy w
gore watek dociskowy (2),

e sprawdzamy szczelinomierzem (6) odstep
(wymiar zadany 0 — 0,3 mm) miedzy zgarniaczem
(3) a watkiem gtadkim (5),

e w razie potrzeby dociggamy zgarniacz (3)
réwnomiernie na catej szerokosci,

e dokrecamy wszystkie sruby (4).

9.3.11 Nastawianie walca dociskowego - zgarniacza

Czynnos¢ te przeprowadzamy na opuszczonej wzgl.
wymontowanej obudowie wciggarki.

e poluzniamy sprezyny dociskowe (1) po obu
stronach obudowy wciggarki, odkrecajac
przeciwnakretki (2).

Nastawianie odstepu walec dociskowy — zgarniacz

e odstep miedzy walcem dociskowym (1) a
zgarniaczem (2) winien wynosi¢ ,a” =2 -5 mm,

e w razie potrzeby podktadkami podktadany6m pod
zderzaki oporowe (3) na obudowie wciggarki,
réwnomiernie ustawiamy odstep na catej
szerokosci,

e naprezamy po obu stronach sprezyny dociskowe
(p. rozdz. Konserwacja — mnastawiani9e sprezyn
dociskowych obudowy wciggarki).
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9.3.12 Nastawianie sprezyn dociskowych obudowy
wciagarki

Sprezyny dociskowe (1, 2) nalezy naprezaé
réwnomiernie po obu stronach obudowy wciagarki.

Nastawienie naprezenia

e po obu stronach przednich sprezyn dociskowych
(1) obroci¢ sruby 6-katne (3) na odstep = ,a =
50mm?”,

e natomiast po obu stronach tylnych sprezyn
dociskowych (2) sruby te (3) nastawiamy na
odstep’ ,b = 30 mm”.

9.4  Trasa transportu zbioru
9.4.1 Miejsca dostepu do trasy

Klapy dla celéw konserwacji stuza do usuwania
zatkanego na trasie materiatu.

Przed otwarciem klap

e wyjmujemy kluczyk zaptonowy i zabezpieczamy
siloso-kombajn przed niepowotanym
uruchomieniem i odtoczeniem.

nozami oraz dmuchawa q wyrzutnika
wykazuja jeszcze ruch dobiegowy, pojawia
sie dzwiekowy sygnat dobiegu tych czesci !
Przy wszystkich pracach oraz przy usuwaniu
zaktocen w funkcjonowaniu zawsze
odczekujemy wpierw na catkowite
zatrzymanie sie agregatow — zagrozenie ;-
wypadkowe ! EX100680

T Po odtaczeniu napedu gtéwnego beben z

Klapa dla konserwaciji w kanale przesylowym

e wykrecamy nakretke motylkowa (2),
e opuszczamy klape dla konserwaciji (1).
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Scianka tylna w szybie zrzutowym dmuchawy
e wykrecamy wszystkie 6 sztuk bocznych nakretek

mocujacych,
e demontujemy tylng Scianke (1)

Klapa dla konserwacji w strefie odrzutu kolumny

e wykrecamy nakretke 6-katng (2),
e demontujemy klape (1)

Klapy dla konserwaciji w tukowatym wyrzutniku

e wykrecamy nakretke 6-katng (2),
e demontujemy klape (1)
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9.5 Konserwacja silnika
9.5.1 Przeglad zabiegéw konserwacyjnych (DaimlerChrysler) - wyciag

Ponizszy przeglad zabiegéw konserwacyjnych stuzy do szybkiego zorientowania sie i jest
nie wiazacy.

Miarodajne sg informacje w instrukcjach obstugi i zeszytach czynnosci konserwacyjnych.
Stosowac nalezy wytgcznie materiaty eksploatacyjne dopuszczone w odnosnych przepisach
DaimlerChrysler.

Zakres oraz czestotliwos¢ czynnosci konserwacyjnych warunkowane sa przede wszystkim
zréznicowanymi warunkami pracy oraz jakosci uzytego oleju. System konserwagcji
DaimlerChrysler daje dla silnikow typoszeregéw 900, 450, 400 i 500 trzy grupy konserwacji o
trzech r6znych odstepach tych czynnosci.

Grupy konserwagiji

EGrupa konserwacji A
Praca nieciggta o nieduzym stopniu obcigzenia.

Grupa konserwaciji B
Praca nieciagta, przewaznie w srodkowym zakresie liczby obrotéw i zakresie obcigzenia.

Grupa konserwaciji C
Praca gtéwnie w gérnym zakresie liczby obrotéw i obcigzenia.

Przyktady zastosowan (grupa C):

pojazdy: ciggnik do przewozu wielkich ciezaréw

sprzet rolniczy: kombajn zbozowy, kombajn do zbioru kukurydzy,
siloso-kombajn, wyorywacz burakéw, kopaczka do
ziemniakow

maszyny budowlane: spycharki gasienicowe, gryzarki do kopania rowow,

wywrotki kolebkowe, frezarki drogowe

maszyny produkcyjne: wiertarki, agregaty sprezarkowe, rozdrabniarki, silniki na
frezarkach do odsniezania, kruszarki do kamienia, silniki
do zamiatarek

Interwaly wymiany oleju BR 500 / OM 457 LA Euro 3 / Euromot 2/ BR 400

grupa konserwacji C | jakosci oleju Siloso-kombajn BiG X V8:
interwaty wymiany oleju — patrz tabela
400 h 228.5 Siloso-kombajn BiG X V12:
200 h 228.2./3 . . . . . )
pierwszej wymiany oleju nalezy dokona¢ po
200 h 228.0/1 pierwszych 10-0 godzinach pracy; nastepne wymiany
— natr7 tahela

Dyzury konserwacyjne

Ustalenia generalne:

Dyzur konserwacyjny winien by¢ przeprowadzany co najmniej raz w roku. Jesli zawartos¢
siarki w paliwie jest wyzsza niz 0,3% wag., wtedy interwaty konserwacji nalezy skracac¢ o
potowe. Jesli do skorygowania ilosci oleju w silniku uzyta bedzie inna jakos$¢ oleju, wtedy do
interwatu konserwacji obowiazuje gorsza jakos¢ oleju.
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9.5.2 Wazne wskazéwki dot. konserwacji

Roboty naprawcze, konserwacyjne i czyszczace jak rowniez usuwanie usterek w
A dziataniu maszyny wykonujemy z reguly wytacznie przy odtaczonym napedzie i
zgaszonym silniku — wyjmujemy kluczyk zaptonowy !

Materiaty smarne i paliwo przechowujemy w odpowiednich pojemnikach i
A zapewhiamy ich przepisowa utylizacje.
Ostroznie przy spuszczaniu goracego oleju - niebezpieczenstwo oparzenia !

Weze wody chtodzacej i doptywu powietrza

Stan oraz zamocowanie wezy wody chtodzacej oraz doprowadzajacych powietrze
sprawdzamy co 50 godzin roboczych. Weze wody chtodzacej oraz czesci niemetalowe w
instalacji zasysania powietrza wymieniamy co 2 lata.

Silnik, chtodnice wodng oraz uktad wydechowy sprawdzamy codziennie pod katem czystosci
i w razie potrzeby czyscimy.

Plyn chlodniczy

Uktad chtodzenia silnika jest fabrycznie napeiniony srodkiem antykorozyjnym /
przeciwmrozowym / woda.

Ptyn chtodniczy skiada sie w 50% ze srodka antykorozyjnego/przeciwmrozowego oraz w
50% z wody.

Zabezpieczenie przed zamarzaniem zapewnione jest do ok. —37° C. Patrz takze informacje
producenta silnika.

Paski klinowe

Wszystkie paski klinowe winny zawsze by¢ wiasciwie naprezone.

W wypadku nowych paskéw sprawdzamy naprezenie po pierwszych 2 do 3 godzinach pracy,
w razie potrzeby zwiekszamy napreznie.

Czystos¢

Strefe silnika, zwlaszcza za$ uklad wydechowy jak i okolice hamulcow, przektadni itp.
gruntownie czy$cimy dla zapobiezenia zapalenia sie.

Przy bardzo suchym zebranym materiale i silnym pyleniu sprawdzamy pod katem
nagromadzenia sie brudu i i ewtl. czyscimy czesciej.
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9.5.3 Uktad paliwowy

Zachowaj ostroznos¢ przy manipulowaniu z paliwem. Paliwo wlewamy tylko na
otwartej przestrzeni i przy wytaczonym silniku. Palenie zabronione!

Jakos¢ oraz czystosé paliwa majg podstawowe znaczenie dla réwnomiernie dobrej mocy i
diugiej zywotnosci silnika

Uwzgledniaj wskazowki podane w instrukcji uzytkowania silnika — rozdz.
Materiaty eksploatacyjne i odnosne Wytyczne (Daimler Chrysler).

Przy temperaturach ponizej 10°C (50° F) uzywamy zawsze paliwa na okres zimowy.

Tankowanie
e wylaczamy silnik,
e czyscimy okolice korka wlewowego (1) z trawy i pytu,
e tankujemy tylko paliwo czyste wzgl. filtrujemy je przed wlaniem,
e po zatankowaniu szczelnie zamykamy zbiornik paliwa,

rozlane paliwo usuwamy.
Zbiornik paliwa

e pojemnosc¢ zbiornika paliwa — patrz rozdz. Uwagi
0golne, dane techniczne,

e napetnienie zbiornika sprawdzamy na wskazniku
na ekranie info-center,

e po kazdym zatankowaniu bak szczelnie
zamykamy,

e Sruba spustowa paliwa (2), moment dociagajacy
30 Nm.

‘_ Zbiornik napetniamy paliwem codziennie po

zakonczeniu pracy dla unikniecia
powstawania skroplin oraz zamarzniecia w
wypadku mrozu.

Odpowietrzanie uktadu paliwowego

Po dluzszym postoju nalezy w razie potrzeby
odpowietrzy¢ uktad paliwowy.

Blizsze informacje — patrz instrukcja obstugi silnika,
rozdz. Konserwacja (DaimlerChrysler).
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9.5.4 Filtr wstepny paliwa / odwadniacz

Wymiana filtru wstepnego paliwa

e zawér doprowadzajacy paliwo (2) zamykamy
(obracajac go w prawo),

e wykrecamy pojemnik na filtr (1),

e czyscimy pojemniki i wkiad filtra, wktad silnie
zabrudzony lub uszkodzony wymieniamy,

e sprawdzamy pierscien uszczelniajacy pojemnika,
w razie potrzeby wymieniamy,

e pierscien uszczelniajacy zwilzamy olejem
napedowym i wkitadamy,

e wkiad filtra wktadamy do pojemnika (1) i pojemnik
przykrecamy do obudowy filtra,

e zawor wlotowy paliwa (2) otwieramy (obracajac
go w lewo).

Opréznianie odwadniacza

e zawarta ewtl. w paliwie woda gromadzi sie we
wzierniku (3),

e wode te nalezy we wlasciwym czasie spusci¢ do
podstawionego pojemnika odkrecajac srube
spustowg (4).

e zuzyty filtr oraz resztki paliwa usuwamy zgodnie z
przepisami.

9.5.5 Filtr paliwa

Filtr paliwa (1) pochtania nawet najdrobniejsze
czasteczki brudu zawarte w paliwie.

V8 1 filtr paliwa (zdjecie gorne)
Vi2 2 filtry paliwa (zdjecie dolne)

Wymiana wkiadu filtra paliwa

e otwieramy zamkniecie baku, by zapobiec
nadcisnieniu w zbiorniku,

e odkrecamy pokrywe z gwintem wraz z wktadem
filtra (1) i wyciagamy jedna sztuke z obudowy
filtra; spuszczamy paliwo,

e zdejmujemy teraz pokrywe z wkiadem filtra,
wymieniamy wktad oraz pierscien uszczelniajacy,

e pierscien uszczelniajacy zwilzamy olejem
napedowym i zaktadamy,
przykrecamy pokrywe z wktadem i dociaggamy; moment dociggajacy 25 Nm,
odpowietrzamy uktad paliwowy.

Blizsze informacje — patrz instrukcja obstugi silnika, rozdz. konserwacja (Daimler Chrysler).
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9.5.6 Olej silnikowy

Stosowac sie do informacji podanych w
instrukciji obstugi producenta silnika
(DaimlerChrysiler).

Kontrola poziomu oleju w silniku

e poziom oleju w silniku sprawdzamy codziennie
przez ok. 5 minut po wytaczeniu silnika; patrz
rozdz. Uruchomienie — kontrola oleju w silniku

Wymiana oleju silnikowego

Uwaga przy spuszczaniu goracego oleju —
niebezpieczenstwo oparzenia!
Spuszczony olej usuwamy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

Zalecane gatunki oleju oraz interwaty jego wymiany — patrz
tabela konserwacji.

e zdejmujemy filtr oleju m(patrz wymiana filtra
olejowego),

e olej silnikowy wymieniamy tylko w stanie cieptym
silnika,

¢ na krociec spustowy (1) zaktadamy odpowiedni
waz; nieco poluzniamy nakretke i spuszczamy stary
oleju do odpowiednio duzego pojemnika,

e wkrecamy filtr olejowy (patrz: wymiana filtra
olejowego),

¢ mocno dociggamy nakretke na kré¢cu spustowym
(1), zdejmujemy waz.

Wymiana filtra olejowego

V8 zdjecie gérne
V12  zdjecie dolne

Wkiad filtra oraz uszczelki9 wymieniamy przy kazdej
wymianie oleju.

e odkrecamy gwintowang pokrywe filtra olejowego,
spuszczamy olej z obudowy filtra,

e zdejmujemy pokrywe wraz z wktadem filtra i
usuwamy wkiad wraz z uszczelka,

e nowa uszczelke zwilzamy olejem,
uszczelke oraz wktad filtra wktadamy do zakrecanej pokrywy,

e pokrywe wkrecamy w obudowe filtra i dociggamy; moment dociagajacy 40 Nm.
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Napetnianie oleju silnikowego

e zdejmujemy pokrywe (1) korka wlewu oleju,

e nalewamy olej silnikowy az do oznakowania
.max.” na precie olejowskazu,
wkrecamy pokrywe (1) na korek wlewowy,

e zapalamy silnik i pozostawiamy go na krotki czas
na dolnym zakresie obrotéw jatowych;
wytaczamy silnik i sprawdzamy6 go, tacznie z
filtrem olejowym, pod katem szczelnosci,

e po ok. 5 minutach ponownie sprawdzamy poziom
oleju w silniku, ewtl. dolewamy do znaku ,max.”.

9.5.7 Uklad chtodzenia
Chtodziwo

Stosujemy sie do informacji podanych w
instrukciji obstugi producenta silnika
(DaimlerChrysler).

Uktad chtodzenia silnika jest fabrycznie napetiony
chtodziwem antykorozyjnym odpornym na mroz.
Chtodziwo sktada sie w 50% ze $rodka antykorozyjnego
odpornego na mréz oraz z 50% wody.

Zabezpieczenie przed mrozem zapewnione jest do ok. —
37°C.

e Jesli nie dysponujemy chtodziwem, wtedy nalezy,
niezaleznie od pory roku — stosowaé mieszanina
sktadajacy sie z 50% alkoholu etylowego
chronigcego przed mrozem , srodka
antykorozyjnego oraz z 50% czystej, miekkiej
wody. Mieszanka ta zapewnia takze
zabezpieczenie przed korozjg i mrozem do —
37°C.

" Nie wolno stosowa¢ zadnych dodatkow
uszczelniajacych do chtodziwa.

e co dwa lata wymieniamy wszystkie weze
chtodziwa.

Kontrola poziomu chtodziwa, silnika
e codziennie sprawdzamy poziom chtodziwa,

e nawzierniku (2) sprawdzamy poziom chtodziwa
w zbiorniku wyréwnawczym (1).

Poziom chiodziwa winien siega¢ do $rodka wziernika (2).

e w razie potrzeby dolewamy chtodziwa

197

-

BX 100820




o

Napetnianie chiodziwa

Nigdy nie otwieramy pokrywy (2) zbiornika
wyréwnawczego przy goracym silniku.
Gasimy silnik i odczekujemy, az ostygnie —
niebezpieczenstwo oparzenia !

e pokrywe (2) na zbiorniku wyréwnawczym
obracamy az do pierwszego zatrzasku i
wypuszczamy cisnienie szczatkowe,

e catkowicie otwieramy pokrywe (2) i nalewamy
chtodziwa az do srodka wziernika,

e ponoOwnie zamykamy pokrywe.
Spuszczanie chtodziwa

e Sruba spustowa (2) chtodziwa znajduje sie na
rurze chtodziwa w tylnje komorze silnika.

Chtodnica wodna, chtodnica oleju oraz chtodnica
powietrza dotadowujacego

Wymienione chtodnice znajdujg sie za sitem chtodnicy
(1) w komorze silnika.
silniku.
e wszystkie agregaty chtodnicze sprawdzamy
regularnie pod katem ich czystosci i w razie
potrzeby przedmuchujemy sprezonym

powietrzem. Nie uszkodzi¢ ptytek !

e od zewnatrz i wewnatrz przedmuchujemy
chtodnice sprezonym powietrzem.
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9.5.8 Filtr powietrza

Konserwacje filtra powietrza przeprowadzamy regularnie,
najpozniej jednak wtedy, gdy na ekranie info-center

ukaze sie meldunek btedu 0 zabrudzeniu filtra.

Filtr powietrza (1) przy kombajnie BiG X V12 2 sztuki,
znajduje sie w komorze silnikowej za sitem zasysajgcym
filtra (1).

Czyszczenie sita zasysajacego filtra

e odkrecamy nakretke (2) i zdejmujemy pokrywe
(1),

e odkrecamy nakretke (4) i ostroznie wyjmujemy
wktad filtra (3),

e czyscimy wnetrze oraz powierzchnie
uszczelniajace obudowy filtra,

e wktad filtra przedmuchujemy sprezonym
powietrzem (maks. 5 bar) od wnetrza na
zewnatrz,

e nadmiernie zabrudzony lub uszkodzony wkiad
filtra wymieniamy, wkiady, ktérych data
zamontowania uptynefa juz przed czterema laty
lub wczesniej, rowniez wymieniamy

e wkiad filtra na powr6t zaktadamy,
montujemy pokrywe (1),

e zamykamy sito zasysajgce filtra powietrza.
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9.6

B B

A\

9.6.2

Schemat hydrauliczny — patrz rozdz.
.Konserwacja” (legenda do schematu hydrauliki).

Gtéwny blok zaworowy (1) znajduje sie za klapa
dostepu do prawej strony maszyny.

Konserwacja uktadu hydraulicznego
Specjalne wytyczne bezpieczenstwa

Przy wyszukiwaniu miejsc wycieku nalezy z uwagi na niebezpieczenstwo
zranienia stosowac¢ odpowiednie srodki zapobiegawcze oraz okulary ochronne.

Wydobywajace sie ciecze bedace pod wysokim cisnieniem moga przeniknaé
przez skére i spowodowac¢ ciezkie zranienia. Stad tez, przed odiaczeniem
przewodow nalezy z ukladu spusci¢ cisnienie. Zanim ponownie wytworzone
zostanie w ukladzie cisnienie upewnijmy sie, czy wszystkie przewody sa
szczelne.

Olej uchodzacy z jakiegos malego otworu jest niemal niewidoczny, stad przy
wyszukiwaniu wyciekow uzywany kawatka tektury lub tp. Chronmy rece i ciato.
Gdy jakakolwiek ciecz wnikneta do skory, ciecz ta musi byé natychmiast
usunieta przez lekarza, ktory jest z tym problemem obeznany; w przeciwnym
racie konsekwencja moga by¢ powazne zakazenia. Lekarze nie zaznajomieni z
tymi problemami, winni z zasiegha¢ informacji z kompetentnego w tej mierze
zrodta medycznego.

Weze przewodow hydraulicznych regularnie sprawdzamy i w razie stwierdzenia
uszkodzen oraz objawow starzenia wymieniamy ! WymienioOne przewody
muszg odpowiada¢ wymogom technicznym producenta sprzetu.

Budowa uktadu hydrauliki roboczej i
hamulcowej

Li.
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!
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Y20 — obr6t wyrzutnika ,w prawo” Y28 — wcigganie két podporowych / wsuniecie

Y21 — obré6t wyrzutnika ,w lewo” wciggarki

Y22 - podniesienie klapy wyrzutnika Y29 — wystawienie k6t podporowych / wysuniecie
Y23 - opuszczenie klapy wyrzutnika wciggarki

Y24 - tukowaty wyrzutnik uniesiony Y30 - szlifierka, cylinder wtaczony

Y25 - tukowaty wyrzutnik opuszczony Y31 - szlifierka, cylinder wytaczony

Y26 - przystawka wsunieta ,transport” Y37 - rama wahliwa, obrét w lewo

Y27 - przystawka wysunieta, ,praca ,, Y 38 — rama wahliwa, obrét w prawo

Y39 - ukfad kierowania lewy Y 40 - ukfad kierowania prawy

Zawory nadcisnieniowe

Bloki zaworowe sa wyposazone w zawory nadcisnieniowe. Sg one nastawiane
fabrycznie i nastawy tej nie wolno0 zmienia¢.
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Reczne wiaczanie funkcji

Na poszczeg6inych zaworach (1) mamy zawsze z obu
stron przycisk (2), za pomoca ktérego, w razie awarii9
sterowania elektronicznego, mozna sterowanie
prowadzi¢ recznie.

Nastawne zawory dtawiace (regulacyjne)

la - dlawiacy zawor zwrotny ,,wysuwania” szlifierki
1b - dtawigcy zawor zwrotny ,wsuwania” szlifierki

2a - zawor dtawigcy ,podnoszenia” wyrzutnika
tukowatego

2b - zawdr diawigcy ,,opuszczania” wyrzutnika
tukowatego

3a - dtawigcy zawdr zwrotny ,podnoszenia” klapy
wyrzutnika

3b - dtawigcy zawdr zwrotny ,,opuszczania” klapy

wyrzutnika

Pompy

1 - pompa
2 - hydraulika robocza

BX 101880

3 - naped sita
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9.6.3 Zbiornik uktadu hydraulicznego
Olej hydrauliczny
Uwaga! Nigdy nie mieszamy réznych gatunkéw olejow.
Przed zmiang gatunku oleju porozumie¢ sie z serwisem. W zadnym wypadku

nie stosowac oleju silnikowego.

Zestawienie olejéw mineralnych klasy jakosciowej HLP (HM) oraz przyjaznych dla
Srodowiska, biologicznie szybko rozktadalnych cieczy hydraulicznych HEPG.

klasa lepkosci | HEPG VG 46 | HLP VG 46 klasa lepkosci |HEPG vG 46 | HLP VG 46
wg ISO wg ISO
producent producent
ADDINOL olej hydrauliczny | [FRAGOL Hydraulic
HLP 46 TR 46
AGIP 0S0 46 FUCHS Renolin RENOLIN
PGE 46 MR 15
VG 46
RENOLIN
B15
VG 46
ARAL BAF-46Vitam | Aral Vitam GF 46 Houghton Syntolubric 46
ASEOL Aqua VG 46 KLUBER LAMORA HLP 46
AVIA Avia Hydrosynth AVILUB RSL 46 KUWAIT Q8
46 Avia Fluid ZAD 46 Haydn 46
Holst 46
Hydraulik S46
BECHEM Hydrostar LiQui
UWEF 46 MOLY HLP 46 ISO
BP Biohyd PEG 46| Energol HLP 46 MOBIL Mobil DTE 25
Mobil
Hydraulic
Oil Medium
CASTROL HYSPIN AWS 46 SHELL Fluid BD 46 Shell Tellus
Ol 46
Shell Hydrol
DO 46
COFRAN Cofraline Stuart- Hydrocor E 46 | Cofraline
extra 46 S Theunissen ISOCOR E46 |extra46 S
DEA Econa PG 46 | Astron HLP 46 TOTAL Azolla ZS 46
ELF ELFOLNA 46 TRIBOL Tribol 772
ELFOLNA DS 46 Tribol ET 1140-46
Tribol 943 AW 46
ENGEN Engen VALVOLINE Ultrasyn PG 46
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Kontrola poziomu oleju hydraulicznego

Poziom oleju hydraulicznego sprawdzamy co 50 godzin
pracy.
e opuszczamy mechanizm podnosny i wytaczamy
silnik,
e sprawdzamy poziom oleju hydraulicznego na
wzierniku (2) zbiornika oleju

Olej hydrauliczny musi by¢ widoczny we wzierniku (2).
e w razie potrzeby uzupetni¢ stan oleju.

Wymiana oleju hydraulicznego

Zachowujemy ostroznos¢ przy spuszczaniu
goracego oleju hydraulicznego —
niebezpieczenstwo oparzenia !

Spuszczony olej usuwamy zgodnie z
przepisami.

Przed wymiana oleju hydraulicznego
porozumie¢ sie z serwisem KRONE.

Olej hydrauliczny wymieniamy zawsze po 3 sezonach
roboczych.

¢ do kroéca spustowego (2) zbiornika oleju
hydraulicznego (1) podtaczamy odpowiedni waz
ze zlaczkg i spuszczamy olej do odpowiednio
duzego pojemnika,

® PO spuszczeniu $ciggamy waz,
wlewamy olej hydrauliczny przez kréciec wlewowy
(2) na zbiorniku (1), az bedzie widoczny we
wzierniku zbiornika oleju,

e przez ok. 10 sekund pozostawiamy silnik _
pracujacy w dolnym zakresie obrotéw jatowych; BX 100900
wytaczamy silnik, sprawdzamy poziom oleju, ewtl.
brak uzupetniamy; czynnos¢ te powtarzamy tak czesto, az poziom oleju nie bedzie
juz opadac.
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Wymiana filtra oleju hydraulicznego

Filtr wymieniamy, gdy na displeju info-center ukaze sie

BT

meldunek bfedu ,zassanie wsteczne filtr 1 wzgl. filtr
27, najp6zniej jednak po kazdym sezonie.

odkrecamy zakretke pokrywy (1),

podnosimy wkiad filtra (2) i pozwalamy, by sptynat
zen olej,

wyciggamy wkiad filtra i usuwamy zgodnie z
przepisami,

powierzchnie uszczelniajgca nowego wkladu
zwilzamy olejem i zaktadamy wktad,

reka wkrecamy zakretke pokrywy, nie dociagajac
zbyt mocno,

przez ok. 10 sekund witgczamy silnik na dolnym
zakresie obrotéw jatowych; wytaczamy silnik,

sprawdzamy szczelnos¢ filtra oleju hydraulicznego.
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Schemat hydrauliki — patrz strona oktadki
9.6.4 Legenda do schematu hydraulicznego:

Y1 - przdd osi przedniej (pompa 105 cm® , cewka PRAWA)

Y2 - tytosi przedniej (pompa 105 cm®, cewka LEWA )

Y3 - przdd osi tylnej (pompa 77 cm®, cewka PRAWA)

Y4 - tytosi tylnej (pompa 77 cm?®, cewka LEWA)

Y5 - przéd weiggarki ( pompa 100 cm®w kierunku jazdy, cewka tylna)
Y6 - tyt weiagarki (pompa 100 cm® w kierunku jazdy, cewka przednia)
Y7 - przéd przystawki (pompa 55 cm® w kierunku jazdy, cewka tylna)
Y8 - tyt przystawki (pompa 55 cm® w kierunku jazdy, cewka przednia)
Y9

Y10 - rozdzielenie osi

Y11- wigczenie przeptywnosci osi tylnej

Y12- zawor sprzegta gidwnego

Y13- naped na wszystkie kota

Y14- wigczenie przeptywnosci osi przedniej

Y15

Y16

Y17

Y18- zwalnianie hamulca recznego

Y19

Y20- obrét wyrzutnika ,w lewo”

Y21- obr6t wyrzutnika ,w prawo”

Y22- ,podnoszenie” klapy wyrzutnika

Y23- ,opuszczanie” klapy wyrzutnika

Y24- ,podnoszenie” tuku wyrzutnika

Y25- ,opuszczanie” tuku wyrzutnika

Y26- wstawienie przystawki ,transport”

Y27- wystawienie przystawki ,praca”

Y28- wsuniecie kot podporowych / wstawienie wciggarki

Y29- wysuniecie két podporowych / wystawienie wciggarki

Y30- szlifierka ,cylinder wtaczony”

Y31- szlifierka ,cylinder wytaczony”

Y32- ,podnoszenie” mechanizmu podnosnego

Y33- ,opuszczanie” mechanizmu podnosnego

Y34- zawoér — dotaczany zawér zasobnika

Y35- zawor szybkiego stopu (alarm detekcji metalu)

Y36

Y37- rama wahliwa ,obr6t w lewo”

Y38- rama wahliwa ,obrét w prawo”

Y39- ukfad kierowania lewo

Y40- uktad kierowania prawo
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9.7 Konserwacja przektadni

e jesli nie podano inaczej, konserwacje wszystkich przektadni prowadzimy po 1000
godzinach pracy, najpdzniej jednak po zakonczeniu sezonu,

e przed sezonem, a nastepnie co 100 godzin pracy sprawdzamy poziom oleju
przektadniowego,

e wszystkie przektadnie sprawdzamy codziennie pod katem nieszczelnosci, w razie
potrzeby sprawdzamy stan oleju.

' Kontrole poziomu oleju jak i wymiane oleju przeprowadzamy przy poziomym
ustawieniu kombajnu!

Olej zuzyty usuwamy zgodnie z przepisami (recycling!)

llosci oraz nazwy srodkéw smarnych do przektadni — patrz roz. Uwagi ogoine —
Dane techniczne

9.71 Kontrola poziomu i wymiana oleju
przektadniowego na odbiorze napedu z silnika

Kontrola poziomu oleju

e przy pracy ciagtej poziom oleju musi siegac¢ do %
wziernika (1), w razie potrzeby uzupeti¢ (p.
wymiana oleju).

Wymiana oleju

e wykrecamy Srube spustowa oleju (3) na
obudowie odbioru napedu (1), zuzyty olej
odprowadzamy do stosownego pojemnika,

e na powr6ot wkrecamy srube spustowa (3),

e wykrecamy srube zamykajacg (2) na odbiorze
napedu z silnika (1),

e wlewamy olej,
ponownie wkrecamy srube zamykajaca (2).

BX100870
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9.7.2 Kontrola poziomu i wymiana oleju

Kontrola poziomu oleju

Wymiana oleju

9.7.3

Kontrola poziomu oleju

przektadniowego na skrzyni rozdzielczej

wykrecamy srube kontroli poziomu oleju (2) na
obudowie skrzyni rozdzielczej (1),

poziom oleju musi siegac¢ do otworu kontrolnego,
w razie potrzeby uzupetni¢ olej (p. Wymiana
oleju),

wkreci¢ na powr6t srube kontroli oleju (2),

L :;.‘4

o [
wykrecamy srube spustowa oleju (4) na skrzyni i ‘
rozdzielczej(1), zuzyty olej odprowadzamy do = < il
stosownego pojemnika, R
na powrét wkrecamy srube spustowsg (4), 5
wykrecamy $rube zamykajacq z filtrem
napowietrzajacym (3) na skrzyni rozdzielczej (1),
wlewamy olej, .
ponownie wkrecamy srube zamykajaca (3). T BX 101490

Kontrola i wymiana oleju w przekiadni

wentylatora OM 502/0M 444

wykrecamy $rube kontroli poziomu oleju (2) na
przektadni wentylatora (1),

poziom oleju musi siegac¢ do otworu kontrolnego,
w razie potrzeby uzupetni¢ olej (p. Wymiana
oleju),

wkreci¢ na powrét srube kontroli oleju (2),

Wymiana oleju

wykrecamy srube spustowa oleju (4) na przektadni wentylatora (1), zuzyty olej
wychwytujemy do stosownego pojemnika,

na powrét wkrecamy srube spustowsg (4),

wykrecamy srube zamykajaca z filtrem napowietrzajacym (3) na skrzyni rozdzielczej
(1),

wlewamy olej,

ponownie wkrecamy srube zamykajaca (3).
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9.7.4 Kontrola poziomu i wymiana oleju na dolnej

przektadni rolek

Kontroli poziomu oraz wymiany oleju
dokonujemy przy poziomym polozeniu
pokrywy obudowy wciagarki !

Przektadnia rolek z lewej strony obudowy wciggarki
sktada sie z dwu czesci.

1 - przektadnia dolna rolek , wieza u géry,
2 - przekiadnia dolna rolek

Kontrola poziomu oleju

wykrecamy S$rube kontroli poziomu oleju (3) na
dolnej przektadni rolek , wieza u géry (1) wzgl.
Srube kontroli poziomu oleju (7) przektadni rolek
(2) dolnej,

poziom oleju musi siega¢ do otworu kontrolnego,
w razie potrzeby uzupetni¢ olej (p. Wymiana
oleju),

wkrecamy na powr6t srube kontroli oleju (3 wzgl.
7),

Wymiana oleju

ponownie wkrecamy $rube zamykajaca (4 wzgl. 6
wykrecamy Srube spustowg oleju (5) na
przektadni dolnej rolek, wieza goérna (1) wzgl.
Srube spustowg (8) przektadni dolnej rolek (2),
zuzyty olej wychwytujemy do stosownego
pojemnika,

na powrét wkrecamy $rube spustowsg (5 wzgl. 8),
wykrecamy $rube zamykajaca z filtrem
napowietrzajacym (4 lub 6) na danej przektadni,
wlewamy olej,

wkrecamy na powrét srube zamykajaca (4 wzgl.
6).
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9.7.5 Kontrola poziomu i wymiana oleju w goérnej
przektadni rolek

Kontroli poziomu i wymiany oleju
dokonujemy przy poziomym potozeniu
pokrywy obudowy wciagarki !

Kontrola poziomu oleju

e wykrecamy srube kontroli poziomu oleju (3) na
gérnej przektadni rolek (1),

e poziom oleju musi siega¢ do otworu kontrolnego,
w razie potrzeby uzupetni¢ olej (p. Wymiana
oleju),

e wkrecamy na powr6t Srube kontroli oleju (3),

Wymiana oleju

e wykrecamy $rube spustowa oleju (4) gérnej
przektadni rolek (1), zuzyty olej wychwytujemy do
stosownego pojemnika,
na powr6t wkrecamy Srube spustowa (4),
wykrecamy $rube zamykajaca z filtrem napowietrzajacym (2) na gérnej przektadni
rolek (1),

e wlewamy olej,

e wkrecamy na powr6t Srube zamykajaca (2).
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9.8 Konserwacja przektadni pasowej

Naprezenie oraz stan wszystkich paskow
" napedowych sprawdzamy po pierwszych 10

godzinach pracy, nastepnie co 100 godzin,

Paski uszkodzone lub zuzyte wymieniamy.

Kontrola naprezenia paska

e naprezenia paska w jego srodku sprawdzamy
naciskajac pasek z sitg ok. 50 Nm, przy
gtebokosci wcisniecia ,a = ok. 20 mm” naprezenie
jest prawidtowe, w razie potrzeby korygujemy je.

9.8.1 Naped przez pasek gtéwny
Naprezenie paska poprzez cylinder hydrauliczny.
Korekta biegu (pracy) paska

e sprawdzamy, czy pasek prowadzony jest
prawidtowo w rowkach kota pasowego
rowkowego(1),

e w razie potrzeby korygujemy bieg paska
zmieniajac potozenie krazka naprezajacego (2),

e poluzniamy przeciwnakretke (3) i nieco takze
Srube z tbem 6-katnym (4),

e poluzniamy przeciwnakretke (5) i srubg (6)
ustalamy zmiane potozenia,

e ponownie dociggamy przeciwnakretke (5),
na powrét dociggamy srube (4) i nakretke (3).

9.8.2 Naped dmuchawy wyciagowej

Napre¢zenia paska dmuchawy wyciagowej (1)
dokonujemy sprezystym krazkiem naprgzajacym
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9.8.3 Sprezarka uktadu klimatyzacji
1 - zdawcze koto pasowe silnika

Pasek napedu sprezarki klimatyzatora (1) naprezamy
trzpieniem regulacyjnym umieszczonym na sprezarce (2).

Korekcja naprezenia paska

e odpowiednio zmniejszamy wzgl. powiekszamy
odstep ,a” na trzpieniu regulacyjnym.

9.8.4 Kompresor sprezonego powietrza — tylko w
siloso-kombajnie BiG X V12

1 - zdawcze koto pasowe silnika

Pasek napedu kompresora sprezonego powietrza
naprezamy trzpieniem regulacyjnym umieszczonym na
sprezarce (2).

Korekcja naprezenia paska

e odpowiednio zmniejszamy wzgl. powiekszamy
odstep ,a” na trzpieniu regulacyjnym.

BX501740
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9.8.5 Naped wentylatora

1 - zdawcze koto pasowe silnika
2 - koto pasowe napedu wentylatora

Pasek napedu wentylatora (1) naprezamy sprezyng
naciggowa na uchwycie krazka naprezajacego (3).

Korekcja naprezenia paska
e Naprezenie sprezyny naciggowej zwiekszamy lub

zmniejszamy, odstep ,a” na trzpieniu
regulacyjnym odpowiednio zmniejszamy lub

powigkszamy.

9.8.6 Alternator dodatkowy - tylko u siloso-
kombajunu BiG X V12

1 - zdawcze koto pasowe silnika

2 - dodatkowy alternator

Pasek napedu alternatora naprezamy trzpieniem
regulacyjnym na alternatorze (2).

Korekcja naprezenia paska

e odpowiednio skracamy wzgl. wydtuzamy odstep
,a" natrzpieniu regulacyjnym.
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9.8.7 Naped bebna sitowego

1 - odbiornik napedu bebna sitowego
3 - beben sitowy

Pasek napedu bebna sitowego naprezamy sprezynowo
nacigganym krazkiem naprezajacym (2).

BX101820

9.9 Splukiwacze szyb

Zbiornik (1) na ptyn do spryskiwania szyb miesci sie w
komorze maszynowe;.

e aby napetni¢ zbiornik (1) ptynem, otwieramy
pokrywe (2),

e dla uzyskania lepszego efektu czyszczacego, do
wody dodajemy specjalnego srodka do mycia
szyb.

Przed zima oprdzniamy instalacje
" spryskujaca, napetniajac ja specjalnym
srodkiem mrozoodpornym.

9.10 Gasnica

Co roku, co najmniej zas co dwa lata dajemy gasnice (1)
do sprawdzenia jej sprawnosci. Wazna jest tu data jej
wyprodukowania lub data ostatniej kontroli gasnicy (1).

Interwaty kontrolne obowigzujace w poszczegélnych
krajach moga sie r6zni¢. W takich wypadkach obowigzujg
wskazéwki dot. waznosci podana na gasnicy (1)
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9.11 Ogumienie

9.11.1 Kontrola i pielegnacja ogumienia

e codziennie sprawdzamy ogumienie pod katem
uszkodzen i cisnienia powietrza, bowiem jego
zywotnos$¢ jest zalezna od cisnienia powietrza,

e naciecia lub pekniecia w ogumieniu jak najpredzej
naprawiamy wzgl. wymieniamy opone,

e nie wystawia¢ opon na dziatanie oluju, smaru, paliwa,
chemikaliéw oraz na zbyt dlugie nastonecznienie,

e jezdzimy ostroznie; unikamy przejezdzania przez
kamienie o ostrych krawedziach lub naroznikach,

e co najmniej raz w tygodniu mierzymy cisnienie w
oponach doktadnym cisnieniomierzem.

il

BiG X V8 Cisnienie opon BiG X V12
Typ ogumienia 0s km/h EAsviow: 200 EasyCollect | EasyCollect | EasyCollect| max.
maszyna ,,solo” 6000 7500 9000 * (bar)
va | 40 1,6 2,4 3,2 1,7
710/75R 34 178 A8 Ea 3,2
10 1,0 1,4 1,7 1,7
HA 40 2,4 24 2,1 2,4
600/65 R 28 154 A8 RA 2,4
10 1,4 1,4 1,2 1,0
i 40 1,2 2,4 2,4 1,6
800/65 R 32 172 A8 EA 24
10 1,0 2,0 2,1 1,6
HA | 40 2,4 2,1 21 2,4
600/65 R 28 154 A8 RA 2.4
10 1,4 1,2 1,4 1,0
va | 40 1,2 2,0 2,4 1,4
900/60 R 32 176 A8 FA 2,4
10 1,0 1,2 1,4 1,4
HA | 40 1,6 1,6 1,6 1,6
710/55R30 153 A8 | 1,6
10 1,0 1,0 1,0 1,0
0945-529-0 * = jazda po drogach bez easyCollect 9000
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9.11.2 Montaz ogumienia

A\

9.11.3 Zamocowanie kot

9.11.4 Zmiana opon

po uptywie pierwszych godzin pracy, nastepnie
zas po 20 do 25 godzinach dociggamy Sruby
mocujgce koto. Moment dociagajacy nakretek na
osi napedowej = 485 Nm, na osi kierujacej = 360

Przy zmianie wielkosci opon nalezy takze l
odpowiednio dostosowa¢ oprogramowanie
w info-center.

Montaz opono wymaga dysponowania wystarczajacymi umiejetnosciami
i stosownym do tego wyposazeniem w narzedzia. W efekcie wadliwego
montazu moze opona w trakcie pompowania eksplozywnie peknaé,
czego skutkiem moga by¢ ciezkie zranienia. Dlatego tez, przy braku
takich umiejetnosci, najlepiej zleci¢c montaz dealerowi KRONE Ilub
specjalistycznemu serwisowi ogumienia.

Przy montazu nie wolno nigdy przekroczy¢é podawanego przez
producenta opon maksymalnie dopuszczalnego cisnienia, zaréwno
bowiem opona, a takze i obrecz, moga pekna¢.

Jesli stopki opon nie sa prawidiowo osadzone przy osiagnieciu
maksymalnie dopuszczalnego obciazenia, wtedy spuszczamy powietrze,
ustawiamy opone wiasciwie, pokrywamy stopke opony smarem po czym
ponownie pompujemy powietrze.

Szczegoly tyczace montazy opon w maszynach rolniczych zyskamy u
producentéw ogumienia.

Nigdy nie uzywamy siloso-kombajnu z
oponami napompowanymi na cisnienie |
na czas przesyiki. Aby do zaworow nie
przenikat brud, nakrecamy na nie
kapturki. Czesto sprawdzamy cisnienie
w oponach !

BX110001

BX202245
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9.12 Konserwacja instalacji elektrycznej

9.12.1 Dane techniczne instalacji elektrycznej

moc alternatora 12V /150 A
liczba baterii akumulatoréw 2

napiecie akumulatorow 12V
pojemnos¢ akumulatorow (2x) 135 Ah

9.12.2 Baterie akumulatorow

Po6tka na akumulatory miesci sie po lewej stronie
maszyny, za ostong (1).

Otwieranie pétki z akumulatorami

e wykrecamy sruby z tbem 6-kgtnym (2) w ostonie
(1) i zdejmujemy ostone,

[ ]
e otwieramy blokade (4) i odchylamy w bok
pokrywe akumulatoréw (3).

Siloso-kombajn posiada 2 baterie akumulatoréow (1) na
napiecie 12V i o pojemnosci 135 Ah). Baterie sg
potaczone rownolegle.

Nigdy nie taczymy baterii w szereg, co
powoduje przepiecia mogace uszkodzi¢
elektronike.

Przed odstawieniem kombajnu na okres zimy baterie
tadujemy i co 6 tygodni dotadowujemy lub przekazujemy
celem ich pielegnacji do odpowiedniego serwisu. -
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9.12.3 Wylacznik gtowny baterii (odiacznik)

Odtacznik baterii (1) znajduje sie na pokrywie baterii.

Przy jego pomocy mozna odtgczy¢ przewod dodatni baterii.

- odtacznik (1) w pozycji pionowej — obwdd pradowy
zamkniety,

- odtacznik (1) w pozycji poziomej — obwdd pradowy
otwarty (przerwany)

Nie uzywamy odtacznika (1) (nie wytaczamy
baterii) przy pracujacym silniku.

Dla dokonywania napraw, w razie awarii oraz pod koniec
pracy maszyny odtgcznik (1) ustawiamy w pozycje otwarta.

e wylgczamy silnik,
e wylgczamy odtacznik baterii (1) obracajac go w lewo
do pozycji poziome;.

Bateria roztadowuje sie, gdy zapton jest
ustawiony na stopniu I lub I, takze przy
wylaczonym odtaczniku baterii (1).

1)

Przy czynnosciach naprawczych (spawaniu)

" zawsze wylaczamy silnik, odiacznik baterii9
ustawiamy w pozycje roztaczenia (poziomo w
lewo) i wyciagamy wtyk taczeniowy z wigzki
przewodow silnika (1) na stalym sterowniku
silnika (sterowniku MR).

Wityk taczeniowy wiazki przewodow silnika (1) na
statym sterowniku silnika (sterownik MR) wyciagamy.

e wylaczamy silnik,
obracajac w lewo do pozycji poziomej, wytaczamy
odiacznik baterii,

e wtyk tagczeniowy wigzki przewodéw silnika (1) na
sterowniku MR odbezpieczamy i wyciggamy

e przy zaktadaniu, po wiozeniu wtyku taczeniowego
(1) naciggamy w gore patak zabezpieczajacy az do
zatrzasku.

Ry WExi00703
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9.12.4 Baterie akumulatorow - zagrozenia przy |
manipulowaniu

Uwagi ogodlne:
‘— Stale oczyszczamy baterie z pytu i plew.
Baterie wydzielajg silnie wybuchowy gaz elektrolityczny.

Nalezy unika¢ powstawania iskier lub otwartych ptomieni
w poblizu baterii.

BX1 10004

Przy pracach nad instalacjg elektryczng lub na silniku
zawsze odigczamy przewod ujemy (mase) wzgl.
odtacznik przy baterii.

Szybkie tadowanie baterii

Przy szybkim tadowaniu baterii odtaczamy kabel
minusowy baterii i zdejmujemy korki z wszystkich cel
akumulatora w celu uniknigcia uszkodzen instalacji
elektrycznej.

Plastykowe ostony usuwamy z baterii dla
unikniecia gromadzenia si¢ wysoce
eksplozyjnych gazéw.

Wyjmowanie baterii

Przed wyjeciem baterii wpierw zawsze odtaczamy kabel
minusowy (ujemny), nastepnie zas plusowy (dodatni).

9.12.5 Czyszczenie baterii

w razie potrzeby obmywamy baterie,

e ewentualne oksydacje na zaciskach biegunéw
usuwamy za pomocg szczotki,

e bieguny baterii oraz zaciski (tzw. ,klemy”)
nattuszczamy smarem,

e otwory odpowietrzajace i korki zamykajace
zostawiamy otwarte.

9.12.6 Sprawdzanie poziomu elektrolitu w bateriach

Jesli uzupetniamy stan elektrolitu woda
A destylowang zima, wtedy dla lepszego

wymieszania wody i kwasu zapalamy silnik i

zostawiamy go na chodzie przez ok. 30 minut.

BX110004

e poziom elektrolitu sprawdzamy co 250 godzin
pracy; winien on siega¢ do znaku ponad krawedzig ptyt baterii.

Stosujemy wytacznie destylowang wode.
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9.12.7 Pomiar gestosci elektrolitu

e przy uzyciu kwasomierza (areometru) mierzymy
gestosc¢ elektrolity w kazdej celi akumulatora

W petni natadowana bateria winna mie¢ w normalnych
warunkach klimatycznych elektrolit o gestosci 1,28.

e ladujemy na nowo baterie, gdy gestos¢ obnizy sie
ponizej 1,20

9.12.8 Instalowanie baterii i prawidiowo podiaczona
biegunowos¢

Zawsze instalujemy baterie z wlasciwie
podiaczong biegunowoscia: kabel plusowy
(od rozrusznika) do biegunéw dodatnich,
kabel minusowy (od masy) do ujemnych.

Przy niezachowaniu wiasciwej biegunowosci
miedzy bateriami a alternatorami, powstaja
ciezkie uszkodzenia.

9.12.9 Alternator

Przy pracach nad instalacja elektrycznag
odiaczamy przewody plusowe z baterii aby
uniknaé¢ szkod.

Styki kabli plusowych chronimy przed
niezamierzonym zetknieciem sie ze stykami
baterii.

Blizsze informacje — patrz instrukcja uzytkowania silnika,
rozdz. Konserwacja (DaimlerChrysler).

e alternator (1) raz w roku zlecamy sprawdzi¢ w
specjalistycznym warsztacie

e alternator dodatkowy (2) (tylko siloso-kombajn
BiG X V12) podobnie.
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9.12.10 Rozrusznik

Przy pracach nad instalacja elektryczna
" zawsze odiaczamy kabel plusowy od baterii i

wytaczamy odtacznik gtéwny baterii w celu

unikniecia uszkodzen.

Styki kabli plusowych chronimy przed

niezamierzonym zetknieciem sie ze stykami

baterii.

e w przypadku awarii rozrusznika (1) lub gdy
pracuje on w spos6b niezadowalajacy,
ustalamy przyczyne takiego dziatania.

Jesli podane ponizej propozycje usuniecia nie dajg efektu, kontaktujemy sie z dealerem
KRONE. Raz w roku poddajemy rozrusznik (1) gruntownej kontroli w specjalistycznym
warsztacie.

Luzne, zabrudzone lub skorodowane ztacza kabli:

oczyszczamy ztacza kabli przy rozrusznika i mocno dociggamy potaczenia,
e oczyszczamy kabel masy na silniku i mocno dociggamy jego potaczenie z silnikiem.

Zbyt niska moc baterii:

e sprawdzamy poziom elektrolitu oraz jego gestosc¢, w razie potrzeby baterie
dotadowujemy

Roztadowana bateria:

e baterie tadujemy
Uzycie oleju silnikowego o ztej lepkosci:

e zawsze stosujemy wiasciwy olej silnikowy wedle specyfikaciji
Uszkodzony przekaznik bezpieczenstwa rozrusznika:

e wymieni¢ przekaznik

9.12.11 Oswietlenie

Przeglad lamp (napiecie/moc i typ lampy):

lampka tabl. rejestrac. 12V/5W reflektor roboczy na dachu kabiny  12V/55W H3
lampa cofania 12V/10W refl. roboczy tukowaty wyrzutnik 12V/55W H3
lampa cofania btotnik 12V/5W refl. roboczy platforma kabiny 12V/55W H3
lampa pozycyjna przéd 12V/5W reflektor roboczy

oswietlenie tylnych két 12V/5W przedni wspornik lamp 12V/55W H3
lampa pozycyjna —opony  12V/5W reflektor roboczy tylny 12V/55W H3
lampa tylna wyrzutnika 12V/10W oswietlenie szlifierki 12V/55W H3
Swiatto mijania/szosowe 12V/55/60W H4 lampa jazdy do tytu 12V/21W
oswietl. két tylnych 12V/5W migacze btotniki/tyt/przéd 12V/21W
Swiatto hamowania tyt/wyrzutnik 12V/21W |lampy obrotowe (,koguty”) 12V/55W H1
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9.12.12 Szafki rozdzielcze i bezpieczniki

Bezpieczniki sg umieszczone na ptytkach z obwodami
drukowanymi w szafkach rozdzielczych.

Czynnosci dokonywane na uktadach
‘— elektronicznych moga wykonywac jedynie
pracownicy serwisu KRONE lub dealera !

Oznakowania bezpiecznikéw i przekaznikéw znajdujg sie
na ptytce obwodéw drukowanych.

KKC = Krone-Kabinen-Controller oraz ADM =
sterowanie silnika

Szafka rozdzielcza KKC-Krone-Kabinen-Controller i ADM-
Motorsteuerung (1) znajdujg sie za ostong na tylnej
Scianie kabiny.

Schemat — patrz s. IX-53

PLD-Motorsteuerung i SmartDrive (naped jezdny)

Szafka rozdzielcza sterowania silnika PLD (1) oraz
SmartDrive (naped jezdny) (2) znajduje sie z tytu siloso-
kombajnu.

Sterowanie silnika PLD (1). Blizsze informacje — patrz
instrukcja uzytkowania silnika (DaimlerChrysler).

222



™

Szafka rozdzielcza SmartDrive (naped jezdny) (2) i
podrozdzielnia 1.

Schemat — patrz s. IX-54

g
=
perl
-

KMC2 Krone-Maschinen-Controller i KMC3 Krone-
Maschinen-Controller
(Maschinen-Controller = sterownik maszyny)

Szafki rozdzielcze obu sterownikéw KCM2(1) i KCM3(2)
znajduja sie po prawej stronie maszyny, za skrzynka
narzedziowa (3).

e otwieramy klape do komory maszyny od strony
prawej,

e unosimy blokade (4) i chwytamy uchwyt skrzynki
narzedziowej (3)
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Sterownik KCM2 (1) i podrozdzielnia 2.

Schemat sterownika KCM2 (1) — p. s. IX-55.
Schemat podrozdzielni 2 — patrz s. IX-56.

Sterownik KCM3 (1) i podrozdzielnia 3.

Schemat sterownika KCM3 (1) — patrz s. IX-55
Schemat podrozdzielni 3 — patrz s. IX-57.
Schemat podrozdzielni 3 V12 — patrz s. IX-58

EMR regulacja mechanizmu podnosnego, RMC
teleserwis oraz autopilot

Regulacja mechanizmu podnosnego EMR (1), teleserwis

RMC (2) (opcja) oraz autopilot (3) (opcja) znajdujg sie nad
gtéwnym blokiem zaworowym.

Autopilot (3) (opcja).

BX101940
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Stowniczek terminéw do tabel 1X-52 — IX-57: patrz ss. 225-230

Abblendlicht rechts/links = $wiatto mijania prawe/lewe
Achstrennung = rozdzielnie/oddzielenie osi

allg. Motoralarm= alarm ogdlny silnika

Allrad = naped na wszystkie kota

Analog = analogowo(-e, -y)

Anlasssignal = sygnat rozruchu

Arbeitsscheinwerfer = reflektor roboczy

Auffindbeleuchtung = szukacz (tzw. ,sucher”)

Auswurfbogen drehen Impulse = liczba impulséw obrotu tuku wyrzutnika
Auswurfbogen Pos. Mitte= pozycja srodkowa fuku wyrzutnika
Auswurfbogen senken, heben = fuk wyrzutnika w dét/w gére
Auswurfklappe senken, heben = klapa wyrzutnika w dét/w gore
Beleuchtung rechts/links = o$wietlenie z prawej/z lewej
Bezugspunkt AWB = punkt odniesienia

Blinker = migacz (-e)

Bremslicht = $wiatto hamowania

Bypass-Ventil = zawdr obejsciowy

CAN AbschluBwiderstand = opornosc¢ robocza CAN

Dachkurve = krzywizna dachu

Dauerplus (Diagnosestecker) staly plus (wtyk do celow diagnoz.)
Diagnosestecker = wtyk do celdw diagnostycznych

Digital = cyfrowo (-e,-y)

DIN-Steckdose = gniazdo wtykowe wg DIN

Drehzahl Hédckseltrommel =obroty bebna sieczkarki
Drehzahlbereich V2 = zakres obrotow V2

Einzug vor/riick = weiggarka do przodu/do tytu

Fahrantrieb = naped jazdy

Fernlicht rechts/links = $wiatfo szosowe prawe/lewe
Feststellbremse = hamulec postojowy

frei = nie obsadzone

frei = zaciski wolne (nie wykorzystane)

Fillstand Kiihlwasser = stan napetnienia wody chtodzgcej
Hauptkupplung = sprzeg gtdwny, gtdwne zigcze wtykowe
Heinzmann Regler Spg. = regulator napiecia Heinzmanna

Hupe Metallortung = klakson detekcji metalu

Hupe, Lichthupe = klakson, sygnat Swietlny

Innenbeleuchtung = o$wietlenie wnetrza

Kabine = kabina

Klappe Schleifieinrichtung auf/ab = podniesienie/opuszczenia klapy ostrzatki
Klimagerét (Kompressor) = klimatyzator (sprezarka)

Klimagerét (Ldfter) = klimatyzator (wentylator)

Ladekontrolle = kontrolka tadowania

Last = obcigzenie

Leistung DIOS = wydajno$¢ (moc) DIOS

Lenkautomatik = automatyka uktada kierowania

Licht Auswurfbogen = os$wietlenie wyrzutnika tukowatego

Licht Heck = $wiattfo tylne

Licht Kabinendach mitte/rechts/links = o$wietlenie dachu kabiny , Srodkowe/prawe/lewe
Lichtmaschine = pradnica

Lifesignal (Fahrrechner) = sygnat roboczy (komputer poktadowy)
Luftfilterverschmutzung = zabrudzenie filtra powietrza
Metallortung = detekcja, wyszukiwanie metali
Monitor/Konsole/Seitenscheibenwischer = monitor/konsola/wycieraczka boczna
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Motor Anlassen = zapuszczanie (start) silnika

Motor kein Fehler = nie ma wad silnika

Motor Korn-Cinditioner = silnika corn-conditionera

Motorstopp = zatrzymanie (wytgczenie) silnika

n.b.(nicht belegt)(nicht bestiickt) = nie obsadzone, nie wykorzystane
Nachlaufalarm Wurfgeblédse = alarm dobiegu dmuchawy wyrzutnika
Oltemperatur Vorsatz = temp. oleju w przystawce

Pos. Schlieifstein links/rechts — lewa/prawa pozycja Sciernicy

Position Kornconditionerwalzen = pozycja rolek corn-conditionera
Programmspeicher = pamie¢ programow

Relais = przekaznik

Riickfahrhupe/-scheinwerfer = klakson/reflektor ostrzegawczy przy jezdzie do tytu
Rundumleuchte = tzw. ,kogut” (lampa obrotowa na dachu)
Saugrticklauffilter = filtr ssacy powrotny

Schalteingang = wejscie sterowania

Schaltspg. (-spannung) Eingang = napiecie przelqczajgce, sterujgce — wejscie
Scheibenwischer = wycieraczka(-ki)

Scheibenwischer/Hupe etc. = wycieraczki/klakson itd.
Schleifeinrichtung = szlifierka, ostrzatka do nozy

Schleifeinrichtung rein/raus = wsuniecie/wysuniecie szlifierki/ostrzatki
Schluckvol. (Schluckvolumen) = przelotnosc (np. pompy, przewodu)
Schnellstop = szybki stop

Seitenscheinwerfer rechts/ links = reflektor boczny prawy/lewy
Sicherheitsausgang KMC3= wyjscie awaryjne KMC3

Siliermittel = Srodek wspomagajgcy kiszenie,

Sitzkompressor = sprezarka siedzenia

Sitzschalter = wigcznik siedzenia

Speisedruckliberwachung = kontrola cinienia zasilajgcego

Spg. = Spannung = napiecie

Spg. SmartDrive = napiecie SmartDrive

Spg.Versorgung = napiecie zasilajagce

Spiegelverstellung = requlacja lusterka

Steckdose = gniazdo wtykowe

StraBe/Feld = przefacznik droga/pole

Stitzrad Pickup ausklappen/einklappen = wysuniecie/wsuniecie kofa podporowego pickup
Tiirschalter = wigcznik drzwiowy

Umschaltung Abblend-Fernlicht = przelgcznik $wiatta mijania/$wiatto szosowe
Unterverteiler = podrozdzielnia, rozdzielnica

Vorsatz ausklappen = wysuniecie przystawki

Vorsatz vor/riick = przystawka do przodu/do tytu

Warnblink = migacz ostrzegawczy

Wartung = konserwacja

Waschanlage = wycieraczki

Zentralschmierung = uktfad centr. smarowania

Zigarettenanziinder = zapalniczka

Zindschloss = kluczyk zaptonowy

Zindstufe 1, 2 = stopien zapfonu 1, 2
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9.13 Konserwacja — uktad sprezonego powietrza

9.13.1 Kontrola poziomu oleju w sprezarce — tylko
siloso-kombajn BiG X V12

Poziom oleju w sprezarce (1) nalezy sprawdzac
codziennie przed rozpoczeciem pracy, za pomoca preta
wskaznika oleju (2).

e wykrecamy pret pomiaru poziomu (2),

e oczyszczamy pret (2) szmatkg i catkowicie go
wkrecamy,

e teraz pret (2) ponownie wykrecamy

Poziom oleju winien siega¢ miedzy znakami min. i max.

e w razie potrzeby uzupetniamy stan oleju (ilo$¢
oraz nazwa materiatu smarnego — patrz rozdz.
Uwagi ogdlne — dane techniczne).

e ponownie wkrecamy pret pomiaru poziomu oleju

(2).
9.13.2 Zbiornik sprezonego powietrza

W zbiorniku sprezonego powietrza (1) osadzaja si¢
skropliny, mogace doprowadzi¢ do zaktécen w
funkcjonowaniu.

Raz w tygodniu nalezy skropliny (wode kondensacyjna)
spuszczac.

e nagromadzone w zbiorniku sprezonego powietrza
(1) skropliny spuszczamy do podstawionego
naczynia, otwierajac kurek odwadniania (2).
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9.14

Konserwacja — Uktad klimatyzacji i ogrzewania

9.14.1 Ostrzezenia specjalne

A\

Prace naprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne i czyszczace prowadzimy
wylacznie przy nie pracujacej maszynie. Wytaczamy silnik, wyjmujemy kluczyk
zaptonowy ze stacyjki, maszyne zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Czynnosci wyzej wymienione moga wykonywac jedynie osoby upowaznione.
Przy powyzszych czynnosciach dokonywanych na uktadzie obiegu chtodziwa
moga wystapi¢ emisje chlodziwa, zarbwno w postaci pltynnej jak i gazowej,
stanowiagce zagrozenie dla cziowieka oraz dla srodowiska. Zastosowac
odpowiednie srodki ochronne (zaktada¢ okulary oraz rekawice ochronne).

W przypadku oparzen pod wplywem chiodziwa koniecznie wezwac lekarza
(patrz s. IX-61), przedktadajac mu arkusz danych maszyny (silnika).

Mie¢ na uwadze wystarczajaca wentylacje przy pracach nad uktadem
chtodzenia.

Nie dopuszcza¢ do ulatniania sie chiodziwa przy jego napetnianiu czy
naprawach, natomiast stosowac sie do zasad recyklingu.

Uzyte czesci zamienne musza odpowiada¢é wymaganiom technicznym
producenta maszyny. Z tego powodu stosujemy jedynie oryginalne czesci
zamienne KRONE.

9.14.2 Elementy sktadowe klimatyzacji

m O O W >»

-

sprezarka

z przodu, po prawej stronie silnika, naped paskiem klinowym
kondensator

za sitem chtodnicy w komorze maszyny
suszarka/kolektor

za sitem chtodnicy, u dotu komory maszyny
parownik

w dachu kabiny

pressostat

przy suszarce

zawor rozprezny

na wlocie parownika

przetacznik obrotowy klimatyzacja/ogrzewania
w kabinie, konsola dachowa
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9.14.3 Dane chlodziwa R134a (wyciag)

chlodziwo R 134a

nazwa chemiczna

1,1,1,2 — tetrafluoroetan

wzdér chemiczny

CH.F CF;

masa czasteczkowa

102,0 g/mol

temperatura wrzenia (przy 1,013 bar) |-26,1°C

temperatura zamarzania -101,0°C
temperatura krytyczna -101,0-0-C
cisnienie krytyczne 40,60 bar
gestos¢ (ptynny przy +25°C) 1206 kg/m°®
granice zapalnosci w powietrzu niepalne

Dane srodowiska

FKW 134a:

ODP — potencjat rozktadu ozonowego ODP =0

CLP - potencjat obcigzenia chlorem CLP=0
HGWP — efekt cieplarniany HGWP = 0,26
PCR - reaktywnos$¢ fotochemiczna PCR =0,5

9.14.4 Dane techniczne

Dane techniczne

element skiadowy

dane wyadajnosciowe

parownik

wydajnos$é chiodnicza * 5.200 watow*

grzejnik wydajnos$¢ grzejna 4.000 watdéw
dmuchawa 1000 m*/h , wydmuch swobodny
napiecie 12 volt

pobdr pradu 12 amperow

chtodziwo R 134a (nie zawiera FCKW)

* mierzone przy +30°C temp. otoczenie (dane producenta)
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9.14.5 Zasysanie i rozdzial powietrza
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9.14.6 Chlodziwo

Uktad klimatyzacji pracuje na 2200 g

" chtodziwa R134a (tetrafluoroetan). Substancja
ta nie zawiera atomoéw chloru, nie jest zatem
szkodliwa dla ozony atmosferycznego.

spuszczaé, lecz musi ono by¢ utylizowane w
ramach recyklingu. Nie wolno rozdzielaé
przewodoéw taczeniowych. Czynnosci
konserwacyjne i naprawcze przy ukladzie
klimatyzacji zleca¢ nalezy Waszemu dealerowi
KRONE z zastosowaniem wiasciwych
urzadzen utylizaciji i recyklingu.

I Mimo to nie wolno chtodziwa po prostu

9.14.7 Pressostat

Przy najwyzszej, jeszcze przyjemnej, znosnej

‘— predkosci dmuchawy, nalezy nastawi¢
wydajnos¢ chiodzenia uktadu klimatyzacji na
wartosé srednia. Nie nastawia¢ klimatyzaciji
zar6wno na najnizsza predkosé dmuchawy jak
i na najwyzsza wydajnos¢ chitodzenia.

Uktad klimatyzacji jest wyposazony w pressostat (2),
ktory odtacza uktad przy nad- i podcisnieniu (przy
kolektorze/suszarce(1) (za kombinowana chtodnica, z
przodu po lewe;j).

9.14.8 Filtr nadmuchu powietrza oraz sito powietrza
obiegowego (kabina)

B X 100550

Filtr nadmuchu powietrza (powietrza swiezego)

Patrzac w kierunku jazdy, w kabinie za kratkg ,skrzelowg” (2) znajduje sie filtr powietrza
$wiezego (3) w formie klinowatej komérki filtrowej. Filtr ten (3) chroni operatora pojazdu w
kabinie przed pytami wzgl. unoszacymi sie zanieczyszczeniami z poza kabiny..

Filtr ten sprawdzamy przed kazdym przystapieniem do jazdy, czy nie jest zanieczyszczony.

‘_ Przy niewystarczajacej dbatosci o filtr moze sie on silnie zabrudzi¢ i nie bedzie
juz zapewnia¢ dostatecznie czystego powietrza dostarczanego do kabiny.

zaluzje (1) otwieramy obracajac o 90° w kierunku obrotéw zegara,

e po wyciagnieciu kratki ,skrzelowej” (2) sprawdzamy klinowatg komorke filtra pod
katem zanieczyszczenia i w razie potrzeby czyscimy,

e wytrzepujemy brud z filtra (3), nigdy natomiast nie uzywamy sprezonego powietrza;
przy silnym zabrudzeniu filtr (3) wymieniamy.
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Sito powietrza obiegowego

Przy silnym zabrudzeniu sita powietrza
‘— obiegowego (recyrkulacyjnego) (1) mamy do

czynienia ze zmniejszeniem wydajnosci

instalacji klimatyzacyjnej i ogrzewania.

e sito powietrza obiegowego (1) regularnie
czyscimy

9.14.9 Kolektor / suszarka

Temperatura otoczenia musi oscylowaé

" powyzej temperatury nastawionejna
termostacie (z reguly +1°C), by sprezarka sie
wiaczyta.

Poniewaz w zbiorniku chtodziwa panuje nadcisnienie
robocze, stad zbiornik ten podlega w trakcie jego
produkcji i sprawdzania rozporzgdzeniu dot. zbiornikéw
cisnieniowych. :
W tych przepisach zbiorniki ci$nieniowe sg .
zaszeregowane odpowiednio do dopuszczalnego
cisnienia roboczego ,p” w bar, do pojemnosci I’ w
litrach oraz do iloczynu objetosci cisnienia ,p x I’ , do
grupy kontrolnej II.

Zbiorniki te nalezy poddawac zgodnie z § 10 cyt. rozporzadzenia w sprawie zbiornikow
cisnieniowych, ponawianemu badaniu przez rzeczoznawce, wedle zasad § 32. Ponawiane
badania sktadajg sie w tym wypadku z kontroli prowadzonych na zewnatrz, z reguty na
zbiornikach znajdujacych sie w danym zaktadzie. Kolektor chtodziwa nalezy, w potaczeniu z
inspekcja, poddawacé kontroli wizualnej dwa razy w roku. Nalezy przy tym szczegélng uwage
zwracac na korozje i uszkodzenia mechaniczne. Jesli zbiornik nie jest we wiasciwym stanie,
wtedy nalezy go ze wzgledéw bezpieczenstwa wymieni¢, by dla ochrony uzytkownikéw i
0s06b trzecich przed zagrozeniami zapewniona byta w tren sposéb wystarczajgca troska przy
obchodzeniu sie oraz uzytkowaniu zbiornikdw cisnieniowych.
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9.14.10 Kontrola ilosci chlodziwa oraz stanu
napetnienia

Kontrola ilosci chtodziwa

Strata ilosci chtodziwa na wezach w instalacji
klimatyzacyjnej jest nie do unikniecia. Co 100 godzin
sprawdzamy stan chtodziwa.

e wziernik (2) suszarki (1) sprawdzamy przy
pracujacym silniku i wtaczonej (na najwieksze
chtodzenie) klimatyzacji ,

e gdy biata kulka ptywaka (3) jest u gory, wtedy ilos¢
chtodziwa jest w porzadku,

e (dy zas jest na dole, wtedy nalezy stan chtodziwa
uzupetnie (w specjalistycznym warsztacie).

Kontrola nasycenia wilgocia
Wilgo¢ w obwodzie cieczy chtodzacej gromadzi sie w

filtrze-suszarce (1).
BX101572

e gdy peretka indykatora (4) jest niebieska, stopien
wilgotnosci jest w porzadku,

e gdy zas jest zabarwiona rézowo, wtedy nalezy
wymienic¢ zesp6t suszarka-kolektor (1) (w
warsztacie specjalistycznym).

9.14.11 Kondensator

Kondensator znajduje sie w komorze maszyny za sitem
chtodnicy (1).

Regularnie sprawdzamy czystos$¢ kondensatora, zaleznie
od stopnia jego zabrudzenia, i co najmniej raz w miesigcu
czyscimy.

Otwieranie sita chtodnicy

e otwieramy zamkniecie (2), odchylamy sito
chtodnicy (1)

Czyszczenie kondensatora

LLLLES
Yy

A A, —
WLy

i — Gl
LT Y Sy

e sprezonym powietrzem przedmuchujemy
kondensator (1) od wnetrza na zewnatrz; nie
uszkodzi¢ ptytek !

",‘:""'"'l'lli

"‘|I

el B 101890
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9.15 Konserwacja uktadu centralnego smarowania
Napetnianie smaru
Zawor smarowy z koncowka stozkowa

Smar wprowadzamy przez zawér j.w. wg DIN 71412-
AM10x1 przy pomocy zwyczajnej praski reczne;.

1 - zawdr smarowy z koncowka stozkowg

2 - zlgczka montazowa

Zawér smarowy z koncoéwka stozkowg mozemy okrecié
w pozycje 2. Alternatywnie ztgczka 2 stuzy do
zamontowania ewentualnych przewodow recyrkulacji
smaru.

Ziaczka napetniajgca (smaru ptynnego)
Szczegoty — patrz prospekt f-y Vogel 1-9430 str. 51.

e usuwamy koncéwke smarowniczg (3) i
zastepujemy jg kréécem 995-000-705 (4),

e na pompie napetniajacej (1) zaktadamy mufe
taczaca 995-001-500 (2)

Cylinder napetniajacy

Szczegbty — patrz prospekt f-y Vogel 1-9430 s. 15.
e wykrecamy srube zamykajacg M20x1,5 (3) i
zastepujemy ja ztaczkag 169-000-170 (2),
e w celu napetnienia usuwamy kapturki ochronne
na ztaczce (2) i na cylindrze 169-000171 (1)

Pokrywa

Dla typoszeregéw KFG305, KFG5, KFG3-5 i KFGS5-5
przewidziano jako wykonanie specjalne napetnianie
smarem poprzez specjalne pokrywy uchylane.

Napetniamy tylko smar czysty uzywajac

wiasciwego do tego narzedzia ! Zabrudzony
smar prowadzi do ciezkich usterek systemu !
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Smar

W celu zapewnienia zawsze
niezawodnego funkcjonowania uktadu
centralnego smarowania zalecamy
stosowanie nizej podanych i przez nas
wyprowadzonych materiatdbw smarnych.
(Zmydlone sodowo smary nie moga by¢
stosowane w zakresie ,On- i OffRoad” z
uwagi na swa wodorozpuszczalnosg).

Dla zapewnianie funkcjonowania
‘- uktadu, przy napetnianiu smaru

zachowujemy bezwarunkowo
czystosc.
Brud powoduje usterki w
uktadzie centralnego
smarowania i prowadzi do
zniszczenia miejsc, w ktérych
wystepuje tarcie.

Gatunki smarow, klasa 2 NLGL

Zmiana gatunkéw smaru z
konwencjonalnych na biologicznie
rozktadalne (i na odwro6t) jest w wypadku
nizej podanych wyrobéw mozliwa bez
zadnych negatywnych skutkow.

Jako smary stosujemy dostepne w
handlu a zalecane przez producentéw
pojazdéw wzgl. smarow takie gatunki,
ktére przy —25°C wykazuja jeszcze
wystarczajace cechy zasysania i ptynnosci
(maks. cisnienie hydrauliczne 700 mb).

Smary te nie mogg wykazywaé sktonnosci
do przenikania miedzywarstwowego,
bowiem przy dtuzszej eksploatacji moze to
prowadzi¢ do zatykan. Smary MoS2
(zawierajace do 5% dwusiarczku
molibdenu) moga by¢ ttoczone i
rozdzielane przy uzyciu pomp
progresywnych VOGEL.

zmydlenie

producent nazwa typu min. temp.
tloczenia [°Cl
AGIP Autol Top 2000 Spez.Ca -10
ARAL LangzeitfettH Li -25
BECHEM High—-LubL4742 Li —20
BP Energrease LS EP 9346 Li -25
Energrease LS EP2 Li -20
CASTROL Spheerol EP L2 Li 20
ESSO Exxon Mehrzweckfett Li —20
ELF ELF Multi 2 Li 20
FINA Mehrzweckfett EP Li -20
FUCHS LZR 2 Li -25
KROONOIL Lithep Grease Li -10
MOBIL Mobilux EP 2 Li -15
Mobilgrease MB 2 Li -20
MOGUL LV1EP Li —25
oMy OMV Signum M283 Li'Ca -25
OPTIMOL Olit EP 2 Li —25
SHELL Retinax EP L2 Li —20
TEXACO Multifak EP2 Li —15
TOTAL Multis EP2 Li -20
Zeller&Gmelin  Divinol Mehrzweckfett 2 Li -20

Smary ulegajace szybkiemu rozktadowi biologicznemu

ARAL BAB EP 2 Li'Ca
AVIA Syntogrease Li
BECHEM UWS VE 42 Li/Ca
DEA Dolon E EP2 Li'Ca
FINA Biolical EP S2 Li'Ca
FUCHS Plantogel 01205 B |
LUBRITECH Stabyl Eco EP2 Li/Ca
OMV OMV ecodur EP2 Ca
TEXACO Starfak 2 Ca
Zeller & Gmelin Divinol E2 Li

-20
-25
25
-20
-25
-25
-20
-25
20
-25
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Kontrola stanu napetnienia
Wzrokowa

Przezroczysty zbiornik smaru pozwala dokonac¢ wizualng
kontrole stanu napetnienia. Ze wzgledow bezpieczenstwa
kontrole te nalezy przeprowadzac regularnie.

Jesli zbiornik zostat oprézniony ponizej znaku
»min.”, wtedy nalezy caty uktad odpowietrzyc¢.

Warunki wiaczenia uktadu centralnego smarowania

Centralne smarowanie wiacza sie jedynie wtedy, gdy
obracaja sie walce wciggarki.

Aby méc na nowo zaprogramowac uktad (czasy

interwatéw smarowania) oraz aby uruchomic je recznie,

spetic nalezy nastepujace warunki:

wiaczamy zapton (kluczyk zaptonowy w pozyciji ),
w info-center wywotujemy ,kalibracje wciagarki”;

przyciskiem E] wywotujemy pole menu
przystawki,

wybér potwierdzamy przyciskiem .

Otwiera sie menu podrzedne ,przystawka/kalibracja
wciggarki”.

Na ekranie ukazuje sie w zakresie info ,nastawy” (IV)

-~ W

symbol dla kalibracji =71

o E : . o0g
e Przyciskiem wybieramy wciggarke ee¢.

Centralne smarowanie zostato wiaczone.

W trakcie czasu smarowania w komérce statusu ukazuje sie symbol

Odpowietrzanie uktadu
demontujemy gtéwne przewody przy agregacie,

wolny od pecherzykow,
zaktadamy przewody gtéwne.

B 101960
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przewodzie nie bedzie juz powietrza; zaktadamy przewod gtowny

bez pecherzykéw; montujemy przewody boczne.
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odtgczamy przewody boczne na rozdzielaczy gtéwnym,
pompujemy, az ze wszystkich ztaczek rozdzielacza gtéwnego uchodzi¢ bedzie smar

pompujemy do momentu, az zacznie wychodzi¢ przy dwuztgczce wkretnej smar

odtgczamy przewod giéwny na gtéwnym rozdzielaczu; pompujemy do chwili, gdy w
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Zmiana interwalow czasowych smarowania:

e wykonujemy kroki 1 do 2

Nastawa podstawowa przy wysyice:

30 min
14 min

CZas przerw:
czas smarowania:

Wskazowka dot. kroku 2:

Gdy zmieniono juz kod fabryczny 000, wtedy przyciskami u ¥ wybieramy zmieniony

kod i potwierdzamy go przyciskiem

&

Krok  Przycisk Wskazanie
1 3 e
b i B | miga wskazanie 000
naciskac¢ dtuzeiniz2s | INEDED c; ;! (kod 000 nastawa fabryczna)
2 SET |& |PIR[¢&?~T automat. wskazanie pierwszego
krotko nacisnad olw'|  parametru ,przerwa pracy timera”
6tko nacisna¢ e - : 8
(potwierdzenie kodu) s w | migaLED ,przerwa
3 I'F-\
SET O ewe| czas przerwy 1 h (nastawa
krétko nacisngé DEce o | abryczna)
a4
u n QI.S‘IBE:’.":‘Z nastaw nowy czas
P L ¥ ot ﬁ‘% przyktad: 6,8h= 6 h 48min
2 ||': IC ~|9%~ | wskazanie nastepnego parametru
krétko nacisna¢ noo @ ,CZas pracy pompy wg timera”

(potwierdzenie nowej wartosci)

miga LED ,kontakt”

6 SET

[OIHIokE

czas pracy pompy 4 min
(nastawa fabryczna)

krétko nacisna¢ -naag ®
Ta ] [a ] 8¢
|,_,[3|,_, nastaw nowa warto$é

s
BRaEn: ¢

przykiad: 3 min

8 krétko nacisng¢ potwierdz nowa warto$c
9 naciskac dtuzej zmiany zostajg zapisane w pamieci
niz2s a wskazanie gasnie

Dalsze informacje n.t.

Konserwacja — uklad centr.

smarowania — patrz

Instrukcja obstugi uktadu centralnego smarowania (Vogel)
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Przeglad ukiadu centralnego smarowania

| Trommelloger Trommellager VPKM-5-372
| Trommelloger B{_15 ] { Lenkachse

! VPKM-3-415 L 186-683.04
I_Erlllltef‘ung Korn-Condlitioner 1 196-683.0ﬂ

Schmierstel le en? " Nur Hochdruckfett mit EP® Zusotz
VPKH-9-146 bls max NLGI-Klasse 2 verwenden
2| Drebkranz 2 ¥ Ectrens Prossure-iddtien 186-686.04 186-685.04
3| Drehkronz 3p2
4| Loger Auswurf 0.35 VPKM-5-371 VPKM=4-491
2 'm'mm-:"nnks 3’@ Zufihrsysten Hickseloggregat rechts
) !
7 | wur tise, rechts 32
8| Houptr 1ementr 1eb Spannarm| 0,69 Schwing links
9| Spannrolle Crickerantrieb| 0,69 Schwing lUnks Schwing rechts
10 | Spannrolle Hauptriementrieb | 104 oberes Walzensystem Lagerung Rahmenlcoger
:; g'I‘GC"’:;LsPﬂmH “-22 oberes Walzensystem Logerung Trommellager
an: a L
13 nm;chang: 1:56 oberes Walzensystem Lagerung Lager Gegenschnelds
VPKM-5-372
14 | Achsschenke Lbolzen 0,74 PUMPE KFGS3-3-512+912
15| Achsschenke lbolzen 0,74 G
16 | Achsschenke |bo | zen 0.74 4
17 | Achsschenke (ba | zen 0,74 el 995-001-500
18 | Aufnahmebo lzen 0,74 LHE3~-490-59
19| Aufnahmebo lzen 0,74
20 | Pende! lag Lis 995-000-705
21 ise 0,21
22 | Absauggeb tise 021
VPKM-5-371
23| Lagerung 352
24 | Oberes Valzensystem 352
23| Logerung o 186~792.51+912
g; Oberes Wolzensystem g]% e und Houptverteller
28| Doeres Walzensystem 3,52 i,
29| Schwing, rechts 1,56 - 1
30| Schwing, links 1,56 Drehkronz [ 996-001-890+898-210-050
el S Lo 996-001-890+898-210-050 o3 Drehkranz
. 0,08 Lager Auswurf B Loger Auswurf
] -l 0,68 - Wurfgebliise Unks B 996-001-890+898-210-050
34| Tromme | Lager 7;% 996~001-890+898-210-050 « Wurfgeblise rechts
35| Rahmen lager 3 Spannarn Hauptrienentrieh
% fr?nhmmntu\wr ;';::' VPKM-4-490 Spennr.Korn-Conditionerantrieb Spannrolls Hauptriementrieb
" VPkﬂus ' Hutm‘tvnrtdcr Arm Sponnrolle  dito
38| Tromme | lager g.gl ';ytdnnschaltcr Flanschlager Flanschlager
E n . e
40| Tromne tager 33 177-300-05; VPKM-9-146
41| Tromme | lager S.24 Auswurfsystem
& con/h und Antrieb
Achsschenkelbolzen Achsschenkelbolzen 186-684.06
Achsschenkelbolzen Achsschenkelbolzen
e Aufnahmebolzen Aufnahmebolzen
’_ Optional Pendellager
Absauggeblise Absauggeblise
15 Trommellager -

BXI15106

Blokada w uktadzie lub w podiaczonym punkcie smarnym

Szukanie usterki i jej usuwanie

- Odkreca¢ kolejno jedna po drugiej zlaczke wyjsciowg od rozdzielni gtéwnej do
podrozdzielni. Jesli przy odkrecaniu takiej ztaczki nagle wystgpi smar pod cisnieniem,
oznacza to, ze podtaczona podrozdzielnia jest zablokowana. Jesli natomiast smar nie

uchodzi ze Zzadnej ztaczki wyjsciowej, wtedy zatkana jest rozdzielnia
wtedy wyczysci¢ wzgl. wymienic.

- Ponownie zaktadamy ztaczki wyjsciowe.

- Odkrecamy ztgczki wyjsciowe zablokowanej podrozdzielni. Jesli w

gtéwna. Nalezy jg

trakcie odkrecania

takiej ztaczki wystapi nagle smar pod cisnieniem, wtedy zablokowany jest podiaczony

punkt smarny. Gdy zas z zadnej ztgczki wyjsciowej nie uchodzi sm
podrozdzielnia Czyscimy zatkana podrozdzielnie wzgl. wymieniamy ja.
- Usuwamy zablokowanie punktu smarnego.
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Rozdzielnia giéwna (1)

Podrozdzielnia osi kierowanej (1)

Podrozdzielnia systemu wyrzutnika i napedu (1)

Podrozdzielnia agregatu sieczkarni, prawego (1)
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Podrozdzielnia uktadu podajnika (1)

Podrozdzielnia corn-conditionera (1)

Punkty smarne na wypadek awarii uktadu
centralnego smarowania

Podrozdzielnia systemu wyrzutnika (1):

tozysko przyspieszacza wyrzutu, prawe

[\
1

tozysko przyspieszacza wyrzutu, lewe

oraz

tozysko bebna sieczkarni, prawe

tozysko bebna sieczkarni, lewe
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9.16 Plan smarowania

mh “*_'_ 4

Punkty smarne

Wymienione punkty smarne smarujemy

zgodnie z iloscig podanych godzin

Waly przegubowe

- Wszystkie waty przegubowe smarujemy

po 250 godzinach pracy zgodnie z infor-

pracy. macjami w instrukcji producenta watéw
przegubowych.
zespot konstrukcyjny podzespot/czesé liczba punktow interwat
smarnych smarowania
godzin pracy
uktad napedowy wat przegubowy W2500(VS) 3 10
wat przegubowyW2500(ZW) 3 10
naped wentylatora rolka naprezajaca. kompl. 1 100
uktad chtodzenia tozysko kotnierzowe 1 250
beben sitowy fozysko kotnierzowe 1 250
uktad podajnika wat przegubowy 3 10
rama wahliwa 1 250
sprezyny naciag, lewe dot 2 250
regulacja przeciwostrzy kotwa 2 250
punkt obrotu wahacza 2 250
drazki taczace 4 250
szlifierka sanki tancuchowe 2 250
sanki 2 250
Sciernica (kamien szlif.) 1 250
0$ wahliwa 5 250
sprzeg przyczepy 1 500
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9.17 Okresowe czynnosci konserwacyjne
9.17.1 Konserwacja w okresie docierania
W czasie pierwszych 100 godzin pracy:

e codzienna wzgl., co 10 godzin pracy przeprowadzana konserwacja (patrz w tym
odcinku oraz pod ,Materiaty eksploatacyjne i ich ilosci”),
nie pozostawia¢ niepotrzebnie silnika na wolnych obrotach,

e stale sprawdzac¢ temperature chtodziwa,

e czesto sprawdzaé stan (poziom) oleju silni9kowego raz chtodziwa, zwracajac uwage
na nieszczelnosci.

9.17.2 Co 10 godzin pracy

kontrola poziomu oleju silnikowego,

kontrola poziomu oleju hydraulicznego,

ogumienie,

testowanie lampek kontrolnych,

dziatanie Swiatet,

smarowanie prowadzone zgodnie z planem (napetnienie smaru, az zacznie
wychodzi¢ ze smarowniczki).

9.17.3 Tylko po pierwszych 10 godzinach pracy
e dociagna¢ sruby mocujace kotew cylindréw uktadu kierowania osi tylnej,
e dociagna¢ sruby mocujace kotew cylindrow uktadu kierowania przy piastach kot,
e dociagna¢ sruby mocujace drazka kierowniczego.

9.17.4 Do momentu osiagniecia pierwszych 50 godzin pracy

e dociagna¢ nakretki mocujace két; moment dociagajacy nakretek koét, o$ napedowa =
483 Nm, 0$ kierowana = 360 Nm
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9.17.5 Po uplywie pierwszych 100 godzin pracy
Wykona¢ wszystkie czynnosci konserwacyjne wymienione pod ,Co 10 godzin pracy”.

wymiana oleju silnikowego mi filtra (V12),

inne interwaty — patrz Instrukcja obstugi silnika,

sprawdzi¢ naprezenia paskow napedowych wzgl. wyregulowac,

sprawdzi¢, czy mocno osadzone sg weze oraz zaciski wezy ukfadw nadmuchu
powietrza oraz chtodzenia,

sprawdzi¢ poziom chtodziwa.

e sprawdzi¢, czy ztgcza witrysku paliwa nie s luzne,

wymienic olej przektadniowy w przektadni gtéwne;

9.17.6 Co 250 godzin pracy

Zawierajg w sobie takze czynnosci opisane jak pod ,co 10 godzin pracy”.

e dociggna¢ nakretki mocujace kota; moment dociggajacy dla nakretek két osi
napedzajacej = 483 Nm, dla osi kierujgcej = 360 Nm,

e dociagna¢ sruby mocujgce cylindra kierowniczego,

e sprawdzi¢ gestos¢ elektrolitu w bateriach, w razie potrzeby natadowaé baterie i dola¢
wody destylowane;j,
oczyscic¢ odpowietrzenie pokryw zaworéw,

e sprawdzi¢ mieszaning mrozoodporng ukfadu chtodzenia, w razie potrzeby uzupetnié
srodek przeciw zamarzaniu,

e sprawdzi¢ regulacje hamulca noznego,
sprawdzi¢, czy dobrze sg osadzone potaczenia Srubowe oraz zigcza wezy
turbosprezarki,
oczyscic papierowe elementy filtra kabiny,

e skontrolowac poziom oleju w przektadni gtéwne;j.

9.17.7 Co 400 godzin pracy

wymieni¢ filtr paliwa,

spusci¢ olej silnikowy ze skrzyni korbowej, wla¢ nowy olej,
wymieni¢ filtr oleju silnikowego,

wyczysci¢ mechaniczng pompe podajaca paliwo.

Dokiadne wskazowki dot. konserwacji - patrz zalaczona instrukcje
uzytkowania w ,,Zeszycie konserwacji DaimlerChrysler” (rozdz. ,,Czynnosci
konserwacyjne”)

9.17.8 Co 500 godzin pracy
Zawiera w sobie takze czynnosci jak pod ,Co 10 godzin pracy”.
e spusci¢ olej z uktadu hydraulicznego i wymieni¢ na nowy,

e wymienic filtr oleju hydraulicznego,
e wymieni¢ olej przektadniowy w przektadni gtowne;.
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9.17.9 Co 1500 godzin pracy
e wymieni¢ wktad filtra powietrza suchego oraz element zabezpieczajacy,

9.17.10 W razie potrzeby

wymieni¢ oba elementy filtra powietrza,
wymieni¢ filtr powietrza w kabinie,
wyczyscic filtr wstepny,

wymieni¢ filtr oleju hydraulicznego,
wymieni¢ filtr paliwa,

wyczyscic baterie.

9.17.11 Co rok
e przekazac do sprawdzenia rozrusznik,
e podobnie alternator,
e sprawdzi¢ potaczenia wezy systemu nadmuchu powietrza,
e sprawdzi¢ system klimatyzaciji.

9.17.12 Co 2 lata

e przekazac¢ celem sprawdzenia element sprzegta gtdwnego ciggu napedowego
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