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Unser Werk Il in Werlte
Gesamtfliiche 110 000 qm
iberdachte Fléiche 27 000 qm
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Montageanleilung

Getrisbeholm (1} auf eine méglichsf waagerechte Fldche stellen. Vor der
weiteren Montage unbedingt die Gelenkwslls im Tragholm (3) sdubern

und das Schieberchr einfetten. Tragholm (3) mit dem Getriebeholm (1) durch die
Buchsen (4) rechis und links verbinden. Buchse vor der Montage einfetten.
Gelenkwelle des Tragholms (3] cuf den AnschluB des Getriebeholms stecken.

T

Buchsen (4] sinfihren, Schrauben (5) fest onziehen und mit dem Sicherungs-
blech (8} sichern.
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Den Tragholm (3) ouf dem Stitzfufs {7) abstellen. Die Welle {8)&dubern und
einfeﬂens.’ Den Igr)eipunktbock {9) auf die Welle (8) schieben. Ko;})]f;sﬁ]ck {10) auf
die Welle (8) setzen und die Strebe {12} mit Schravbe (11} verschrauben,

f

Getriebeholmplatte (13) mit Schrauben (14) und Muttern (15) verschrauben,
Strebe (16) miir:Spun(nst)iH {17) montieren. Streben (19 und 20) mit Bolzen (18)
montieren. Schutztrichter (21) und Pfahlsicherung (22) montieren.




Die Feder (24}1 in die Lasche {25} einhéingen und die Spindel (23) in die Feder

eindrehen, Schutzhalterung (29) mit Schrauben (26), Kugelfederring (27) und
Mutter (28) fest verschrauben, '

Schutzbleche (30 und 32) zuerst anbringen. Danach Schutzblech (31) anschrauben, |

Als Sonderausristung kann eine BeleuchtungB‘un die am Getriebsholm
vorgesehene Halterung gesteckt werden (s. Bild)
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Zur Sicherheit und Unfallverhiiiung

a} Jegiiche Einstell- und Pflegearbeiten nur bei stillstehender
Maschine durchflihren. Schleppermotor stets abstellen.

) Nur Original-KRONE-Teile verwenden.
) Schutzvorrichtungen nicht entfernen,
)
)

Q o O

Verschlissene Schuiztiicher sofort erneuern.

Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen, da Geféhrdu.ng
durch fortgeschleuderte Fremdkdrper. Besondere Vorsicht beim
Mahen in der N&he von Wohngebieten, StraBen und Wegen,

Anbau

Zuerst die Unterlenker der Schlepper-Dreipunkt-Hydraulik auf die
Tragzapfen des Dreipunktbocks (Kat. I oder 11} schieben und sichern.

Dann den Oberlenker an den giinstigsten der 5 Anlsnkpunkte an-

schlieBen, um die optimale Aushebung des Méhers zu erreichen.
Oberlenkerbolzen (1) sichern.

Darauf achten, daB Ober- und Unterlenker parallel verlaufen, da
dann die Gelenkwelle jederzeit gleichzeitig abgewinkelt wird.
(Keine Gerdusche beim Ausheben)

Pfahlsicherung (24) auf Zapfen (23) schieben und mit Federstecker
sichern,

)

Durch Verldngern oder Verkiirzen des Oberlenkers Méhholm in
waagerechte Position bringen. Die Unterlenker der Schlepper-
hydraulik miissen gleiche Hohenstellung haben und seitlich
begrenzt werden.

Die Tiefgangbegrenzungskette (16) an einer geeigneten Stelle am
Schlepper nahe dem Oberlenker befestigen. Kette so einstellen, daB
in Arbeitssteliung im abgelassenen Zustand der Tragholm (13)
waagerecht zum Boden steht. Dadurch wird eine gleichbleibende
Mahhohe erzielt — kein Nachregulieren mehr notig.

Messerklingen mit mitgelisfertem
Ringschlissel montieren

Beim TM 2/135 D 1 Schwadblech (20) montieren. Das Schwadblech
ist in drei verschiedenen Positionen hohenelnstellbar.

B

Beschreibung

1 Oberlenkerbolzen
2 Federspindel

3 Steckbolzen

4 Zugfeder

5 Siitzfuf’

6 Unterlenkerzapfen
7 Getriebe

8 Arretierklinke
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9 Federstecker
fur Stitzfufi
10 Dreipunitbock
11 Kurze Haltestange

. 12 Lange Haltestange

13 Tragholm

14 Getriebeholm

15 Schutzhavbe

16 Begrenzungskette
17 Schutztiicher

17 18 19920

1312 1

18 Trommel
19 Messer
20 Schwadblach

rur bei TM 2/135 D 1
21 Stitzteller
22 ZapfwellenanschliuB
23 Aufnahmezapfen

24 Pfahlsicherung




Gelenkwsalle

Maschinenseitig mit der Scheiben-
kupplung, '
Schlepperseitig mit dem Stiftfreilauf
anbringen.

Gelenkwelle dem jeweiligen
Schieppertyp anpassen.

GroBtmogliche Uberlappung der
Schieberohre einhaiten. Achten Sis
darauf, daB Grate, Spéne usw.
vollkemmen entiernt werden.

Abnehmen der Kunststoffschutz-
rohre (siche Abbildung)

Hinweise fiir den praktischen Einsatz
Nur mit voller Zapfwellendrehzahl (540 U/min) arbeiten und ins zu
méhende Gut fahren.

Arbeitsgeschwindigkeit dem Méhgut und den Bodenverhiltnissen
anpassen.

Abgenutzte oder beschadigte Messer durch Original-Krone-Messer
ersetzen. Grundsétzlich alle Messer an den Méahtrommeln anbringen,
da sonst Gefahr und Mahwerkschaden durch Unwucht. Beide Messer-
schneiden kénnen durch umwechseln der Messer von der linken
Méhtrommel auf die rechte sowie umgekehrt voll genutzt warden.
Nach den ersten Betriebsstunden (ca. 2—5) samtliche Schrauben und
Muttern nachziehen.

Entlastungsfeder (4) fiir den Getriebeholm mittels Gewindespindel so
einstellen, daB je nach Bodenverhéltnissen der Auflagedruck der
Stlitzteller reduziert und eine gleichméBige Schnitthdhe erreicht wird.
Beim M&heinsatz im Vorgewende oder
beim Ausméhen von Ecken, Spitzen
usw. Turboméher nur leicht anheben,
Volles Ausheben bei laufender Zapf-
welle kann zu Gelenkwellenschaden
fuhren.

Die Pfahlsicherung spricht exakt an.
Leichtes Auswechseln der Scher-
schraube durch Abheben der Blattfeder
— kein Werkzeug erforderlich. (s.Bild)

Umbau von Arbeits- in Transportstellung

Turboméher leicht anheben.
Ptahlsicherung (24) [6sen, Maschine umschwenken.
Steckbolzen (3) als Transportarretierung einfihren und sichern.
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Schnitthdhenverstellung bei verstellbaren Stiitztellern

Oberlenker entfernen und

Unterlenker anheben,

Die Schraube M 20 (1}7
herausdrehen und mit
dem mitgelieferten -
Sechskantschlisse! (2)
die drei Zylinder- -
schrauben M 10 x 35
mit Zahnscheibe :
herausdrehen.

r

Stitzteller von Hand oder

mit montierhebel abneh-

men und auf gewlnschie

Schnitththe wisder
einstellen.
Zylinderschrauben

M 10 x 35

mit Zahnscheibe
hingindrehen und fest
anziehen.

Wichtig: Wenn der

Schnitteller hoher verstellt

wird, muf3 Fett nachge-
follt werden.

1
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Erkennungszeichen der verschiedenen
Getriebe

TM2[135D1 ~ mit einer Rille
TM2[165D1 mit zwei Rillen
TM2 [210D1 * mit einer Rille

und Ansatz
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Schmierplan
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Nr. Mehrzweckfett | Ol Schmierstellen %

1 X Getriebe 3/4 Liter OI.SAE 90

2 0 Krauzgelenke

3 O Scharnierstelle

4 0] Stltzteller

5 X Getriebeholm (GetriebeflieBfett)
(z. B. Fuchsfett GFO 35
oder Chemfolit F 42)

O = taglich,

X = nach jeder Saison,
Bel Dauerbelastung
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Pflege und Wartung
Turbomaher taglich griindlich abschmieren,

Abgenutzte oder beschédigte Messer sofort durch Original-Krone-
Messer ersetzen. Messer und Messerhalterung haufig kontrollieren.

Schiebe- und Schutzrohre der Gelenkwellen sdubern, jeglichen Grat
entfernen sowie gut einfetten, damit Schiebewirkung voll erhalten
bleibt.

Beschadigte oder abgenutzte Schutzvorrichtungen sofort erneuern.

Schmierplan genau beachten.

Ersatzieilbesiellung

Bitte Maschinentyp, Baujahr und Maschinennummer angeben.
Ersatzteilnummer und Anzahl der Ersatzieile genau auffiihren.
Bezeichnung des gewlinschten Teils angeben {evil. Skizze).

Gewiinschte Versandart (z. B. ExpreB, Frachtgut, Postversand oder
anderes) angeben.

Genaue Adresse (Postleitzahl) angeben.

Bei Bahnversand Bahnstation angeben.

Gelenkwellen-Betriebsanleitung

i.

Vor der ersten Inbetriecbnahme Gerdt anhdngen bzw. mit dem Dreipunktgestinge
befestigen, die Gelenkwellenhdlften auf ihre AnschluBwellen anbringen und
durch Nebeneinanderhalten die richtige Léinge sowohl in gestrecktem als auch in
GuBerst abgewinkeltem Zustand kontrollieren (Abb, 1). Immer grofite Rohriiber-
deckung anstreben. Falls Kirzung der Gelenkwelle erforderlich, beide Wellen-
halften gleichméBig kisrzen, dabei Schutzrohre entsprechend dem urspringlichen
Lieferzustand etwas kirzer als die Profilrohre halten. Profilrohre und Schutzrohre:
sind sorgféiltig zu enfgraten, zu reinigen und 2u schmieren, Gewaltsame Zer-
stérung der Gelenkwelle kann durch zu lang gewdhlte Rohre erfolgen, zu kurz

gewdhlte Rohre kénnen ebenfalls zu Beschéidigungen und folgenschwaren Unféllen
fihren. ’
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Unnétige grofie Gelenkabwinkelungen in der Arbeitsstellung vermeidgn, um den
Verschleil gering zu halten. Grofie Winkeldifferenzen sind zu vermeiden, Bei

engen Kurvenfahrten ist die Zapfwelle abzuschalten. Weiterhin ist darauf zu achten,
daf3 die Gelenkwelle nicht mit Gestdngeteiten, der Ackerschiene oder der An-
héngekupplung in Berfhrung kommt und se auf Biegung beansprucht wird. Die
Gelenkgabeln kénnen hierdurch deformiert werden, und ein vorzeitiges Auslaufen
der Kreuzlager ist die Folge. Ebenso kdnnen durch die dufere Krafteinwirkung

die Schicberohre beschddigt sein und somit nicht mehr ineinandergleiten. Die
hierdurch verursachten unzuldssig hohen Schiebewidersténde kénnen zu Gelenk- und
Lagerschéden fihren,

Vor dem Ankuppeln die AnschluBwellen cuf einwandfreien Zustand Uberprofen und
Einrasten der Schnellverschlisse beachten. Niemals Schlagwerkzeug anders als _
in Abb, 2 onsetzen. Das An- und Abkuppeln der Gelenkwelle soll grundsétzlich ;
auf der Schlepperzapfwelle erfolgen. Ein Auseinanderziehen der Gelenkwelle

bei gerdite- und schlepperseitig angekuppelten Gelenkwellenhdlften ist ebenso wie
das Zusammenschieben beim Gerdteanhéingen zu vermeiden, da sowofl mit
Gelenkwellenbeschddigungen als cuch Unféllen gerechnet werden muB. Nach dem
erfolgten Ankuppeln ist der Unfallschutz mittels der Holtekstte gegen Umlaufen

zv sichern. Die Kettenanhéingung hat so zu erfalgen, daB sie bei betriebsbedingten
Gelenkabwinkelungen nicht auf Zug beansprucht und so beschddigt wird,

4, Pflege- und Schmieranleifung

a) Vor jedem Einsatz die Gelenkwelle auf Funktion oberprifen.

b} Tégliches Schmieren der Gelenke bei Daverbelastung erforderlich. Bei
unterbrochenem Betrieb mindestens wéchentlich einmal durchschmieren.
Schmierung so lange fortsefzen, bis das Fett an den Gelenkdichtungen
austritt, Vorzugsweise Lithium-Seifenfette verwenden.

c} Tdgliches Reinigen und Schmieren der Schieberohre und Schutzrohre bei
dauernder Schubbeanspruchung und groBer Schmutzeinwirkung erforderlich,



d} Wéchentliches Schmieren der Unfallschutzkugellogerungen und Einfettung
der Schiebestifte,

] Nuach der Arbeitssoison ist die Gelenkwelle in allen Teilen griindlich zu
reinigen und einzulen bzw, abzuschmieren,

RegelmiiBige Wartung und vorschriftsméBige Handhabung der Gelenkwelle
erzielt lange Lebensdaver.
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Abb. 3
5,
Uberlastkupplungen und Freildufe sind warksseitig mit hochwertiger Grund-
schmierung versehen. Zur Vermeidung stérender Drehmomentschwankungen soll bei
mittleren Beanspruchungen Nachschmierung in der Saison ein- bis dreimal
erfolgen (Lithium-Seifenfette verwenden). Bei erhohten Beanspruchungen ist eine
Abschmierung in kirzeren Zeitabstéinden erforderlich, Sondervorschriften in der
Bedienungsanleitung des Maschinenhersteliers beachten, Nach einer erfolgten
Demontage und Moniage einer Kupnlung ist eine Funktionsprifung erforderlich.
Die Kupplungen sind entweder von Hand aus mehrmals durchzudrehen oder aber
durch Blockierung des Gerdtes mit geeigneten Mitteln, wie Holzern, Ketten und
dergleichen, zum Durchrutschen zu bringen. Wegen der groen Unfallgefahr
niemals Teile mit der Hand festhalten, Kupplungsneueinstelfungen sollten nur in
der Fachwerkstatt auf die von der Mersteliarfirma angegebenen Daten erfolgen.

Die Funktionsprifung der Kupplungen sollte vor jeder Einsatzsaison, d. h. nach
léingeren Stillstandzeiten, in der bereits beschriebenen Weise erfolgen. Auch ist
darauf zu achten, dafd die hinter der Kupplung vorhandenen Maschinenteile auf
Gangbarkeit geprift weeden. Erhshte Widerstéinde in der Bewegung addieren sich

zu der bendtigten Bewegungskraft und wirken sich auf die Sicherheitskupplung
aus,

Friktions- bzw. Scheibenkupplungen missen, bedingt durch den Verschlei3 der
Reibscheiben, nachgestellt werden. Hierbai ist darauf zu achten, daB die Nach-
stellung gleichméaBig erfolgf. Diese gleichméBige Federnvorspannung wird vorteil-
haft dadurch sichergestellt, daB die Anzah! der Umdrshungen je Nachstelimutter
gezdhlt wird. Einseitiger Anzug fuhrt zu unzuldssig hohen Fléchenpressungen und
Zum vorzeitigen Verschleif. Ein Blockisren der Kupplung ist auf jeden Fall zu
vermeiden. Zur Erzielung der giinstigsten Kupplungseinstellung empfiehit es sich,
die Federnvorspannung so lange zu verdindern, bis die Drehmomentibertragung
bei den vorliegenclen Betriehsverhélinissen chne eine neanenswerte Kupplungs-
erwdrmung sichergestellt wird, Nach léngeren Stillstandzeiten ist eine Funkiions-
prifung erforderlich,
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