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KRONE - od 100 lat na sali sukcesu

y Kompetentna

y Nowatorska

y Blisko klientéw

Juz od 100 lat nazwa KRONE ma swoje state miejsce w

technice rolniczej. Zaczynajac od matej kuzni, KRONE

rozwineta sie do wielkosci czotowego zaktadu w branzy

zbioru pasz. Wtasciwa kompozycja nowatorstwa, bliskich

kontaktow z klientami i kompetenciji zapewnia od lat dobre

wyniki tego przedsiebiorstwa. Liczne, innowacyjne cechy

wyrozniajgce te firme w petni potwierdzaja jej filozofie

zorientowang na jakosc¢ i klienta.

Na poczatku jest rozmowa. Pracownicy
firmy KRONE pozostajg w bliskim kontak-
cie z klientami i partnerami dystrybucyjny-
mi. Wspdlnie analizujg rynki, tendencje i
wymagania maszyn.

Nowe maszyny powstajg przy wykorzysta-
niu najnowoczesniejszej techniki kompute-

rowej. Dzigki nowatorskim programom
konstrukcyjnym mozna symulowac prace
maszyn na ekranie. Umozliwia to ciggta
optymalizacje maszyn juz w fazie kon-
strukcyjnej.

Teraz wybija godzina budowy prototypu.
Doswiadczeni fachowcy wykonujg pierws-
ze prototypy recznie. W Scistej wspotpracy
z konstruktorami po raz pierwszy montuje
sie nowg maszyne KRONE.
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Scisty kontakt z klientami i wytyczanie
kierunkow rozwoju rynku, to cechy
wyrozniajagce firme KRONE. Na
przyktad prasy do formowania bel
prostopadtosciennych: tutaj KRONE
postawita od poczgtku na solidne
maszyny, zapewniajgce wiekszg
wydajnos¢ i wysoki komfort obstugi.
Napedy bez przektadni tancuchow-
ych, automatyczne sprzegta dla prze-
nos$nika rotacyjnego, bardzo duze
koto zamachowe, oczyszczanie
suptaczy sprezonym powietrzem i

zespot osi typu tandem, wszystko to sprawia, ze KRONE juz w 1994 roku spetnita wymagania praktyki. Jest to bowiem
sedno filozofii firmy KRONE: doktadnie wstuchiwaé sie w gtosy rolnikow i przedsigbiorcéw ustugowych, a nastepnie
wymagania te wprowadzaé szybko i elastycznie do konstrukcji maszyn.

Zadna symulacja komputerowa nie zastapi
w petni badan eksploatacyjnych. Dlatego
KRONE doktadnie testuje swoje maszyny
na catym swiecie, we wszystkich warun-
kach eksploatacyjnych. Tylko w ten sposéb
zapewnia sie, ze liczne protokoty z badan
uwzglednig wszystkie warunki pracy mas-
zyn.

Jakos¢ sie optaca. Z tego powodu wszyst-
ko kontroluje sie i dokumentuje, gdzie
tylko mozna. To jednak jeszcze nie wszyst-
ko: KRONE zleca badania swoich maszyn
placéwkom

nawet niezaleznym

badawczym.

Zadowoleni klienci na catym Swiecie swi-
adczg o tym, ze taki naktad optaca sie.
Ciagty dialog jest tak samo pozyteczny, jak
ciggta kontrola jakosci. Nie na darmo
nazwa KRONE statg sie w miedzyczasie
na S$wiecie synonimem techniki zbioru
pasz — made in Spelle.
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Dane techniczne
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KRONE BIG PACK

Program sukcesu

Wysokos$¢ kanatu prasy
do 130 cm

Nie sterowany podbieracz
Easy Flow

VFS - zmienny system
napetniania

Kasetowy zespot
rozdrabniajgcyX-Cut

System MultiBale -
szes¢ pojedynczych
bel w jednej beli

Prasy HDP o najwyzszym
stopniu zgniotu

Kupujac prase do formowania bel prostopadto$ciennych firmy

KRONE kupujg Panstwo doswiadczenie i kompetencje w kon-

strukcji pras. KRONE zna najrézniejsze wymagania praktyki i

oferuje kompletny program produkcji pras, z kanatami o wielu

wymiarach. Uznane na catym Swiecie innowacje, jak zmienny

system napetniania, jedyne w swoim rodzaju wyposazenie

MultiBale i nie sterowany podbieracz

EasyFlow uzasadniajg sukces
BIGPack firmy KRONE,
gdyz KRONE buduje to,
czego chca klienci.

BIG Pack 800 (X-Cut): najmniejsza spos-
rod wszystkich BIG Pack. Z czterema pod-
wojnymi suptaczami oraz z kanatem o
wysokosci 90 cm i szerokosci 80 cm, mas-
zyna ta sprawdzita sie nie tylko w stomie,
ale réwniez przy zbiorze cigzkiej zielonki
na kiszonke.

BIG Pack 1270 (X-Cut): ta maszyna, ze
wzgledu na wysokos¢ kanatu 70 cm i sze-
roko$¢ 1,20 m znajduje réznorodne zasto-
sowanie. Szes$¢ pojedynczych albo pod-
wojnych suptaczy zapewnia uzyskanie sta-
bilnych bel stomy, siana i sianokiszonki.
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BIG Pack 1270 (X-Cut/MultiBale): ten wari-
ant pozwala na wytwarzanie szesciu
matych bel w jednej duzej beli. Korzys¢:
duze bele mozna szybko uprzatnac z pola,
a mate bele tatwiej sie potem rozdziela.
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BiG Pack 890
BiG Pack 890 X-Cut

BiG Pack 1270
BiG Pack 1270 X-Cut

BiG Pack 1270 MultiBale
BiG Pack 1270 X-Cut MultiBale

BiG Pack 1290
BiG Pack 1290 X-Cut

BiG Pack 1290 HDP
BiG Pack 1290 HDP X-Cut

BiG Pack 12130
BiG Pack 12130 X-Cut

BiG Pack 1290 (X-Cut):
wysokosci 90 cm i szerokosci 1,20 m

mocne bele o

zachwycaja rolnikéw na catym $Swiecie. Ze
wzgledu na duze wymiary bel maszyna ta
pracuje zasadniczo przy zbiorze stomy i
siana, ale w niektorych krajach réowniez z
powodzeniem stosuje si¢ jg do wytwarza-
nia bel przeznaczonych na sianokiszonke.

s

Program BIiG Pack

80 x 90 cm

120 x 70 cm

6 matych bel 120 x 70 cm w
jednej duzej beli 270 cm

120 x 90 cm

120 x 90 cm

120 x 130 cm

BiG Pack 1290 (X-Cut/HDP): bele jak bry-
kiety. Dzigki systemowi prasowania HDP
(High Density) i przedtuzonemu kanatowi
prasy uzyskuje sie bele o masie wigkszej o
okoto 25 % w poréwnaniu z systemami
konwencjonalnymi. Optaca sie to bardzo
przy transporcie stomy.
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BiG Pack 12130 (X-Cut): przy wysokosci
kanatu 1,30 m wytwarza sie mniej bel z
hektara, obniza sie koszty osobowe,
oszczedza czas, a potem mozna szybko
sprzatnac bele z pola. Prase tg stosuje sie
gtéwnie do zbioru stomy i siana. Moze ona
by¢ wyposazona w zespot rozdrabniajacy
X-Cut.



EasyFlow

Pierwszy nie sterowany podbieracz w prasach do formowania bel prostopadtosciennych

Doktadna praca

€

Wieksza moc

€

Spokojniejsza praca

€

Mniejsze zuzycie

€

Mniejszy naktad na
konserwacje

€
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Nowy podbieracz EasyFlow to pierwszy zaoferowany przez
KRONE podbieracz, w ktérym nie ma sterowania bieznig
krzywkowg, wymagajgcego duzych naktadow. Istotg tego
podbieracza jest faliste uksztattowanie ocynkowanych prowadnic
pokosu. Zapewniajg one ciagty przeptyw materiatu

przy chowaniu sie palcéw. EasyFlow moze
pracowac z predkoscig obrotowg wiekszag
0 30 %, a wiec mozna szybciej jechac i
uzyskac¢ wiekszag wydajnoseé.
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Nic nie pozostaje na polu: przy szerokosci roboczej 1.950 mm albo 2.350 mm (DIN KRONE wie, czego potrzebuje praktyka:
11220), pieciu rzedach palcéw o rozstawie palcow 55 mm, nie sterowany podbieracz ~ wysokos$¢ koétek kopiujacych na pneuma-
EasyFlow pracuje bardzo doktadnie. Poniewaz palce o grubosci 6,3 mm chowajg sie w  tykach mozna regulowa¢ bez uzycia
falistej prowadnicy pokosu pod katem prostym, wiec materiat nie jest wciggany do  narzedzia i zapewniajg one szybkie dosto-

wnetrza podbieracza.

sowanie sie¢ do wszystkich warunkow.
Pokonuja wszystkie zakrety i nie majg ten-
dencji do ustawiania sie bokiem.
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— e e o Zalety jak na dfoni: nowy podbieracz
EasyFlow dzieki prostej konstrukciji
ma wyraznie mniej ruchomych czesci
i przekonuje swojg spokojng praca.
Mniejsze wskutek tego zuzycie
znajduje odzwierciedlenie w nizszych
kosztach konserwacji i serwisu. W
poréwnaniu z tradycyjnymi systema-
mi EasyFlow pracuje z predkoscia
obrotowg wiekszg o 30 %. Osiagniety
w ten sposob efekt wyrzutu na
nastepne zespoty transportowe
poprawia wydajno$¢ podbierania i
sprawia ze BiG Pack jest jeszcze
wydajniejsza.

KRONE, jako pierwszemu producentowi na $wiecie, udato sie zaoferowac seryjnie nie
sterowany podbieracz EasyFlow w prasach do formowania bel prostopadtosciennych
typoszeregu BiG Pack.

Wszystko toczy sie ptynnie: Tanie rozwiazanie; BiG Pack 890, 1270 i

1290 moga by¢

Komfortowo: naped watem przegubowym

ciagty
przeptyw materiatu z dociskaczem rolkow-

wyposazone W  ze sprzegtem bezpieczenstwa. W przy-

ym. Bez rozsuwania paszy w przypadku
watdéw o nierébwnej grubosci. Zawsze petne
wykorzystanie mocy przy najwyzszej
wydajnosci podbierania.

fancuchowy naped podbieracza. Ten pro-
sty naped jest zabezpieczony przez $cina-
ng $rube umieszczong w kole napedow-
ym.

padku przecigzenia podbieracza sprzegto
wytgcza sie. Dzieki temu zbedna jest
wymiana $cinanych srub.



KRONE X-Cut

Perfekcyjne rozdrabnianie z kasety.

16 nozy na szerokosci
kanatu 80 cm

€

26 nozy przy szerokosci
kanatu 1,20 m

€

Wirnik tnacy i transportowy
w uktadzie V

€

Indywidualne
zabezpieczenia nozy

€

Hydraulicznie opuszczana
niecka zespotu
rozdrabniajgcego

€

Wyciggane kasety z
nozami

€

i e BF, . .:.-' II. Encily
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Jakosc ciecia w najdrobniejszych szczegdtach umozliwia rotacyjny

zespot rozdrabniajgcy X-Cut firmy KRONE. Z 16 lub 26 nozami

osigga sie teoretyczng dtugosc ciecia 44 mm. Duzy wirnik tnacy i

transportowy pracujg w sposob ciggty i transportujg materiat w

wielu matych porcjach. Palce
ustawione w ksztatcieV i
nawiniete na zewnatrz rzedy
palcéw polepszajg
rozprowadzenie zbieranego

materiatu na catej szerokosci kanatu.
Ze wzgledu na matg liczbe czedci
X-Cut pracuje bardzo niezawodnie —
i to przy matym poborze mocy.

Wirnik o duzej mocy, silne ciecie: duza
Srednica, wynoszgca 550 mm jest przeko-
nujgca. Podwdjne palce, kazdorazowo po
4 na obwodzie wirnika tnacego i transpor-
towego, przeciagajg zbierany materiat
przez noze, przy czym pobdr mocy jest
ograniczony dzieki rozmieszczeniu w
ksztatcie V.

10

Z petna moca: wirnik tnacy i transportowy
sg napedzane bezposrednio z przektadni
gtéwnej. Sprzegto krzywkowe chroni wir-
nik tnacy przed przecigzeniem. Tym
samym sg Panstwo zawsze bezpieczni.

Perfekcyjne, krotkie ciecie: przy petnej
liczbie nozy i rozstawie nozy 44 mm.
Rozmieszczenie nozy w jednym rzedzie i
niewielka odlegto$¢ pomiedzy podwdjny-
mi palcami wirnika i nozami gwarantuje
najwyzszg jakosc¢ ciecia.




KRONE X-Cut: ,zasada szuflady”.
Zespot rozdrabniajgcy X-Cut posiada
dwie kasety nozowe, kazda po 8 albo
13 nozy. W celu montazu lub demon-
tazu nozy mozna hydraulicznie
opuszczac kasety. Kasety nozy lub
»dzielone szuflady” mozna wygodnie
wycigga¢ z boku maszyny.

W celu przeprowadzenia konserwaciji
albo zmiany dtugosci ciecia mozna
wyjmowac noze bez uzycia narzedzi i
ponownie montowac.

To zapewnia bezpieczenstwo: indywidual-
ne zabezpieczenia nozy za pomocag
sprezyn zapewniajg bezawaryjng prace w
kontakcie z ciatami obcymi. Oczywiscie po
przejsciu ciata obcego noze powracajg w
swoje potozenie robocze.

Zapchany wirnik? To juz nie jest proble-

mem: przy zapchaniach opuszcza sie
hydraulicznie kasety nozy ze stanowiska
traktorzysty. Gdy kanat transportowy zos-
tanie udrozniony, ustawia sie noze

ponownie w potozeniu roboczym.

katwe ciecie: ksztatt nozy zapewnia ptynne
ciecie przy matym zapotrzebowaniu mocy.
Wymontowane noze zastepuje sie nozami
,Slepymi”. Noze te chronig szczeliny i
uchwyty nozy przed zanieczyszczeniu.

11
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VFS - zmienny system napetniania opracowany przez KRONE

Zawsze twarde bele

Wysoka przepustowosé,
6-fazowy system transportu

Wstepne zageszczanie w kanale
transportowym, tym samym
catkowite napetnienie kanatu
prasowania

Bele o stabilnym ksztatcie,
réwniez z matych watéw pokosu

Roéwnomiernie zageszczone
bele, a wiec wigksza masa bel

Automatyczne sprzegto
przecigzeniowe zapewniajace
wyzszg wydajnosé dziennag

Zmienny system napetniania (VFS), opracowany przez firme
KRONE, zapewnia twarde bele o stabilnym ksztafcie rowniez
przy matych ilosciach pokosu i matej predkosci jazdy. Zasada
dziatania systemu VF: beben podajacy i podajnik dostarczaja
materiat najpierw do kanatu transportowego, gdzie jest zbierany
i wstepnie zageszczany. Dopiero po catkowitym

napetnieniu kanatu transportowego

palce podajnika przesuwaja
zebrany materiat do kanatu

prasowania.

Silne i niezawodne: przektadnie charakteryzuja sie szczegodlnie wysokim wspoétczynnikiem
sprawnosci. System VF moze by¢ zabezpieczony $cinanym sworzniem albo sprzegtem
krzywkowym.

12

Sprzegto krzywkowe dla zapewniania
komfortu: maksymalne bezpieczenstwo
dzieki krzywkom blokujacym, rozmieszc-
zonym w pieciu asymetrycznych rzedach
poczwornych. Zapchania w kanale zasila-
jacym mozna usungé bez potrzeby wysi-
adania operatora.



Opracowany przez firme KRONE
zmienny system napetniania jest
rozwigzaniem, ktére zachwyca prak-
tykéw. Jest to wzorcowy przyktad
innowacyjnosci, charakteryzujacy
firme KRONE. System VF tgczy zalety
ciagtych systemow transportu z zale-
tami systeméw pracujgcych w
zaleznosci od ilosci i otworzyt firmie
KRONE catkowicie nowe drogi w
budowie pras do formowania bel pro-
stopadtosciennych. Dzieki systemowi
VF pracuje sie zawsze wydajnie, nie-
zaleznie od ksztattu watu pokosu i od
ilosci pokosu. BiG Pack 12130 moze
prasowac twarde bele o wysokosci
1,30 m.

Rys. 1: W petni przemyslany: system VS
pracuje z 5 rzedami palcéw bebna podaja-
cego, jednym rzedem palcow podajnika
oraz przytrzymywaczem. Beben podajacy
jest sterowany wspdlng bieznig krzywko-
wa. Grabie podajnika sg sterowane druga,
obrotowg bieznig krzywkowa.

Rys. 2: Dopodki bieznia krzywkowa
podajnika nie obrdci sie, beben podajacy i
podajnik transportujg prasowany materiat
w sposoéb ciagty do kanatu transportowe-
go i wstepnie go zageszczajg. Przytrzymy-
wacz utrzymuje dostarczany materiat pod
kanatem prasowania.

Rys. 3: Dopiero gdy kanat transportowy
jest petny, przytrzymywacz automatyczny
obraca sie do tytu. Tym samym otwiera
przejécie do kanatu prasowania i jednoc-
zesnie wytacza sprzegto.

Rys. 4: Sprzegto powoduje obrdcenie catej
biezni krzywkowej palcéw podajnika, ktéry
transportuje teraz podebrany materiat do
kanatu transportowego. Potem przytrzy-
mywacz i grabie podajnika automatycznie
obracajg sie w swoje potozenie wyjsciowe.

13



— e e o \Wszyscy to znamy: kotysanie si¢ i nie-

spokojna praca — cecha wielu pras
zbierajgcych. Jest to jeszcze jeden
powdd, dla ktérego KRONE od poc-
zatku postawita na duze kota zama-
chowe. Masywne koto zamachowe w
BiG Pack zapewnia wysoki moment
obrotowy. Szczytowe obcigzenia zos-
taja zlikwidowane, maszyna pracuje
réwnomiernie i ma o wiele mniejsze
zapotrzebowanie mocy. Prasy do for-
mowania bel prostopadtosciennych
BiG Pack firmy KRONE zwracajg
uwage swojg spokojng pracg i kom-
fortem jazdy.

Wzorowe zabezpieczenie catego napedu:

rozruch BiG Pack jest zabezpieczony
sprzegtem poslizgowym. W przypadku
przeciazenia, ktére wystgpi w maszynie,
nastepuje albo $ciecie sworznia albo
automatyczne wytgczenie sprzegta klino-
wego.

14

Catkowicie bezpieczne: przy wykonywa-
niu prac serwisowych i konserwacyjnych
mozna zabezpieczy¢ napedy za pomocg
hamulca tas$mowego na kole zamachow-
ym. Ten seryjnie montowany hamulec
postojowy zapobiega wybiegowi albo
rozruchowi maszyny na postoju.

Prosta droga: naped przektadni bebna
podajacego i suptaczy pochodzi bezpos-
rednio z gdyz
tancuchy zuzywaja sie i trzeba je konser-

watu napedowego,

wowac. Wraz z tg technika napedu kupu-
ja Panstwo komfort i niezawodno$é.
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—e e o Iwarde bele, dtuga, ciezka praca w

letnim upale. Takie warunki stawiajg
wysokie wymagania napedom prasy.
Dlatego KRONE wyposazyta BiG
Pack w szczegdlnie solidng przektad-
nie gtéwna i wyeliminowata przektad-
nie fancuchowe. Duza przektadnia
zebata stozkowo — walcowa przeka-
zuje naped bez strat, jest szczegdlnie

T,

spokojna w pracy i przenosi bardzo duzg moc. Zaleznie od typu prasy,
przektadnie te moga przenosi¢ moc powyzej 1100 KM. Solidna konstrukcja
przektadni jest gwarancja niezawodnosci eksploatacyjne;j.

Silne i pewne: KRONE wyposaza prasy do
formowania bel prostopadtosciennych w
bardzo dtugie ttoki prasy. To zapewnia bez-
pieczenstwo iglicom. Ttoki pracujg spo-
kojnie: 50 skokow ttoka / minute w BiG
Pack 890, 38 skokow ttoka / minute w
innych prasach do formowania bel prosto-
padtosciennych firmy KRONE.

Wytrzymaty: tlok prasy jest prowadzony w
Srodku przez krazki toczne. W celu uzys-
kania gtadkiej powierzchni dolnej beli
mozna regulowa¢ wysoko$¢ potozenia
ttoka za pomocg mimosrodu w krazkach
tocznych.

NxronE
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To zapewnia lej: w celu uzyskania wysokiej
gestosci bel, BiG Pack posiada dtugi, lejo-
waty kanat prasowania ze sprezynowymi,
bocznymi i gérnymi przytrzymywaczami w
czesci przedniej. Zewnetrzne zaokraglenia
na koncach bocznych klap prasy
zapewniajg gtadkie krawedzie bel.
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— e o o Najlepszy ksztatt — wybierajgc BiG

Pack dokonali Panstwo wtasciwego
wyboru. Twarde bele o rownomiernej
gestosci, nie wystrzepione, o gtadkich
krawedziach. Wtasnie te wiasciwosci
przyniosty BiG Pack stawe. Hydrauli-
ka poktadowa z automatyczng regu-
lacja sity formowania zapewnia uzys-
kanie réwnomiernych, prostopadtos-
ciennych bel, takze przy duzej wilgot-
nosci i réznych wtasciwosciach mate-
riatu. Dtugi, lejowaty kanat prasowania
z przytrzymywaczami gwarantuje
najwyzsza jakos¢ prasowania.

Ll et i
bt ‘

Witasna hydraulika pokfadowa: obieg

hydrauliki jest zasilany z oddzielnego
zbiornika oleju, przez pompe wysokocis-
nieniowa napedzang z przekfadni gtéwne;.
Dzieki temu prasa jest niezalezna od obie-
gu hydraulicznego ciagnika i pracuje nie-
zawodnie.
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Zawsze rownomiernie twarde bele na catej
szerokosci kanatu: 2 czujniki z lewej i z
prawej strony mierzg rzeczywista site pra-
sowania ttoka. System regulacji poréwnu-
je te wartosci ze wstepnie wybrang sitg
prasowania i odpowiednio nastawia
nacisk klap prasy.

e o By IRTY ) a

Z petng mocg dla uzyskania bel twardych
jak kamien: gérne i boczne klapy prasy sa
maksymalnie 6
sitownikéw naciskowych (zaleznie od typu

uruchamiane przez

maszyny). Jarzmo jest szczegoélnie solid-
ne i zaprojektowane na

obciazenia ciagte.

wysokie
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Niezaleznie od tego, czy prasuje sie
stome, siano czy zielonke na siano-
kiszonke, prasa wysokiego stopnia
zgniotu musi prasowac zawsze beza-
waryjnie i wydajnie. Tylko wowczas
optaca sie rolnikowi i przedsiebiorcy
ustugowemu kupno tego rodzaju
duzej maszyny. Fakt, ze prasy BiG
Pack firmy KRONE do formowania
bel prostopadtosciennych pracujg w
kraju i za granicg niezawodnie, cza-
sami w ekstremalnych warunkach,
wynika z tego, ze konstruktorzy
KRONE wcigz wprowadzajg do kon-
strukcjo nowe informacje i doswi-
adczenia zdobyte w praktyce. W ten
spos6b BiG Pack staje sie gwaran-
tem Panstwa sukcesu.

Bela za belg, zawsze taka sama dtugosc:
kotko zebate umieszczone w Srodku
podtogi kanatu prasowania przesuwa bele.
Gwarantuje to doktadny pomiar dtugosci
bel.

Zbidr stomy

Zbior siana

Z pustym kanatem prasy do nastepnego
klienta: hydrauliczny wyrzutnik bel catko-
wicie usuwa reszte materiatu z kanatu
prasy, gdyz jest usytuowany na dnie
kanatu. W komfortowej wersji obstugi
oproznianie odbywa sie automatycznie.

NDxronNE

]

tatwo i solidnie: stabilnie wykonana
zsuwnia nalezy do podstawowego wypo-
sazenia. Podnosi sie jg recznie i zabez-
piecza tancuchami. Dzieki temu maszyna
staje sie znacznie krétsza podczas jazdy

drogowe;j.
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Suptacz pojedynczy albo podwdjny

Zawsze perfekcyjnie zwigzane

Duza niezawodnosé
funkcjonalna - dobre
prowadzenie sznurka.

€

Seryjne oczyszczanie
sprezonym powietrzem

€

Seryjnie stosowane
smarowanie centralne

€

Duza trwatosé

€

System suptaczy firmy KRONE gwarantuje uzyskanie bel o
wysokim stopniu zgniotu i stabilnym ksztatcie. Mechanizm

suptacza pracuje catkowicie niezawodnie z zastosowaniem

6 weztow (w BiG Pack 890 z 4 weztami). Wszystkie

prasy do formowanie bel prostopadtosciennych
firmy KRONE o wysoko$ci kanatu prasy
powyzej 700 mm posiadajg seryjnie

suptacz podwajny.

BiG Pack 1270 wystepuje z
suptaczem pojedynczym
albo - na zyczenie z

suptaczem podwaojnym.

Na dtugie dni pracy: 16 rolek zapasu w
zasobniku sznurka po kazdej stronie mas-
zyny. W ten sposéb mozna wykonac
ponad 900 bel z zastosowaniem 32 rolek
sznurka, bez potrzeby uzupetniania.
Zasobniki sznurka mozna podnies¢ przy
wykonywaniu prac serwisowych w maszy-

nie.
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Oczyszczanie sprezonym powietrzem:
przewody powietrza sa tak umieszczone,
ze caty obszar suptacza jest utrzymywany
w czystosci. Oczyszczanie sprezonym
powietrzem gwarantuje wysoka niezawod-
nos$¢ suptaczy — rowniez w ekstremalnych
warunkach zastosowania.

Sprezarka na poktadzie: nie we wszystkich
krajach ciagniki posiadajg instalacje pneu-
matyczng. Aby rowniez w tym przypadku
suptaczy
sprezonym powietrzem mozna wyposazy¢
prase we wtasng sprezarke.

umozliwi¢ oczyszczanie




— e e o Suptacz podwdjny dziata w nastepujg-

cy sposob: podczas procesu praso-
wania doprowadzany jest do beli 1
sznurek gorny i 1 dolny, ktére sg ze
sobg wigzane na poczatku (wezet
startowy 1) i na koricu (wezet koncowy
2) beli. Dolny sznurek jest przepro-
wadzany przez uktad napinajgcy i
przez iglice. Obejmuje on spdéd i oba
boki koncowe beli. Gorny sznurek jest
doprowadzany do beli bezposrednio
przez uktad napinania i obejmuje
gorng powierzchnie beli. Zapewnia to,
ze w przypadku wszystkich mate-
riatbw mozna stosowac najwyzsza site
formowania.

Centralne smarowanie: progresywny
rozdzielacz jest zasilany z praski smarowej
i gwarantuje réwnomierne, wymuszone
smarowanie wszystkich punktéw smaro-
wania w obszarze suptacza. Zapchane
punkty smarowania zostajg natychmiast
rozpoznane.

Suptacz pojedynczy jest najlepsza alternatywa przy wysokosci kanatu prasy do 70 cm.
Jezeli chodzi o materiat mokry, ciezkg zielonke na sianokiszonke i bele o wysokosci
powyzej 70 cm, zaleca sie zastosowanie suptacza podwdjnego. Dzieki niemu mozna pra-
sowac z najwyzszg sita wszystkie materiaty. Sznurek nie zrywa sie, poniewaz wskutek
obustronnego doprowadzania nie jest on juz ciagniety przez prasowang bele. Podczas
procesu prasowania w suptaczu nie ma sznurka. Oznacza to mniejsze zuzycie. Napiecie
dolnego sznurka jest nadzorowane elektronicznie, a napiecie gérnego sznurka za pomo-
cg reflektorow.
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Zawsze jest wyscie: w przypadku awarii
uktadu obstugi Medium albo Komfort
mozna recznie nastawiaé cisnienie praso-
wania za pomocg zaworu redukcyjnego w
maszynie i prasa moze kontynuowac
SWojg prace.

20

Dtugos¢ bel na zyczenie: wszystkie BiG
Pack sg wyposazone seryjnie w mecha-
niczny uktad regulacji dtugosci bel. Za
pomoca recznej korbki oraz skali pomiaro-
wej obok tylnego wejscia mozna doktadnie
nastawi¢ zgdang dtugosc¢ bel.

Dtugie dni pracy, czesto do pdznej
nocy — w takich warunkach trzeba
zapewni¢  odpowiedni  komfort
obstugi. Prasy do formowania bel pro-
stopadtosciennych BiG Pack firmy
KRONE mogg by¢ indywidualnie
wyposazane, wg Panstwa zyczen.
Czujniki nadzorujg poza tym wszyst-
kie istotne funkcje, jak regulacje sity
prasowania, licznik bel albo suptacz.
Operator zawsze ma mozliwosé
zasiegna¢ informacji za pomoca ter-
minala obstugowego o przejrzystym
uktadzie i w razie potrzeby moze
natychmiast ingerowac.

tatwa obstuga: za pomocg terminalu
obstugi Basis i Medium uruchamia sie
wyrzutnik bel resztkowych oraz sktadanie i
rozktadanie zsuwni. Obstuga odbywa sie
za pomocg recznego rozdzielacza dzwi-
gniowego, umieszczonego na lewym, tyl-
nym koncu kanatu prasy.



— e e o Dlamodeli BiG Pack KRONE oferuje 3

terminale obstugi: Basis, Medium i
Komfort. W uktadzie obstugi Basis
ci$nienie hydrauliczne jest nastawiane
za pomocg obrotowego potencjome-
tru. W wariancie Medium wybiera sie
réwniez gestos¢ bel za pomoca przy-
cisku w ciaggniku. Oprocz przejrzyste-
go wyswietlacza uktad obstugi Kom-
fort posiada inne funkcje, jak np.
automatyczny wyrzut resztki beli oraz
indywidualny licznik bel dla 20
réznych klientéw. Do regulacji dtugos-
ci pojedynczych matych bel, przy
zastosowaniu systemu MultiBale w
BiG Pack 1270 VFS/XC, konieczny
jest uktad obstugi Komfort.

Basis

Komfort

Komputer poktadowy terminalu obstugi
Komfort i Medium: koordynuje on wszyst-
kie funkcje zapewniajgce ptynny przebieg
pracy i przekazuje zyskane informacje do
terminalu obstugi. Poza tym steruje regu-
lacjg sity prasowania.

Wszystko jest mozliwe: w przypadku ter-
minalu obstugowego Komfort mozna uru-
chomi¢ wyrzutnik resztki beli za pomocag
terminalu obstugowego w ciggniku kabiny
albo za pomoca przycisku z tytu, na lewym
boku maszyny. Réwniez zsuwni¢ mozna
podnosi¢ i opuszcza¢ przez nacisniecie
przycisku.

To jest Komfort: terminal obstugowy Kom-
fort oferuje do montazu i demontazu nozy
mozliwos$¢ otwierania zespotu rozdrabnia-
jacego. Funkcje
zarébwno na terminalu w kabinie ciggnika

te mozna wtaczyc

jak i za pomoca przyciskow na przedniej
Scianie prasy.
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Wocigz zwieksza¢ ekonomicznos¢ i wydajnosé! To zadanie ma w KRONE najwyzszy priorytet. Prasy do formowania bel
prostopadtosciennych BiG Pack firmy KRONE sg uzywane niejednokrotnie ustugowo, czesto musza sie przemieszczac z
pola na pole. Waznym czynnikiem zwiekszenia wydajnosci dziennej i wydajnosci powierzchniowej jest podwozie prasy i
zwigzana z tym dopuszczalna predko$¢ maksymalna. Gdyz czas to pienigdz.

Na pewnej stopie: po pracy ustawia sie
maszyne na stopie podporowej o regulo-
wanej wysokosci. Hydrauliczna stopa
podporowa wystepuje seryjnie w BiG Pack
1290 HDP i 12130, we wszystkich innych

prasach stanowi opcje.

22

Pasuje do wszystkich ciggnikow: dyszel w
ksztatcie V jest solidny, ma regulowang

wysokos¢ i umozliwia jazde po bardzo
ciasnych zakretach. Wat przegubowy
posiada utozyskowanie posrednie i dzigki
temu zapewnia spokojng prace przy uru-
chamianiu maszyny.

Alternatywa: dolne zawieszenie dla zacze-
pu i dla zaczepu wychylnego. Wystepuje
réwniez opcja panewki kulistej dla ztacza
kulowego K 80. Dzieki temu mozna bez
problemu dopasowa¢ BiG Pack firmy
KRONE do kazdego ciggnika.



— e e o Szybka jazda po nieréwnej drodze: z

osig tandemowa typu Boogie prasa
BiG Pack jedzie bardzo spokojnie,
réwniez przy predkosci 50 km/h,
zapewniajgc komfort kierowcy i mas-
zynie. Dzieki wleczonej tylnej osi
pokona kazdy zakret. Kota zachowujg
tor jazdy, wartosciowa run pozostaje
zachowana. Przy jezdzie wstecz usta-
wia sie 0$ kierowang hydraulicznie w
potozeniu srodkowym i blokuje. Reso-
rowany zespot osi typu Boogie moze
by¢ wyposazony w duze opony 22,5”.
Przy sztywnym wariancie 65 km/h nie
zostaje przekroczona szerokosc¢
transportowa 2,55 m i dzieki temu
mozna jecha¢ po autostradzie.

NDxronE

Standardowa o$ pojedyncza jest monto-
wana seryjnie, z wyjatkiem BiG Pack 1290
HDP. Dopuszczenie do predkosci 40 km/h
i opony o duzej objetosci (z wyjatkiem BiG
Pack 1290 HDP). W zaleznosci od typu
maszyny stosuje sie rézne rozmiary opon,
od 600/50-22.5/12 PR do 800/40 R26.5.

Zespot typu Boogie z 4-pidrowymi resora-

mi parabolicznymi jako wahaczem kom-
pensacyjnym: duzy odcinek wahan, przy
rbwnomiernym roztozeniu nacisku na
przednig i tylng o$ jest korzystny przy

jezdzie po gruntach o matej nosnosci.

Do wyboru: zespot typu Boogie wystepuje
w 2 wariantach: o$ wleczona z sitownikiem
blokujagcym o$ kierowang w potozeniu
Srodkowym - posiada dopuszczenie do
50 km/h, a wariant nie kierowany - do
65 km/h.
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BiG Pack 890, 1270, 1290

Zwycieskie typy

EasyFlow, nie sterowany
podbieracz bez biezni
krzywkowej

Zmienny system napetniania

Seryjnie stosowany podwajny
suptacz powyzej wysokosci
kanatu prasy 700 mm

Oczyszczanie suptacza za
pomoca sprezonego
powietrza

Lejowy kanat prasy dla
uzyskania wiekszego stopnia
zgniotu

€ € € € €

Prasowanie bez kompromisow. Prasy firmy KRONE do formowanie

bel prostopadtosciennych sg wzorem gestosci prasowania,

wydajnosci i komfortu. Dzieki réznym wymiarom kanatoéw i wielu
indywidualnym cechom, prasy BiG Pack 890 VFS (XC), 1270 VFS
(S.C.) i 1290 VFS (XC) pracuja z powodzeniem na catym Swiecie

przy zbiorze stomy, siana i innych pasz todygowych. Prasa do for-

mowania bel prostopadtosciennych firmy

KRONE to wtasciwa maszyna w
Panstwa parku maszynowym.

Niezawodna, wydajna i nadajaca

sie do réznych zastosowan.
Panstwa klienci cieszg sie juz
na bele o stabilnym ksztatcie,

co znajdzie odzwierciedlenie w Panstwa zysku.

BiG Pack 890 VFS (XC): seryjnie z 4 pod-
wojnymi suptaczami, 7 sprezynowymi
przytrzymywaczami w kanale prasy i 3
sitownikami naciskowymi dla goérnej i
bocznych pras klapy. Ze wzgledu na matg
szeroko$¢ kanatu, zespot rozdrabniajgcy
X-Cut posiada maksymalnie 16 nozy.

24

BiG Pack 1270 VFS (XC): dla najwigkszej
gestosci prasowania maszyna ta ma 7
wyposazonych w sprezyny przytrzymy-
waczy w kanale prasy i 4 sitowniki docis-
kowe klap prasy. Mozna dokona¢ wyboru
miedzy suptaczem pojedynczym i pod-
wojnym.

BiG Pack 1290 VFS (XC): maszyna ta ma 9
osadzonych na sprezynach przytrzymy-
waczy w kanale prasy i 4 duze sitowniki
naciskowe dla gornej i obu bocznych pras
klapy. Seryjnie stosuje sie 6 suptaczy pod-
wojnych.




——e e o Prasa nie jest rowna prasie. Oprocz

wydajnosci i niezawodnosci przed-
siebiorcy ustugowi i rolnicy wymagaja
rébwniez innowacyjnych rozwigzan
technicznych oraz maszyn z bogatym
wyposazeniem seryjnym i sen-
sownym wyposazeniem specjalnym.
Tutaj KRONE wprowadza do swoich
typoszeregéw BiG Back wcigz nowe
rozwigzania. Najlepszym przyktadem
tego sg nie sterowane podbieracze
Easy Flow bez biezni krzywkowej,
naped bebna podajgcego za pomocg
sprzegta krzywkowego, zmienny

system napetniania, suptacz podwdjny, system MultiBale, jak réwniez o$ typu
tandem. Innowacje i detale takie, jakich zgda praktyka.

Doktadnie pracujacy, elektryczny uktad
regulacji dtugosci bel jest wyposazeniem
seryjnym tylko w prasach MultiBale i HDP.
Dzigki temu urzadzeniu mozna ze stano-
wiska traktorzysty nastawiaé zadang
dtugos¢ bel i wigczac proces wiazania.

Zsuwnia bel z wyrzutnikiem: w BiG Pack
1290 HDP (XC) i 12130(XC) sg wypo-
sazeniem seryjnym, w wszystkich innych

prasach do formowania bel prostopadtos-
ciennych sa opcja. Przy jezdzie drogowe;j
mozna hydraulicznie podnies¢ zsuwnie.

To oszczedza czas: elektroniczny uktad
centralnego smarowania jako opcja. Zasila
on automatycznie smarem wszystkie
zespoty, jak np. podbieracz, system VF i
suptacz. Terminy smarowania mozna usta-
li¢.
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MultiBale firmy KRONE

Mate bele catkiem duze

Do 6 pojedynczych bel w MultiBale — wytacznie u KRONE: do szesciu pojedynczych bel

. Dzieki systemowi MultiBale
Duza wydajnos¢ na polu

9 jednej duzej beli w jednej beli duzej. Uhonorowana nagrodg technologia MultiBale
Diugosci bel na 2yczenie: utatwia postugiwanie sie belami. Dtugo$¢ matych bel mozna
y od 0,45 m do 1,35 m nastawi¢ w zakresie od 0,45 do 1,35 m. Oczywiscie mozna
Latwe postugiwanie sie rowniez prasowac konwencjonalne, duze bele prostopadtoscienne,
& matymi belami o dtugosci do 2,70 m.

pozyskuje sie nowych
klientow, gdyz
zastosowanie

Big Pack staje sie
jeszcze bardziej

uniwersalne.

Do szesciu bel w
jednej !

Z duzej bedg mate. Juz podczas pracy na polu operator ustawia na pulpicie obstugi w 2 albo 6 weztéw? Jest to mozliwe tylko z

kabinie ciagnika zgdane porcje bel,. Dtugo$¢ matych bel mozna bezstopniowo nastawi¢ podwodjnym prowadzeniem sznurka w

na terminalu uktadu obstugi komfort w zakresie od 450 do 1350 mm. Mate bele sg  suptaczu podwojnym. Suptacz moze pra-

nastepnie wigzane 2 sznurkami, a cata bela zostaje zwigzana 4 sznurkami. Naturalnie = cowac¢ tylko przy doprowadzeniu sznurka.

mozna réwniez pracowacé konwencjonalnie. Wowczas duza bela zostaje owinieta 6 razy, Jezeli czes¢ iglic zostanie wytaczona,

jak normalnie. wowczas odpowiednie suptacze nie sag
aktywne. Sznurki przebiegajg pod suptac-
zami.
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Jedno z zyczen praktyki mogto zos-
ta¢ spetnione przez KRONE: system
MultiBale dla pras firmy KRONE do
formowanie bel prostopadtoscien-
nych BiG Pack 1270 VFS (XC) z pod-
wojnymi  suptaczami i uktadem
obstugi Komfort. Przy zastosowaniu
systemu MultiBale pole zostaje szyb-
ko uprzatniete i duze bele, ztozone z
matych bel, moga zosta¢ dostarczo-
ne do klienta. Regulacja dtugosci
catej beli oraz liczba matych bel sg
nastawiane wygodnie i tatwo za

pomocg terminalu obstugowego ze stanowiska traktorzysty. System Multi Bale

szybko znalazt sobie miejsce na rynku, gdyz w ciasnych pomieszczeniach fat-
wiej nimi manipulowac i tatwiej je rozdzielac.

Dwa sznurki dla matej beli: mate bele sg
kazdorazowo wigzane 2 iglicami i odpo-
potaczonymi
weztami. Oba sznurki utrzymujg ksztatt

wiednio podwojnymi

matej beli i zabezpieczajg dalszy transport.

6 sznurkow dla catej beli: przy wypo-
sazeniu MultiBale mozna réwniez praso-
wac duze bele o dtugosci 2,70 m. W tym
celu faczy sie ze sobag oba wahacze.
Wszystkie suptacze pracujg wéwczas syn-
chronicznie.

MulitBale firmy KRONE pracuje z dzielo-
nym wahaczem iglicy: dzigki sterowanej
zapadce nastepuje wiaczanie i odtgczanie
obu wahaczy. Oczywiscie funkcjg ta
mozna wygodnie i szybko sterowa¢ ze sta-
nowiska traktorzysty.
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BiG Pack 1290 HDP (High — Density — Press)

Bele jak brykiety.

Najwyzsza gestosc¢
prasowania

€

Masa bel wieksza o ok. 25%

€

Przediuzony kanat
prasowania

€

Napedy o duzej mocy

€

6 suptaczy podwdjnych dla
standardowego sznurka

€

Zespot rozdrabniajacy
X-Cut jako opcja

€

Koto zamachowe o masie 578 kg
zapewnia spokojng prace prasy. Sprzegto
poslizgowe gwarantuje zabezpieczenie
maszyny przy rozruchu. Automatyczne
sprzegto klinowe zatacza sie przy prze-
ciazeniu maszyny.
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HDP (High-Density-Press) oznacza nowg magiczng formute firmy

KRONE, stosowang dla uzyskiwania duzych bel wysokiego stopnia
zgniotu. BiG Pack 1290 HDP firmy KRONE, o rozmiarze kanatu
120 x 90 cm i z przedtuzonym kanatem prasy wchodzi

ze swojg gestoscig prasowania w nowy wymiar.
W poréwnaniu z konwencjonalnymi '

prasami do formowania bel
prostopadtosciennych,
bele uzyskiwane w HDP
majg mase wieksza
o maksymalnie
25%.

Gigantyczna przektadnia gtéwna dla uzys-
kania bel twardych jak kamien: przektadnia
stozkowo — walcowa jest zaprojektowana
na wysokie obcigzenia ciggte w trudnych
warunkach eksploatacyjnych i przenosi
moc ponad 830 kW/1100 KM.

Przedtuzony kanat prasy: bele o masie 500
kg i dtugosci 2,35 m. BiG Pack 1290 HDP
wielokrotnie potwierdzity to przy pracy w
stomie. Wzmocniony i przedtuzony o 80
cm kanat prasy o lejowym ksztatcie
zapewnia uzyskanie gestosci prasowania
wigkszej o ok. 25%.




Jezeli chodzi o profesjonalny zbiér stomy i wytwarzanie bel o masie ponad 500 kg, dokonany przez Panstwa wybor prasy
do formowania bel prostopadtosciennych BiG Pack 1290 HDP jest catkowicie wtasciwy. Prasa ta jest zaprojektowana do
uzyskiwania najwyzszych wydajnosci. Rozpoczynajgc od nie sterowanego podbieracza EasyFlow, zmiennego systemu
napetniania, ciezkiego kota zamachowego, przektadni przenoszgcej duzg moc, podwdjnych suptaczy oczyszczanych
sprezonym powietrzem az do przedtuzonego kanatu prasy, tutaj po prostu wszystko jest prawidtowo dobrane. Mogg
Panstwo wykorzysta¢ techniczng przewage dla uzyskania ekonomicznego sukcesu swojego przedsiebiorstwa.

Dla uzyskiwania najwyzszych cisnien:
duze, wzmocnione jarzmo wytrzymuje
wysokie obcigzenia. 6 sitownikow mocuja-
cych wytwarza nacisk na boczne prasy
klapy i zapewnia uzyskanie twardych,
duzych bel.

Praktyczna i komfortowa: BiG Pack 1290
HDP jest wyposazona seryjnie w zsuwnie

rolkowa. Wyrzutnik resztek beli moze byc¢
uruchamiany przez operatora za posred-
nictwem obstugowego,
nalezacego do uktadu obstugi Komfort.

terminalu

X-Cut:
zwieksza sie. Jeden powdd wiecej, aby
wyposazy¢ BiG Pack 1290 HDP w
sprawdzony, 26 — nozowy zespét rozdrab-
niajacy, stanowigcy opcje. Bele wykonane
z rozdrobnionej stomy mozna tatwiej

popyt na rozdrobniong stome

rozdzieli¢.
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Mniejsza liczba bel
na hektar

i Szybsze uprzatniecie pola

€

Mniejsze koszty transportu

€

Obciazenie uzytkowe
samochodu ciezarowego
wigksze o maksymalnie 5 ton

o i 4 Ml -'..-:'I i
AN 1*4 -
[ " ] ':-'._ '|'. T ,
,J Whtret
k| BTN C)

€

Obnizenie kosztow

y osobowych
.44 Mniejsze zapotrzebowanie T e e~ P %
: przestrzeni magazynowej _ ﬁﬂ ﬁn W ﬂ

Ekonomicznos$¢ zbioru pasz todygowych i zysk z handlu stoma sg silnie zalezne od kosztéw zbioru, transportu i maga-
zynowania. System HDP firmy KRONE trafia dokfadnie w ten problem. Przy gestosci bel wigkszej o 25 % obniza sie
nastepne koszty. Profesjonalny handel stoma staje sie bardziej interesujacy. Prasy do formowania bel prostopadtoscien-
nych HDP 1290 (XC) firmy KRONE sg gwarancjg Panstwa sukcesu. Kompetencija optaca sie.

Sty (I e P R L nm s
VL RV 0 e e

To sie optaca: przy plonie stomy 8,2 t/ha i masie bel 500 kg trzeba w poréwnaniu z tradycyjnymi prasami, wytwarzajacymi bele o masie
400 kg, zatadowac¢ 4 bele mniej z hektara. Do zwigzania bel wystarczajgcy jest wysokiej jakosci sznurek o dtugosci 130 m/kg. Sznurek
ten jest normalnie dostepny w handlu. Wraz ze wzrostem gestosci bel zmniejsza sie koszt sznurka w przeliczeniu na tone zbieranego
materiatu.
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— e o o Wiekszy tadunek na mniejszej przestrzeni: miejsce, powierzchnia i przestrzen oraz zwiazane z tym koszty decydujg o
zysku w profesjonalnym handlu stomg. Dzieki belom uzyskiwanym z BiG Pack 1290 HDP zmniejsza sie przestrzen
potrzebna do magazynowania, ze wzgledu na wieksza gestos¢ bel. Rbwnomierne bele prostopadtoscienne mozna tatwo
uktada¢ w stosy. Twarde bel nie sg poza tym wrazliwe na wilgoc.

Z petnym ftadunkiem: zwiekszajgce sie ceny paliwa i optaty drogowe zwigkszajg koszty transportu. Z tego powodu bardzo wazne, jest
aby wykorzysta¢ catkowicie dopuszczalng tadownosé samochodéw ciezarowych, wynoszaca 40 t, gdyz koszty pozostajg takie same,
takze w przypadku niewykorzystanej tadownosci uzytkowej. Testy wykazaty, ze stosujgc bele HDP mozna zatadowaé do 5 ton wiece;j.
Rachunek jest prosty. Przy masie wtasnej samochodu ciezarowego, wynoszacej 15,5 t, tadunek ztozony z bel HDP o masie 500 kg wazy
24,5 ton, a tadunek ztozony z bel o masie 400 kg wazy tylko 19,5 ton.
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BiG Pack 12130

Najwieksze prostopadioscienne bele swiata

S BiG Pack 12130 stwarza idealne warunki do szybkiego i
Mniejsza liczba

bel z hektara ekonomicznego uprzatniecia pola. Przy rozmiarach L

kanatu wynoszgcych 1,20 m x 1,30 m i

Mniej tadunk .
niejsze czasy zaladuni dtugosciach bel do 3,20 m formuje sie

najwieksze na Swiecie bele
Nizsze koszty L . e

prostopadto$cienne o objetosci
Suptacz podwéjny przewidziany do 5 m3. Te ogromne bele nadajg
dla standardowego . . .
sznurka 130 m/kg sie nie tylko dla potrzeb rolniczych,

Zespot rozdrabniajacy ale przy swoich wymiarach mogg

X-Cut na zyczenie

€ € € € €

by¢ réwniez doskonale przetwarzane

w urzgdzeniach przemystowych.

Podstawa spokojnej pracy: przewymiaro-

Zaprojektowane na

maksymalne  Z petnym cisnieniem: duze wymiary

wane koto zamachowe o masie witasnej
prawie 600 kg. Rozruch jest zabezpieczo-
ny sprzegtem poslizgowym, w przypadku
przecigzenia bel w maszynie wiacza sie
automatyczne sprzegto klinowe.
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obciazenia: aby méc prasowacé réwniez
twarde bele o wysokosci 1,30 m prasy BiG
Pack 12130 majg ciezsza przektadnie
gtéwna, przystosowang do przenoszenia
mocy wiekszych niz 830 kW/1100 KM.

kanatéow sprawiajg szczegolne wymagania
gestosci prasowania. Z tego powodu BiG
Pack 12130 posiada wzmocnione, ciezsze
jarzmo i 6 sitownikow hydraulicznych,
wywierajacych nacisk na klapy prasy.
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— e e o BiG Pack 12130 imponuje nie tylko

ogromnymi rozmiarami kanatéw, ale
posiada poza tym wiele innowa-
cyjnych szczegotéw, umozliwiajgce
uzyskanie wiekszej gestosci praso-
wania przy wiekszej przepustowosci.
6 podwojnych suptaczy jest zasila-
nych sznurkiem o jakosci dostepnej w
handlu (130 m/kg). Dzieki nie sterowa-
nemu podbieraczowi EasyFlow i
zmiennemu systemowi napetniania o
6-etapowej kolejnosci transportu,
maszyna ta ma ogromng ,.chfonno-
§¢”. Easy Pack 12130 przekonuje
swojg wydajnoscig i doktadnie ufor-
mowanymi belami. Zapewnia wigkszy
zysk przy zbiorze stomy i siana.

NxronE

Dla wysokiej gestosci prasowania i lepsze-
go ksztattu bel: 8 obcigzonych sprezyna-
mi, bocznych przytrzymywaczy zapobiega
rozprezaniu juz sprasowanych bel w lejo-
watym kanale prasy. Ta prasa wywrze
wrazenie na Panstwa klientach.

Dla Panstwa bezpieczenstwa: porecz do
wykonywania prac konserwacyjnych i ser-

wisowych na prasie. W celu umozliwienia
przejezdzania w miejscach o matym
przeswicie mozna porecz te ztozy¢.
Reflektory robocze, stanowigce opcje,
polepszajg widocznos¢ w nocy.

X-Cut dla BiG Pack 12130: tym samym
KRONE oferuje zespot rozdrabniajacy z 26
nozami réwniez dla pras o wysokosci
kanatu 1,30 m. Dzieki temu mozna jeszcze
uniwersalniej wykorzystywac prase, gdyz
popyt na rozdrobniony materiat zwieksza
sie.
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»»» Dane techniczne BiG Pack

TYP

Szeroko$¢ kanatu x wysoko$¢ kanatu
Dtugosc¢ bel
Zapotrzebowanie mocy
Szeroko$¢ robocza podbieracza wg DIN
Dtugos¢ w potozeniu transportowym
Dtugos¢ w potozeniu roboczym
Wysoko$¢

Szerokos¢

Masa

Rozmiar opon osi pojedynczej 40 km/h
Rozmiar opon osi pojedynczej 40 km/h
Rozmiar opon osi typu tandem 50 km/h
Rozmiar opon osi typu tandem 50 km/h
Rozmiar opon osi typu tandem 65 km/h
Hamulce*

Zapas sznurka

Suptacz pojedynczy

Suptacz podwajny

Maksymalna liczba nozy

Minimalna diugos¢ ciecia

Dtugos¢ skoku

Liczba skokéw toka

Wat

ok. mm
mm

powyzej KW/KM

mm
mm
mm
mm
mm

ok. kg

liczba rolek

mm
mm
na minute
przegubowy

*W zalezno$ci od wymagan krajowych mozliwa réwniez dostawa z

hamulcem hydraulicznym

BiG Pack 890

800 x 900
1.000 - 2.700
90/122
1.950

7.930

9.140

2.920

2.550

6.580
600/50-22,5
700/45-22,5
500/50-17
500/55-20
560/45-22,5

2-obwodowe, pneumatyczne®

32
seryjnie

750
50

szerokokatny ze sprzegtem
jednokierunkowym

BiG Pack 890 XC

800 x 900
1.000 - 2.700
95/130

1.950 / 2.350
7.930

9.140

2.920

2.550

7.480
600/50-22,5
700/45-22,5
500/50-17
500/55-20
560/45-22,5
2-obwodowe, pneumatyczne*
32

seryjnie

16

44

750

50

szerokokatny ze sprzegtem
jednokierunkowym

BiG Pack 1270

1.200 x 700
1.000 - 2.700
93/127
1.950/ 2.350
7.930

9.140

2.720

2.550

7.240
600/50-22,5
700/45-22,5
500/50-17
500/55-20
560/45-22,5

2-obwodowe, pneumatyczne*

32
seryjnie
opcja

750
38

szerokokatny ze sprzegtem
jednokierunkowym

BiG Pack 1270 XC

1.200 x 700
1.000 - 2.700
100/136
1.950/ 2.350
7.930

9.140

2.720

2.550

8.430
600/50-22,5
700/45-22,5
500/50-17
500/55-20
560/45-22,5
2-obwodowe, pneumatyczne*
32

seryjnie

opcja

26

44

750

38

szerokokatny ze sprzegtem
jednokierunkowym

Serwis traktuje sie w firmie KRONE bardzo powaznie. Kazdy musiat to kiedys przezy¢ i chciatby o tym zapomniec¢:
przestdj linii zbioru pasz. Teraz chodzi o kazdg minute. KRONE wie o tym i moze natychmiast pomoc dzieki gestej sieci
kompetentnych partnerow dystrybucyjnych i dobrze zaopatrzonych, regionalnych magazynéw czesci zamiennych. Aby

wszystko toczyto sie szybko dalej, zgodnie z mottem: dobry zbiér decyduje o wszystkim!
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BiG Pack 1290

1.200 x 900
1.000 - 2.700
105/143
1.950/ 2.350
7.930

9.140

2.920

2.550

7.860
600/50-22,5
700/45-22,5
500/50-17
500/55-20
560/45-22,5

2-obwodowe, pneumatyczne*

32
seryjnie

750
38

szerokokatny ze sprzegtem
jednokierunkowym

¥ l-qnbtlv 1k

BiG Pack 1290 XC

1.200 x 900
1.000 - 2.700
112/152
1.950/ 2.350
7.930

9.140

2.920

2.550

9.050
600/50-22,5
700/45-22,5
500/50-17
500/55-20
560/45-22,5

2-obwodowe, pneumatyczne*

32
seryjnie
26

44
750
38

szerokokatny ze sprzegtem
jednokierunkowym

o Ty
o8 oy #i “
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BiG Pack 1290 HDP

1.200 x 900
1.000 - 3.200
140/190
1.950 / 2.350
8.690

9.940

3.075

2.550

10.200

nie dostarcza sie
nie dostarcza sie
500/55-20
560/45-22,5

nie dostarcza sie

2-obwodowe, pneumatyczne*

32
seryjnie

750
38

szerokokatny ze sprzegtem
jednokierunkowym

BiG Pack 1290 HDP XC

1.200 x 900
1.000 - 3.200
147/190
1.950 / 2.350
8.690

9.940

3.075

2.550

11.500

nie dostarcza sie
nie dostarcza sie
500/55-20
560/45-22,5
nie dostarcza sie

2-obwodowe, pneumatyczne*
32

seryjnie

26

44

750

38

szerokokatny ze sprzegtem
jednokierunkowym

—= o o Oryginalne czesci zamienne sg warte swoje ceny, gdyz optaca sie
stosowacé sprawdzong jakos¢. Kto tego juz kiedys nie sprobowat. Kupiona u
sprzedawcy w sgsiedztwie cze$¢ zamienna, podobno o dobrej jakosci, nieste-
ty nie dziatata. Wiele testéw przeprowadzonych przez specjalistyczne pisma
wykazato, ze czesci oryginalne, o sprawdzonej jakosci, sg trwalsze i lepiej
dziatajg. Prosze nie iS¢ na kompromisy. Prosze zaufa¢ oryginalnym czesciom
zamiennym firmy KRONE.

BiG Pack 12130

1.200 x 1.300
1.000 - 3.200
135/184
1.950/ 2.350
9.000

10.850

3.450

3.200

11.150
710/50-26,5
800/40-26,5
500/55-20
600/50-22,5

nie dostarcza sie

2-obwodowe, pneumatyczne*

32
seryjnie

750
38

szerokokatny ze sprzegtem
jednokierunkowym

NxronE

l':FJ' K

BiG Pack 12130 XC

1.200 x 1.300
1.000 - 3.200
140/190
1.950 / 2.350
9.000

10.850

3.450

3.200

12.350
710/50-26,5
800/40-26,5
500/55-20
600/50-22,5
nie dostarcza sie

2-obwodowe, pneumatyczne*
32

seryjnie

26

44

750

38

szerokokatny ze sprzegtem

jednokierunkowym
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» » » Program produkcji maszyn do zbioru pasz firmy KRONE

Kosiarki rotacyjne talerzowe
Przetrzgsacze karuzelowe

Zgrabiarki karuzelowe

Przyczepy zbierajace / wozy dozujace
Przyczepy zbierajgce dwufunkcyjne
Prasy zwijajace

Prasoowijarki

Prasy do formowania bel
prostopadiosciennych

Samojezdne kosiarki polowe

Sieczkarnie polowe

/N

o -‘l “““ l‘_ ;m e { X Zastrzega sie prawo do wprowadzania zmian technicznych.
T b o e i £ 3

Na rysunkach przedstawiono cze$ciowo wyposazenie specjalne.

Ernte gut, alles gut!

Maschinenfabrik Bernard KRONE GmbH

Heinrich-KRONE-StraRe 10, D-48480 Spelle
Postfach 1163, D-48478 Spelle

Telefon: +49(0)5977 / 935-0
Telefax: +49(0)5977 / 935-339
info.ldm@krone.de
www.krone.de

BiG Pack (PL) - 03/06 -



