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Szanowny kliencie,
szanowhna klientko,

Otrzymates (-a$) instrukcje uzytkowania do zakupionego
przez Ciebie wyrobu firmy KRONE.

Instrukcja zawiera wazne informacje potrzebne dla prawidtowej
eksploatacji oraz bezpiecznej obstugi maszyny.

W razie gdyby instrukcja ta miata sie z jakiegokolwiek powodu
okaza¢ w catosci lub w czesci nie uzyteczng, mozesz dla swej
maszyny otrzymac instrukcje zastepcza, podajgc nam numer
umieszczony na odwrocie strony.
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l. Wstep

Szanowny kliencie!!

Dziekujemy za okazane nam zaufanie wyrazajace sie
zakupieniem tej maszyny.

Przy przekazywaniu maszyny dealer poinstruowat o jej
obstudze, konserwaciji i regulacji.

Ow pierwszy instruktaz nie jest jednak w stanie zasta-
pi¢ doktadnego zapoznania sie z r6znymi zadaniami,
funkcjami oraz z prawidtowym obchodzeniem sie z
maszyna.

Instrukcja uzytkowania zostata utozona w taki sposéb,
byscie Panstwo zostali szczeg6towo poinformowani o
wymaganych czynnosciach, o uruchomieniu maszyny
oraz jej eksploatacji az po konserwacje i pielegnacje
wigcznie. Przy tym ukiad poszczegdlnych rozdziatow
tekstowych i rysunkowych jest zgodny z technologicz-
nym przebiegiem eksploatacji maszyny.

Instrukcje nalezy dokfadnie przeczyta¢ przed uzyciem
maszyny, i szczeg6lng uwage zwracac na zawarte w
niej wskazOowki8 dotyczace bezpieczenstwa.

Uwaga: W celu unikniecia wypadkow i uzyskania
optymalnych wydajnosci nie wolno bez
zgody producenta dokonywac¢ zadnych
przerobek maszyny. Podobnie wolno ja
uzywac jedynie w warunkach okreslonych
przez firme Krone.

instrukcji wskazowki dot. bezpieczenstwa.
Przestrzegajcie te wskazéwki, aby uniknaé
wypadkow.

: Ten znak ma zwraca¢ uwage ha zawarte w

Ten znak z kolei znajdziecie w ré6znych
‘-mieiscach instrukcji uzytkowania. Wskazuje

on na specjalne zasady obchodzenia sie, na

ktore przy eksploatacji maszyny trzeba

zwracac szczegolna uwage.

Wszelkie informacje, rysunki i dane techniczne za-
warte w niniejszej instrukcji odpowiadajg najnow-
szemu stanowi techniki w momencie jej opubliko-
wania. Zastrzegamy sobie wprowadzanie w kazdej
chwili zmian konstrukcyjnych bez uprzedniego powia-
damiania oraz podawania przyczyn. .

Zamawianie czesci zamiennych

A 2\,
—
=~KRONE

LD B0L  wam EIJ

KR-0-100

typ

nr maszyny

rok prod.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podawac
oznaczenie typu, numer maszyny oraz rok jej budowy.
Dane te znajdziecie na tabliczce znamionowej
maszyny.

Aby dane te mie¢ zawsze pod reka, zalecamy ich
wpisanie w powyzsze kratki..

| prosze pamietac: imitacje oraz kopie czesci, zwtaszcza
co sie tyczy czesci zuzywajacych sie, nie wytrzymujg
tego, co by¢é moze obiecujg swym wygladem! Jakosci
materiatéw sg wzrokowo trudne do zbadania, stad
zachowujmy najwiekszg ostroznosc¢ przy tanich ofertach i
czesciach podrabianych!

Dlatego lepiej zamawiac od razu oryginalne czesci
zamienne KRONE!
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lll. Uwagi ogdline
1. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Prasa balotéw okragtych jest przeznaczona wytgcznie do
normalnego uzytku w robotach rolniczych (uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem).

Kazde inne uzycie uznawane jest jako niezgodne z
przeznaczeniem. Za wynikajace stad szkody producent
nie odpowiada, ryzyko spada wytacznie na uzytko-
whnika.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie
tez zachowanie zalecanych przez producernta warunkéw
eksploatacyjnych, konserwasciji i utrzymania maszyny.

Prasa do balotow okragtych moze byé uzywana,
dogladana i naprawiane jedynie przez osoby, ktére sg z
nig obeznane i poinstruowane o zwigzanych z nig
zagrozeniach.

Nalezy zachowa¢ obowigzujace przepisy w sprawie
zapobiegania wypadkom, jak réwniez inne ogoblnie
przyjete zasady techniki bezpieczenstwa, medycyny
pracy oraz ruchu drogowego.

Wiasnowolnie dokonywane zmiany na maszynie
wykluczajg odpowiedzialno$¢ producenta z tytuty wyni-
kajacych stad szkéd..

Podstawowa zasada:

Przed jazda po drogach publicznych oraz
przed kazdym uruchomieniem sprawdza-
my prase do balotéw oraz ciagnik pod
katem bezpieczenstwa ruchu drogowego
i eksploataciji.

A\

2. Przepisy w spr. bezpieczenstwa i
zapobiegania wypadkom

1. Oprécz wskazdwek zawartych w niniejszej instrukciji
nalezy przestrzagac ogoélnie obowigzujace przepisy w
sprawie bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom!

2. Umieszczone tablice ostrzegawcze i informacyjne
daja wazne wskazéwki dla pracy bezpiecznej, ich
przestrzeganie stuzy Twemu bezpieczenstwul!

3. Przy korzystaniu z drg publicznych stosujemy si...e
do obowigzujacych przepiséw!

4. Przed przystgpieniem do pracy zapoznajemy sie ze
wszystkimi urzadzeniami i elementami
wiaczajacymi oraz z ich funkcja, W czasie pracy
jest juz na to za p6zno!

5.0dziez operatora winna $cisle przylega¢ do ciata.
Unikamy odziezy luzne;.

6.Dla unikniecia zagrozenia pozarem utrzymujemy
maszyne w czystosci!

7.Przed podjezdzaniem maszyng do przeszkéd oraz
przed jej uruchomieniem sprawdzamy wpierw
najblizszy teren! (Uwaga — dziecil) Zapewnijmy
wystarczajgcg widocznosc!

8.Zabrania sie przewozenia 0s6b na maszynie w trakcie
pracy..

9.Sprzet podczepiamy do ciagnika zgodnie z zalece-
niami, zamocowujac go do przewidzianych urza-
dzen i zabezpieczajac!

10.Przy do- i odczepianiu maszyny, podpdrki ustawiamy
w odpowiednie potozenie!

11 .Przy do- i odczepianiu maszyny do ciggnika nalezy
zachowac szczeg6lng ostroznosé!

12.Ciezary balastowe zawsze umieszczamy zgodnie z
zaleceniami w przewidzianych w tym celu punktasch
zamocowania!

13.Stosujemy sie do dopuszczalnych obcigzen osi, cie-
zaru catkowitego oraz wymiaréw transportowych!

14 Wyposazenie dla transportu, jak np. oswietlenie,
urzadzenia ostrzegawcze i ewtl. ochronne nalezy
sprawdzic i zatozy¢!

15.Urzadzenia zdalnego wigczania (linki, tancuchy,
drazki itd.) nalezy utozy¢ w taki sposob, by by we
wszystkich potozeniach transportowych i roboczych
nie wywotywaty niezamierzonych ruchéw.

16.Sprzet do jazdy po drogach doprowadzamy do
witasciwego stanu i unieruchamiamy (blokujemy)
zgodnie z zaleceniami producenta!

17.W czasie jazdy nigdy nie opuszczamy stanowiska
operatora (kierowcy)!

18.Szybkosc jazdy musi byé zawsze dostosowana
do warunkéw otoczenia ! W warunkach jazdy w
goérach i dolinach oraz wpoprzek pochytosci,
unikamy nagtych skretow!

19. Zachowanie sie pojazdu, mozliwosci kierowania nim i
hamowania sa determinowane zamontowanym lub
doczepionym sprzetem oraz ciezarami balastowymi. W
zwigzku z tym miejmy na uwadze wystarczajace
mozliwosci kierowania i hamowania!

20.Przy jezdzie na zakretach uwzgledniamy odlegtosé
wysiegu i/lub mase zamachowa sprzetu!

21.Sprzet uruchamiamy jedynie wtedy, gdy wszystkie
przyrzady ochronne zostaty zatozone i sg w pozycji
ochronnej!
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22.Zabrania sie przebywania w zasiegu roboczym
maszyny!

23.Nie zatrzymywac sie w zasiegu obrotu i wychylenia
maszyny!

24 Hydraulicznie skftadane ramy wolno uruchamia¢
jedynie, gdy nie ma oséb w ich zasiegu!

25.Na elementach maszyny obstugiwanych zdalnie
znajduja sie miejsca mozliwego przygniecenia i zra-
nienia!

26. Przed zejsciem z ciggnika maszyne opuszczamy na
ziemie, gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze stacyjki!

27.Nie wolno przebywa¢ miedzy ciggnikiem i maszyna,
bez uprzedniego zabezpieczenia pojazdu klinami
podktadowymi przed odtoczeniem!

3. Doczepiany sprzet
1. Sprzet zabezpieczamy przed odtoczeniem!

2. Pamietajmy by nie przekroczy¢ maks. dopusz-
czalnego obciazenia nosnego sprzegu docze-
pnego, wieszaka pociagowego lub zaczepu!

3. Przy zawiesiu dyszlowym zwracajmy uwage na
wystarczajacq swobode ruchu w punkcie zaczepu!

4. Uzycie watka czopowego

1. Wolno uzywac jedynie watki przegubowe przepi-
sane przez prodycental

2. Rure i lej ochronny watka przegubowego jak réwniez
ostong watka czopowego — takze od strony maszyny
— nalezy zatozy¢ na watki, przy czym muszg one by¢
we wiasciwym stanie.

3. W odniesieniu do watkéw przegubowych pamietajmy

6. Zawsze miejmy na uwadze wtasciwe przeprowa-
dzenie montazu i zabezpieczenia watka przegu-
bowego!

7. Ostone watka przegubowego zabezpieczamy przed
obracaniem sig wraz z watkiem przez zawieszenie
tancuchéw!

8. Przed witgczeniem watka czopowego upewnijmy sie,
czy dobrana liczba obrotéw ciggnika zgodna jest z
dopuszczalng liczbg obrotéw watkal

9. Przed wtaczeniem watka czopowego zwr6émy uwage,
by nikt nie przebywat w strefie zagrozenia przez ma-
szyne!

10.Nigdy nie wigczamy watka czopowego przy
zgaszonym silniku!

11. Podczas prac z uzyciem watka czopowego nie
wolno przebywac w zasiegu obracajacych sie
watkéw czopowego i przegubowegi.

12.Zawsze odtaczamy watek przegubowy, gdy pracuje
on pod zbyt duzym a zbednym katem!

13.Uwaga! Po dotgczeniu watka czopowego istnieje
zagrozenie powodowane przez wirujacg mase bedaca
na dobiegu! W tym czasie nie podchodzimy do
maszyny. Dopiero, gdy maszyna jest w catkowitym
bezruchu, a wirujgca masa zostata zatrzymana
hamulcem, wolno pracowac.

14.Czyszczenie, smarowanie lub redulacja sprzetu
napedzanego watkiem czopowym lub przegubowym
moga by¢ dokonywane tylko przy odtaczonym watku
czopowym, wytaczonym silniku i wyjetym kluczyku
zaptonowym! Zaciggna¢ hamulec masy wirujace;.

15.0dtaczony watek przegubowy odktadamy na spec-
jalny do tego uchwyt!

16.Po wymontowaniu watka przegubowego jego tuleje
ochronng nasadzamy na koncéwke watka czopo-
wego!

17.W razie uszkodzen usuwamy je natychmiast, przed
przystapieniem do pracy z maszyng!

0 przepisowych ostonach rurowych w pozycji zaréwno

transportowej jak i roboczej!

4. Watki8 przegubowe podczepiamy i odczepiamy tylko przy

wytaczonym watku czopowym, zgaszonym silniku i wyje-

tym ze stacyjki kluczyku zaptonowym!

5. Przy stosowaniu watkéw przegubowych ze sprzegiem
przecigzeniowym lub jednokierunkowym, nie chronio-
nych ostonami przy ciagniku, nalezy wymienione

sprzegi te zamontowac po stronie maszyny!
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5. Uktad hydrauliczny
1. Uktad hydrauliczny jest pod cisnieniem!

2. Przy podtgczaniu cylindréw i sitownikéw hydrauli-
cznych pamietajmy o wtasciwym taczeniu wezy
hydraulicznych!

3. Przy podtaczaniu wezy hydraulicznych do hydrauliki
ciagnika pamietajumy, by zaréwno uktad hydrau-
liczny po stronie ciagnika jak i maszyny nie byt pod
cisnieniem!

4. Przy hydraulicznych ztgczach funkcjonalnych mie-
dzy ciggnikiem i maszyna tuleje taczeniowe i wtyki
winny byc oznakowane, by wykluczy¢ w ten sposéb
wadliwg obstuge! W razie zamienienia potaczen
otrzymujemy odwrotne dziatanie (np. podnosze-
nie/opuszczanie) — Zagrozenie wypadkiem!

5. Weze hydrauliczne poddajemy regularnemu spraw-
dzaniu i w razie ich uszkodzenia czy oznak sta-
rzenia sie, wymieniamy! Weze wymienione muszg
odpowiadaé wymaganiom technicznym stawianym
przez producenta sprzetul!

6. Przy wyszukiwaniu miejsc wycieku oleju stosujemy
odpowiednie srodki pomocnicze z uwagi na
mozliwos¢ skaleczenial

7. Ciecze uchodzace pod wysokim cisnieniem (olej
hydrauliczny) moga przeniknaé przez skore i spo-
wodowac ciezkie zranienia! W takim razie natych-
miast wzywamy lekarza! Obawa zakazenial!

8. Przed robotami przy instalacji hydraulicznej od
stawiamy podczepiony sprzet, spuszczamy cis-
nienie z uktadu i gasimy silnik!

6. Ogumienie

1. Podczas prac przy ogumieniu miejmy na uwadze, by
sprzet (maszyna) byta w sposéb pewny zabezpie-
czona przed odtoczeniem (kliny podktadowe).

2. Montaz két i opon wymaga dysponowania wystar-
czajgcymi w tej mierze umiejetnosciami oraz wtas-
ciwymi do tego narzedziami!

3. Prace naprawcze przy ogumieniu i kotach moga wy-
konywag tylko fachowcy przy uzyciu stosowanych do
tego narzedzi montazowych!

4. Regularnie sprawdzamy ci$nienie powietrza w opo-
nach! Pamietajmy o wtasciwym, przepisamym cis-
nieniu powietrzal

7. Konserwacja

1. Czynnosci naprawcze, konserwacyjne i czyszczenia
jak réwniez usuweanie usterek w dziataniu maszyny
prowadzimy z zasady tylko przy wytaczonym nape-
dzie i nieczynnym silniku! — Wyjmujemy kluczyk za-
ptonowy! Przyciagamy hamulec masy wirujacej.

2. Nakretki oraz sruby regularnie sprawdzamy czy sg
dobrze osadzone i ewtl. dokrecamy!

3. Podczas konserwacji prowadzonej na podniesionej
maszynie zawsze dla bezpieczenstwa podktadamy
odpowiednie podpdrki.

4. Przy wymianie narzedzi roboczych w maszynie, za-
wierajacych ostrza, uzywamy do tego odpowiednie-
go sprzetu i rekawice!

5. Oleje, smary i filtry usuwamy zgodnie z zasada-
mi uswania odpadow!

6. Przed pracami przy instalacji elektrycznej zaw-
sze odigczamy zasilanie!

7. Jesli sprzet i wyposazenie ochronne podlegaja
zuzyciu, regularnie je sprawdzamy i wczas wymie-
niamy!

8. Przy spawaniu elektrycznym na ciggniku i podcze-
pionym sprzecie, odtaczamy kabel przy alternatorze
oraz bateriil

9. Czesci zamienne muszg odpowiada¢ co najmniej
wymogom okreslonym przez producenta sprzetu!
Gwarantruja to oryginalne czesci zamienne
KRONE!

10.Stosujemy wytacznie azot do napetniania —
Niebezpieczenstwo wybuchu!
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Umieszczenie tablic informacyjnych na maszynie
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@ 939 308-1 (1x)

(2) 274 948-0 (1x)

3,0 bar I (1%)

441 071-2 3,0 bar
441 072-2 3,5 bar
441 073-2 4,0 bar
441 074-2 4,5 bar

273 506-1 (1x)

942 038-1 (1x)

(3) 9391941 (2x)

(7) 9421320 (1x)

KR 130

(1)
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939 347-1 KR 160
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(15) 939179-0 (3x)

() 9392232 (1x)

/

S
Ir.. = : o

939 468-1 (1x)

939 327-0 (2x)
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1. Wstep

Prasa do balotéw okragtych KRONE jest wyposazona we wszelkie urzadzenia bezpieczenstwa (ochronne). Nie
wszystkie jednak miejsca niebezpieczne na maszynie daja sie catkowicie zabezpieczy¢ z punktu widzenia
zacho-wania jej sprawnego funkcjonowania. Stad znajdziecie na maszynie odpowiednie wskazéwki o
istniejacych jeszcze ,resztkowych® zagrozeniach.

Wskazéwki o zagrozeniach podajemy w formie tzw. piktograméw ostrzegawczych. Co do ich umieszczenia na
maszynie oraz znaczenia/uzupetnienia — zapoznaj sie z podanymi dalej waznymi wskazaniami!

obok nich tekst jak i wybrane miejsce ich umieszczenia na maszynie, wskazuja na szcze-

l Zapoznaj sie ze znaczeniem pokazanych tu piktograméw ostrzegawczych. Zamieszczony
golne punkty zagrozen.

1.1 Umieszczenie na maszynie naklejek dot. bezpieczenstwa

prawo
lewo

® & B . 540/ ©)

o[Gk wax. 200 bar |

Nigdy nie manipulujmy w
zasiegu zagrozen dopoki
czesci maszyny moga tam
by¢é w ruchu.

Nie przekraczac¢ dop. obrotow watka
czopowego!

Cisnienie robocze uktadu hydraulicznego nie
moze przekracza¢ 200 bar

nr zamow.: 942 196-1 (4x)

nr zamow.: 939 100-4 (1x)
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®

Czytac¢ i stosowac sie do
wskazan instrukcji

nr zamow.: 939 471-1 (1x)

@

Zagrozenie przez wirujacy
slimak (tylko przy pobieraku
ze slimakami zewnetrznymi)

nr zamow.: 939 520-1 (2x)

®

Nigdy nie manipulujemy w
zasiegu podbieraka, dopdki
pracuje silnik ciagnika z
podiaczonym watkiem
czopowym.

nr zamow.: 939 407-1 (2x)

Zbiornik jest pod cisnieniem gazu i oleju.
Naprawa mozliwa jedynie w formie jego
wymiany.

nr zamow.: 939 529-0 (2x)

®

Nie siegac¢ w strefe

zagrozenia pod owijarke,
zanim noze nie znajda sie w
potozeniu bezpiecznym.

nr zamow.: 939 125-1 (1x)

I
/i

O

Przed uruchomieniem zamykamy
urzadzenie zabezpieczajace

nr zamow.: 942 002-4 (2x)

®

Nie wchodzi¢ pod uniesiong
tylna klape, zanim nie
zamkniemy kurka
odcinajacego przy cylindrze
klapy.

nr zamow.: 939 521-1 (2x)
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1.2 Dane techniczne

KR130Mini-Stop

KR160Mini-Stop

jednostka
y Standard Szer. Pick-u Standard Szer.
Pick-up ’ P Pick-up Pick-up
dtugosc mm 3700 3700 3900 3900
szerokosé mm 2250 2290 2280 2290
wysokosé mm 2050 2090 2330 2330
rozstaw kot mm 1950 1950 1950 1950
- 10.0/75-15.3/8ply | 44 580, 153/10ply | 11.5/80-15310ply | 11.5/80-15.3/10 ply

ogumienie 11.5/80-15.3/10 ply : : : : : :

9 1505517110 ply 15.0/55-17/10 ply 15.0/55-17/10 ply 15.0/55-17/10 ply
Pick-up [podbierak] mm 1400 1800 1400 1800
szerokos¢ grabienia
ciezar ok.. kg 1730 1920 1950 2140
wymiary balotu mm 0z 1200x1200 0Oz 1200x1200 0z 1500x1200 0z 1500x1200
zim"mbowa”'e MOCY 1 kwWiKM 25/34 25/34 29/40 29/40
liczba obrotéw napedu Obr./min 540 540 540 540
sprzeg przeciaze-
niowy (walek Nm 800 1000 1000 1000

przegubowy)
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Sktadowanie balotéw okragtych

Skladowanie

Materiat wigzacy

Grubosé
sznurka

na wolnym powietrzu

sznurek z tworzywa.
sztucznego

400-600

pod dachem

sznurek sizalowy

150-330

Dane n.t. materiatu owijki balotéw

Material owijania Wymiary w mm
szerokosc 1250 +5
diugoscé tulei 1250-1270
Srednica wewnetrzna tulei 75 do 80
Srednica rolki max. 310

» Zgodnie z wytycznymi Kodeksu Drogowego ciezar pustego pojazdu (ciagnika) musi
‘ wynosi¢ co najmniej tyle, ile ciezar pustej prasy do okragtych balotow.
= Jazda transportowa dopuszczalna jest jedynie z pusta komora balotow.
» Przy eksploatacji prasy na polu nie wolno przekroczy¢ ciezaru tacznego 2980 kg oraz
obciazenia 450 kg (na uchu pociaggowym).
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1.3 Sposob i zasada dzialania prasy do balotéw okragtych KR 130 oraz KR 160

Prasa do balotow okragtych komprymuje (zageszcza) prasowany material, jak siano, stoma, kiszonka trawiasta
itd. do postaci okragtych balotéw. Po zakonczeniu procesu prasowania okragty balot (bela) zostaje — w
zaleznosci od wybranego mrodzaju owijki — owinigty czy to sznurkiem (np. do snopowigzatek), siatkg czy
wreszcie folig z tworzy-wa sztucznego. O)kragte baloty odznaczaja sie, dzieki swym ksztattom, dobrymiu
wiasciwosciami sktadowania, mozna je w fatwy sposob transportowac i poddawac dalszej obrébce.

Sposob dziatania prasy mozna opisac tak:

Uchwycony w pokosie materiat do sprasowania jest zabierany przez ,pickup”[podbierak], przez slimaki
transpor-tujace przenoszony do srodka (tylko w wypadku szerokiego podbieraka) i poprzez watek transportujacy
dochodzi do komory balotowania. W komorze tej materiat zostaje wprawiony w ruch obrotowy dzieki rotujace;j
podstawie rolek i zwiniety. Kolejno dostarczany prasowany materiat powoduje powstawanie okragtej beli
(balotu) w ksztatcie walca, ktéry nadal ulega scisnieciu, tymbardziej, im wiecej materiatu dostarczane jest do
prasy. Po lewej i prawej stronie prasy znajdujq sie wskazniki napetnienia prasy oraz nacisku prasujgcego dla
odpowiedniej strony balotu. W momencie, gdy osiagniety zostanie nacisk prasowania wskazany na wskazniku
nacisku, wtedy nalezy witgczy¢ proces owijania. Wtgczenie procesu owijania balotu moze nastapi¢ —w
zaleznosci od wariantu wyposazenia - hydraulicznie lub manualnie mechanicznie za pomoca linki
uruchamiajgcej ten proces. Po zakohczeniu procesu owijania gotowy balot zostaje przez otwartg tylng klape
wysuniety z prasy i odtozony. Juz w chwili zamykania tylnej klapy moze zosta¢ — dzieki specjalnemu wykonaniu
wyrzutnika balotéw w postaci wgtebienia wytapujacego — skrécony czas przestoju w trakcie pracy. Polepsza sie
dzigki temu ekonomicznos$¢ i wydajnos¢ prasy balotéw.
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2. Przygotowanie prasy balotow okragtych

2.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

A

Przy czynnosciach pielegnacyjnych, konserwacyjnych lub naprawczych dokony-wanych przy
prasie balotéw okragtych, z reguty wytlaczamy watek czopowy.

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy.

Uzywa¢ nalezy jedynie watki przegubowe zalecane przez producenta, wyposazo-ne w
odpowiednie sprzegta przeciwprzeciazeniowe.

Do- i odtaczanie watka przegubowego przeprowadzamy tylko przy wylaczonym watku
czopowym, zgaszonym silniku i wyjetym kluczyku zaptonowym!

Weze uktadu hydraulicznego, kable elektryczne oraz linki z tworzywa sztucznego prowadzimy
i ukladamy w taki sposoéb, by przy jezdzie na zakretach nie naprezaty sie lub nie stykaty z
kotami ciagnika.

Podczas podczepiania i odczepiania prasy nalezy przy oraz obok ciggnika i prasy zachowa¢
szczegOlng ostroznos¢!

Maksymalne obroty napedu prasy balotow okragtych wynosza 540 obr./min. W chwili gdy
nastapi zablokowanie prasy, natychmiast wytaczamy watek czopowy.

2.2 Dopasowanie dyszla do ciggnika

Dyszel prasy nadaje siie do r6znorodnych mozliwosci zaczepienia (géra — jako sprzeg przyczepny, dét — np. jako ucho
pociggowe). Dyszel nalezy zamontowac i wyregulowac (nastawic) stosownie do mozliwosci podtaczenia do ci.agnika.

A\.

Przed rozpoczeciem prac ustawiamy prase na twardym podtozu i zabezpieczamy ja przed
odtoczeniem.

Podczas podczepiania prasy do ciagnika zachowujemy szczegolng ostroznosé. Nie
pozwolmy, by ktokolwiek znalazt sie w strefie zagrozenia przez ciagnik lub prase.

Po zaczepieniu prasy wylaczamy silnik i wyjmujemy kluczyk zaptonowy ze sta--cyjki.
Ciagnik oraz prase zabezpiecxamy przed niepozadanym odtoczeniem.

Podczas montazu dyszla bezwarunkowo pamietajmy:

Uzebienie przy podiuznych otworach winno sie po obu stronach dyszla znajdowac¢ w tej samej
pozyciji.

Wopierw dociagamy sruby przy otworach okragtych. Zwracajmy uwage, by uzebienie przy
otworach podiuznych wzajemnie w siebie wchodzito.

Dopiero wtedy dociagamy sruby w otworach podiuznych.
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KR-0-001

KR-0-002

Montaz dyszla, zawieszenie gorne

Dyszel (1) zamontowujemy do gornych otworéw mocu-
jacych przy uchwytach (2) przedniej poprzecznicy. Dalej w
nini9ejszym rozdziale opiszemy sposéb dopasowania
wysokosci dyszla.

Montaz dyszla, zawieszenie dolne

Dyszel (1) obrécony o 180 ° wokdl osi podtuznej,
montujemy do dolnych otworéw uchwytu (2).

Dopasowanie wysokosci dyszla

Mz
()

KR-0-047

Aby podbierak (pick-up) mégt w sposob optymalny
pobra¢ materiat, prase¢ nalezy podwiesi¢ do ciagnika
poziomo, ewtl. lekko nachylong ku przodowi. Odpo-
wiedniego doktadnego nastawienia dyszla (1) dokonu-
jemy na otworach podtuznych (2). Mozemy tej nastawy
dokonag¢, gdy prasa jest doczepiona do ciggnika.

= prase podczepiamy do ciagnika
‘- = pozostawiamy maszyne
ustawiong na podporze (4)
» luzujemy (nie wykrecamy!) sruby mocujace
(3

= obracajac podporke ustawiamy

maszyne w przepisanej pozyciji
= dociaggamy sruby w opisanej wyzej
kolejnosci
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2.3 Dopasowanie watka przegubowego

c * Przed czynnosciami przy watku przegubowym gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk

zaptonowy.

« Ciagnik wraz z prasa zabezpieczamy przed odtoczeniem.
* Podczas pasowania watka przegubowego nikt nie powinien sie znajdowaé¢ miedzy

ciagnikiem a prasa.

Aby dopasowac diugosé watka przegubowego, podcze-
piamy prase do ciagnika. Przy jezdzie w ostrych zakre-
tach uzyskujemy najkrétszg pozycje watka przegubo-
wego. Dla dokonania pomiaru rozciggamy watek prze-
gubowy i po potowce (1) i (2) watka nasuwamy przy
maszynie i przy ciggniku. Szczegdtowy sposdb postepo-
wania przy dopasowaniu diugosci — patrz instrukcja uzy-
tkowania wyadana przez producenta sprzetu.

KR-0-079

2.4 Czyszczenie i sprawdzenie krazkéw startowych prowadnicy podwojnego

sznurka wigzacego

Przed czynnosciami przy krazkach startowych wytaczamy watek czopowy, gasimy silnik i
wyjmujemy kluczyk zaptonowy. Ciagnik oraz prase zabezpieczamy przed odtoczeniem.

W celu ochrony przed korozjg krazki startowe sa
owiniete tasma klejacg Tasme te nalezy usunag i
oczyscic¢ krazki startowe z resztek kleju. Rolki do-
ciskowe (3) musza sie lekko obracaé. Sprawdzamy to,
obracajgc rolke napedowag (1). Jesli rolki dociskowe sie
nie obracajg lub jedynie z trudem, - patrz wska-zowki
zawarte w rozdz. ,,Pielegnacja i konserwacja”.

AT LTI R AT

e | 72
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23— KR-0-099
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2.5 Nastawienie wysokosci piast kot

podtozonymi klinami zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

= Aby podnies¢ prase, uzywamy
odpowiednie lewarki oraz koziotki.

= Obawa skaleczenia przez spadajace
elementy konstrukcyjne.

: = Prase ustawiamy na twardym podiozu i

Piasty két mozemy nastawia¢ wysokosciowo w celu
dopasowania do réznych wielkosci opon oraz warun-
kow eksploatacyjnych po obu stronach prasy.

W tym celu:

» demontujemy ogumienie (koniecznie wedle
wskazdéwek w rozdz. Pielegnacja i
konserwacja”).

« Sruby mocujace (2) na ptycie kotierzowej
(1) odkrecamy, wyjmujemy i mocujemy po-
nownie w nowej pozycji,

« Sruby ponownie dociagamy (momenty do-
ciagajace — p. rozdz. ,,Pielegnmacija i

KR-0-103 konserwacja”)..

Zalecana pozycja

Ogumienie podtaczenia
10.0/75-15.3 a
11.5/80-15.3 b
15.0/55-17.0 b

Jesli maszyna ma ¢

zabiera¢ 0 40 mm
gtebiej

2.6.1 Podczepienie prasy do ciaggnika

» Podczas podczepiania prasy
A konieczne jest zachowanie
szczegolnej ostroznosci przy i wokét
ciagnika oraz prasy!
» Uwzgledniajmy maks. Dopuszczalne
ciezary wsporcze i doczepowe
ciagnika.

Prase podczepiamy prawidtowo do zaczepu, np. do
sprzegu (1) ciagnika i zabezpieczamy. Linke wiacza-
jaca (2) mocujemy do ciggnika. Upewniamy sie, czy
przy jezdzie na zakretach linka sie nie napreza oraz
nie styka z oponami. To samo odnosi sie do podcze-

pienia dolnego, ktdrego tutaj graficznie nie przedsta-
wiono..
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Po dpérka do odstawiania

A Podczas manipulowania przy podpoérce istnieje mozliwos¢ przygniecenia rak oraz nog.

Dla pracy prasy podpérke (1) wkltadamy w skrajng
gorng pozycje i mocno obracamy talerz podpiera-
jacy pod dolng poprzecznice.

W tym celu:

» (Odciazamy podpérke (obracajac korbe)

« Zwalniamy trzpienie zabezpieczajace (2)

+ Podpérke wstawiamy w skrajne gérne potozenie

+  Wzebiamy trzpien zabezpieczajacy

» Korba opuszczamy talerz podpierajacy pod
dolng poprzecznice.

Przytacza hydrauliczne

= Przylacza uktadu hydraulicznego
‘- realizujemy tylko przy wylaczonym
silniku.
= Podtaczajac weze hydrau-liczne
zwracamy uwage, by ukiad
hydrauliczny od strony ciagnika i
maszyny nie znajdowat sie pod
cisnieniem.
= Weze hydrauliczne uktadamy w taki
sposob, by podczas jazdy na zakre-
tach nie naprezaly sie i nie stykaty z
kotami ciagnika.

W zaleznosci od wariantu wyposazenia prasa potrze-
buje dwa do trzech przytaczy hydraulicznych na cia-
gniku.

1. wigczanie tylnej klapy/podbieraka [pick-up]

2. hydr. urzadzenie startowe (wyposaz. specjalne)

3. oddzielne wigczanie podbieraka (wyposaz specjalne)

Przed wiozeniem wtyku wezy hydraulicznych (1) do
odpowiednich ztgczy, nalezy je oczysci¢. Zwracajmy
iuwage, by weze znajdowaty sie w uchwycie (2).
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Waltek przegubowy

= Watek przegubowy nasuwamy na
A koncéwke watka czopowego jedynie

przy zgaszonym silniku i wyjetym
kluczyku zaptonowym.

= Zabezpieczenie musi by¢ wzebione.

= Rury ostonowe unieruchamiamy
tancuchami przed wspolnym obraca-
niem sie z watkiem.

Watek przegubowy (1) jest wyposazony w sprzegto
przeciwprzecigzeniowe. Maksymalnie przenoszony
moment obrotowy podano na sprzegle ciernym. War-
tosci dopuszczalne dla KR 130 i KR 160 przytoczone
zostaty w ,,Danych technicznych®. Zabezpieczenie
przed przecigzeniem zamontowaé nalezy od strony
maszyny (pamietac o strzatce na watku przegubowym).
Po zamontowaniu koniecznie nalezy zawiesi¢ tancuchy

przytrzymujace (2).

= Przy kazdym montazu watka
‘. przegubo- wego nalezy sie
upewnic¢, czy zabezpie-czenie
zostato wzebione.
= Stosowac tylko dostarczone
przez producenta watki
przegubowe.

Elektrczne kable potaczeniowe

+ Elektryczne kable potaczeniowe
‘- ukladamy w taki sposoéb, by nie
naprezaly sie przy jezdzie na za-
kretach lub stykaty z kotami
ciagnika.
Przed kazda jazda po drogach
publicznych pod-taczamy
instalacje oswietleniowa i
sprawdzamy jej dziatanie.

Poprzez ztacze wtykowe 7-biegunowe (1) tworzymy
potaczenie prasy z instal. elektryczng ciggnika. Kabel
(2) prowadzimy w taki sposob, by nie stykat sie z kota-
mi. .

W zaleznosci od wariantu wyposazenia nalezy réwniez
poprowadzi¢ potaczenia do elektronicznego wskaznika
cisnienia koncowego jak i kable taczace przyrzady tzw.
~obstugi komfortowej” (p. rozdz. Wyposazenie specjal-
ne” ) do ciggnika.




Linka wlaczajaca urzadzenie startowe

Linke te prowadzimy w raki sposoéb, by
* przy jezdzie na zakretach nie naprezata
sie lub nie stykata z kotami ciagnika, co
mog-toby spowodowacé wiaczenie
procesu owijania lub uszkodzenie

urzadzenia startowego.

Pociagajac za linke wiaczajacq urzadzenie startowe
powodujemy rozpoczecie procesu zwigzywania mate-
riatu przez prase. Linke nalezy na ciggniku umiesci¢
tak, by kierowca tatwo mégt do niej siegnac.

Na rysunku obok widzimy linke wtaczajaca (2) umiesz-
czong na dzwigni wigczajacej (1).

2.6.2 Wybor materiatu do wigzania

Wybdr odpowiedniego materiatu wigzacego baloty ma
duze znaczenie dla bezawaryjnej pracy samej prasy,
jak i dla sktadowania. Wysoka jako$¢ tego materiatu
gwarantuje dodatkowo bezpieczng manipulacje przy
transportowaniu gotowych okragtych balotéw.

2.6.3 Licznik balotow

Licznik balotéw (3) jest zamontowany po lewej stronie

maszyny za tylng ostong boczna. Przy kazdym otwarciu

tylnej klapy uruchomiony zostaje licznik balotow za
pomocg uchwytu (1) oraz tancucha (2) . Srubg
radetkowang (4) mozemy licznik cofngc.

oR: 5

'
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2.6.4 Jazda po drogach

A

Jazda po drogach publicznych jest
dozwolona tylko z pusta i zamknieta
komora balotow.

Dopuszczalna predkos¢ maksymalna
wynosi 25 km/h.

Zabroniony jest przew6z os6b na
prasie do balotow.

Zanim wjedziemy na drogi publicz-ne
sprawdzamy bezpieczenstwo ru-chu z
przewozona prasa, zwlaszcza co sie
tyczy oswietlenia, opon, po-
zamykanych oston, uniesionego i
zabezpieczonego podbieraka.

Przy podjezdzaniu miejmy na uwa-
dze odpowiednia widocznos¢ na
ciagniku i wokot niego oraz na pra-se
do balotéw.

Przed rozpoczeciem jazdy na drogach publicznych
nalezy sprawdzi¢, czy prasa oraz ciagnik nadajq sie
do ruchu, ewtl. do takiego stanu je doprowadzic.

Ciezar minimalny w stanie pustym

Prasa do balotow okragtych nie posiada uktadu
hamulcowego. Zgodnie z wymogiem Kodeksu
drogowego ciggnik musi mie¢ minimalny ciezar w
stanie pustym, aby mogt poruszac sie z prasa po
drogach publicznych. Odpowiednie dane — patrz
rozdz. ,Dane techniczne”..

2.6.5 Odczepienie prasy

A

Prase odstawiamy jedynie na rowne i
umochione podtoze. W razie
odstawiania na podioze
nieumochione zwiekszamy zasieg
wystawie-nia podporki maszyny.
Przed odczepieniem zabezpieczamy
prase klinami przed odtoczeniem.
Ostroznie opuszczamy podporke —
mozliwos¢ przygniecenia.

Zanim sciagniemy weze
hydrauliczne, spuszczamy ci$nienie
z ukladu, zwiaszcza przy maszynach
z tzw. ,,obstuga komfortowa“. (p.roz-
dz. Wyposazenie specjalne:
,»Obstuga komfortowa“).

Watek przegubowy sciagamy tylko
przy zgaszonym silniku i wyjetym
kluczyku zaptonowym.
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Klinami podktadowymi (1) zabezpieczamy prase przed
niespodziewanym odtoczeniem. Kliny te znajdujq sie z tylu
ostony bocznej prasy.

KR-0-081

Zmieniamy pozycje podporki (1) z transportowej na
podporowg i wykrecamy (wydtuzamy) az do ziemi
(manipulacja z podpérka — p. rozdz. 2.6.1 — ust.
.Podpoérka”)

KR-0-082

Watek przegubowy (1) sciggamy przy zgaszonym
silniku z koncowki watka czopowego i odktadamy na
miejsce przeznaczone dla watka przegubowego (2)..
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Weze hydrauliczne (1) oraz linke wigczajaca i elekitr.
kable potaczeniowe odtaczamy i umieszczamy w
odpowiednich uichwytach na skrzyni ze sznurkiem
wigzacym. Odczepiamy sprzeg doczepny ( to samo
odnosi sie do ucha pociagowego) i ostroznie
podjezdzamy ciagnikiem.
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3. Uzycie prasy do balotéw okragtych

3.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

Oprécz ogolnych wskazan bezpieczenstwa, w odniesieniu do pracy z uzyciem prasy do balotéw okragtych
obowiazujg dodatkowe wskazania.

nalezy z reguly: wylaczy¢ maszyne, zgasic¢ silnik, wyja¢ kluczyk zaptonowy, ciagnik oraz
prase zabezpieczy¢ przed odtoczeniem.

= W trakcie pracy maszyny zachowujemy wystarczajacy odstep bezpieczenstwa do wszyst-
kich bedacych w ruchu czesci prasy do balotéw. Odnosi sie to zwlaszcza do urzadzen po-
bierajacych prasowany material. Zapchania spowodowane przez tkwiacy materiat
usuwamy tylko przy wylaczonej maszynie i zgaszonym silniku.

= Nigdy nie przebywajmy w zasiegu obrotu tylnej klapy maszyny lub pod nie
zabezpieczona tylna klapa. Przy konserwaciji, montazu i naprawach w komorze balotow
lub przy tylnej klapie, z reguly zabezpieczamy sie przed jej opuszczeniem (kurek
odcinajacy). Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy.

= W razie wystapienia niebezpiecznej sytuacji natychmiast wylaczamy walek czopowy i
unieruchamiamy prase.

= Nigdy nie pozostawiamy pracujacej maszyny bez osoby obstugujacej na ciaggniku.

= Prasa moze pracowac jedynie przy liczbie obrotéw watka czopowego wynoszacej 540
obr./min.

= Zagrozenie przez noze ucinaka podwdjnego sznurka wiazacego!

= Na terenach ze spadkiem (stokach) baloty zawsze odktadamy w taki sposob, by nie
mogly sie samodzielnie stoczy¢ w dot. Dzieki swemu ciezarowi i cylindrycznemu
ksztaltowi moga sie baloty same wprawi¢ w ruch i spowodowac ciezkie wypadki.

f = Do wszelkich czynnosci konserwacyjnych, montazowych, naprawczych i regulacyjnych

3.2 Podstawowa nastawa prasy w zaleznosci od prasowanego materiatu

Waznym warunkiem podstawowej nastawy prasy, np. gestosci sprasowania, wysokosci nastawienia podbieraka,
nastawienia blachy odbojowej itd., jest ocena warunkéw prasy prasy. Nalezy dla dokonania podstawoweh nastawy
uwzgledni¢ nastepujace kryteria:

prasowany materiat: ==> np. siano, stoma, kiszonka trawiasta
dtugos¢ todyg ==> diugie, $rednie lub krétkie todygi prasowane
szer. i wys. pokosu ==> szerokie, waskie lub wysokie pokosy
Prasow_any Dlugos_c pras. mat,erl_alu Wielkos¢ poko_su Jaka nastawa?
materiat diugi krotki mata duza
Stoma/siano X X Blacha odbojowa wysoko
Stoma/siano X X Blacha odbojowa nisko
Stoma/siano X X Blacha odbojowa wysoko
Stoma/siano X X Blacha odbojowa nisko
Kiszonka X Blacha odbojowa wysoko
Kiszonka X Blacha odbojowa nisko
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3.3 Proces prasowania

Podjezdzamy prasa do poczatku pokosu, zwracajac
uwage na punkty wymienione w kolejnych ustepach.
Nastawy w nich nie opisane — patrz rozdz.
»,Nastawianie“ w niniejszej instrukcji.

3.4 Sprawdzenie zamka tylnej klapy

Tylna klapa jest zamknieta prawidtowo, gdy wskaznik
nacisku prasowania (1) z prawej strony maszyny stoi
ponizej pozycji ,0“ przy pustej kamerze balotow..

3.5 Opuszczanie podbieraka

Podnoszenie i opuszczanie podbieraka (pick-up) jest
dokonywane hydraulicznie dzieki zaworowi steruja-
cemu uruchamianemu z ciagnika. Linkg sterujaca
[nastawczg] (2) ustawiamy zawér przetaczajacy (3) z
przodu prasy w pozycje (1) ,obstuga pick-up
[podbieraka]”. Symbol umieszczony na nosniku z
tablicami (1), winien by¢ zwrécony ku przodowi.



3.6 Predkos¢ jazdy a obroty watka
czopowego

Predkos¢ robocza zalezna jest od nastepujacych
czynnikow:

Rodzaju prasowanego materiatu

Stopnia wilgotnosci tego materiatu

Wysokosci pokosu

Szerokosci pokosu

Warunkoéw gruntu (podtoza)

Predkosc¢ jazdy dostosowujemy do okolicznosci. Unikaj-
my przecigzenia prasy. Jako wskaznik przyjmujemy
predkosé 5 — 12 km/h. Na poczatku i pod koniec procesu
danego prasowania okragtego balotu predkosc reduku-
jemy.

Sposéb jazdy z uzyciem maszyny MINISTOP pokazuje
rysunek obok.

Pamigtajmy:

+ czynnos$c¢ wigzania pod koniec kazdego procesu praso-
wania nalezy wprowadzi¢ jeszcze w trakcie pobierania
materiatu,

+ pobieranie materiatu do sprasowania mozemy ponownie
rozpocza¢ juz w czasie procesu zamykania tylnej klapy,

» predkosci jazdy na poczatku i pod koniec pobierania
materiatu nie ustawiamy zbyt wysoko.

3.7 Napetnianie komory z balotami

Aby uzysdka¢ réwniemirne Scisniecie balotéw w komorze,
nalezy komore rownomiernie napetnia¢. Bardzo wazne
znaczenie ma tu szerokos¢ pokosu. Optymalna szerokos¢
pokosu jest wtedy, gdy pokos jest tak szeroki jak komora
balotéw. Przy pokosach szerszych nie jest zapewnione
dokfadne uksztattowanie balotéw. Po bokach balotu two-
rzg sie wtedy fredzle i trudno go z komory usungg¢. Z kolei
przy pokosach waskich rownomierne bapetnienia komory
mozemy uzyskac jedynie podjezdzajac na zmiane to z je-
dnej to z drugiej strony pokosu (lewo/prawo). Nie jadgc
jednak linig ,wezowata” pokonujg dtuzsze odcinki po lewej
i prawej stronie pokosu, jak to pokazano na rysunku obok.
Zbyt czeste zmienianie i nierbwnomierne napetnianie
powodujg powstawanie beczkowatych balotéw przy
nierbwnomierenym ich $cisnieciu. Osiagniete Scisniecie
(zapetnienie komory balotéw) mozemy zawsze oddzielnie
oidczyta¢ dla lewej i prawej strony maszyny na wskaz-
nikach nacisku $ciskajacego.

Scisniete baloty ujemnie wplywaja na prawidtowe uzyskiwanie kiszonki.
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*. »,Beczkowate” baloty okragte moga uszkodzi¢ podstawe rolek. Nierownomiernie uksztaltowane i
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3.8 Zakonczenie procesu prasowania

Po osiagnieciu nastawionego cisnienia prasowania
/ \ [wskazniki cisnienia prasowania (2) stojg na wysokosci
] wskaznika nastawienia wstepnego (1)], proces praso-

E=KRONE ] @ wania mozna zakonczy¢.
i

i

KR 130 Nalezy teraz wykonac nast. fazy robocze::

| 1 + wprowadzi¢ proces wigzania balotéw pobierajac
przy tym kolejny materiat, do momentu az materiat
\@ do wigzania lub owijania zostanie wychwycony,.
» zatrzymac ciagnik i przeprowadzic wigzanie,.
Dj%\ * po zakonczeniu wigzania otworzy¢ komore balotéw i
| O
Y

wurzuci¢ baloty na zewnatrz (p. takze ust. ,,Pred-
kos¢ jazdy i obroty watka czopowego” w tym
KR-0-043 rozdziale)

3.9 Demontaz niecki zabierakowej

zy wiec mie¢ na uwadze przy regulaciji i

C Niecka zabierakowa wazy ok. 40 kg. Nale-
montazu na mozliwos¢ przygniecenia.

W niektorych warunkach pracy, np. W terenie ze
spadkami lub przy pracach z uzyciem folii zaleca sie
zdemontowac niecke zabierakowg (1). Ususwamy w
tym celu $ruby (2). Mozemy teraz odciggna¢ niecke
do tytu.

KR-0-146

3.10 Prasowanie innych produktow

Prasa do balotéow okragtych zostata

& skonstruowana wylacznie do normal-
nego uzytkowania w rolnictwie (uzytko-
wanie zgodne z przeznaczeniem). Jesli
oprocz uzytkowania zgodnego z przezna-
czeniem takze i inne materialy sa groma-
dzone w prasie do balotow i tam sa pra-
sowane do postaci okragtych balotow,
wtedy zaleca sie zachowanie szczegolnej
ostroznosci i starannosci.

Jesli zamierzamy prasowac inne niz rolnicze rosliny
todygowe, wtedy nalezy je rowniez uktadac w postaci
pokosow, z ktorych po ich przejechaniu materiat zostaje
zebrany samoczynnie przez podbierak. Zanim zacznie-
my poddawac¢ obrobce materiat inny niz zdefiniowany
jako dla prasy do balotow okragtych, prosimy zwrocic¢
sie do dealera KRONE.
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4. Nastawa podstawowa i obstuga

4.1. Pick-up [podbierak]

> © KR-0-030

wacyjnych, montazowych, naprawczych i
regulacyjnych (nastawczych) obowiazuje
z reguly wylaczenie maszyny, zgaszenie
silnika i wyjecie kluczyka zaptonowego.
Ciagnik oraz prase zabezpiecxzamy przed
odtoczeniem.

Q Przy wszystkich czynnosciach konser-

KR-0-031

KR-0-039

Rysunek obok pokazuje prase do balotow okragtych z
szerokim podbierakiem [pick-up].(wyposazenie spec-
jalne). Obchodzenie sie i nastawianie tego wariantu
wyposazenia opisujemy w rozdz. 12.3 ,,Szeroki pick-
up [podbietrak]“.

Prasy do balotéw okragtych KR 130 oraz KR 160 moga
by¢ wyposazane w podbieraki 0 zr6znicowanej szero-
kosci. Szeroki podbierak mamy do dyspozycji naszych
klientow jako wyposazenie specjalne. Na rysunku obok
mamy prase do balotéw okragtych z wyposazeniem
seryjnym z ,normalnym* podbierakiem.

4.1.1 Nastawienie wysokosci roboczej
(ograniczenie gtebokosci) na pod-
bieraku

Podczas nastawiania wysokosci robo-
A czej podbieraka istnieje niebezpie-
czenstwo przygniecenia. Zabezpiecza-

my podbierak przed niespodziewanym
opuszczeniem.

Nastawianie wysokosci roboczej na podbieraku was-
kim dokonywane jest za pomoca dwu tancuchéw (2).
Odstawiamy podbierak i zabezpieczamy przed nie-
spodziewanym opuszczeniem. Odpowiednie ogniwko
tancucha zawieszamy na haku (1) w zaleznosci od
zgdanej wysokosci. Zawieszajac tancuch na lewym lub
prawym haku zmieniamy nastawe wysokosci podbiera-
ka o potowe ogniwka tancucha. Przy nastawie podsta-
wowej odstep pazuréw od ziemi wiunien wynosic ok.
20 — 30 mm.
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4.1.2 Nastawienie kot czujnikowych

istnieje mozliwos¢ przygniecenia.
Zabezpieczamy podbierak przed niepo-
zadanym opuszczeniem.

f Podczas nastawiania kot czujnikowych

Kota czujnikowe (1) z lewej i prawej strony podbieraka
nastawiamy w taki sposéb, by przy nastawionej uprze-
dnio wysokosci roboczej podbieraka dotykaty wiasnie
ziemi. Luzujemy w tym celu sruby (2) i (3) i nastawia-
my wysoskos$¢ kota czujnikowego w podiuznym otwo-
rze (4) Ponownie dokrgcamy $ruby. Przy materiale
(zbozu) zalegajacym bardzo ptasko na ziemi moze sie
okaza¢ konieczne, by podbierak dla lepszego dopaso-
wania do podioza obracat sie tylko na kotach czujni-
kowych, a nie natomiast wisiat na tancuchach ograni-
czajacych gtebokosc.

Przy szczegolnie krotkim i suchym

‘— prasowanym materiale moze sie zdarzy¢,
iz podbierak nawet przy glebszym
potozeniu roboczym nie pobierze
materiatu w sposob optymalny.
Nalezatoby tu prase nachyli¢ wtedy do
przodu, przestawiajac dyszel (p. rozdz.
»Przygotowania prasy”).

/, \/ KR-0-038

4.1.3 Nastawienie wysokosci blachy odbojowej

Przy nastawianiu wysokosci blachy
& odbojowej istnieje obawa przygnie-

cenia. Zabezpieczamy podbierak

przed niepozadanym opuszczeniem.

Wysokos¢ blachy odbojowej (3) nastawiamy tancu-
chami (2) i karabinczyka (1). Nastawienie dociskacza
nalezy dostosowaé do okolicznosci i warunkéw da-
nego prasowanego materiatu. (p. rozdz. ,,Praca z
uzyciem prasy do balotéw okragtych®).

KR-0-041
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4.1.4 Dodatkowy dociskacz

Przy montazu wzgl. demontazu docis-
A kaczy istnieje niebzepieczenstwo przy-

gniecenia. Podbierak zabezpieczamy

przed niepozadanym opuszczeniem.

KR-0-108

Na podbieraku jest seryjnie zamontowany dodatkowy
dociskacz (2), spoczywajacy luzno na pod-bieraku. Po
usunieciu sktadanej zawleczki (1) mozna w fatwy
sposéb zdemontoiwaé dociskacz. (zastosowanie
dociskacza p. rozdz. ,,Praca z prasa do balotéw
okragtych®).

4.2 Wiazatka

4.2.1 Nawlekanie sznurka wigzacego

* Przed wiozeniem i nawleczeniem
sznurka wylaczamy walek czopowy
w prasie i unieruchamiamy maszyne.

» Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zaptonowy.

» Ciagnik oraz prase zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

A

KR-0-006

W skrzynce na sznurek miesci sig¢ do szesciu rolek
sznurka do wigzania (2).Pret (2) uniemozliwia
wypadniecie rolek. Blokady (3) zapobiegaja
przesunieciu sie rolek na boki.
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W skrzynce na sznurek (1) powyzej rolek sznurka znaj-
duja sie ucha (2), przez ktére musi by¢ prowadzony 2
sznurek przed zawigzaniem poszczegdinych rolek ( | do 1 : /
VI).
Rolki sznurka zawigzujemy w sposob nastepujacy (p. e 3 Zz=, N
/n_—g/;n—h“ — ---__._

rys. KR-0-109 - linia ciagta)

Koniec rolki Poczatek rolki

] Vv

|
|.
|
I\
i
|
|
|

a
i
{ﬁ
=
1||
]

(p. rys. KR-0-109 — linia przerywana)

Koniec rolki Poczatek rolki
| Y
v \

Wezet zastosowany przy zawigzywaniu rolek sznurka
musi by¢ nieduzy, by mozna go byto bez probleméw
prowadzi¢ przez ucha i urzadzenie startowe.

Z lewej strony skrzynki ze sznurkiem jest on prowa-
dzony przez otwory (1) w dnie w/w skrzynki do uch-
wytéw sznurka (2).

KR-0-109
KR-0-009
\\
N
D
D
| @ | @
IJ\ KR-0-007
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KR-0-008

Po wyjsciu z uchwytéw sznurek (1) zostaje od gory
poprzez dwa ucha prowadzace (3) wprowadzony do
hamulca sznurka (4). Prowadzimy sznurek dalej przez
naprezacze sprezynowe (2) i sruby (5).

Od w/w hamulca sznurka owijamy go wokot rolki nape-
dowej (1) i prowadzimy dalej do startera podwadjnej
wigzatki. Strzatka (2) okresla nam kierunek obrotu rolki
napedowej. Rolka ta jest podzielona na trzy stopnie.
Zaleznie od wybranego stopnia, do ktérego wprowadzi-
lismy sznurek, zwieksza sie lub zmniejsza rozstaw wia-
zania sznurka na balocie.

KR-0-010

L e R AR RS

(P~ KR-0-011

Dlugos¢
prasowa- Wybierana .
nego srednica rolki Rozstaw wigzania
materiatu
krétka duza waski
$rednia Srednia Sredni
diuga mata szeroki

Przed starterem (9) przeprowadzamy sznurek (2)
przez Srube z dwoma uchami (1) oraz miedzy rolkg
startowg (3) i rolkami dociskowymi (5) i (8) do beda-
cych z tytlu uszu prowadzacych sznurek (4).W tym
celu odsuwamy dzwigniami (6) i (7) rolki dociskowe
od rolki startowej.

&

Sznurek wyciagamy na ok. 10 cm od
jego prowadnic i odktadamy na blache
prowa-dzenia sznurka. Po wlozeniu do
sznurka do urzadzenia startowego,
naprezamy go. Zbedny kawatek sznurka
wciagamy napowr6t do skrzynki
mieszczacej sznurek.
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4.2.2 Proces wigzania splotow

jednoczesnie i w wigzatke siatki. Pamietajmy przy tym, ze zawsze mozemy wystartowac z jedng
tylko wiazatka . Z tego wzgledu mozemy do dzwigni wigczajacej podwiesi¢ jedynie badz linke z
tworzywa sztucznego, badz linke stalowa.

l Prasy do balotow okragtych KR 130 i KR 160 moga by¢ wyposazone poza sznurkiem wigzacym

W wyposazeniu seryjnym dysponujemy mechanicznym
wigczaniem urzadzenia startowego do wigzania sznurka
za pomoca linki z tworzywa sztucznego (2). Dzwignig
(1) uruchamiamy urzadzenie startowe. Linke te trzyma-
my przyciagnietq tak dtugo, az sznurek zostanie wych-
wycony w komorze prasowania przez balot.

Aby mozna byto pracowac z wigzaniem splotéw, nale-
zy w tych prasach do balotéw okragtych, ktére sg do-
datkowo wyposazone w wigzatke siatek, ucinak nozo-
wy tej wigzatki nalezy podniesc¢ i zablokowac¢. W tym
celu dzwignie (1) z prawej strony maszyny przesuwa-
my w kierunku strzatki. Zderzak (3) za kétkiem sprze-
gowym (2) przektadamy w przdd (p. kierunek wskaza-
ny przez strzatke)
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W trakcie procesu wigzania sznurek prowadzony jest
na powrot przez prawa (1) i lewg (2) prowadnice sznur-
ka od srodka na zewnatrz i z powrotem. W pozyciji
koncowej wzgl. poczatkowej sznurek zostaje uciety.
Rysunek obok pokazuje prowadnice sznurka przy zde-
montowanym urzadzeniu statowym.

Na prowadnicy sznurka podwéjnego oraz na ucinarce
pokazanej w stanie zdemontowanym, znajduja sie
rowniez ograniczniki sznurka, prawy (2) oraz lewy (7),
przy pomocy ktérych nastawiamy szeroko$¢ zwoju na
okragtym balocie. Sznurek prowadzony jest przez
prowadnice (3.6) do nozy (4,5) i zostaje uciety.

KR-0-023 4.2.3 Demontaz urzadzenia startowego

* Urzadzenie startowe wigzatki pod-
A wojnej wolno demontowac jedynie

przy wylaczonym watku czopowym i
nieczynnej maszynie.

+ Gasimy silnik.wyjmujemy kluczyk
zaplonowy.

» Ciagnik oraz prase zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

Jesli prasa wyposazona zaréwno w wigzatke sznur-
kowa oraz owijarke sieciowa jest przez dtuzszy czas
eksploatowana jedynie z owijarka sieciowa, wtedy ist-
nieje mozliwosc zdemontowania startera wigzarki pod-
wéjnej i poprowadzenia z lewej strony (KR 160) lub
prawej (KR 130) prasy, za tylnymi ostonami bocznymi.
Aby zdemontowac, wyciagamy trzy kotki sprezyste (1).
(dolny kotek przy dzwigni (4) jest niewidoczny). Zdej-
mujemy dzwignie i odktadamy do skrzynki ze sznur-
kiem. Urzadzenie startowe (2) przesuwamy z uchwytu
(3) w kierunku strzaftki i wyjmujemy. Ponownie wkfada-
my kotek sprezysty. Podczas montazu urzadzenia star-
towego postepujemy w kolejnosci odwrotne;.

KR-0-113
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Zanim bedzie mozna odtozy¢ urzadzenie startowe za
bocznymi ostonami, nalezy wpierw odkreci¢ blache
prowadnicy sznurka (1) od startera (2). Blache odkta-damy
do skrzynki na sznurek.

KR-0-024

W prasie KR 130 znajduje sie uchwyt (1) startera (2)
po prawej stronie maszyny. Po osadzeniu startera w
uchwycie zabezpieczamy go sprezyna (3).

Uchwyt (1) startera (2) wigzatki podwadjnej znajduje sie
w prasie KR 160 po lewej stronie maszyny. Takze i tu
zabezpieczamy starter sprezyng (3).
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4.3 Nastawianie nacisku prasowania

* Przed nastawieniem nacisku praso-
& wania unieruchamiamy maszyne.
+ Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk
zaptonowy.

« Ciagnik oraz prase zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

Nacisk prasowania po prawej i lewej stronie komory
/ \ balotéw mozemy nastawia¢ bezstopniowo (ptynnie) na
[ wskaznikach (1) z przodu prasy. Nacisk ten nie moze

jednak przekracza¢ stopnia ,3”. Nastawiamy luzujac
p Sruby motylkowe, za pomoca ktorych aretujemy wskaz-

niki, Po dokonanym nastawieniu ponownie dociggamy
Sruby motylkowe. Przy prasach z tzw. ,obstugg komfor-
towa" nacisk prasowania nastawiamy na sterowniku i
wskazniku. Aby zapewni¢ sobie przy tym wglad co do
mozliwosci nastawienia nacisku prasowania, prosimy

n...‘

)"'ln

»Wyposazenie specjalne”.

% przeczyta¢ odpowiednie ustepy w rozdz.
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5 Nastawy

5.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

mionej maszynie. Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zaptonowy.

» Prase oraz ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

* Po zakonczeniu czynnosci nastawczych ponownie w sposob wiasciwy zakladamy
wszystkie ostony i urzadzenia ochronne.

= Nalezy takze stosowac sie do wszystkich innych wskazéwek w sprawie
bezpieczenstwa, aby unikna¢ skaleczen i wypadkow.

: = Podane ponizej czynnosci hastawcze wolno wykonywac wytacznie przy unierucho-

5.2 Nastawienie zamkiniecia klapy tylnej

Aby nastawi¢ zamkniecie tylnej klapy, musimy polu-
zowac po obu stronach prasy przeciwnakretki (2)
przy korbowodzie (3). Obracamy korbowdd tak, az
odstep miedzy hakiem zamkniecia (4) i tulejg roz-
prezng (1) wyniesie a=5-7 mm.

KR-0-149

5.3 Nastawienie wskaznikow nacisku
prasowania

Podstawowej nastawy nacisku prasowania dokonujemy
przy zamknietej komorze balotow.W szczeline miedzy
tylng klapg a ramg wprowadzamy tyzke do opon lub
Sriubokret (1). Tylng klape naciskamy do tytu, az hak
zamkniecia (3) dojdzie do tulei rozprezne;j.
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KR-0-143

W tym potozeniu wskaznik nacisku prasowania (1) na
przedniej stronie prasy musi by¢ustawiony na ,,0%.

Nastawy dokonujemy po obu stronach prasy srubami
nastawnymi (2), potaczonymi linkami stalowymi (1) ze
wskazniami nacisku prasowania danej strony prasy. W
celu nastawienia luzujemy przeciwnakretki (3) i
okrecamy $ruby nastawcze..

5.4 Nastawienie nacisku prasowania

Nastawienia nacisku prasowania dokonujemy na wska-
zoéwkach (2) znajdujacych sie z przodu prasy. Luzujemy
sruby motylkowe (3) i nastawiamy wskazowki w otworze
podtuznym (1) na zadane wartosci. Po nastawieniu po-
nownie dociggamy sruby motylkowe. Nie przekraczac
przy nastawianiu wartosci ,.3”.
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5.5 Blokada haka zamkniecia

Aby zapewni¢ wtasciwe zablokowanie tylnej klapy,
nalezy sprawdzi¢ nastawe blokady haka zamkniecia
tylnej klapy (1). Przy otwartej tylnej klapie odstep
miedzy $rubg nastawcza (3) a przyciskiem (4) winien
wynosi¢ a = 2 — 5 mm. Aby tak nastawi¢, luzujemy
przeciwnakretki (2) i obracamy $rube nastawczg. Po
nastawienie na powr6t dokrecamy przeciwnakretki.

Podobnie musimy sprawdzi¢ odstep a miedzy blokadg
haka zamkniecia (2) i zderzakiem (oporem) (1). Wymiar
tego odstepu wynosi a = 2 — 5 mm. Nastawiamy luzujac
nakretki (3) i przesuwajac zderzak w otworach podtuz-
nych (4). Po nastawieniu ponownie dokrecamy nakretki.

KR-0-101

IO

N 8
KR-0-102
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k=] o

5.5.1 Nastawienie linki wskazania:
»,komora balotéw zamknieta i
zablokowana“

Dzigki lince (2) po prawej stronie wskaznika nacisku
prasowania ukaze sie nam, czy tylna klapa jest prawi-
dtowo zamknieta. Gdy hak zamkniecia znajduje sie
catkiem u dotu, zas tylna klapa jest jednak jeszcze
zamknieta, wtedy prawy wskaznik nacisku prasowania
(8) winien sta¢ na wysokosci cyfry ,3”. Aby nastawi¢
luzujemy nakretki (1) i obracamy na tyle, az wskaznik ten
znajdzie sie na wysokosci cyfry ,3“. Nakretki na powrot
dokrecamy.

5.6 Prowadnica podwoéjnego sznurka
wigzacego

ST CCUUTR RO AR

Niezamierzone uruchomienie urzadzenia
startowego nalezy catkowicie wykluczy¢.

Dotyczy to zwlaszcza pras z tzw. pbstuga
komfortowa. Prosze przeczyta¢ odpo-
wiednie ustepy w rozdz. dot. wyposa-
zenia specjalnego: ,,Elektroniczna ob-
stuga komfortowa*“.

Prowadnica sznurka

Luzujemy przeciwnakretki (5). Srube dwuuchowa (1)
nastawiamy w wysokosci w taki sposob, by sznurek
wigzacy (2) wchodzit doktadnie w srodek miedzy rolka
startowg (3) a dan...a rolkg dociskowa (4). Srube
uchowa nastgpnie ustawiamy ukosnie tak, by sznurek
przylegat po obu stronach uch sruby.Po czym ponow-
nie dokrecamy przeciwnakretki.

Ogranicznik sznurka

Aby méc nastawi¢ szerokos¢ owiniecia balotu, mamy
do dyspozyciji ograniczniki sznurka (1) z lewej i prawej
strony prowadnicy podwdjnej sznurka — nastawiamy w
podtuznych otworach (2). Luzujemy w tym celu $ruby
(3) i w podtuznych otworach przesuwamy ogranicznik
sznurka. Po nastawieniu ponownie dokrecamy s$ruby.

KR-0-063

Dlugos¢ prasowanego
materiatu

Wzajemna pozycja
ogranicznikow sznurka

dtugi
Sredni
krétki

Szeroko
Srednio
wasko
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Zabierak

Przy nastawianiu zderzaka noza nalezy

A zachowac¢ szczegolna ostroznos¢. Noze
sa bardzo ostre — znaczne zagrozenie
uszkodzenia ciala.

Zabieraki (1) winny wykazywac odstepy pokazane na
rysunku obok: a = 38 mm oraz b =20 mm.

KR-0-115

Zderzak nozy

Przy nnastawianiu zderzaka nozy zalecane jest zachowanie szczegolnej ostroznosci. Noze sa
bardzo ostre — duze niebezpieczenstwo zranienia.

Potozenie nozy (1) przy prowadnicy podwéjnej sznurka
mozemy zmienia¢ obracajgc podktadke mimosrodowg —
w zadane potozenie i ponownie dociagajac nakretke. Q ey Lo o
W razie gdyby sznurek nie zostat rbwnoczesnie uciety ok f oS ‘\\\\ NS

mimo, ze noze sa ostre, nalezy ten ndz, ktéry uciat . G &
sznurek pozniej, ustawi¢ mimosrodem dalej na zew-
natrz.

KR-0-064
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5.7 Hamulec sznurka

Hamulec sznurka )4) powoduje, ze sznurek (1) prowa-
dzony jest w stanie naprezonym. Nastawiamy obracajac
nakretki motylkowe (2) . Sprezynami dociskowymi (3)
zwiekszamy wzgl. zmniejszamy nacisk nacisk na sznu-
rek. Nastawienie to zalezne jest od rodzaju uzytego
sznurka, i oczywiscie takze od jego jakosci.

stanie naprezonym, by zapewnione byto dzieki

Sznurek winien by¢ zawsze prowadzony w
‘- temu jego wiasciwe odciecie przez noze.

KR-0-127

5.8 Odstep walca od spodu rolkowego

/ Czynnosci nastawcze prowadzimy na
@ A walcu przy otwartej komorze balotow.
= _ Tylna klape zabezpieczamy przed nie-
spodziewanym opadnieciem. Zamykamy
kurek odcinajacy przy lewym cylindrze

hydraulicznym tyinej klapy.

Odstep miedzy walcem (1) a fancuchem spodu rolko-
wego (2) winien by¢ wiekszy niz a = 20 mm. Jesli wy-
miar ten jest mniejszy, wtedy na nowo regulujemy
walec.

KR-0-124

Aby nastawi¢ odstep walca do spodu rolkowego, luzu-
jemy nakretki (2) z prawej i lewej strony prasy w pobli-
zu podbieraka (4) i wykrecamy. Wykrecamy $ruby (1) i
ptyte perforowang (3) przesuwamy w taki sposoéb, az
nastawimy optymalny odstep miedzy walcem a spo-
dem rolkowym. Na powrét wkrecamy $ruby i dociaga-
my wraz z nakretkami.

Nastawienie z prawej i lewej strony
maszyny musi by¢é rGwnomierne, by
walec nie ustawit sie skosnie. Jesli

ustawimy walec réznie po obu stronach,
wtedy moga ulec uszkodzeniu tozyska.

KR-0-037
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Gdy korygujemy odstep walca (3) do spodu rolkowe-go,
wtedy musimy réwniez na nowo nastawi¢ odstepy blach
prowadzacych (2) do walca, po prawe;j i lewej stronie
wewnatrz komory balotéw. Aby nastawi¢, luzu-jemy $Sruby
(1) z lewej i prawej strony prasy. Nastawia-my blachy
prowadzace wewnatrz komory balotéw i po-nownie
dociagamy s$ruby.

0 0

5.9 Odstep dociskaczy od podbieraka (pick-up)

Odstep dociskaczy (3) do pick-up nastawiamy po obu
stronach prasy $rubami (1). Sruby luzujemy i przesu-
wamy w otworach podtuznych (2), az osiggniemy zgda-
ny odstep. Sruby nastepnie ponownie dociagamy.
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6. Przygotowania do transportu po drogach

6.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

A -

Czynnosci naprawcze, pieleghacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie maszyny moga
by¢ wykonywane wylacznie po jej zatrzymaniu.

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy, ciagnik oraz prase zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

Przed jazda po drogach publicznych prase oprézniamy i zamykamy tylna klape.
Zabezpieczamy podbierak przed niezamierzonym opadnieciem.

Do transportu po drogach sprawdzamy wszystkie urzadzenia ochronne i montujemy je
w sposob prawidiowy.

Sprawdzamy dziatanie instalacji oswietleniowej.

6.2 Uwagi ogodine

Podczas jazdy po drogach publicznych przestrzegamy wszystkie obowigzujace przepisy kodeksu drogowego.

» Prawidtowe zamontowanie wszystkich urzadzen bezpieczenstwa.

= Oprézniamy komore balotéw i zamykamy tylng klape.

=  Sprawdzamy dziatanie oswietlenie.

= Zabezpieczamy pick-up [podbierak] przed nieprzewidzianym opadnieciem.
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7. Pielegnacja i konserwacja

7.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

wylacznie przy unieruchomionej maszynie. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk ze
stacyjki.

= Prase oraz ciagnik za bezpieczamy przed odtoczeniem.

= Przy otwartej tylnej klapie zabezpieczamy ja przed opadnieciem, przestawiajac kurek
odcinajacy.

* Po zakonczeniu wszystkich prac j.w. zamontowujemy na powrot prawidiowo wszelkie
ostony i urzadzenia ochronne.

= Unikamy kontaktu skory ciata z olejami i smarami.

= W razie skaleczen uchodzacymi olejami, natrychmiast wzywamy lekazra.

= Stosujemy sie rowniez do wszystkich innych wskazéwek w sprawie bezpieczenstwa,
aby unikna¢ skaleczen i wypadkow.

f = Czynnosci haprawcze, pieleghacyjne, konserwacyjne i czyszczenie wolno prowadzi¢

7.2 Uwagi ogdlne

W celu zapewnienia niezawodnego dziatania prasy do balotéw okragltych oraz zmniejszenia jej

# zuzywania sie, nalezy zachowac okreslone interwaly zabiegow konserwacyjnych i
pielegnacyjnych. Naleza tu m.inn.: czyszczenie, smarowanie olejami i smarami statymi ele-mentow
konstrukcji maszyny oraz jej sktadnikow.

Moment dociggajacy M (o ile nie podano inaczej)

A 5.6 [6.8 | 88| 109 | 129
O M (Nm)
M4 22 | 30|44 |51
M5 45 159 (87| 10
M6 76 | 10 | 15 | 18
M8 18 25 | 36 | 43
M10 29 |37 49 | 72 | 84
M12 42 | 64 85 | 125 | 145
M14 100 | 135 | 200 | 235
M14x1,5 145 | 215 | 255
M16 160 | 210 | 310 | 365
sliatmi M55 225 | 330 | 390
A = wymiar gwintu M20 4251610 | 710
(klasa wytrzymatosci podana na tbie Sruby) M24 730 | 1050 | 1220
M24x15 (350
M24x2 800 [ 1150 | 1350
M27 1100 | 1550 | 1800
M27x2 1150 | 1650 | 1950
M30 1450 | 2100 | 2450

Nakretki oraz sruby regularnie (co ok. 50 godzin) sprawdzamy czy dobrze osadzone i ewtl.
dociagamy!
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Terminologia:

Pojecia Srodki smarne Miejsce/llos¢ Szczegoly
nattuszczanie Smar uniwersalny Smarowniczki / ok. Zbedny smar usuwamy
dwu ruchéw ze smarowniczki
smarownicy
smarowanie Jesli nie zalecono Powierzchnie Usuwamy stary i
inaczej, stosujemy slizgowe/pegdzlem nadmierny smar
srodki na bazie nanosimy cienka,
roslinnej warstwe
oliwienie Jesli nie zalecono tancuchy/np. naped Nanosimy
inaczej, stosujemy oleje podbieraka, walcéw rbwnomiernie na
na bazie roslinnej itd. tancuch

Jako podstawe przy podawaniu informacji n.t. interwatéw zabiegéw konserwacyjnych przyjeto przecietne
wykorzy-stanie prasy. Przy wiekszym wykorzystaniu oraz przy ekstremalnych warunkach pracy nalezy okresy
miedzy inter-watami konserwacji skracac.

Konserwacja wg godzin pracy

Godziny pracy

Czes¢ (zespot) maszyny

Nattus-
zZczanie

Smarowa-
nie

dokrecanie

oliwienie
kontrola

Watek przegubowy

x

Watek napedowy tancucha spodu rolkowego

Po uptywie pierw-
szych 8 godzin

kota
nakretki két

24

Watek przegubowy

podpdrka

Zamkniecie tylnej klapy

tancuch napedowy podbieraka/krzywizna i
kota czuinikowe

tancuch napedu spodu rolkowego

tancuch napedu walca

tancuch spodu rolkowego

50

Cisnienie w oponach

Walek przegubowey

Podparcie obudowy
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Konserwacja wg ilosci sprasowanych balotéw okragtych
s | g
llos¢ balotow Czes¢ (zespot) maszyny 3&" % 8
o 17 E 32
X g .2 >0
Z'c E
100-150 Sprawdzenie naprezenia tancucha X X
Naped spodu rolkowegop
Naped podbieraka (pick-up)
500 Odstep walca do tancucha spodu rolkowego X X
Po pierwszych przektadnia x
500 godzinach
2000 przektadnia X
Konserwacja w okreslonym momencie czasu
Q ()
2 = ©
§ o = 'g § 3
Momenty czasowe Czesc¢ (zespot) maszyny % 'qE) g 8 5 :h:
Po kazdej Kofa, nakretki kdt, wysokosc X X
wymianie kot
Co tydzien Korba blachy odbojowej X
Blokada haka zamkniecia i X X
czujnik
Po diuzszych Watek przegubowy
przestojach
Po pierwszej Sprawdzenie naprezenia tancucha: X X
akciji naped spodu rolkowego

Naped pick-up (podbieraka)

Odstep walca do tancucha spodu
rolkowego

W momencie
rozpoczecia
sezonu (po ok. 5
balotach)

Sprawdzenie naprezenia tancucha:
naped spodu rolkowego
Naped pick-up (podbieraka)

Odstep walca do tancucha spodu
rolkowego

Naprezenie fancucha napedu walca

Wtebienie podbieraka

Naprezenie tancucha
napedu podbieraka
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Czynnosci kontrolne i nastawcze

Czes¢ maszyny kontrola nastawienie
Blachy prowadnikowe X
tancuch wigzafki X
hydrauliczne urzadzenie startowe X X
owijanie X X
wigzanie sznurkiem
Kota napedu owijarki X X
Kota napedu szyny sprezystej X X
$ruba nastawcza klina odchylnego X X
belka z nozami X X
Zamkniecie klapy tylnej X X
Wskaznik nacisku prasowania X X
Blokada haka zamkniecia X X
elektroniczne wskazanie nacisku korncowego X X
niecka podbieraka X X
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7.3 Ogumienie

odpowiednim sprzetem montazowym.

: = Prace naprawcze przy ogumieniu moga wykonywac jedynie fachowcy dysponujacy

= Przed rozpoczeciem prac montazowych wylaczamy prase. Gasimy silnik, wyjmujemy

kluczyk zaptonowy.

* Prase ustawiamy na trwatlym i rownym podtozu. Klinami zabezpieczamy przed nieza-

mierzonym odtoczeniem.

= Regularnie sprawdzamy dokrecenie nakretek kot i ewtl. dociagamy.

= Podczas pompowania nie stoimy przed oponami. Przy zbyt wysokim ci$nieniu powietrza w
oponie moze opona pekna¢. Niebezpieczenstwo zranienia!
= Regularnie sprawdzamy cisnienie powietrza.

Podczas odkrecania i dociggania nakretek kot
zachowujemy kolejnos¢ pokazang na rysunku obok.
Momenty dociagajace nakretek két — patrz tabela. W 10
godzin po dokonaniu montazu sprawdzamy dokrecenie
nakretek i ewtl. Dociggamy. Nastepnie ich mocne osa-
dzenie sprawdzamy co 50 godzin pracy.

Momenty dociagajace przy montazu kot

KR-0-131

. Rozwartosc | 08¢ kotkow max. mom. dociagajacy
gwint / piaste -
klucza mm tuk

sziu czarne ocynk.
M12x 1,5 19 4/5 95 Nm 95 Nm
M14x 15 22 5 125 Nm 125 Nm
M18x 1,5 24 6 290 Nm 320 Nm
M20x 1,5 27 8 380 Nm 420 Nm
M22x 1,5 32 810 510 Nm 560 Nm
M22x2 32 10 460 Nm 505 Nm

W regularnych odstepach czasu sprawdzamy cisnienie
powietrza w oponach i ewtl. dopompowujemy. Cisnienie
to jest zalezne od wielkosci opony. Wartosci cisnienia —
patrz tabelka obok.

ogumienie

Cisn. w oponie [bar]

10.0/75-15.3/8PR

11.5/80-15.3/10 PR
15.0/55-17/10PR
15x6.00-6/4 PR

4,0
45
35
25
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7.4 Przektadnia napedu gtéwnego

+  Wymiany oleju dokonujemy tylko
A przy nie pracujacej prasie.

+ Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk
zaptonowy.

+ Ciagnik oraz prase zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

+ Otwarta tylna klape zabezpieczamy
przy pomocy kurka odcinajacego.

— -
D
| Q|
Bl
(3) (2)

Przektadnia napedu gtéwnego (1) znajduje sie w prze-
dniej poprzecznicy prasy. Przy wymianie oleju lub kon-
troli jego poziomu demontujemy ostone z tytu poprze-
cznicy. Prase ustawiamy w pozycji poziomej. Rodzaj
oraz ilosc oleju przektadniowego — p. ust. Dane tech-
niczne® .

Kontrola stanu oleju

Zawsze po 500 sprasowanych balotach okragtych
sprawdzamy stan oleju przektadniowego. Wykrecamy
w tym celu srube kontrolng (2) Poziom oleju musi
siegac az po otwor kontrolny.

Wymiana oleju

Pierwszej wymiany oleju dokonujemy po 500 spraso-
wanych okragtych balotach. Dalsze wymiany w odste-
pie co 2000 sprasowanych balotéw. Wykrecamy Srube
kontrolng i spustowa. Olej przektadniowy (ok. 1 litra)
spuszczamy do odpowiedniego pojemnika. Wkrecamy
Srube spustowa i wlewamy olej przez otwér kontrolny
az do przelania. Sriube kontrolng wkrecamy.

‘- Olej zuzyty usuwamy zgodnie z
przepisami.!
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7.5 Ltancuchy napedowe

tancuchy napedowe posiadaja ostony ochronne. Po naprezeniu i naoliwieniu tancuchow

= Lancuchy oliwimy i naprezamy tylko przy nieruchomej maszynie.
A koniecznie na powrot zaktadamy te ostony.

* Do oliwienia tancuchéw napedowych stosujemy mozliwie oleje rozktadalne biologicznie, na
bazie roslinnej.

7.5.1 Naped spodu rolkowego

Naped spodu roilkowego miesci sie z lewej strony ma-
szyny. Aby dosiegna¢ tancucha napedowego (2) musi-
my otworzy¢ klape ochronna. tancuch napedowy prze-
nosi moment obrotowy z napedowego kota tancucho-
wego .(1) na koto tancuchowe spodu rolkowego.

Naprezenie tanncucha napedowego

W celu naprezenia fancucha napedowego luzujemy
Srube (4) i przesuwamy w dot w otworze podtuznym
koto fancuchowe (3) , az osiagniemy wtasciwe napre-
zenie fancucha. Srube ponownie dociggamy.

Oliwienie tancucha napedowego

tancuch napedowy oliwimy olejami na bazie
roslinnej w odstepach co 24 godziny pracy.

7.5.2 Lancuch spodu rolkowego

tancuch spodu rolkowego (1) jest utrzymywany w sta-
nie naprezonym za pomoca automatycznego napreza-
cza (2) . Odpada w ten sposob dodatkowe naprezanie.
Jesli zmniejsza sie odstep miedzy tancuchem spodu

rolkowego i walcem ponizej 20 mm , nalezy skorygo- =L
wac odstep przez przestawienie walca. Opis poszcze- ‘
goélnych cykli znajdziemy w rozdz. ,,Odstep walca do A |

spodu rolkowego*.

KR-0-134
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7.5.3 Naped walca

Walec jest napedzany z prawej strony
maszyny..

Naprezanie tancucha napedowego

Dzieki sprezynie rozciggajacej (2) wytwarzane zostaje
state ciggniecie (docigganie) poprzez dzwignie prze-
stawng (3) i koto naprezania tancucha (4 ) na tancuch
napedowy (5). Aby nastawi¢ naprezenie tancucha,
luzujemy przeciwnakretki na srubie nastawczej (1),
obracamy $rube nastawcza, az osiggniete zostanie
zadane naprezenie tancucha. Ponownie dociagamy
przeciwnakretki.

Oliwienie tancucha napedowego

tancuch napgdowy oliwimy co 24 godziny pracy olejami
na bazie roslinnej.

7.5.4 Pick-up [podbierak]

Pick-up opuszczamy az do ziemi.
Ostroznie — niebezpieczenstwo
przygniecenia!

KR-0-136

tancuch napedowy

Naped podbieraka znajduje sie po lewej stronie
maszyny.

Naprezanie tancucha

Luzujemy $ruby (2) z lewej stronu pick-up. Pod
uchwytem (3) naprezacza znaj-duje sie kolejna
Sruba , ktorg rowniez musimy poluzowacé. Luzujemy
przeciw-nakretke (5) Lancuch napedowy (1)
naprezamy $rubg nastawng (4). Przeciwnakretke jak
i pozostate poluzo-wane $ruby na powrét dociggamy.

Oliwienie tancucha napedowego

tancuch napedowy oliwimy co 24 godziny pracy
olejami na bazie roslinne;.
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7.5.5 Prowadnik sznurka podwodjnego

tancuch napedowy (1) prowadnika sznurka podwoj-nego
miesci sie w wigzatce. Otwierajac klapy uzysku-jemy dostep
do prowadnika z przodu.

Naprezanie tancucha napedowego

Dzieki automatycznemu naprezaczowi jest naprezanie
tegotancucha zbedne.

7.6 Nastawienie niecki podbieraka

Kurek odcinajacy uktadu hydraulicznego od lewego cylindra tylnej klapy musi by¢ ustawio-
ny na pozycji zamkniecia. Dla sprawdzenia uruchamiamy prase i sprawdzamy odstep.
Postepujemy przy tym wyjatkowo ostroznie!

f Czynnosci nastawcze przy niecce podbieraka wykonujemy przy otwartej tylnej klapie.

Woatebienie (niecke) podbieraka (2) nastawiamy pod
katem spodu rolkowego (1), t.j. odstep gornej krawe-
dzi niecki musi w stosunku do czynnego spodu rolko-
wego i przy otwierajacej sie tylnej klapie wynosi¢ ok.
10 — 30 mm. Nastawienie wysokosci za pomocg srub
(3) od dotu niecki.

KR-0-065

7.7 Hydraulika
7.7.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

cisnienie. Plyny hydrauliczne uchodzace pod wysokim cisnieniem moga spowodowac
powazne zranienia. W takim wypadku natychmiast wzywamy lekarza.

= Prace przy ukladzie hydraulicznym, zwlaszcza zas przy zbiornikach cisnieniowych,
moga by¢ wykonywane wylacznie przez fachowcow z tej dziedziny.

= Zbiorniki te napetniamy wylacznie przewidzianym do tego gazem.

: = Zanim przystapimy do prac przy ukltadzie hydraulicznym, nalezy spusci¢ z uktadu
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7.7.2 Uwagi ogolne

Prasa do balotéw okragtych jest wyposazona w rozmaite
hydrauliczne elementy funkcjonalne.

Element funkcjonalny

Podtaczenie

Uwagi

Pick-up [podbierak]

Sterownik pojedynczego
lub podwdjnego dziatania

Seryjnie: przetaczanie zaworem przetgczajacym
pick-up/tylna klapa; Wyposaz. specjalne: oddziel-
na obstuga pick-up [podbieraka]

Tylna klapa

Sterownik pojedynczego
lub podwdjnego dziatania

przetaczanie zaworem przetgczajgcym pick-up/tylna
klapa

Hydraul. urzadz. startowe
procesu wigzania i owijania
balotow

Sterownik pojedynczego
lub podwdjnego dziatania

Wyposazenie specjalne

Obstuga komfortowa

Pobiera cisnienie ze zbio-
rnika hydraul. dla hydraul..
urzadz. startowego

Przed pierwszym cyklem wigzania wzgl. owijania
balotu napetni¢ nalezy zbiornik hydrauliczny otwierajac

tylng klape

Ve
©
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Zbiornik hydrauliczny przy wyposazeniu
specjalnym z obstuga komfortowa

Zbiornik hydrauliczny (1) w prasach z obstugg komfor-
towa (2) znajduje sie po prawej stronie maszyny, za
ostong ochronna.

Zawor odcinajacy tylnej klapy

Z lewej strony maszyny znajduje sie przy cylindrze
hydraulicznym (1) tylnej klapy zawér odcinajacy (2) .
Przestawiajac dzwignie (3) z pozycji b w pozycje a
przerywamy przeptyw oleju do cylindra hydraulicznego.
Tylna klapa jest zabezpieczona przed niezamierzonym
zamknieciem.
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7.7.3 Schemat hydrauliczny prasy do balotow okraglych z hydraul. urzadzeniem

startowym

L

ilE

KR-0-061

| — cylinder hydr. podbieraka
Il — kurek odcinajacy tylnej klapy

Il = cylinder hydr, tylnej klapy

IV = cylinder hydr. urzadz. startowego

(wyposazenie specjalne)

V = dodatk. waz potgczeniowy
(wyposazenie specjalne)

7.8 Ucha pociggowe dyszla

Gdy osiagnieta zostata granica zuzycia

A tulei w uchu pociaggowym, nalezy jg wy-
mienié. Prace przy dyszlu, zwlaszcza
prace spawalnicze, moga wykonywac
tylko fachowcy.

Granica zuzycia tulei (1) wystepuje przy a = 43 mm.
Jesli wartos¢ ta zostanie przekroczona, tuleje nalezy
wymieni¢. W celu zminimalizowania zuzycia winnismy
codziennie czyscic tuleje oraz ucho pociagowe i nattu-
$ci¢ smarem.

@

L

AT o
| AR

KR-0-104
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7.9 Instalacja elektryczna

Oswietlenie

dzy ciagnikiem i prasa nalezy uktadac¢ w

2 Kable potaczeniowe instalacji elektr. mie-
taki sposob, by nie stykaly sie z oponami.

Instalacja oswietleniowa (2) prasy sktada sie z lamp
tréjkomorowych (potrojnych) na tylnej klapie, jak réw-
niez z okragtych, czerwonych lamp odbtyskowych (1) z
tyly maszyny i pomaranczowych ,kocich oczek” odbtys-
kowych na bocznych ostonach. Z instalacja elektr. cia-
gnika potaczenie wykonane jest w postaci 7-bieguno-
wego znormalizowanego wtyku. Do dostarczanego jako
wyposazenie specjalne elektronicznego wskaznika na-
cisku koncowego oraz obstugi komfortowej potrzebne
beda dodatkowe kable taczeniowe. Szczegotowiej opi-
szemy to w odpowiednich rozdziatach.
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8 Smarowanie

8.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

konywac¢ wytacznie przy nie pracujacej maszynie. Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze
stacyijki.

» Prase oraz ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

= Jesli tylna klapa jest otwarta, zabezpieczamy ja przed opadnieciem przestawiajac odpo-
wiednio kurek odcinajacy.

= Po zakonczeniu czynnosci pielegnacyjnych i konserwacyjnych na powrét prawidiowo
zaktadamy wszystkie ostony i urzadzenia ochronne.

= Unikamy kontaktu skory ciata z olejami i smarami.

= W razie skaleczen spowodowanych przez uchodzacy olej natychmiast wzywamy lekarza.

: = Czynnosci haprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie prasy wolho wy-

8.2 Uwagi ogodine

Stosowac nalezy smary uniwersalne. Jesli wymaga-
ny jest specjalny olej lub smar — patrz zestawienie w
»Danych technicznych”.

Watek przegubowy

Interwaty smarowania watka przegubowego podano na
rysunku obok. Dalsze informacje — patrz instrukcja
obstugi od producenta watkéw przegubowych.

Gelenkwelle




8.3 Miejsca smarne na prasie do balotéw okragtych
KR 130/KR 160

KR-0-141
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9. Przezimowanie

9.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

= Czynnosci haprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie prasy wolnho wy-
konywa¢ wytacznie przy nie pracujacej maszynie. Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze
stacyjki.

* Prase oraz ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

= Jesli tylna klapa jest otwarta, zabezpieczamy ja przed opadnieciem przestawiajac odpo-
wiednio kurek odcinajacy.

= Po zakonczeniu czynnosci pielegnacyjnych i konserwacyjnych na powrot prawidiowo
zakladamy wszystkie ostony i urzadzenia ochronne.

= Unikamy kontaktu skory ciala z olejami i smarami.

= W razie skaleczen lub przyzegania spowodowanych przez uchodzacy olej natychmiast
wzywamy lekarza.

= Przestrzegajmy takze wszelkie inne wskazania bezpieczenstwa w celu uniknigecia
skaleczen i wypadkow.

9.2. Uwagi ogélne

Przed przechowaniem prasy przez okres zimowy nalezy jg gruntownie wyczysci¢ wewnatrz i zewnatrz. Jesli
uzy-jemy do tego sprzetu dziatajacego pod cisnieniem (karcher), wtedy nie kierujemy strumienia wody wprost
na to-zyska. Po oczyszczeniuwprowadzamy smar do wszystkich smarowniczek. Wychodzacego przy tym ze
smarow-niczki smaru nie scieramy. Otoczka ttuszczu stanowi dodatkowa ochrone przed wilgocia.

tancuchy napedowe zdejmujemy i myjemy w nafcie (nie uzywamy zadnego innego rozpuszczalnika !) .
Zarazem sprawdzamy przy tym zuzycie tancuchoéw i kot tancuchowych. Oczyszczone tancuchy oliwimy,
zamontowujemy i ponownie naprezamy.

Wszystkie czesci ruchome , jak krazki prowadzace, przeguby, krazki napinajace itd. sprawdzamy pod katem
tatwego poruszania sie. W razie potrzeby demontujemy je, oliwimy i nattuszczoine zaktadamy na powro6t. Jesli
sg zuzyte, wymieniamy na nowe. Stosujcie wytgcznie oryginalne czesci zamienne KRONE.

Watek przegubowy rozciagamy (obie czesci). Rury wewnetrzne i ochronne nattuszczamy smarem.
Smarowniczki przegubu krzyzowego (krzyzaka) jak i w pierscieniach tozysk zaopatrujemy w smar.

Prase odstawiamy w suche miejsce, jednak nie w poblizu nawozéw sztucznych czy pomieszczen inwentarza.

Wykonujemy wyprawki lakieru, miejsca gote nalezy gruntownie zakonserwowac srodkiem przeciwrdzewnym.

Ustawienie prasy na koziotkach - tylko przy zastosowaniu odpowiedniego lewarka.
Zwracac uwage, by ustawiona na koziotkach prasa stata pewnie i bezpiecznie.

W celu odcigzenia ogumienia (przy dtuzszym pozostawieniu prasy w tym samym miejscu uszkodzeniu moga
ulec opony), ustawiamy prase na koziotkach. Chronimy opony przed oddziatywaniem czynnikow
zewnetrznych, jak olej, ttuszcz, smar, nastonecznienie itd.

Konieczne naprawy wykonujmy bezposrednio po okresie zbioréw. Sporzadzmy zestawienie wszystkich
potrzebnych czesci zamiennych. Takie zestawienie utatwi Waszemu dealerowi KRONE przygotowanie czesci
wg Waszych zlecen, Wy zas uzyskacie pewnos¢, iz Wasza maszyna bedzie gotowa do pracy z poczaiem
nowego sezonu.
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10. Ponowne uruchomienie

10.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

= Czynnosci haprawcze, pieleghacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie prasy wolnho wy-
konywa¢ wytacznie przy nie pracujacej maszynie. Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk
zaptonowy ze stacyijki.

» Prase oraz ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

= Jesli tylna klapa jest otwarta, zabezpieczamy ja przed opadnieciem przestawiajac odpo-
wiednio kurek odcinajacy.

= W razie skaleczen lub przyzegania spowodowanych przez uchodzacy olej, natychmiast
wzywamy lekarza.

= Po zakonczeniu czynnosci pielegnacyjnych i konserwacyjnych na powrot prawidiowo
zaktadamy wszystkie ostony i urzadzenia ochronne.

= Unikamy kontaktu skory ciata z olejami i smarami.

= W razie skaleczen spowodowanych przez uchodzacy olej natychmiast wzywamy lekarza.

10.2 Uwagi ogdlne

Przed ponownym uruchomieniem wigczamy proces wigzania i owijania balotu i recznie obracamy prasa.
Sprawdzamy przy tym dziatanie urzgdzen startowych procesu wigzania i owijania. Zarazem upewnijmy sie, czy
tancuch spodu rolkowego réwniez porusza sie bez problemow.

Smarujemy wszystkie punkty smarne i oliwimy tancuchy. Uchodzacy smar wycieramy.

Sprawdzamy stan oleju w przektadni napedu gtbwnego, w razie potrzeby uzupetniamy.

Weze i przewody hydrauliczne sprawdzamy pod katem szczelnosci, w razie potrzeby wymieniamy.
Sprawdzamy cisnienie powietrza w oponach, ewtl. dopompowujemy.

Sprawdzamy osadzenie wszystkich srub, w razie potrzeby dokrecamy.

Kontrolujemy wszystkie elekiryczne kable potagczeniowe oraz oswietlenie, w razie potrzeby naprawiamy lub
wymieniamy.

Sprawdzamy wszystkie nastawy na prasie, w razie potrzeby korygujemy nastawienie..

Jesli prasa jest wyposazona w ukiad obstugi komfortowej, wtedy nalezy sprawdzi¢ dziatanie zbiornika hydrauliki.
W tym celu otwieramy catkowicie tylng klape i z ten sposdb napetniamy zbiornik hydrauliki. Wiaczamy sterow-
nikiem i obserwujemy na wskazniku proces wigzania lub owijania. Jesli jeden z tych proceséw nie wystartuje,
zlecamy warsztatowi specjalistycznemu sprawdzenie uktadu hydraulicznego.

10.3 Sprawdzenie san prowadnicowych sznurka

Przed ponownym uruchomieniem lub po okresie dtuz-
szych przestojow sprawdzamy funkcjonowanie san
prowadnicowych sznurka z zabierakiem (3). Recznie
dokonujemy co najmniej jednego petnego obrotu
kragzkiem stopniowym san prowadnicy sznurka w
kierunku odwrotnym do wskazéwek zegara, wedtug
strzatki. Jesli sanie poruszajg sie ciezko, otwieramy
klapy zakrywajace (1) i usuwamy nagromadzony brud
na drodze ruchu san. Oliwimy tancuchy napedowe. (2).
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10.4 Sprawdzenie krazkow
startowych

Krazki dociskowe (3,4) muszg sie lekko obracac.
Spraw-dzamy to, obracajac krazek napedowy (1).
Jesli krazki dociskowe sie nie obracajg lub jedynie
z trudem, wsu-wamy $rubokret miedzy krazki
napedowe a dociskowe i proruszamy lekko w te i z
powrotem. Ewentualnie nieco luzujemy $rube (2) i
oliwimy utozyskowania.

10.5 Sprawdzanie nozy

W trakcie sprawdzania nozy
wskazana jest szczegdlna
ostroznosc¢. Noze sa bardzo ostre —
znaczne zagrozenie skaleczeniem.

A\

KR-0-151

Noze (1) musza sie swobodnie poruszac. Pod
wptywem korozji lub spieczonego smaru poru-
szanie sie nozy moze zosta¢ ograniczone.
Nalezy oczyscié prowadnice nozy (2) . Luzujemy
Sruby (3), poruszamy nozami, az ponownie beda
sie swobodnie poruszaé.Sruby na powrét docia-
gamy na tyle, by noze nadal poruszaty sie z
fatwoscia.

10.6 Zluzowanie sprzegta
przecigzeniowego przy watku
przegubowym

Po dtuzszych przestojach oktadziny sprzegta
przecigzeniowego (2) moga ulec sklejerniu z
powierzchnig tarcia. Przed akcjg nalezy to sprzegto
zluzowac¢ W tym celu na krzyz luzujemy 8 srub (1)

i obracamy watek przegubowy reka, po czym sruby
na powro6t dokrecamy na krzyz.
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11. Usterki — przyczyny i ich usuwanie

11.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

A

stacyjki.

Czynnosci naprawcze, pieleghacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie prasy wolno wy-
konywa¢ wytacznie przy nieczynnej maszynie. Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze

» Prase oraz ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

= Przy otwartej tylnej klapie zabezpieczamy ja przed opadnieciem przestawiajac odpo-wiednio
kurek odcinajacy.

= Po zakonczeniu czynnosci pielegnacyjnych i konserwacyjnych na powrot prawidiowo
zakladamy wszystkie ostony i urzadzenia ochronne.

= Unikamy kontaktu skory ciata z olejami i smarami.

= W razie skaleczen spowodowanych przez uchodzacy olej natychmiast wzywamy lekarza.

11.2 Tabela z zestawieniem usterek, ich przyczyn i usuwaniem

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuniecie

Pick-up (podbieraka)
nie mozna opuscic

Zta pozycja kurka przetaczajacego

Ustawi¢ kurek uktadu hydrauliki na pick-up
[podbierak]

Za silnie nastawione sprezyny odcigzajace
podbieraka

Sprezyny odcigzajace ustawiamy tak, by
odcigzany byt tylko podbierak

Utozyskowanie podbieraka cigzko sie
obraca

Naoliwi¢ utozyskowanie

Zatkanie wciagu. W
razie zatykania sie na-
tychmiast zatrzymuije-
my maszyne i odtacza-
my watek czopowy, w
przeciwnym razie mogq
zosta¢ uszkodzone lis-
twy spodu rolkowego i
wigzatki. Usunag¢ zatka-
nie..

Nierownomierna wysokosc¢ lub zbyt
duze pokosy.

rozdzieli¢ pokosy

Za duza predkos¢ jazdy

Zmniejszy¢ predkos¢. Na poczatku
procesu wigzania jedziemy wolniej, az
pobrany materiat zacznie sie obraca¢ w
komorze balotow.

Maszyna z przodu podwieszona za wysoko

Sprawdzi¢ nastawienie dyszla lub opuscic¢
maszyne z przodu

Dociskacz/blacha odbojowa nastawione za
nisko

Dociskacz/blache odbojowg ustawi¢ wyzej

Krotki materiat nie jest
wciggany wiasciwie

Pobieranie materiatu prasowanego
nastepowato jedynie przy jednym
dociskaczu

Dodatkowo wtgczy¢ blache odbojowg

W trakcie prasowania
wypada prasowany
materiat pomiedzy
walcem a tancu-
chem spodu rolko-
wego na zewnatrz

Za duzy odstep miedzy walcem a
tancuchem elewatora

Przestawi¢ walec w celu zmniejszenia
odstepu

tancuch niedostatecznie naoliwiony i
skraca sie. W efekcie powieksza sie
szczelina miedzy walcem a fancuchem
elewatora.

Naoliwi¢ tancuch elewatora
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuniecie

tancuch spodu rolko-
wego bije w walec.
Powoduje to gtosne
hatasy.

tancuch wydtuzyt sie

Przestawi¢ walec do przodu

Lancuch spodu
rolkowego skraca sie.

tancuch zabrudzony i nie naoliwiony

Wyczysci¢ i naoliwi€ tancuch.

Nie dziata elektroni-
czny wskaznik nacisku
koncowego.

Przerwany doptyw napigcia zasilania od
ciaggnika do wskaznika

Sprawdzi¢ napiecie zasilajgce w oparciu o
schemat elektryczny. Napiecie robocze
musi wynosi¢ 12 V. Uwaga! Nie
spowodowac zwarcia!.

Prawy wskaznik
nacisku nie posuwa
sie catkiem do dolnej

Nieprawidtowo zablokowane zamkniecie
tylnej klapy

Jeszcze raz otworzy¢ tylng klape i
ponownie porzadnie zamking¢

Haki zamkniecia nie wzebiajg sie

Sprawdzi¢, czy drazki lekko sie poruszaja,
wydmucha¢ zanieczyszczenia w obudowie
ewtl. mocniej naprezy¢ sprezyny rozcigga-
jace

Niewfasciwe nastawienie wskaznika
ci$nienia nacisku

Sprawdzi¢ i na nowo nastawi¢ wskaz-
nik ci$nienia nacisku prasy

Jeden ze wskaznikow
nacisku prasy nie prze-
chodzi do gérnego zakre-
Su nacisku.

Nie catkowicie wysuwa sie kotek wskazu-
jacy.

Wydmucha¢ zanieczyszczenia w obudowie
i/lub sprawic, by kotek wskazujacy poru-
szat sie

Wadliwa nastawa wskaznika nacisku

Sprawdzi¢ i na nowo nastawi¢

Przy balotach
beczkowatych zrywa

Nieréwnomierne napetnienie komory z
balotami

Przejezdzac przez pokos raz z jednejraz z
drugiej strony

Za mala ilos¢ owinie¢

Zwiekszy¢ ilos¢ owinie¢ balotu.

Balot zostat uksz-
tattowany konicznie
(stozkowato).

Komora balotéw napetniona jednostronnie

Zwracac¢ uwage na réwnomierne napet-
nianie podczas prasowania, zwtaszcza pod
koniec procesy prasowania zwolni¢ tempo
pracy maszyny

Za szybka jazda pod koniec procesu
prasowania.

Pod koniec procesu prasowania jedziemy
wolniej

Zerwany sznurek wigzacy wzgl. materiat
owijki

Stosowac sznurek lub owijke tylko przewi-
dzianej, zalecanej jakosci

Nie starcza materiatu na owiniecie balotu.
Materiat wigzania/owijania rozciaga sie

Wiazatke nastawi¢ na wezsze odstepy
wigzania lub w odniesieniu do materiatu
owijania zwiekszy¢ liczbe owinige¢

Balot wykazuje zr6z-
nicowang srednice z
lewej i prawej strony.

Za duzy odstep migdzy kotkiem napre-
zajgcym w dzwigni zamykajacej a
hakiem

Skorygowa¢ nastawienie dzwigni zamykaj-
acych

Uszkodzony cylinder hydrauliczny
przv blokadzie tvinei klapv

Wymieni¢ cylinder
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuniecie

Sznurek nie zostaje
zabrany przy starcie.

Uszkodzony pierscien
samouszczelniajacy przy starterze.

Wymieni¢ pierscien. Kétko cierne bez
pierscienia samouszczelniajacego nie
moze naciskac¢ na wateki napedowy.

Za diuga linka startowa
hydraulicznego urzadzenia
startowego, rolki napedowe nie
dociskajg przy starcie jedna do

Sprawdzi¢ nastawienie linki lubh sprezyny.

Rolki dociskowe startera za
ciezko chodza

Naoliwi¢ fozyska lub lekko poluzowac srube w
rolkach dociskowych i ponownie zakontrowac

Sznurek zeslizuje sie z
krawedzi balotéw.

Bardzo suchy lub famliwy zzety
materiat.

Ogranicznik sznurka przy wigzatce usta-wi¢
dalej do wewnatrz.

Pod koniec procesu prasowania jechaé
wolniej i przed zwigzaniem baloty dodat-kowo
zwija¢, bez doprowadzania zzetego
materiatu..

Sznurek nie jest jedno-
czesnie ucinany przy
wigzaniu podwaojnym..

Stepiona krawedz thaca noza
odcina-jacego.

Naostrzy¢ néz. Ostrze musi by¢ wolne od
zabarwienia — N6z wyregulowaé¢ do mimo-
srodu .

Zbyt luzno nastawiony hamulec
sznurka.

Nastawi¢ hamulec sznurka.

Za ciezko chodzg rolki
dociskowe startera..

Naoliwi¢ utozyskowanie lub lekko poluzowac srube
u rolek dociskowych i ponownie zakon-trowac..

Sanie prowadnika
sznurka zespotu
wigzania podwojnego
nie sg zabierane..

Za luzny tancuch zespotu wigzania
podwé-jnego..

Uszkodzony naprezacz tancucha..

Materiat owijajacy
njie jest transporto-
wany w cyklu starto-

Wadliwe wymiary materiatu do
owijania balotu.

Stosowac tylko role materiatu o zalecanych
wymiarach.

Koto sprzegta owijarki nie jest
dociskane do kota ciernego lub
zakleszczenie wolnego kota w
sprzegle.

Sprawdzi¢ nastawienie kot napedowych lub
uruchomi¢ wolne koto

Role materiatu owijania nie zostaty
pra-widtowo wtozone w zestraw
odbierajacy i/lub urzadzenie
hamujace role nie jest wlasciwie
nastawione.

Zatozy¢ role materiatu owijki zgodnie z
instrukcja, nastawi¢ hamulec rolki.

Materiat owijki niewtasciwie
wtozony do owijarki.

Wyciagna¢ materiat owijki z owijarki po
czym zgodnie z instrukcjg wiozy¢ na nowo.

Zanieczyszczenia przed i na
walcach startera moga doprowadzi¢
do zesliz-gniecia.

Po diuzszym uzywaniu wigzatki nalezy
usuwac nagromadzony w niej brud.

Materiat owijki zrywa
sie po procesie startu
lub znéw zaraz w
trakcie owijania

Belka z nozem znéw spadta
natychmiast po starcie.

Powtorzy¢ start lub sprawdzié, czy poru-sza
sie przytrzymywacz na szynie sprezy-nowe;j.

Zbyt silna nastawa hamulca roli
materiatu.

Sprawdzi¢ nastawienie hamulca.

Zbyt gteboko ustawiona belka z
nozem.

Sprawdzi¢ ustawienie belki.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuniecie

Materiat owijki nie
iest czysto ucinany

Zatozony zostat zatrzask (rygiel)

Usunagc rygiel.

Belka nozowa nie opada catkowicie w dét

Przy hydraulicznym urzgdzeniu starto-
wym sprawdzi¢ nastawienie linki wiacza-

jacej.

Materiat owijki wycia-
ga sie na zewnatrz ku
przodowi zaraz po ucie-
ciu miedzy walcami
startera.

W trakcie procesu owijania za niskie byty
obroty watka czopowego.

Owija¢ baloty przy obrotach watka czopo-
wego ok. 400 obr./min.

Materiat owijki wyciaga
sie na zewnatrz w trak-
cie prasowania miedzy
walcami startera..

Wydtuzyty lub oderwaly sig sprezyny
naciagowe przy belce nozowej

Przetozy¢ lub wymieni¢ sprezyny nacia-
gowe na belce nozowe;j.

Materiat owijki nie
dochodzi do
zewnetrznych krawe-
dzi balotu.

Materiat owijki nie zostaje wtasciwie
wyhamowany w trakcie owijania.

Sprawdzi¢ nastawienie hamulca

Materiat owijki zahaczyt sie na nozach
ucinarki.

Sprawdzi¢ nastawienie nozy ucinarki.

Wygiete walce startera owijarki

Sprawdzi¢ owijarke ewtl. wymienic.

Nie mozna w sposob
wtasciwy otworzyé
tylnej klapy.

Nieszczelny cylinder hydrauliczny.

Uszczelni¢ wzgl. wymieni¢ cylinder
hydrauliczny.

Balot nie wytacza sie
lub jedynie powoli z
komory.

Boki komory z balotami za mocno
napetnione lub cisnienie prasowania za
wysokie.

Wykonywaé bardziej waskie pokosy,
obnizy¢ cisnienie prasowania.

Na wgtebieniu zabie-
rakowym pozostaje za
duzo lezacego zzetego
zboza . podczas wyrzu-
cania balotéw zboze to
zostaje wyrzucone
wraz z balotami

Za niskie nastawienie wgtebienia zabie-
rakowego.

Zmieni¢ nastawienie wysokosci
wgtebienia.
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12. Wyposazenie specjalne
12.1 Elektroniczny wskaznik nacisku koncowego

silniku i wyjetym kluczyku zaptonowym.

Ciagnik oraz prase zabezpieczamy przed odto-czeniem.

= W trakcie montazu tego wskaznika pamietajmy, by kabel potaczeniowy nie naprezat sie przy
jezdzie na zakretach i nie stykat sie z kotami ciagnika.

= Przy pracach spawalniczych wykony-wanych na ciagniku i prasie odtaczyc nalezy
doprowadzenie napiecia zasilajacego. W efek-cie przepie¢ moze dojs¢ do uszkodzenia
wskaznika nacisku koncowego.

: = Montazu wskaznika nacisku konncowego na ciggniku dokonujemy tylko przy wytaczonym

Elektroniczny wskaznik nacisku kohcowego umiesz-
czamy przy uzyciu magnesu w polu widzenia kierowcy
na ciagniku i kablem (3) taczmy z gniazdem wtykowym
(1) elektronicznego wskaznika na prasie do balotow.
Wtyk tego potaczenia zabezpieczamy patakiem, zas
kabel potagczeniowy mocujemy uchwytem (2) do prasy.
Drugi kabel stuzy do napiecia zasilania (12V ). Ten
kabel wktadamy do gniazda zapalniczki. Jesli prasa do
balotéw jest eksploatowana bez tego elektronicznego
wskaznika, wtedy gniazdo wtykowe (4) zamykamy
kapturkiem ochronnym (4).

KR-0-084

w chwilli, gdy balot okrggly osiagniel napisK pra§oyvania LEWO PRAWO
nastawiony na wskazniku prasy, pojawia sie dzwigk I |

oraz gasnag obie lampki kontrolne (2) na wskazniku | @ @ | | |

nacisku koncowego. Teraz mozna balot okragty podda-

wagc owijaniu. @/ O
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12.1.1 Nastawienie wskazan nacisku
koncowego

Podczas czynnosci sprawdzajacych,
& konserwacyjnych i naprawczych nie

spowo-dowa¢ zwarcia!

KR-0-070

Kontrola funkcjonowania

Aby sprawdzi¢ funkcjonowanie wskaznika podtacza-
my go do prasy oraz do napiecia zasilajagcego (12 V).
Winny sie zapali¢ obie lampki kontrolne. Gdy podnio-
sg sie wskazania na wskaznikach nacisku prasowa-
nia (2) po lewej lub prawej stronie maszyny a nasta-
wiona wwartosc¢ (1) zostanie przekroczona, wtedy
odpowiednie lampki kontrolne powinny zgasnaé. Jesli
oba wskazniki nacisku prasowania przekroczyty nas-
tawiong wartosc, rozlega sie dodatkowo sygnat
dzwiekowy.

Czujniki sterowania

Czujniki sterowania (1) wskazan nacisku koncowego
znajdujq sie po lewej i prawej stronie maszyny, za
przednimi ostonami ochronnymi.

Gdy wskaznik nacisku prasowania oraz wskaznik
nastawny mieszcza sig jeden nad drugim, wtedy nalezy
wysokos¢ blachy sterujacej (2) nastawi¢ tak, by gorna
krawedz blachy sterujacej znalazta si¢ w srodku
czujnika (1), tj. wymiar b winien stanowi¢ potowe
Srednicy czujnika, zatem 5 mm. Odstep a czujnika od
blachy sterujacej musi wynosi¢ 3 mm.



Blacha sterujaca

Aby nastawi¢ blache sterujaca (1) luzujemy sruby mocujace
(3) i przesuwamy blache w otworach podtuznych (2). Po
nastawieniu blachy, sruby ponownie dociggamy.

KR-0-071

Schemat elektronicznego wskaznika
nacisku koncowego:

@ o
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Czesci skladowe

| = plytka VI = lampka sygnal. pr.
Il = wtyczka VIl = lampka sygnal. links
Il = puszka VIll = nadajnik sygnatu

IV = czujnik pr. IX = Wiyczka (2-biegun.)

V = czujnik le.
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12.2 Elektroniczna obstuga komfortowa

Zespot sterujacy i wskazujacy
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1 wytacznik gtowny 8 przycisk nastawy recznego wigzania
2 przycisk WE./WYL. 9 przycisk START wigzania
3 przycisk licznika balotow 10 przewdd sterujacy do prasy
4 przycisk wyt. alarmu 11 przycisk STOP
5 przycisk wytrzymatos¢ balotu (-) 12 przycisk nastawy wigzania automatycznego
6 przycisk wytrzymatosc¢ balotu (+) 13 napiecie zasilania (12V pr.st.)
7 displej pola wskazan

doprowadzenie napiecia do zespotu obstugi komfortowej. Poniewaz uktad hydrauliczny od
strony maszyny jest pod cisnieniem (zbiornik hydrauliczny), mozemy w sposéb niezamie-
rzony wiaczy¢ proces wigzania lub owijania balotu, co grozi skaleczeniem.

+ To samo odnosi sie do prac spawalniczych na ciagniku i prasie. W efekcie przepie¢ moze
ulec uszkodzeniu elektronika obstugi komfortowej.

2 « Przy pracach montazowych i naprawczych na prasie do balotéw koniecznie nalezy odiaczy¢




12.2.1 Opis ogoiny

Elektroniczny uktad obstugi komfortowej sktada sie
zasadniczo z dwu zespotdw: przyrzadu sterujacego i
wskazujacego oraz z elementdw sterujacych i wskazu-jacych
na samej prasie. Przyrzad sterujacy i wskazujacy pokazuje
kierowcy w trakcie procesu prasowania ges-to$¢ sprasowania
okragtego balotu. Jednoczesnie zos-taje w tym przyrzadzie
zautomatyzowany przebieg funkcjonowania wigzatki wzgl.
owijarki przy zatozonej zwartosci (wytrzymatosci) koncowej
balotu. Na samej prasie sg umieszczone obok szafki
rozdzielczej (1), z prawej strony maszyny, dwa rejestratory
drogi z przodu po lewej i prawej stronie dla wskazan stanu
napetnienia komory prasujacej, czujniki wigzarki i owijarki
oraz komponenty hydrauliczne procesu startu prasy.

12.2.2 Przygotowania do pracy

kluczyk zaptonowy. Montujac zestaw sterujacy i wskazujacy nalezy pamietac, by kable

f = Przy pracach montazowych na ciagniku lub prasie balotéow gasimy silnik i wyjmujemy

potaczeniowe do prasy przy jezdzie na zakretach nie naprezaly sie lub stykaly z kotami
ciagnika. Uwaga ! — nie spowodowa¢ zwarcia!

= Uktad obstugi komfortowej pracuje po stronie maszyny z pomoca zbiornika

hydraulicznego w celu wiaczania mechanizméw wiazacych i owijajacych balot. Zbiornik

hydrauliczny jest zaopatrywany w cisnienie przy otwieraniu tylnej klapy. Prace
wykonywane przy zbiornikach hydraulicznych jak mi ich przedowach do- i

odprowadzajacych moga prowadzi¢ jedynie przeszkoleni w tym zakresie fachowcy.

Przyrzad sterujacy i wskazujacy mocujemy magne-
sem na ciagniku. Doprowadzamy napiecie zasilajace
(12V pr.st.). Laczymy w tym celu dostarczone gniazdo
wtykowe 3-biegunowe po prostu dostarczonym kablem
z baterig ciggnika. Pamietajmy o zachowaniu
wiasciwej biegunowosci! Centralnym wigcznikiem
uruchamiamy przyrzad. Przyciskiem I/O
[wtacz./wytacz.] (1) aktywujemy displej. Nastepuje
krétkie autotestowanie.

1. Na krétko zapalajg sie lampki kontrolne klawiatury..
3. Nastepuje krétki sygnat testowy brzeczyka
4. Na displeju pojawia sie szereg napiséw:
KRONE
Komfort - Elektronik KR -
Festkammerpresse
Version VX.X

Jesli brak tego napisu, sprawdzamy zasilanie.
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12.2.3 Funkcje uktadu obstugi
komfortowej

Jesli zasilanie jest w porzadku, wtedy po ok. 3 do 4
sekundach pojawia sie pasek (2) z liczbami dla
nastawionego nacisku prasowania po stronie lewej (1)
oraz prawej (3) komory balotéw. Naciskajac przycisk
(4) wyzwalany zostaje automatyczny, zas przyciskiem
(5) reczny start procesu wigzania. Nastawienie sity
sprasowania balotu dokonujemy przyciskiem (6) dla
stabszego, zas przyciskiem (7) dla silniejszego
sprasowania balotu.

Jesli zamierzamy eksploatowac prase wyposazong
w obstuge komfortowa w trybie ,,start
automatyczny* procesu wigzania, nalezy przed
uruchomieniem tylng klape jeden raz na krétko
otworzy¢ i znébw zamknag. Przy otwieraniu tylnej
klapy nalezy obstuge komfor-towg nastawi¢ na
»Sstart reczny“ procesu wigzania (1). Dopiero teraz
wytworzone zostato w zbiorniku hydro cisnienie
potrzebne do startu automatycznego. Teraz na
obstudze komfortowej przetaczamy na start auto-
matyczny*“ procesu wigzania (2). Takze i po diugich
przestojach lub przerwach trzeba ponownie zasili¢
hydro-zbiornik w cisnienie. Przy kazdym otwarciu
tylnej klapy zbiornik ten jest ponownie napetniany.

= Przy podtaczaniu wezy hydrauli-
A cznych do hydrauliki ciagnika pamie-

tajmy, by zaréwno po stronie ma-szyny
jak i ciagnika uktad ten byt bez
cisnienia!

= Przed pracami montazowymi lub
naprawczymi koniecznie spuszcza-my
cisnienie z hydrauliki po stronie
maszyny, zwtaszcza z hydrozbior-nika.

= Czynnosci j.w. moga wykonywac
wytacznie fachowcy przeszkoleni w
tym zakresie!




Hydraulika prasy do balotéw jest w stanie gotowosci, gdy
hydrozbiornik jest pod cisnieniem. Przed odta-czeniem
wezy hydraulicznych nalezy spusci¢ cisnienie ze zbiornika.

W tym cely wybieramy przyciskiem (2) lub (3) reczng lub ‘: . 20
automatyczna mozliwos$¢ procesu wigza-nia. Nastepnie, e~ I!
kilkakrotnie naciskajac przycisk (1) — start procesu Prog
wigzania — likwidujemy cisnienie. Gdy cylinder startu juz sie = o
nie wysuwa, wtedy ukfad hydrau-liczny nie jest pod l‘ ralnd
cisnieniem.

%) =

12.2.4 Reczny start procesu wigzania lub
owijania

Sprasowanie balotu w danym momencie jest na
displeju wskazywane oddzielnie dla lewej (5) i prawej
(4) strony komory balotéw. Nastawiony stopien
sprasowania ukazuje sie na displeju w postaci wartosci
cyfrowych (1) i (3) oraz w postaci paska (2). Jesli paski
(4) i (5) osiagng nastawiong wysokos¢ paska (2) ,
wtedy balot zostat sprasowany i gotéw jest do owijania.

Zroznicowane sprasowanie balotu z prawej i lewej strony

Rézne efekty sprasowania w trakcie tego procesu sg

réwniez pokazywane na displeju. Gdy sprasowanie /'D

balotu z lewej strony komory balotéw jest wigksze niz \—<

po stronie prawej, wtedy z lewej strony displeja ukaze — . 50 50 - —

sie strzatka (1) Dla kierowcy oznacza ona, iz winien — i +

jechac¢ bardziej w lewo, aby pobrac wiecej materiatu z P':;g lu_ o‘!;i:

prawej i by bardziej rbwnomiernie tadowat komore

balotéw. To samo dotyczy sytuacji, gdy strzatka ukaze l.o ho 'o \o do

sie po prawej stronie, kierowca musi wtedy jechac = E : . : = %

bardziej w prawo. %3 5% E
KR-0-058
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Proces wiazania wzgl. owijania po
osiggnieciu nastawionego stopnia
sprasowania

Z chwila, gdy osiagniety zostanie nastawiony stopien
sprasowania balotu , pasek (3) po jednej ze stron (2)
lub (4), strzatka (1) lub (5) zaczyna po tej stronie
migac. Gdy stan ten zostat osiggniety po obu
stronach, pojawia sie na ok. 3 sek. brzeczenie.
Sygnalizuje ono, iz nalezy wprowadzi¢ proces
wigzania lub owijania balotu. Naciskamy wtedy
przycisk (6).

W trakcie hydraulicznego wtgczania urzadzen
startu wigzania lub owijania, pojawia sie
przerywany dzwiek brzgeczyka. Proces wiazania lub
owijania biegnie teraz automatycznie. Na displeju
ukazuje sie nastepujacy meldunek: PRESSE
BINDET - BITTE WARTEN./PRA-SA WIAZE —
PROSZE CZEKAC]

Po ukonczeniu wigzania lub owijania balotu
pojawia sie trwajace przez ok. 3 sek. trwate
brzeczenie. Na dis-pleju ukazuje sie
meldunek::BINDEVORGANG BEEN-
DET./WIAZANIE UKONCZONE] Po otwarciu tylnej
klapy i wyrzuceniu gotowych okragtych balotow
program sam powraca do stanu poczatkowego. Gdy
ponownie zaryglu-jemy tylng klape , na displeju
ukaze sie informacja o wiel-kosci balotow.



12.2.5 Automatyczny start wigzania wzgl. owijania

Przebieg tej funkciji jest taki sam jak opisany pod
12.2.4 — Reczny start wigzania wzgl. owijania. W
pozycji ,automatyczne wigzanie®, przycisk (1), proces
owijania zostaje wprowadzony automatycznie po
osiggnieciu nastawionego $cisniecia balotu. Pobieranie
materiatu nalezy kontynuowac tak dtugo, az w
komorze balotéw zostanie wychwycony materiat do
wigzania i owijania. Nastepuje to mniej wiecej pod
koniec przerywanego dzwieku brzeczyka.
Zatrzymujemy, odczekujemy proces wigzania lub
owijania, wyrzucamy baloty, zamykamy tylng klape i
kontynuujemy prasowanie.

Roéwniez i w pozycji ,,automatyczne
" wigzanie ,, mozemy w kazdej chwili

wystartowac z procesem wigzania czy

owijania, naciskajac przycisk (1).

Jesli przyrzad sterujacy i wskazujacy

‘- zostanie wytaczony w trakcie lub po
procesie wigzania czy owijania, zanim
balot zostanie wypchniety a tylna klapa
ponownie zamknieta, wtedy program nie
powraca. Przy ponownym wiaczeniu
natychmiast startuje wigzanie lub
owijanie.

Proces wigzania lub owijania zostaje wprowadzony
réwniez, gdy tylna klapa z dowolnego jakiego$ powodu
zostanie otwarta przy obracajacym sie watku czopo-
wym. Aby temu zapobiec przetgczamy naciskamy
przycisk (1) [reczne wigzanie] lub przyciskiem (2)
wytaczamy przyrzad sterujacy i wskazujacy. Wytacze-
nie jest takze mozliwe przy uzyciu wytacznika gtéw-
nego. .

@ KR-0-088

KR-0-089

¥ I"I

o)~

AR

B
B

20 . T'_’
lf
Quit

U

2 D

KR-0-090




0,

NAONE

3
3
©

BALLEN ST . 10
BALLEN GST. : 345

ST.- LOSCHEN - . GST

W

—
ks
—

X)&

) [o)S)LL]

e
B8

>
Q

\
@J!

%) e

O sle

KR-0-091

BALLENST. : 10
BALLEN GST. : 345

¥ ST. - LOSCHEN - . GST *

Prog Quit

—+
+
PROGRAMM GESTOPT
Y
Qult

KR-0-093

12.2.6 Licznik balotow

W systemie obstugi komfortowej znajduje sie zintegro-
wany licznik balotow. Wskazanie pojawia sie po nacis-
nieciu przycisku (1) . W gérnym rzadku pokazana zos-
taje liczba sprasowanych balotéw, ktére zostaty
spraso-wane po ostatnim wykasowaniu. Rzadek dolny
podaje sume wszystkich dotychczas sprasowanych
balotéw. Gdy zmienia sie sita sprasowania balotéw,
wtedy wska-zanie przetacza sie automatycznie na
powr6t na tryb roboczy. llos¢ balotéw jest liczona
jedynie, gdy:

a) sprasowanie osiggnie warto$¢ numeryczna 5.

b) wigaczony zostat proces wiazania lub owijania.

¢) czujnik wigzatki lub owijarki przyjat impulsy.

d) tylna klapa po wyrzuceniu balotéw zostata znéw
zaryglowana.

Oba wskazania mozna wzajemnie od siebie niezalez-
nie skasowac do ,,0“. Kasujemy przyciskami (1) i (2)
na przyrzadzie sterujgcym i wskazujacym.

12.2.7 Przycisk STOP

Naciskajac przycisk STOP przyrywamy cykl
programu. Na displeju ukazuje sie meldunek:
PROGRAMM GESTOPT. [PROGRAM
WSTRZYMANY]. Przyciskami (1), (3) lub (4) mozemy
wznowic przerwany program.
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12.2.8 Sprawdzenie obstugi komfortowej

12.2.8.1 Meldunek usterki: USZKODZONA OWIJARKA

NAONE

wyjetym kluczyku zaptonowym.

: = Czynnosci przy prasie do balotow wykonujemy wylacznie przy zgaszonym silniku i

= Wyjmujemy kabel zasilajacy uktad obstugi komfortowej z gniazda.

= Pracujac przy nozach ucinajacych prasy do balotéw pamietajmy o znacznym zagrozeniu

skaleczeniem.

Dla procesu wigzania lub owijania mamy w systemie
obstugi komfortowej do dyspozycji funkcje kontrolna.
Zapamietana zostaje ilo$¢ zwojéw pierwszego balotu
sprasowanego po witaczeniu obstugi komfortowe; i
poréwnywana jest z iloscig zwojéw wszystkich pdzniej
sprasowanych balotow. W przypadku odchytki zwojow
wiekszej niz 25% pokaze sie na displeju meldunek:
WICKELEINRICHTUNG DEFEKT. [OWIJARKA
USZKODZONA] Informacja ta znika z displeja::

a) po wyrzuceniu balotu i zamknieciu oraz zaryglo-
waniu tylnej klapy

b) po nacisnieciu przycisku ,START wigzania“ (1)

Przyczyna:
Materiat wigzacy lub owijajacy nie zostat prawidtowo
odciety.

Usuniecie wady:
Naostrzy¢ noze i sprawdzi¢ ich nastawienie..
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12.2.8.2 Niewprowadzenie procesu wigzania lub owijania

Po starcie proces wigzania lub owijania nie zostaje
prawidtowo przeprowadzaony. Po przerywanym
dzwieku brzeczyka dla startu procesu wigzania lub

owijania nastepuje natychmiast staty dzwiek brzeczyka,

wskazujgcy na zakonczenie wiazania lub owijania.

Przyczyna:

Materiat wigzacy lub owijajacy nie jest w trakcie startu
transportowany do komory balotéw przez prasowany
materiat.

Usuniecie wady: Kontynuowaé proces prasowania.
Pobiera¢ kolejny materiat do prasowania i wystartowaé¢
ponownie naciskajac przycisk (1).

KR-0-094
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12.2.9 Czujniki na prasie do balotéw

System obstugi komfortowej wymaga dla niezawodnego
przebiegu funkcjonowania informacji przejmowanych
przez czujnik wigzatki lub owijarki..

12.2.9.1 Nastawienie testu czujnika w przyrza-
dzie sterujacym i wskaznikowym

Sterownik i wskaznik wytgczamy przyciskiem (1). Przy
wcisnietym przycisku STOP (2) ponownie wigczamy
przyrzad sterujgco-wskazujacy przyciskiem (1). Na
displeju ukazuije sie informacja "SENSORTEST"
[TEST CZUJNIKA].

Czynnosci sprawdzajace na pra-

12.2.9.2 Sprawdzenie czujnikow
sie do balotow przeprowadzamy
tylko przy zgaszonym silniku i

wyjetym kluczyku zaptonowym.

» Ciagnik oraz prase zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

Czujnik sznurka wigzacego

Obracajac krazkiem wigzatki sprawdzamy funkcjono-
wanie czujnika sznurka. Przy jednym obrocie krazka
wskazanie (1) na displeju winno sie 11 razy przeta-
czac¢ miedzy ,0"i 1"



Czujnik owijania

Obracajac owijarke sprawdzamy dziatanie czujnika owijania.

W trakcie jednego obrotu kétkiem sprzegta owijarki
wskazanie (1) na displeju przetaczac sie 8 razy miedzy
,0"a,1”

12.2.9.3 Nastawienie jezyka na sterowniku i
wskazniku

Przyciskiem (4) wytaczamy sterownik i wskaznik. Przy
wcisnietym przycisku STOP (3) ponownie wiagczamy
przyrzad. Przycisk STOP trzymamy wcisniety tak
dtugo, az na displeju ukaze sig informacja
SENSORTEST [TEST CZUJNIKA] . Przyciskiem (1)
przetaczamy na SPRACHEINSTELLUNG
[NASTAWIENIE JEZYKA] i wprowadzamy zadany
jezyk. Naciskajac przycisk programu (5) wybieramy
zgdany jezyk. Przyciskiem (2) wprowadzamy do pamieci
nowe ustawienie jezyka. Wytaczamy przyrzad sterujaco-
wskazujacy. Przy ponownym wigczeniu informacje na
displeju beda sie teraz ukazywa¢ w wybranym jezyku. . .
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12.2.10 Schemat ukitadu hydraulicznego obstugi komfortowej

A = podtaczenie hydr. urzadz. startowego
P = doprowadzenie

S = zbiornik hydrauliczny

T = recyrkulacja bezcisnieniowa

KR-0-049
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Schemat uktadu hydraulicznego prasy do balotow z obstuga komfortowa

o

L
:

L

KR-0-062

Elementy sktadowe:

I

I
I
v

cylinder hydrauliczny pick-up [podbieraka] (wysterowanie bezposrednie — wyposaz specjalne)
kurek odcinajacy tylnej klapy

cylinder hydrauliczny tylnej klapy

hydrauliczny cylinder startu (wyposazenie specjalne)
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12.2.11 Schemat elektryczny obstugi komfortowej
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Skroty Elementy skiadowe
bl = niebieski o} = pomarancz. | = brzeczyk V = Rejestr, drogi prawy
br =braz. r = czerwony I = szynamasyprzyrzadu VI = Czujnik sznurka owijarki
g =szary Sw - _ czarny Il = wytacznik gtdwny VIl = Czujnik nawijania sieci
ge =zotty v = fioletowy IV = rejestrator drogi lewy VIl = Zawér magnetyczny
gr =zielony we = biaty
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12.3 Prasa do balotow okragtych z szerokim
podbierakiem

12.3.1 Nastawienie wysokosci roboczej
(ograniczenia gtebokosci) podbieraka

KR-0-032

Przy nastawianiu wysokosci roboczej
podbieraka wystepuje niebezpieczenstwo
przygniecenia. Zabezpieczy¢ podbierak
przed opuszczeniem sie.

Aby nastawi¢ wysokos$¢ roboczg podbieraka, otwieramy
przednie boczne ostony. Nastawiamy z lewej i prawej
strony maszyny za pomoca szyn z otworami (1), pota-
czonych z cylindrami hydraulicznymi do wyjmowania
podbieraka. Do nastawienia wyjmujemy podbierak,
usuwamy sktadang zawleczke (2) i przestawiamy szyne
z otworami. Przy dolnym zamocowaniu cylindra hyd-
raulicznego podbieraka znajduje sie otwor podtuzny (3).
W przypadku nieréwnosci podioza podbierak moze
wychyli¢ sie do gory. Nastawienie szyny perforowane;j
musi by¢ po obu stronach identyczne. Przy nastawieniu
podstawowym odstep pazuréw podbieraka od podtoza
winien wynosic¢ ok. 20 — 30 mm. Podobnie i nastawie-
nie sprezyn odcigzajacych musi by¢ z obu stron identy-
czne.

12.3.2 Nastawienie kot czujnikowych

Mozliwos¢ przygniecenia przy
nastawianiu kot czujnikowych! Podbierak
zabezpieczy¢ przed niespodziewanym
opuszczeniem sie.

Kota czujnikowe (1) z lewej i prawej strony podbieraka
nastawiamy w taki sposéb, by przy ustawionej wysoko-
$ci roboczej dotykaty wtasnie podtoze. Luzujemy w tym
celu $ruby (2) i (3) i ustawiamy wysokosciowo kotko
czujnikowe w otworze podiuznym (4). Ponownie docia-
gamy sruby. Przy prasowanym materiale przylegaja-
cym do ziemi bardzo ptasko moze sie okazaé koniecz-
ne, by podbierak dla lepszego dopasowania do podto-
za poruszat sie tylko na kotach czujnikowych, nie nato-
miast by wisiat na tancuchach ograniczajgcych gtebo-
kosé..

Przy materiale szczegdlnie krotkim i su-

‘- chym moze sie zdarzy¢, ze podbierak nie
zabierze optymalnie zboza, nawet przy
gtebszym nastawieniu roboczym. Nalezy
tu, przestawiajac dyszel, nachyli¢ prase
ku przodowi (p.rozdz. ,Przygotowanie
prasy”).




12.3.3 Lancuchy napedowe

Podbierak jest napedzany po lewej stronie prasy..
Naprezanie tancucha napedowego
Luzujemy sSruby (4) po obu stronach podbieraka (3).
Obracajac naprezacz (2) wsparty na uchwycie (1) ,
przesuwamy podbierak w otworach podtuznych (5), i
naprezamy w ten sposoéb tancuch.

Oliwienie tancucha napedowego

tancuch napedowy oliwimy w odstepach co 24 godziny
pracy olejami na bazie roslinne;j.

12.3.4 Nastawienie przenosnikow
slimakowych

KR-0-137

Wytaczamy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy.

2 Nastawiania przenosnikow slimakowych dokonujemy tylko przy nie pracujacej maszynie.

Jest sprawg wazna, by slimaki po czynnosciach nap-
rawczych czy montazowych nastawi¢ odpowiednio do
pazuréw zgarniajacych podbieraka. Luzujemy w tym
celu tancuch napedowy, unosimy tancuch i obracamy
slimak az do osiagniecia prawidtowego nastawienia.
Rysunek obok pokazuje naped slimaka z prawej
strony maszyny. Po stronie lewej postepujemy w taki
sam sposéb. Slimak (1) musi sta¢ swa dolng krawe-
dzia (2) réwnolegle do zgarniaczy (3) podbieraka.
Pazury zgarniajace (4) musza przy tym wystawaé do
przodu ok. 10 mm nad zgarniaczami podbieraka. Taki
wymiar nastawienia odnosi sie zaréwno do lewego jak i
prawego Slimaka w podbieraku.

KR-0-035
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12.3.5. Nastawienie wysokosci blachy
odbojowej

Przy nastawianiu wysokosci blachy odbo-
jowej podbieraka istnieje niebezpieczen-
stwo przygniecenia. Zabezpieczy¢
podbie-rak przed niepozadanym
opadnieciem.

Wysokos¢ blachy odbojowej (2) nastawiamy korbg (1)
z przodu, po lewej stronie maszyny. tancuch podnosi
wzgl. opuszcza dociskacz. Srubg nastawna (3) (lewa i
prawa strona) nastawiamy nacisk catej blachy
odbojowej. Sprezyna naciagowa (4) wywiera nacisk na
pazury blachy odbojowej. Nastawy dokonujemy
poprzez otwory, pozycja ,5".

12.3.6. Dociskacz

Na podbieraku jest zamontowany dodatkowy docis-
kacz (1). Dociskacz spoczywa luzno na podbieraku.
Po wyjeciu sktadanej zawleczki (3) mozna fatwo zde-
montowa¢ dociskacz.

Uzycie dociskacza — patrz rozdz. ,,Prace przy prasie
do balotéw*.
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12.4 Owijarka siatka i folig

12.4.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

czopowy i zatrzymaé maszyne.

+ Zgasic silnik, wyja¢ kluczyk zaptonowy.

« Zwlaszcza w wypadku pras do balotow okragtych z obstuga komfortowa zwracaé¢ nalezy
uwage, by nie wprowadzic zadnego nie pozadanego procesu owijania (p. rozdz. Wyposa-
zenie specjalne - ,,Elektroniczna obstuga komfortowa”).

+ Koniecznie mie¢ nalezy na uwadze i przestrzega¢ specjalne wskazoéwki bezpieczen-
stwa przytoczone w poszczegolnych rozdziatach.

: * Przed zatozeniem materiatu do owijania (siatka lub folia) do prasy, nalezy wylaczy¢ watek

12.4.2 Materiat owijki (siatka)

Odnosnie do wyboru materiatu owijki (siatka) nalezy trzy-
mac sie specyfikacji zawartych np. w rozdz. 1.2 ,,dane
techniczne®.

Wysoka jakos¢ materiatu owijki gwaran-

* tuje bezawaryjny przebieg procesu owija-
nia oraz niezawodna manipulacje w cza-
sie transportu wzgl. w trakcie pézniejsze-
go uzytkowania okragtego balotu.
Zalecamy stosowac¢ oferowany przez nas
materiat na owijke.

12.4.3 Zakladanie siatki (folii) do owijarki

pozycje i zabezpieczy¢ przez wiozenie zatrzasku blokujacego (z prawej strony maszyny, za

: Przed wprowadzeniem siatki do owijarki nalezy belke z nozami koniecznie obroci¢ w gorna
kotem napedowym owijarki siatki). Znaczne niebezpieczenstwo skaleczenia!

Role zawierajaca siatke umieszczamy w przewidzianym
do tego zabieraku (3). Aby odryglowac zabierak podno-
simy dzwignie (2) , Sciagamy tarcze hamujaca (1).
Pamietajmy, by tekturowg tuleje z roli siatki nasuna¢ na
uchwyt tej roli (4).
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Role z siatka (2) nasuwamy na zabierak w taki sposéb,
by siatka mogta byc odwijana z roli od gory. Tarcze ha-
mujaca (1) nasuwamy ruchem przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara. Pamietajmy, by zagiete na koncach
sprezyny na bebnie hamulcowym chwytaty role z tektu-ry.
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‘- Role z siatka wkladamy w taki sposob, by
siatka mogta by¢ odwijana od gory.

Przy koncu nalezy siatke (4) zgarna¢. Zgarniety koniec
prowadzimy pod rurg (3) i dalej przez rure (1) i wktadamy
do owijarki (2).
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Schemat obok pokazuje role z siatka (1) , beben
hamulcowy (2) oraz przebieg siatki (3), jaki musi by¢
zachowany przy jej wktadaniu do wigzarki (5). Siatke
prowadzimy miedzy rolkg napedowa (4) z powtdka
gumowa a rolka aluminiowg (6) i wktadamy do owijarki.
Koto napedowe owijarki po prawej stronie maszyny
obracamy zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara, az
siatka stanie sie widoczna na ok. 100mm ponizej
owijarki.
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Po wtozeniu siatki do owijarki ponownie przektadamy
zatrzask blokujacy (1) za kotem napedowym (2) (patrz
kierunek strzatki). Szyne sprezystg (4) zdejmujemy

pociagajac za dzwignie (3) ze sruby nastawnej (5) i
ustawiamy w pokazanym potozeniu.

Wszystkie przebiegi opisane przy zaktadaniu
odnoszg sie takze do uzycia folii jako materiatu
na owijke.
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12.4.4 Przebieg owijania na owijarce siatka

&

Prasy do balotéw okragtych KR 130 i KR 160 moga by¢ wyposazone oprocz owijarki siatkowej
roéwniez w owijarke sznurkiem. Pamietajmy, ze uruchomi¢ mozemy zawsze tylko jedna owijar-
ke. Z tego wzgledu mozemy do dzwigni wiaczajacej podwiesic¢ jedynie badz linke z tworzywa
sztucznego, badz linke stalowa.

Aby uzywacé owijarke siatki, do dzwigni (3) sterowanej
cylindrem hydraulicznym urzadzenia startowego,

zawieszamy linke stalowa (2). W ten sposéb sprzezone
zostaty hydrauliczne urzadzenie startowe z dzwignia

=
odchylajaca (1) z prawej strony maszyny. Dzwignia ;
odchylajaca powoduje m.inn. odsuniecie noza ucinaka .
na poczatku procesu owijania. / g
g
o H({{[{T
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Przy wigczeniu startu dzwignia odchylajaca (1) zostaje
pociagnieta w potozenie (2). Szyna sprezysta (6) poru-
sza sie w potozeniu (4), kilka centymetrow nad gwin-
tem (7). Jednoczesnie zwolniony zostaje hamulec roli z
siatkg (na prawo pod pojemnikiem sznurka), aby siat-ka
na poczatku przebiegu owijania mogta zostac tatwiej
wciggnieta. Dzwignig odchylajaca (1) koto sprzegowe
(5) poruszamy w kierunku strzatki i dociskamy do kota
ciernego (30(. W ten sposéb uruchamiamy owijarke,
siatke zostaje odtozona na prasowany materiat i wcig-
gnieta do komory prasowania. Z chwilg zakonczenia
startu maszyny koto sprzegowe powraca na powrot w
swe potozenie wyjsciowe. Hamulec roli z siatkg zndéw
przylega. Szyna sprezysta porusza sie w dot i zostaje
odtozona na gwint (7).

Koto sprzegowe (2) porusza sie po zakonczeniu pro-
cesu startu swobodnie. Kofo cierne (1) nadal sie obra-
ca. Szyna sprezysta (3) spoczywa na gwincie (4) i
zostaje przesunieta przez obroty kotfa ciernego na
zewnatrz. Z kohca gwintu spada do pozyciji (5) (p. kie-
runek strzatki). W wyniku uruchomiony zostaje néz
ucinaka, ktéry opadajac rozdziela siatke.

N6z ucinaka (3) jest dostepny i widoczny jedynie od
dotu..Srubami z gniazdem wewnetrznym 6-katnym néz
jest przykrecony do uchwytu w owijarce (2) pod rolkg
aluminiowa (1).
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12.4.5 Wybér ilosci uzwojen balotu

* Przy czynnosciach pielegnacyjnych, konserwacyjnych lub naprawczych w prasie do
balotow z reguly wylaczamy walek czopowy. Zatrzymujemy maszyne.

+ Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk ze stacyijki.

+ Ciagnik i prase zabezpiecxamy przed niepozadanym odtoczeniem.

‘_ Sruba nastawcza do nastawiania liczby uzwojen balotu jest sruba z gwintem lewym!

Nastawienie liczby uzwojen balotu prowadzimy z prawe;j
strony maszyny przy gwincie (4) na wale kota cier-nego (1).
Aby nastawi¢, szyna sprezysta (3) musi sie zna-jdowaé w
dolnym potozeniu. Klucz do $rub z gniazdem 6-katnym
wewnetrznym wkiadamy do $ruby nastawczej (4) i luzujemy
przeciwnakretke (2). (Uwaga: lewy gwint !) W/w kluczem
mozemy przy nastawianiu srube nastawcza wkrecac lub
wykrecac .Im dalej ja wykrecimy, tym czesciej (gesciej) balot
bedzie owijany. Po nastawieniu ponownie dociggamy
przeciwnakreke.

odstep | "a" [mm] Liczba
KR 130 KR 160 uzwojen
12 15 1 KR-0-116
24 30 2
36 45 3

12.4.6 Nastawienie hamulca siatki

Jesli materiat owijki nie zostanie ,czysto® uciety, nalezy
sprawdzi¢ nastawienie hamulca i w razie potrzeby sko-
rygowac. Gtowna sprezyna hamulca (9) zostaje przy
starcie catkiem poluzowana Hamulec (11) jest w tym
wypadku uruchamiany tylko jeszcze przez sprezyne
hamujaca wolnego kofa (12). Sprezyne te nalezy tak
nastawi¢, by materiat owijki mégt zosta¢ prawidtowo
wciggniety, mimo to jednak by byt jeszcze naprezony.
Nastawienie gtéwnej sprezyny hamulca musi by¢ takie,
by materiat owijki zostat uciety czysto a rola z materia-
tem owijki zeby z trudem jedynie data sie obrécic recz-
nie. Dla nastawienia naprezenia sprezyny luzujemy
przeciwnakretki (8) i (13) i korygujemy nastawe na
Srubach nastawczych (1) i (2). Po dokonanym nasta-
wieniu ponownie dociggamy przeciwnakretki.

Aby nastawi¢ moment poluzowania gtéwnej sprezyny
hamulca, dzwignig (4) ustawiamy posrodku prowadnicy
(5). Rola (6) musi w tej pozycji przylega¢ do dzwigni
katowej (7), potaczonej watkiem (10) z hamulcem.
Luzujemy nakretki (3) i przesuwamy ptytke w otworach
podtuznych. Nakretki na powr6t dociggamy.

Nastawienie hamulca siatki zalezne jest
od rodzaju siatki, jaka uzywamy. Fabrycz-
nie hamulec siatki nastawiony jest na
siatke tatwa do przeciecia.
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12.4.7 Nastawy na owijarce

Przed czynnosciami nastawczymi na
& owijarce koniecznie odchylamy belke
nozowa do pozyciji gornej i wkitadajac
zatrzask blokujacy (prawa strona ma-
szyny, za kotem napedowym owijarki
siatki) zabezpieczamy. Znaczne nie-
bezpieczenstwo skaleczenia!

KR-0-122

Odstep miedzy kotem sprzegta a kotem
ciernym

Odstep miedzy kotem sprzegta (1) a kotem ciernym (2)
winien wynosi¢ a = 1 mm. Nastawiamy nakretkami (3).
Luzujemy przed tym dokrecone przeciwnakretkami
$ruby nastawne. Ustawiamy odstep i ponownie
dokrecamy nakretki. Sprezyne dociskowa (4) nalezy
przy tym nastawi¢ na wymiar b = 25 — 35 mm.

Odstep szyny sprezystej do sruby
nastawczej

Na koncu szyny sprezystej (2) znajduje sie odchylane
ostre zakonczenie (1), potaczone na sruby w sposob
ruchomy ze szyng sprezystg. Odstep szyny do Sruby
nastawczej musi9 weynosi¢ a = 2 — 3 mm. Aby nas-
tawi¢ odstep luzujemy s$ruby (3) i przesuwamy szyne.
Po nastawieniu ponownie dociagamy sSruby.
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Nastawa podstawowa noza

Tylna klape zabezpieczamy przed niezamierzonym opadnieciem. Dodatkowo kurek odcina-
jacy uktadu hydraulicznego lewego cylindra hydr. tylnej klapy ustawiamy w pozyciji bloku-
jacej.

= Przy opuszczaniu podbieraka isthieje mozliwos¢ przygniecenia.

f = Nastawy noza, jej sprawdzenia i skorygowania dokonujemy przy otwartej komorze balotow.

Opisane ponizej sprawdzania i nastawiania przepro-
wadzamy przy otwartej komorze balotow i opuszczonym
podbieraku.

a) Wktadamy zatrzask blokujacy (8). N6z (3) musi byc
teraz w odstepie ¢ =2 -5 mm od krawedzi ciecia (2).
Nastawienie dokonywane jest $rubg nastawczg (9)
zatrzasku blokujacego. Luzujemy przeciwnakretke i
Srube odpowiednio obracamy. Przeciwnakretke pono-
whie dociggamy.

b) Odstep lekko opuszczonej szyny sprezystej (7) do
sruby nastawczej (5) w watku kota napedowego (6)
nalezy skontrolowac¢ w dwu pozycjach.

Wymiar a: Odstep linii ukosnej na koncu szyny
sprezystej do sruby nastawczej musi wynosi¢ a = 1
mm.

Wymiar b: Odstep linii prostej krawedzi szyny
sprezystej do sruby nastawczej musi wynosicb =2 -3
mm. W celu nastawienia odstepu luzujemy sruby (1) i
przesuwamy szyne. Po nastawieniu sruby na powrét
dociggamy.

Po zakonczeniu czynnosci nastawczych odktadamy
szyne (8) na $rube nastawcza. keb Sruby nastawczej
(2) musi przylega¢ do dzwigni odchylnej.(1). Sprawdza-
my nastawienie noza i w razie potrzeby korygujemy w
sposéb wyzej opisany.
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12.5 Hydrauliczne urzadzenie startowe

12.5.1 Ogdlne wskazowki bezpieczenstwa

konserwacyjnych lub naprawczych na
prasie, z reguly wylaczamy walek
czopowy. Zatrzymujemy maszyne.

= Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zaplonowy.

= Ciagnik i prase zabezpieczamy przed
niezamierzonym odtoczeniem.

* Prace przy uktadzie hydraulicznym
mogq wykonywac jedynie obeznani z
tym fachowcy.

f * Przy czynnosciach pielegnacyjnych,

12.5.2 Hydrauliczne urzadzenie startowe

Jako wyposazenie specjalne pras do balotéw okragtych
bez owijarki siatkowej, do dyspozyciji jest urzadzenie
hydraulicznego startu przebiegu wigzania. Start wyzwa-
lany jest przez uruchomienie zaworu sterujgcego na
ciagniku. Wezem wysokocisnieniowym (2) zostaje
wysterowany jeden z cylindréw hydraulicznych (1),
inicjujacy proces startu. Zawér sterujacy musi by¢
uruchomiony tak dtugo, az sznurek wigzacy zostanie
wychwycony przez okragty balot w komorze prasowa-
nia. Linke wiaczajaca [z tworzywa sztucznego] wigzatke
zawieszamy na pozycje (8).

Prasy do balotéw okragtych z dodatkowg wigzatka sia-
tek sa z reguly wysytane z hydraulicznym zestawem
startowym. Aby mozna byto uruchomi¢ zestaw startowy
wigzania sznurkiem, nalezy linke z tworzywa sztucz-
nego (4) zamocowac karabinczykiem do dzwigni (2),
zdjac linke stalowa (1) i przymocowac ja do skrzynki ze
sznurkiem (3). Dzwignia (2) jest sterowana przez cylin-
der hydrauliczny, ktéry linka (4) oraz dzwignia (5)
uruchamia zes-taw startowy do ,wstrzelenia” sznurka.
Podobnie sprawa wyglada w odniesieniu do wigzafki
siatki. Tu zawieszona zostaje linka stalowa (1) , co
powoduije zastartowanie wigzatki siatki.
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12.5.3 Nastawienie sprezyny naciskowej przy hydraulicznym cylindrze startowym

Sprezyna naciskowa (2) na hydraulicznym cylindrze
starowym (1) winna sie, w stanie wysunietym cylindra
hydraulicznego, $cisnac do wymiaru a = 110 — 120
mm. Nastawiamy luzujac przeciwnakretke (3) i obra-
cajac Srube nastawcza. Po nastawieniu na powr6t
dociagamy przeciwnakretkee..
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12.6 Dodatkowy waz hydrauliczny. tylko do uruchamiania pick-up [podbieraka]

z reguly wylaczamy watek czopowy. Maszyne unieruchamiamy.
+ Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy ze stacyjki.
« Ciagnik i prase zabezpieczamy przed odtoczeniem.
+ Prace przy instalacji hydraulicznej moga wykonywac¢ wytacznie obeznani z tym fachowcy.
» Przed pracami przy systemie hydraulicznym spuszczamy z uktadu cisnienie.

: « Przy zabiegach pielegnacyjnych, konserwacyjnych lub naprawczych na prasie do balotow,

Jako wyposazenie dodatkowe mozliwe jest zamonto-
wanie kolejnego przytacza hydraulicznego (1) do
wytacznego uruchamiania podbieraka. Potrzeba do
tego dodatkowego zaworu sterujacego pojedynczego
dziatania na ciagnika.

12.7 Szerokokatny watek przegubowy

* Przed nasunieciem watka
A przegubowego szerokokatnego na

watek czopowy ciagnika, wytaczamy
watek czopowy.

= Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zaptonowy.

= Ciagnik i prase zabezpieczamy przed
odtoczeniem.

» Zawieszamy tancuchy zabezpiecza-jace
ostone watka przegubowego.

Do jazdy po bardzo waskich zakretach przy pracujacej
maszynie, szerokokatny watek przegubowy jest
przewidziany jako wyposazenie specjalne prasy do
balotéw okragtych.
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