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Instrukcja uzytkowania

150 000 039 00 PL

Woz zatadowczy dwuzadaniowy ZX

ZX40 GD
ZX 45 GD
ZX 40 GL

ZX 45 GL (od nr maszyny: 592 859)




"’ Deklaracja zgodnosci WE c €
AR,

KRONE stosownie do Wytycznych WE 98/37EG

My Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10, D-48480 Spelle

o$wiadczamy niniejszym z pelna odpowiedzialnoscia, ze produkt

Wéz zaladowczy dwuzadaniowy [uniwersalny], typow:
7ZX 40 GD; ZX 45 GD ; ZX 40 GL; ZX 45 GL

do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja, odpowiada obowiazujacym podstawowym
wymogom bezpieczenstwa i zdrowia wg Wytycznych WE 98/37/EG.

N
Spelle, dnia 28.04.2005 %V,Llf,. u/i{,—-ﬁﬁ_,

(dr inz.. Josef Horstmann, kier. firmy)

ffe. M

(z up. dr inz.. Klaus Martensen,kier.dz.d/s konstrukcji I rozwoju)

Szanowny kliencie,
Szanowna klientko,

Otrzymaliscie Panstwo instrukcje uzytkowania do nabytego
przez Was produktu firmy KRONE.

Instrukcja ta zawiera wazne informacje dotyczace
wiasciwego uzytkowania | bezpiecznej obstugi maszyny.

W przypadku, gdyby z jakiegokolwiek powodu miata sie niniejsza
instrukcja sta¢ w catosci lub w czesci nieuzyteczng, mozecie
Panstwo otrzymac dla swej maszyny nowg instrukcje, podajac
umieszczony z drugiej strony numer.
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Szanowny kliencie!

Zakupujac woz zatadowczy dwuzadaniowy [wéz
uniwersalny] typoszeregu ZX, nabytes$ wysokiej jakosci
wyrdb firmy KRONE.

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przez zakupienie
tej maszyny.

Aby mozliwe byto optymalne wykorzystanie zalet wozu
uniwersalnego, prosimy uwaznie przeczytaé niniejszg
instrukcje uzytkowania przed uzyciem maszyny.

Zawartos¢ instrukcji zostata utozona w taki sposoéb, by
szczegO6towo informowac o koniecznych w danej chwili
czynnosciach zgodnie z wymogami procesu techn.-
logicznego. Instrukcja zawiera obszerne wskazéwki
oraz informacje dotyczace konserwacji, bezpiecznego
uzytkowania maszyny, bezpiecznych metod pracy, jak
rowniez wymagane szczegdblne srodki ostroznosci i
wreszcie mozliwosci nabycia dodatkowych akcesoriéw.
Przestrzeganie tych wskazan oraz informac;ji jest nie-
zbedne, wazne i pozyteczne dla bezpiecznego uzyt-
kowania maszyny, jej niezawodnosci oraz zachowania
jej wartosciowych cech.

Prosimy pamietac:

Instrukcja uzytkowania stanowi czes$¢ sktadowg
maszyny.

Maszyne nalezy obstugiwa¢ wytacznie zgodnie z
pouczeniem, stosujac sie do niniejszej instrukcji.

Bezwarunkowo nalezy stosowac sie do wskazowek
bezpieczenstwal

Podobnie nalezy przestrzegaé¢ obowigzujace przepisy
w sprawie zapobiegania wypadkom, jak réwniez inne
ogélnie uznane i przyjete zasady techniki bezpie-
czenstwa, z zakresu medycyny pracy oraz przepisy
dot. ruchu drogowego.

Wszelkie informacje, rysunki oraz dane techniczne
zawarte w niniejszej instrukcji odpowiadajg najnow-
szemu stanowi techniki w momencie opublikowania.

Zastrzegamy sobie dokonywanie w kazdym czasie
zmian konstrukcyjnych w maszynie, bez podawania
przyczyn. W razie gdyby instrukcja miata sta¢ sie w
cafosci lub w czesci nieuzyteczna, wtedy podajac
wymieniony na drugiej stronie numer maszyny,
otrzymacie Panstwo instrukcje zastepcza.

Zyczymy uzyskania efektéw przy eksploatacii
Waszej maszyny KRONE.

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Spelle
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1 Uwagi ogolne
1.1 Przeznaczenie

Wozy dwuzadaniowe typoszeregu ZX sg wozami
tadujacymi. Zostaty one skonstruowane do zbioru,

przewozenia oraz odktadania roslin zbozowych jak i do

transportowania zboza pocietego (sieczki). R6zne
taczenia nozy tnacych teoretycznie umozliwiajg
uzyskiwanie dtugosci ciecia do 40 mm.

1.2 Dane o wyrobie

1.2.1 Ogdlnie

Niniejsza instrukcja uzytkowania odnosi sie do
uniwersalnych, dwuzadaniowych wozéw tadujacych
typodw: ZX 40GL; ZX 45GL; ZX 40GD; ZX45GD.

1.2.2 Adres producenta
Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-StraBe 10 D-48480
Spelle (Germany) telefon:0 5977/935-0
telefaks: 0 59 77/935-339

E-mail: info.ldm@ krone.de

1.23 Zaswiadczenie

Zaswiadczenie stosownie do wymogu zgodnosci z
Wytycznymi UE — patrz na odwrocie strony tytutowej.

1.2.4 Oznakowanie

ZX400002

Maschinenfabrik Ber:worﬂge GmbH c €
Heinrich-Krone-Str. 10 D-48480 Spelle

Ty | | |

Fahrzeugident-Nr | Bjl Made in

Zul. Gesamigew ] ka| Germany

2y, Stitziast vom kg ]

typ

nr maszyny

rok prod.

Cate oznakowanie ma wartosé
‘- dokumentu i nie wolno go zmieniaé

lub uczynié nierozpoznawalnym.
1.2.5 Dane dla zapytan i zamoéwien

W razie zapytan dot. maszyny oraz przy
zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac
oznaczenie typu, nr maszyny i rok jej budowy.

Oryginalne czesci zamienne oraz
autoryzowane przez producenta
wyposazenie stuza zapewnieniu
bezpieczenstwa. Uzycie innych czesci
moze spowodowac zdjecie

odpowiedzialnosci za wynikle stad
szkody.
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1.2.6 Przylacza
p. rozdz. ,Schemat uktadu hydraulicznego*”

p. rozdz. ,Schemat elektryczny*

1.2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Dwuzadaniowe wozy tadujace typoszeregu ZX zostaty
skonstruowane wytgcznie do normalnego zastosowania
przy pracach rolniczych (uzytkowanie zgodne z prze-
znaczeniem).

Kazde inne uzycie wozu jest traktowane jako niezgo-
dne z jego przeznaczeniem. Za wynikajace stad
szkody producent nie przejmuje odpowiedzialnosci,
ryzyko ponosi wylacznie sam uzytkownik.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy
rowniez stosowanie sie do wskazanych przez produ-
centa warunkow eksploatacji, konserwacji oraz utrzy-
mania maszyny.

Materiat dopuszczony do zatadunku:
Ptody roslinne pochodzenia rolniczego, jak siano, stoma
i kiszonka traw.

Materiat dopuszczalny do transportowania, przy
wykorzystaniu wozu do transportu kiszonki: kiszonka
traw i kukurydzy.

Zbior i zatadunek innych materiatow
jest dopuszczalny jedynie po uzgo-
dnieniu z producentem wozu.
Warunkiem podstawowym jest przy tym
w kazdym wypadku odkladanie
materiatu w postaci pokosoéw oraz
mozliwos¢ samodzielnego jego
pobierania przez przejezdzajacy nad
nim pick-up (podbierak).

1.2.8 Ogoine dane techniczne

W trakcie uzytkowania wozu uniwersalnego
dwuzadaniowego nie wolno przekraczac ciezarow
podanych na tabliczce znamionowe;.
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1.2.9 Dane techniczne

Dane techniczne ZX40GL | ZX45GL | ZX40GD |(ZX 40GD
Diugos¢ catkowita mm 9750 10500 9750 10500
Szerokosc¢ catkowita mm 2940

Wysokos¢ catkowita mm 3990

Wys. platforamy tadunkowej mm 1540

Rozstaw kot mm 2000

ogumienie 800/40 R26.5TL

Objetos¢ wg DIN materiatu wysuszonego (DIN 11741) 38 43 38 43

ok. m*

Zabezp. KRONE przed ciatami obcymi

Zabezpieczenie poszczeg6lnych (pojedynczych) nozy

Diugosc ciecia przy:

20 nozach ok. mm 80

39 nozach ok. mm 40

Szer. robocza pick upa [podbieraka]

(DIN 11200) mm 1900

Zapotrzebowanie mocy ok. kW (KM) 105(143)  118(160) | 105(143) |118(160)
Dop. ciezar taczny kg 23.000

Czas zatadunku ok. min. 7-10 8-11 7-10 8-11
Czas wytadunku ok. min. 2 3 5 6
Przeswit hydraulicznie tamanego dyszla  ok. mm 750

Wszystkie podane wymiary oraz ciezary niekoniecznie
odpowiadajg wykonaniu seryjnemu i sg niewigzace.
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2 Bezpieczenstwo

Niniejsza instrukcja uzytkowania zawiera podstawowe
wskazania, ktore nalezy przestrzegac w trakcie podcze-
piania wozu, jego eksploatacji oraz konserwacji. Stad
przed eksploatacjg i uruchomieniem wozu winien per-
sonel obstugujacy instrukcje bezwarunkowo przeczytac
— poza tym musi ona by¢ w kazdej chwili dostepna dla
personelu.

Nalezy stosowac sie nie tylko do wskazéwek dotycza-
cych bezpieczenstwa przytoczonym w odnosnym us-
tepie podstawowym, lecz rowniez do innych uwag dot.
bezpieczenstwa, wirgconych w innych rozdziatach ins-
trukciji.

2.1 Oznakowanie wskazéwek w
instrukcji

Zawarte w niniejszej instrukcji wskazéwki dotyczace

bezpieczenstwa , ktérych nieprzestrzeganie moze

stwarzac zagrozenia dla 0oséb, oznakowano ogélnie
przyjetymi symbolami zagrozen.

A

Symbol bezpieczenstwa wg DIN 4844 - W9

Wskazowki ogdine dot. funkcjonowania sg oznakowywane

w ten sposob::

Koniecznie nalezy przestrzega¢ wskazania umieszczone
wprost na maszynie, poza tym nalezy wskazéwki te
utrzymywac w stanie w petni czytelnym.

2.2 Kwalifikacje i szkolenie
personelu

Dwuzadaniowy woz tadujacy moze by¢ obstugiwany,
konserwowany i uruchamiany tylko przez osoby,
ktore sg z tym obeznane i poinstruowane o
zwigzanych z tym zagrozeniach. Zakres
odpowiedzialnosci, kompetencije oraz nadzé6r nad
personelem muszg by¢ doktadnie uregulowane przez
uzytkownika. Jesli personel nie dysponuje
wymaganymi w tej mierze wiadomosciami, wtedy
nalezy go szkoli¢ i instruowac. Uzytkownik winien przy
tym zapewnic, by tres¢ niniejszej instrukcji byta
personelowi w petni znana.

Prace naprawcze nieopisane w niniejszej instrukcii,
moga by¢ wykonywane jedynie przez autoryzowane
warsztaty specjalistyczne.

23 Zagrozenia w razie nieprze-
strzegania wskazan bezpie-
czenstwa

Nieprzestrzeganie wskazan dot. bezpieczefnstwa moze
spowodowac¢ zardbwno zagrozenia dla 0os6b jak i dla
srodowiska oraz dla maszyny. Poza tym moze stac sie
przyczyng utraty praw do jakichkolwiek roszczen
odszkodowawczych.

| tak na przyktad moze spowodowac nastepujace

zagrozenia:

- zagrozenia dla oséb w wyniku nie zabezpieczonych
stref roboczych,

- zawodnos$¢ waznych funkcji maszyny,

- zawodnos¢ zalecanych sposobéw i metod
konserwacji i utrzymania maszyny,

- zagrozenie 0sOb przez oddziatywania mechaniczne i
chemiczne,

- zagrozenie dla srodowiska w wyniku wyciekéw oleju
hydraulicznego.

2.4 Praca swiadomie bezpieczna

Przestrzega¢ nalezy podane w niniejszej instrukcji
wskazéwki w sprawie bezpieczenstwa, obowigzujace
przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom jak i
ewentualne wewnetrzne przepisy robocze,
eksploatacyjne i dot. bezpieczenstwa wydane przez
uzytkownika.

Wiazace sa przepisy w sprawie ochrony pracy oraz
zapobiegania wypadkom wydane przez wiasciwe zwigzki
zawodowe.

Przestrzegac nalezy przepisy bezpieczenstwa wydane
przez producenta pojazdu.
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Podczas poruszania sie (jazdy) po drogach
publicznych nalezy stosowac sie do obowigzujacych w
tej mierze przepiséw ruchu drogowego.

2.5 Przepisy w sprawie bezpieczen-

10.

11.

12.

13.

14,

stwa i zapobiegania wypadkom

Oprécz wskazan zawartych w niniejszej instrukcji
nalezy przestrzega¢ ogolnie obowiazujace
przepisy dot. bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom!

Umieszczone na maszynie tablice ostrzegawcze i
informacyjne dajg wazne wskazéwki dla pracy
bezpiecznej, ktérych przestrzeganie stuzy Twemu
bezpieczenstwu!

Przy korzystaniu z drég publicznych
przestrzegamy odnosne postanowienia w sprawie
ruchu drogowego!

Przed przystapieniem do pracy zapoznajmy sig ze
wszystkimi urzadzeniami oraz elementami
obstugi. W trakcie pracy jest juz na to za p6zno!

Odziez osoby obstugujacej winna scisle przylegaé
do ciata. Unikajmy noszenia luznej odziezy..

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa pozaru
utrzymujemy maszyne w stanie czystym!

Przed dojezdzaniem na pole i przed
uruchomieniem maszyny sprawdzmy najblizszg
okolice jazdy! (dzieci!). Pamietajmy koniecznie o
dobrej, wystarczajacej widocznosci!

Niedozwolone jest zabieranie i wozenie oséb w
trakcie pracy i transportu na sprzecie roboczym!

Sprzet sprzegamy do ciggnika w sposéb
wiasciwy i zamocowujemy go i zabezpieczamy
wytacz-nie do przewidzianych w tym celu
urzadzen!

Przy podczepianiu i odczepianiu zawsze
umieszczamy we wiasciwym potozeniu podporki
maszyny.!

Szczegblng ostroznos¢ nalezy zachowacé przy
sprzeganiu i odtaczaniu sprzetu do i od ciggnika!

Ciezary balastowe umieszczamy zawsze w
przepisowy sposob we wiasciwych miejscach ich
zamocowania!

Miejmy na uwadze dopuszczalne obciazenia

osi, ciezar taczny oraz wymiary

transportowe!

Sprawdzamy i ewtl. zaktadamy wyposazenie na

czas transportu, jak np. oswietlenie. urzadzenia
ostrzegawcze i ewtl. ochronne!

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Urzadzenia zdalnego sterowania (linki, fancuchy,
drazki itd.) musza by¢ utozone w taki sposéb, by we
wszelkich pozycjach transportowych i roboczych nie
powodowaty niepozadanych ruchéw.

Sprzet przeznaczony do jazdy po drogach nalezy
doprowadzi¢ do zalecanego stanu i zablokowac go
zgodnie ze wskazaniami producenta!

W czasie jazdy nigdy nie opuszczamy
stanowiska kierowcy!

Predkos¢ jazdy musi by¢ zawsze dostosowana do
warunkéw otoczenial Przy jezdzie w warunkach
gérskich i dolinnych oraz w poprzek stokéw unikamy
wykonywania nagtych skretow!

Na sposéb jazdy, zdolnos¢ kierowania i hamowania
wptyw wywierajg podtgczone lub doczepione
maszyny. Dlatego miejmy na uwadze odpowiednie
mozliwosci kierowania i hamowania!

Podczas jazdy na zakretach pamietajmy o znacznym
wystawaniu i/lub masie zamachowej doczepionego
sprzetu!

Sprzet uruchamiamy jedynie wtedy, gdy wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace sa zatozone i znajdujg
sie we witasciwym potozeniu!

Zabronione jest przebywanie w zasiegu pracy
maszyny!

Nie zatrzymywac sie w zasiegu obrotu i wychylenia
sprzetu!

Hydraulicznie uchylane ramy sktadane wolno
uruchamiac jedynie, gdy w zasiegu ich wychylenia
nie ma zadnych oséb!

W miejscach uruchamianych obcymi zrédtami mocy
(np. hydraulicznie) istnieje mozliwos$¢ przygniecenia
lub skaleczenial

Przed opuszczeniem ciaggnika osadzamy sprzet na
ziemi, gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze stacyjki!

Miedzy ciggnikiem a sprzetem nie moze sie nikt
zatrzymywac, bez uprzedniego zabezpieczenia
pojazdu przed odtoczeniem przez zaciggniecie
hamulca recznego i/lub podtozenie klindw!
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2.6 Doczepiany sprzet

1.

2.

Sprzet zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Przestrzega¢ maksymalnie dopuszczalne obcigzenie
sprzegu przyczepnego, ucha sprzegu lub zaczepu!

W wypadku doczepienia za pomoca dyszla zwracamy
uwage na wystarczajgca swobode ruchu w punkcie
zaczepienia!

2.7 Uzycie watka czopowego

1.

Wolno stosowac¢ jedynie watki przegubowe zalecane
przez producental

Zaroéwno rure jak i lej ochronny watka przegubowego
oraz ostone watka czopowego — takze od strony
sprzetu — nalezy pozaktada¢ w sposob przepisowy,
przy czym musza one by¢ we wiasciwym stanie!

W odniesieniu do watkéw przegubowych pamietajmy
0 zaktadaniu oston rurowych w pozycji transportowe; i
roboczej!

Walki przegubowe zaktadamy i zdejmujemy tylko
przy odtaczonym watku czopowym, zgaszonym
silniku i wyjetym kluczyku zaptonowym!

Stosujac watki przegubowe ze sprzegiem prze-
ciwprzecigzeniowym lub mechanizmem wolnego
kota, nie ostonietych od strony ciggnika, nalezy w/w
elementy, tj. sprzeg p.-przecigzeniowy oraz
mechanizm wolnego kota, zamontowac od strony
sprzetu!

Zwracajmy zawsze uwage na prawidtowy montaz i
zabezpieczenie watkéw przegubowych!

Ostone watka przegubowego zawieszamy na fan-
cuchach, zapobiegajac w ten sposéb obracaniu sie
ostony wraz z watkiem!

Przed wtaczeniem watka czopowego upewnijmy sie,
czy sg wzajemnie ze sobg zgodne dobrane obroty
watka czopowego u ciggnika z dopuszczalng liczba
obrotéw sprzetu (maszyny)!

Przed wigczeniem watka czopowego nikt nie moze
sie znajdowac w strefie zagrozenia przez sprzet!

10. Nigdy nie wtaczamy watka czopowego przy nie

pracujacym silniku!

11. Przy pracach z watkiem czopowym w zasiegu

obracajacego sie watka przegubowego lub
czopowego nie wolno sie zatrzymywac!

12. Walek czopowy odtgczamy zawsze, gdy wystepuja

zbyt duze, a zbedne, katy skretu watkal!

13. Uwaga! Po odtaczeniu watka czopowego
istnieje zagrozenie powodowane przez bedaca
na dobiegu mase wirujaca ! W tym czasie nie
wolno podchodzi¢ do sprzetu. Pracowac wolno
przy nim dopiero wtedy, gdy maszyna jest w
catkowitym bezruchu a wirujgca masa jest
wyhamowana.

14. Czyszczenie, smarowanie lub regulacja sprzetu
napedzanego watkiem czopowym lub zabiegi te
wykonywane na watku przegubowym,
wykonujemy tylko przy odtaczonym watku
czopowym, zgaszonym silniku i wyjetym
kluczyku zaptonowym! Zaciggamy hamulec
masy wirujace;j!

15. Odtaczony watek przegubowy odktadamy na
przewidziany do tego uchwyt!

16. Pod zdjeciu watka przegubowego na koncéwke
watka czopowego zaktadamy tulejke ochronna!

17. W razie uszkodzen usuwamy je niezwiocznie,
zanim przystgpimy do pracy ze sprzetem!

2.8 Uktad hydrauliczny

1. Ukfad hydrauliczny jest pod cisnieniem!

2. Przy podtaczaniu cylindréw i sitownikow
hydraulicznych zwracamy uwage na wiasciwe
potaczenia wezy hydraulicznych!

3. Poditaczajac weze hydrauliczne do hydrauliki
ciagnika pamietajmy, by uktad hydrauliczny nie
byt pod cisnieniem zaréwno po stronie ciagnika
jak i sprzetu!

4. Przy hydraulicznych potaczeniach funkcjonalnych
miedzy ciggnikiem i maszyna (sprzgetem) nalezy
oznakowa¢ mufy i wtyki sprzegéw , by unikngé w
ten sposéb wadliwej obstugi! W razie wadliwej
zamiany ztaczy nastgpi dziatanie odwrotne (np.
podnoszenie/opuszczanie) — Zagrozenie
wypadkiem!

5. Weze uktadu hydraulicznego regularnie podda-
jemy sprawdzeniu i w razie ich uszkodzenia czy
objawéw starzenia, wymieniamy! Przewody
nowe winny odpowiada¢ wymaganiom technicz-
nym producenta sprzetu!

6. Podczas wyszukiwania miejsc wycieku oleju
stosujmy odpowiednie zabezpieczenia z uwagi
na mozliwosc¢ skaleczenial
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7. Ciecze uchodzace pod wysokim cisnieniem (olej
hydrauliczny) moga przeniknaé przez skore ciata i
spowodowac ciezkie obrazenia! W takim wypadku
wzywamy natychmiast lekarzal!
(Niebezpieczenstwo infekc;i!)

8. Przed pracami nad uktadem hydraulicznym
odstawiamy podczepiony do hydrauliki sprzet,
spuszczamy cisnienie z uktadu i gasimy silnik!

29 Ogumienie

1. Przy pracach nad oponami pamietajmy, by
sprzet zostat w spos6b pewny zabezpieczony
przed odtoczeniem (podktadamy kliny!)..

2. Montaz két i opon wymaga wystarczajacych
umiejetnosci oraz odpowiedniego sprzetu do
montazu!

3. Czynnosci naprawcze przy kotach i oponach
moga wykonywac jedynie fachowcy przy uzyciu
stosownych narzedzi do montazu!

4. Regularnie sprawdzamy cisnienie powietrza,
utrzymujac je na przepisanym poziomie!

210 Konserwacja

1. Czynnosci zwigzane z naprawami, konserwacjq i
czyszczeniem, jak réwniez usuwaniem usterek
wykonujemy z zasady tylko przy wylgczonym
napedzie i nieczynnym silniku! — Wyjmujemy
kluczyk ze stacyjki! Zaciaggamy hamulec masy
wirujace;.

2. Regularnie sprawdzamy, czy dobrze dokrecone
sa $ruby i nakretki i ewtl. dociggamy je!

3. Podczas prac konserwacyjnych na uniesionym
sprzecie zawsze zabezpieczamy sie, stosujac
odpowiednie podpérki.

4. Przy wymianie narzedzi roboczych wewnatrz
maszyny, wyposazonych w ostrza, uzywamy do
tego odpowiednie narzedzia oraz naktadamy
rekawice ochronne!

5. Oleje, smary i filtry usuwamy zgodnie z
obowiazujacymi przepisami!

6. Przed pracami przy instalacji elektrycznej zawsze
odtaczamy zasilanie!

7. Jesli urzadzenia ochronne ulegaja zuzyciu,
poddajemy je regularnej kontroli i wczas
wymieniamy!

8. Przy spawaniu elektrycznym prowadzonym na
ciagniku oraz na podczepionych sprzetach,
odtaczamy kable od alternatora i baterii!

9. Czesci zamienne musza odpowiadac co najmniej
wymaganiom technicznym stawianym przez
producenta sprzetu!

Zapewniajq to oryginalne czesci zamienne
KRONE!

10. Do napetniania gazu uzywamy wytacznie azotu—
Niebezpieczenstwo wybuchu!

211 Wiasnowolne zmiany
konstrukcji i wytwarzanie
czesci zamiennych

Przebudowy lub zmiany maszyny sa dopuszczalne
po uzgodnieniu z producentem. Oryginalne czesci
zamienne oraz akcesoria autoryzowane przez
producenta zapewniajg bezpieczenstwo. Uzycie
innych czesci moze spowodowac¢ cofniecie odpo-
wiedzialnosci za wynikte stad skutki.

2.12 Niedopuszczalne metody
pracy

Bezpieczenstwo uzytkowania dostarczonej maszyny
jest zagwarantowane jedynie przy jej uzyciu zgodnie z
przeznaczeniem, stosownie do rozdz. ,Uwagi ogdlne —
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem* w niniejszej
instrukcji. W zadnym wypadku nie wolno przekraczaé
wartosci granicznych podanych w danych technicz-
nych.

2.13 Wskazowki dot. bezpieczen-
stwa na maszynie

Wskazowki te przestrzegajg przed mozliwymi jeszcze
zagrozeniami, jakie sg zawsze jeszcze mozliwe.
Podano je w postaci piktogramoéw ostrzegawczych
oraz symboli dotyczacymi bezpiecznej pracy. Do
wszystkich tych wskazan nalezy podchodzi¢ z
nalezna uwaga i przestrzegac je, zachowujac je
zawsze w stanie dobrze czytelnym i czystym!

Wskazowki uszkodzone lub brakujace nalezy
uzyskac¢ u dealera i umiescic je w przewidzianych dla
nich miejscach.

Ich umieszczenie oraz znaczenie — patrz opis nizej.



2.14 Umieszczone na maszynie naklejki dot. bezpieczenstwa
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Przeczytaj instrukcje i
stosuj sie do jej wskazan

nr zamow.: 939 471-1 (2x)

/'_'\I

I\z_/'
Nie przekraczaé
obrotéw watka

czopowego.
Cisnienie robocze

ukfadu £, 1000/ms
hydraulicznego nie

moze przekraczaé ""EI“ uax. 200 bar )
200 bar nr zaméw.: 939 101-4 (1x)

®

Pod zadnym pozorem nie
manipulowaé w obrebie pick-
up’a, dopoki pracuje silnik
ciagnika przy podiagczonym
watku czopowym.

nr zamow.: 939 407-1 (2x)

Nie wchodzié pod uniesiona I\
tylng klape

nr zamow.: 939 521-1 (2x)

®

Nie wchodzi¢ na platforme
zatadunkowa, gdy
podtaczony jest watek
czopowy i pracuje silnik
ciagnika.

nr zamow.: 939 414-2 (1x)

od zasiegu tylnej klapy.
nr zamow.: 939 412-2 (2x)

@

Nie manipulowac¢ w
miejscach grozacych
przygnieceniem, dopoki
czesci sa w ruchu

nr zamow.: 942 196-1 (4x)

Gdy silnik ciagnika jest na !
chodzie trzymajmy sie z dala |
Jﬂ

Przed uruchomieniem maszyny zamykamy
ostony

nr zamow.: 942 002-4 (2x)

©®

Zagrozenie przez
obracajace sie elementy
maszyny

nr zamow.: 942 200-1 (2x)

Zbiornik jest pod cisnieniem gazu i oleju. Jego
demontaz i naprawa — tylko zgodnie z instrukcja w
podreczniku technicznym zbiornika
nr zamow.: 939 529-0 (2x)(przy hydr. resorowaniu
dyszla)
(3x)(przy ukl. kier. kot tylnych)
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Zanim staniemy pod
uniesiong tylng klapa,
wylaczamy silnik ciagnika i
podstawiamy podpodrke pod
klape

nr zamow.: 939 516-0 (2x)
(tylko ZX GL)
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2.14 Umieszczone na maszynie naklejki informacyjne o tresci ogolnej

ZX400030
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ZX400029




Tabliczki informacyjne zwracajg uwage na wtasci-
wosci specyficzne maszyny, jakie nalezy przes-
trzegac w celu zapewnienia jej niezawodnego
funkcjonowania.

—

(O B TP ————
[y g

(1) 9392181 (1x) 25 km (2) 942134-0 (1x) (3) 9392991 (2x)
939 145-1 (1x) 40 km
942 364-0 (1x) 65 km

3,0 bar

333 265-1 (1
(@) Patrz tabela ogumienia (2x) (5) 939573-0 (1x) ® (1x)
tylko przy sprezonym powietrzu

I

3489051 (1x)  333-698-0 (1x) (348 352-0(1x) (jesli uktad kierowania
(w opcji ‘Komfort’) (w opcji ‘Standard’) kot tylnych)
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3 Eksploatacja maszyny

3.1 Uwagi ogodlne
W6z fadujacy dwuzadaniowy nalezy odpowiednio dopasowac do danego ciggnika (patrz Dodatek A —
.Pierwsze podczepienie”).

W razie zmiany ciagnika na inny, nalezy nizej podane
dopasowania sprawdzi¢ i ewtl. ustawi¢ je na nowo.

* wysokos¢ dyszla — (p. Dodatek A ,,Pierwsze podczepienie”)
+ dlugos¢ watka przegubowego — (p. Dodatek A ,,Pierwsze podczepienie”)
+ nastawienie ukladu hydraulicznego - (p.rozdz. ,,Hydraulika™)

3.2 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

Opracz ogélnie obowiazujacych wskazan bezpieczenstwa, w odniesieniu do uzytkowania wozu uniwersalnego
obowigzujg dodatkowe jeszcze wskazowki.

= Przy wszelkich czynnosciach konserwacyjnych, montazowych, naprawczych i regulacyjnych
nalezy z reguly unieruchomi¢ maszyne zgasi¢ silnik, wyja¢ kluczyk zaptonowy, ciagnik i woz
zabezpieczy¢ przed odtoczeniem.

= W trakcie pracy maszyny nalezy zachowac¢ wystarczajacy odstep bezpieczenstwa do
wszystkich czesci bedacych w ruchu. Odnosi sie to zwtaszcza do podbieraka prasowanego
materiatu. Powstajace przy tym zatykania usuwamy jedynie przy wytaczonym watku
czopowym i zgaszonym silniku.

= Nikt nie powinien sie zatrzymywac w bliskosci wychylania sie i odrzutu tylnej klapy.

= W trakcie konserwaciji, montazu czy napraw prowadzonych wewnatrz wozu lub przy spodnim
skrobaku, z reguly zabezpieczamy skrobak przed jego wiaczeniem sie. Gasimy silnik,
wyjmujemy kluczyk zaptonowy i odtagczamy zasilanie elektr. na pulpicie sterowniczym.

= W sytuacjach niebezpiecznych natychmiast wylaczamy watek czopowy i zatrzymujemy woz.

= Nigdy nie pozostawiamy wozu na chodzie bez osoby obstugujacej na ciagniku.
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3.3 Podczepienie do ciggnika

W strefie niebezpieczenstwa nie wolno
przebywac zadnym osobom.

Wéz dwuzadaniowy nalezy dopasowaé do
danego ciagnika (patrz Dodatek A ,Pierwsze
podczepienie®) .

3.3.1 Podczepianie ucha pociaggowego
dla zaczepu kulowego @80 do
sprzegu kulowego 980 po stronie
ciagnika

Podczepiamy w sposob nastepujacy:

» Dokonujemy potaczen elektrycznych i hydrau-
licznych (p. ust. ,Hydraulika”) i uruchamiamy je.

» W razie potrzeby dopasowujemy na el.
skrzynce obstugi za pomoca funkcji ,Dyszel
tamany GORA/DOL“ ustawienie w stosunku do
sprzegu ciagnika & 80.

» Podtaczamy ucho zaczepne sprzegu kulowego
@80 i zabezpieczamy.

+ Lekko unosimy dyszel tamany w celu
odcigzenia nogi podporowe;j (3).

«  Wsuwamy noge podporowa (3) i
zabezpieczamy.

Przy opcji uktadu kierowania két tylnych:

Ciagnik winien zosta¢ wyposazony,
przy kierunku jazdy w lewo, w
sprzeg kulowy @50 w odstepie

X =250 mm od punktu sprzegu, do
zaczepu kulowego 950 ,
nasadzonego na drazek kierowniczy.
Oba sprzegi kulowe (1,2) musza sie
znajdowac na tej samej wysokosci.

taczymy ucho pociggowe zaczepu kulowego
@50 (2) i zabezpieczamy.

' Y

)

\
ZX400035

ZX400031
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Nalezy mie¢ na uwadze maksymalnie dopuszczalne obcigzenia wsporcze i doczepne
ciagnika ! W6z dwuzadaniowy podczepiamy i zabezpieczamy w sposéb przepisowy do
zaczepu ciggnika.

Ucho pociagowe zaczepu kulowego @ 80 wolno sprzega¢ jedynie z dopuszczonym do
uzytku sprzegiem kulowym @ 80 po stronie ciagnika (@ kuli = 80), odpowiednim do
prawidiowego potaczenia i zablokowania. Wysokos¢ zaczepienia — patrz ust. ,,Dopasowanie
wysokosci dyszla i wyregulowanie ucha pociggowego*).

przy opcji kierowania két tylnych:
Ucho pociagowe zaczepu kulowego 50 wolno sprzega¢ jedynie z posiadajacym

dopuszczenie sprzegiem kulowym 50 po stronie ciggnika (srednica kuli 50 mm) z
dociskaczem, odpowiednim dla pewnego, bezpiecznego potaczenia i zablokowania.

A\

Kable potaczeniowe pomiegdzy ciagnikiem a wozem uktadamy w taki sposob, by przy
jezdzie na zakretach lub przy korzystaniu z dyszla tzw. famanego kable te nie naprezaty
sie lub nie stykatly z kotami ciagnika.
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3.4 Hydraulika

3.4.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

* Przy podiaczaniu wezy ukiadu hydrau-
licznego do hydrauliki ciagnika, uktad
nie moze by¢ po obu stronach pod
cisnieniem!

» Szukajac miejsc wycieku oleju hydr.
nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki
poOmocnicze oraz okulary ochronne, z
uwagi na mozliwos¢ zranienia.

+ Plyny uchodzace pod wysokim cisnie-
niem (olej hydrauliczny) moga przeni-
kna¢ przez skore ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia! W takim wypadku
wzywamy natychmiast lekarza! (zagro-
zenie infekcja).

» Zanim odigczymy weze oraz przed przy-
stapieniem do prac przy ukiadzie hyd-
raulicznym — spuszczamy z uktadu cis-
nienie!

* Regularnie sprawdzamy weze
hydrauliczne i w razie uszkodzenie czy
oznak starzenia — wymieniamy!
Wymieniane weze musza odpowiadac¢
wymogom technicznym stawianym
przez producenta.

3.4.2 Podtaczenie przewodow hydraulicznych

Dla uzytkowania maszyny na ciaggniku wymagany jest
nastepujacy sprzet sterujacy:

Przyrzad sterujacy (sterownik) (1) podwéjnego dziatania
((niebieski), srednica znamionowa 12):
* podnoszenie/opuszczanie klapy przedniej

Przyrzad sterujacy (sterownik) (2) dla bloku sterujgcego,
podwdjnego dziatania ze swobodna recyrkulacja lub
pojedynczego dziatania ze swobodng recyrkulacja;

* przewdd cisnien. (czerw.), (Sredn. znam. 15)

* recyrkulacja (nieb.), (sredn. znam. 18)

tylko w opcji osi kierujacej nadaznej

Sterownik (3) pojedn. dziatania (zétty), (Sredn. znam. 12):
» blokowanie osi kierujace;j

¢

3.4.3 Przylacze elektryczne

Przed potaczeniem wezy
hydraulicznych wyczysci¢ wtyk.
Ciagniki z hydraulika LS — patrz
ust. ,,Blok hydrauliczny”.

» 7-zytowy kabel potgczeniowy (3) dla oswietlenia
potaczy¢ z 7-biegunowym gniazdem wtykowym
elektryki ciagnika

» kabel zasilania pradowego (4) potaczy¢ z 3-
biegunowym gniazdem wtykowym (2)

« kable uktada¢ w taki sposéb, by nie stykaty sie z
kotami.

Jesli brak mozliwosci potaczenia na

k ciagniku — zazada¢ gniazda wraz z

kablem od dziatu cz. zamiennych (nr

cz.zam.: 0302-068-0)




Potaczenie w opcji obstugi ,komfort” (p.ust. dot. pulpitu
obstugi ,Zamontowanie®)

s 2000001

Kable potaczeniowe pomiedzy ciagnikiem a wozem uktadamy w taki sposdb, by przy
jezdzie na zakretach nie naprezaty sie czy nie stykaty z kotami ciagnika.

3.4.4 Ztacza sprezonego powietrza przy
hamulcach pneumatycznych

Kolorowe koncowki sprzegdw wezy sprezonego powietrza

(1) taczymy z odpowiednimi kolorystycznie sprzegami na
ciagniku.

Whpierw taczymy koncoéwke zo6tta, nastepnie
czerwonga. Odtaczamy w kolejnosci

odwrotnej.

)
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3.4.5 Hamulec hydrauliczny (eksport)

Dla okreslonych wersji eksportowych przewidziano
hamulec hydrauliczny. W takiej wersji odpowiedni waz
hydrauliczny taczymy z odpowiednim zaworem sterujgcym
po stronie ciagnika. Aktywujemy hamulec zaworem
hamulcowym ciagnika.



3.4.6 Watek przegubowy

» watek przegubowy (1) nasuwamy od strony ciagnika na
watek czopowy

Musi nastapi¢ zazebienie zabezpieczenia (p.
instrukcja producenta watkéw przegubowych).

= Zawieszamy tancuchy mocujace (2) ostone watka
przegubowego.

= Sprzeglo przecigzeniowe montujemy zawsze po stronie
maszyny.

= Dopasowanie dtugosci przy ciggniku — p. ust. ,Pierwszy
montaz”.

3.4.7 Ziacze hydrauliczne blokady osi
kierujacej nadaznej (wyposazenie
specjalne)

Oddzielny waz hydrauliczny cylindra blokujacego 0$
kierujaca (zotty kapturek), taczymy ze ztaczem
pojedynczego dziatania hydrauliki ciggnika.

Przestrzegajmy wskazowki producenta

& ciagnika skierowane do uzytkownika !
Potaczenie cylindra blokujacego winno
zosta¢ dokonane w pierwszej lub w takiej
samej kolejnosci, z uwagi na szczegolne
wymogi uktadu hydrauliki wozu dwu-
zadaniowego!

3.4.8 Resorowanie dyszla ( wyposazenie
specjalne)

System resorowania (amortyzowania) dyszla sktada sie
z akumulatora hydraulicznego, ktory absorbuje szczyty
cisnienia w cylindrze dyszla tamanego. W celu
zapewnienia funkcjonowania amortyzowania dyszla,
nalezy wysunac cylindry dyszla o ok. 20 mm.
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3.5 Pick up (podbierak)
3.5.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

regulacyjnych nalezy z reguty:
* unieruchomi¢ woz dwuzadaniowy,
zgasi¢ silnik, wyja¢ kluczyk zaptonowy i wyltaczy¢ zasilanie el. pulpitu obstugi,
woz oraz ciagnik zabezpieczy¢ przed niepozadanym odtoczeniem,
podczas prac przy pick-up istnieje zagrozenie przygniecenia,
pick-up zabezpieczy¢ przed niepozadanym opuszczeniem sie.

f W odniesieniu do wszelkich czynnosci konserwacyjnych, montazowych, naprawczych i

3.5.2 Nastawa podstawowa (nastawienie wysokosci roboczej)

Wysokos$¢ roboczg nastawiamy za pomoca kot stykowych (3)
po obu stronach pick-upa. W tym celu unosimy pick-up i w tej
pozycji zabezpieczamy. Wyciagamy kotki sprezyste (2) i
ustawiamy kota stykowe w wymaganej pozycji na szynie
perforowanej (1). Ponownie zabezpieczamy kota stykowe
kotkami sprezystymi.

Miejmy na uwadze, by kota stykowe
znajdowaly sie po obu stronach pick-upa w tej
samej pozycji na szynie perforowanej.

\® ZX400004

3.5.3 Zabezpieczenie p.- przeciazeniowe
napedu pick-upa

Za ostong fancucha (4) znajduje sie koto napedowe
tancucha ze sprzegtem przecigzeniowym.

3.5.4 Kota stykowe pick-upa, tylne (na specjalne
zyczenie)

Dla przypadku gruntéw bagnistych, podmoktych mozna
pick-up réwniez wyposazy¢ w dodatkowe kota stykowe,
poruszajace sie poza sladem ciggnika. Na powierzchni
ptaskiej, przy opuszczonym pick-upie nalezy wysokosé
tylnych kot stykowych nastawic¢ tak, by znalazly sie na tej
samej co kotfa stykowe boczne wysokosci lub nieco wyzej,
by mianowicie podstawowy nacisk przypadat na boczne
kotfa stykowe. Kota stykowe przestawimy listwag
perforowang (5) z lewej i prawej strony.

3.6 Dociskacz krazkow (rolek)

Dociskacz rolek stanowi ochrone przed
A wypadkiem i w trakcie pracy nie wolno go

zdejmowac.

Przy duzych pokosach mozna dociskacz rolek (1) _ \"W. N\ “H“_]mlln‘
odpowiednio dopasowac do mas paszy. W tym celu N )L U
podwieszamy fancuchy (2) odpowiednio wyze;.

: o ZX400005
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3.7 Mechanizm tnacy (ucinak)

3.7.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

W odniesieniu do wszelkich czynnosci konserwacyjnych, montazowych, naprawczych i

regulacyjnych nalezy z reguty:
* unieruchomi¢ woz dwuzadaniowy,
= zgasic¢ silni, wyja¢ kluczyk zaptonowy i wylaczy¢ zasilanie el. pulpitu obstugi,
* w0z oraz ciagnik zabezpieczy¢ przed niepozadanym odtoczeniem,
= przy montazu i demontazu nozy istnieje znaczne zagrozenie skaleczeniem; chwytamy
noze jedynie przez odpowiednie rekawice.
= czynnosci j.w. wykonujemy od spodu wozu,
= w0z odstawiamy zawsze w sposéb pewny ha nodze podporowej.

3.7.2 Uwagi ogdlne

Mechanizm tnacy (ucinak) zawiera w sumie 39 nozy,
kazdy indywidualnie zabezpieczony przed dziataniem
ciat obcych.

Dzieki centralnemu uktadowi sterowania nozy mozna
wigczac¢ do wyboru 0, 19, 20 lub 39 nozy. Noze sg
osadzone w jednej ptaszczyznie tnacej. Najkrotsza
teoretyczna dtugosé¢ ciecia wynosi 40 mm, dtugosci
wieksze mozemy uzyskac odrzucajac poszczegdbline
grupy nozy za posrednictwem ukfadu przestawiania

&,

centralnego (p. tabela). 7
KDWO0031
Mechanizm tnacy (ucinak)
Dlugos¢ ciecia Liczba nozy grupa grupa
przednia tylna (2)
(1)

- 0 Wit. Wit
~80 mm 19 Wiacz. Wit.
~80 mm 20 Wit Wiacz.
~40 mm 39 Wiacz. Wiacz.

Mechanizm tnacy dysponuje uktadem taczenia ,0°,
dzieki ktéremu mozna, w razie ewtl. zatkania,
odchyli¢ noze hydraulicznie z kanatu podawczego,
poprzez pulpit obstugi z ciagnika.




3.7.3 Nastawienie dlugosci ciecia

Nastawienia dokonuje sie centralnie z lewej strony wozu.

= obnizy¢ mechanizm tnacy (p.ust.4, s. IV-7)
= wyjac¢ kluczyk zaptonowy i wytaczy¢ zasilanie el. pulpitu
obstugi

» kluczem uniwersalnym (4) wigcza¢ wzgl. wytaczac
grupy nozy, az do uzyskania zgdanej ich liczby, a tym
samym i dtugosci ciecia

= klucz uniwersalny na powrdt umieszczamy w jego
uchwycie transportowym

= ponownie wtgczamy zasilanie elektryczne

" noze umieszczamy na powrdt w pozyciji roboczej (p.
ust. 4, s. IV-7)

3.7.4 Wymiana nozy

Uniesienie dyszla tamanego utatwia prace
prowadzone pod pojazdem. Pojazd po
podniesieniu zabezpieczamy noga
podporowa !

Catkowite opuszczenie mechanizmu ciecia

» belke z nozami ustawiamy w pozyciji
wyczekiwania (p. ust. 4, s. IV-7)

& Wyjmujemy kluczyk zaptonowy i
wylaczamy zasilanie pulpitu obstugi.

Aby wyja¢ noze (5), nalezy wpierw odcigzy¢ dzwignie

zabezpieczajace (6) poszczegdlne noze. W tym celu
kluczem uniwersalnym (4) obracamy oba waiki

wigczajace w taki sposob, by ich krzywki (1) oraz (2)

skierowane byty w dét. Teraz mozemy wyjmowac noze

(5).

Przy wyjmowaniu / zaktadaniu nozy
zaktadamy rekawice ochronne !

r___ s
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3.7.5 Ostrzenie nozy

Codziennie nalezy sprawdzaé naostrzenie nozy (2). W
razie potrzeby ostrzymy tylng strone krawedzi tnacej (1)
zdemontowanych nozy. Ostrzac zwracamy uwage, by nie
powstawaty przy tym zadne karby na odcinku tngcym (3)

noza.

&
¢

Ostrzymy noze stosujac do tego o ile
moznosci ostrzatke KRONE, nr zam. uchwytu
noza do ostrzatki: 940 003-0.

Przed zatozeniem nozy (2) nalezy je na
odcinku (3) (miejsce styku z szyna oporowa)
sprawdzi¢, czy nie ma tam osadow i ewtl.
gruntownie oczysci¢, w przeciwnym bowiem
razie belka nozowa moze sie nie catkowicie
obracac.

3.7.6 Zaktadanie nozy

Noze zaktadamy w kolejnosci odwrotne;.

A\

* noze zostaly prawidiowo osadzone

Pamietajmy, by:

na kotku (1) w punkcie obrotu oraz

na rolkach zabezpieczajacych (2)

+ w tym celu nalezy noze na odcinku
(3) oczyscic¢ z ewtl. nagromadzonych
tam osadoéw brudu

* rolki zabezpieczajace (2) lekko
dawaly sie obraca¢ kluczem
uniwersalnym (4) przy naprezaniu
dzwigni zabezpieczajacych

Zapewniamy dzigki temu,

» ze potrzeba nieznacznej jedynie sity
do wiaczania, przyktadanej do klu-
cza uniwersalnego (4)

* Ze prog zadziatania indywidualnych
zabezpieczen nozy funkcjonuje wia-
sciwie (p. ust. 6.11 Kontrola rolek
zabezpieczajacych u poszczegol-
nych nozy).

KRS-1-06

KDW05144
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Przed wsunieciem mechanizmu
tnacego sprawdzamy, czy wszystkie
noze (5) znajduja sie w jednej linii i
czy sa prawidtowo zatozone.



3.7.7 Wsuniecie mechanizmu thacego

Mechanizm tnacy zostaje dzieki jego wsunieciu zablokowany
hydraulicznie w stosunku do zderzaka.

3.7.8 Usuwanie zatykan

Odpowiednim przetacznikiem na elektrycznym pulpicie
obstugi opuszczamy mechanizm tnacy i usuwamy teraz
zatkanie, wigczajac watek czopowy.

Dodatkowo na krotko wigczamy posuw spodniego
skrobaka w celu zmniejszenia obcigzenia agregatu
transportujacego.

W przypadku zatykania sie w strefie podawania
materiatu zaleca sie lekko unies¢ dyszel famany oraz, na
ile to mozliwe, catkowicie podnies¢ pick-up. W ten
sposOb poszerzamy strefe podawcza kanatu transport-
tujacego i mozemy wtedy w sposéb fatwy usunaé
zatkanie, wiaczajac watek przegubowy.

KDW0OO031
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3.8 Jazda po drogach publicznych

= Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci maksymalnej (patrz tabliczka znamionowa).

= Zabrania sie zabierania oséb i przewozenia ich na wozie.

= Sprawdza¢ bezpieczenstwo ruchu wozu uniwersalnego, zwlaszcza zas oswietlenie,
ogumienie, zamkniecie tylnej klapy, opuszczenie dyszla tamanego i wytaczenie pick-
upa, zanim wjedziemy na droge publiczna.

= Jazda po drogach publicznych dozwolona jest jedynie przy podniesionej, ztozonej i
zabezpieczonej drabince wiazowej.

* Przy podjezdzaniu nalezy zapewni¢ sobie dobra widocznos¢ z ciagnika i wokot niego
jak i przy wozie uniwersalnym.

= Przy wyjazdach na wprost z predkoscia powyzej 30 km/h i zatadowanym wozie,
nalezy zablokowa¢ os kierujaca (wyposazenie specjalne), by polepszy¢ stabilnos¢
jazdy.

3.9 Obstuga kompensatora
hydraulicznego

Wysokosc¢ hydraulicznego kompensatora na czas jazdy jest
fabrycznie nastawiania w spos6b optymalny. Cztery cylindry
regulacji osi winny przy poziomo stojacym agregacie
wykonywac¢ skok X = 100mm. Gdy wartos$¢ ta nie jest juz
zachowywana, wtedy korekty wysokosci jazdy winien
dokona¢ warsztat specjalistyczny.

Przy catkowicie obnizonych cylindrach nie
ma juz mozliwosci regulacji sity hamowania!

3.10 Obstuga uktadu kierowania két
tylnych (wyposazenie
specjalne)

Z fabryki uktad kierowania két tylnych jest wysytany z
cisnieniem naprezajacym 80 bar. Jesli cisnienie to spadnie
przy jezdzie na wprost ponizej 80 bar, lub gdy uktad
kierowania jest ,zbyt miekki”, to znaczy gdy ruchy
kierowania ciggnikiem nie sg przenoszone na cylindry
kierownicze, wtedy nalezy w/w cisnienie (80 bar) sprawdzi¢,
wzgl. odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny.

Odpowietrzanie oraz inne regulacje — p.ust. ,Pierwsze
uruchomienie ukfadu kierowania két tylnych®.



3.11 Obstuga osi kierujacej nadaznej (wyposazenie specjalne)

Przed jazda do tytu nalezy wpierw kierowane kotfa osi tylnej ustawi¢
na wprost do cylindréw ustalajacych i tak dtugo podawac cisnienie,
az w/w kota znajda sie w pozycji na wprost. Moze sie przy tym,
okazac¢ potrzebne przejechanie do przodu lub do tytu krotkiego
odcinka.

W trakcie jazdy do tytu pozostawiamy cisnienie na wezu
hydraulicznym.

Przy jezdzie do przodu zawoér osi kierujgcej u ciggnika ustawiamy
na ,opuszczanie“, aby przy jezdzie na zakretach kota mogty sie
swobodnie dostosowac.

Przy jezdzie do przodu os kierujaca musi by¢ zablokowana:

a) Jesli prowadzenie boczne osi przedniej nie kierujacej juz nie
wystarcza, n.p.:

* na zboczach

* na podtozu nieumocnionym

* przy odcigzeniu 1. osi w wyniku uzycia dyszla tamanego

* przy przejezdzaniu ruchomego silosu

* przy szybszych jazdach do przodu z predkoscig ponad 30 km/h z
zatadowanym wozem nalezy o$ kierujaca zablokowac

W tym celu tak dtugo podajemy cisnienie do cylindréow ustalajacych,
az kota kierowane znajda sie w pozycji na wprost. W trakcie jazdy
do przodu z zablokowang osig kierujaca pozostawiamy cisnienie na
ztaczu hydrauliki. Lampka kontrolna na pulpicie sterowniczym
pokazuije, ze cylindry ustalajace sa pod ci$nieniem, a tym samym,
ze 0$ kierujgca jest blokowana.

(4D
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3.12 Praca maszyny
3.12.1 Przygotowanie procesu zatadunku

* nastawiamy zadana liczbe nozy, tym samym
dtugos¢ ciecia: patrz s. 1ll-7/8

+ nastawienie wysokosci roboczej pick-upa: p. str. Il - 6

+ nastawa podstawowa dociskacza rolek: p. str. lll - 6

+ obrdcenie klapy przedniej w pozycije tylng skrajna; w
trakcie procesu zatadunku pozycji tej nie wolno
zmienia¢

* Pokos winien by¢é rownomierny i luzny.

3.12.2 Proces zatadunku

3.12.2.1 Ogolnie o zatadunku

» unika¢ zbyt silnego sprasowania; wczas witaczy¢
posuw wzgl. w wypadku automatyki zatadunku
nastawi¢ krétki czas zwtoki (p. ust. 4.7.3)

+ predkosé jazdy dostosowac do grubosci pokosu,
do tadowanego materiatu oraz do liczby
zatozonych nozy

a)
3.12.2.2 Przy el.-magnetycznej obstudze ,,standard*
(tylko przy ZXGL)

Zatadunek prowadzimy nastepujaco:

» wigcznik pick-upa ustawiamy na ,,opuszczanie”

» hydraulike ciagnika na ,pozycje opuszczania lub
ptynng*, tak, by pick-up mégt sie dostosowac do
warunkow podtoza

Na poczatku procesu tadowania wigczamy posuw
spodniego skrobaka w momencie, gdy tadunek
osiagnat ok. ¥ catkowitej wysokosci, by w ten
sposob uniknaé przewrdécenia sie kolumny
tadunku.

= wigcznik pick-upa ustawiamy na ,wytacz.”

» wiacznik spodniego skrobaka na ,wtacz.”

* na czas posuwu spodniego skrobaka hydraulike
ciggnika ustawiamy na ,cisnienie”

» hydraulike ciagnika na poz. ,opuszczania lub
ptynng*

» wigcznik spodniego skrobaka na ,wytacz.”

* wigcznik pick-upa na ,opuszczanie”

b)
3.12.2.3 Przy el.-magnetycznej obstudze ,.komfort*
bez automatyki zatadunku

* na poczatku zatadunku wigczamy obieg oleju w
uktadzie hydraulicznym i i unieruchamiamy
dzwignie przektadni

* opuszczamy pick-up

W trakcie catego procesu zatadunku pick-up moze

zostac w tej pozyciji, by mégt sie dostosowaé do

podioza.

* wigczamy watek czopowy i rozpoczynamy

zatadunek

Na poczatku procesu tadowania wigczamy
posuw spodniego skrobaka w momencie, gdy
tadunek osiagnat ok. 3 catkowitej wysokosci, by
w ten sposob uniknaé przewrdécenia sie kolumny
tadunku.

+ fadujac nadal wtaczamy spodni skrobak z chwila,
gdy osiggnieta zostata wysokos$¢ zatadunku,
wzgl. jesli przy materiale cigzkim praca agregatu
zatadowczego staje sie niespokojna



©)
3.12.2.4 Przy el.-magnetycznej obstudze ,.komfort* z
automatyka zatadunku

* na poczatku zatadunku wtgczamy obieg oleju w
uktadzie hydrauliki ciagnika i unieruchamiamy
dzwignie przekfadni

* opuszczamy pick-up

W trakcie catego procesu tadowania pick-up moze

pozostac¢ w tej pozycji ptynne;.

» wigczamy ukfad automatyki zatadunku (zwtoka
czasowa winna by¢ dostosowana do rodzaju
tadowanego materiatu — ust. 4.7.3)
mat. suchy = duza zwioka czasowa
mat. wilgotny = mata zwloka czasowa

» wigczamy watek czopowy i rozpoczynamy tadowanie

Na poczatku procesu tadowania wiaczamy recznie
posuw spodniego skrobaka w momencie, gdy
tadunek osiagnat ok. ¥ catkowitej wysokosci, by w
ten sposdéb uniknaé przewrdcenia sie kolumny
tadunku.

Z chwilgosiagniecia wysokosci fadunkowej spodni
skrobak wigcza sie automatycznie na tak dtugo, az na
wyswietlaczu ukaze sie informacja ,Full” (petny), przy
jednoczesnym krétkim sygnale dzwiekowym.

3.12.2.5 Przy wykorzystaniu wozu do transportowania
kiszonki

+ przy tego rodzaju korzystaniu (bez uzycia
agregatu podajacego) nalezy kanat transport-
tujacy przekry¢ ostong z blachy (1)

w tym celu:
+ zatozy¢ ostone blaszana (1)

r___5
KRONE

ostone (1) bezwarunkowo usuna¢, zanim

E Pamietajmy koniecznie, by te blaszana
ponownie wiaczymy agregat podajacy.

3.12.3 Zakonczenie procesu zatadunku

Pamietajmy, by nie przekroczy¢
dopuszczalnego ciezaru catkowitego
podanego na tabliczce znamionowej.

Zatadunek kohczymy, gdy:
- nawyswietlaczy ukaze sie ,Full“ (petny) oraz gdy
- jednoczesnie pojawi sie krotki dzwiek

Po zakonczeniu procesu tadowania wykonujemy kolejno
ponizej wymienione dziatania:

+ agregat podajacy pozostawiamy na chodzie
* podnosimy pick-up

* wylgczamy watek czopowy

* wylgczamy zasilanie el. pulpitu obstugi

* wylgczamy hydraulike




3.12.4 Przygotowanie procesu roztadunku

przed rozpoczeciem procesu roztadunku wtgczamy
hydraulike ciggnika

wigczamy elektryke poktadowg maszyny

uktad automat. tadunkowej musi by¢ nastawiony na ,wytgcz.”

Przed przejezdzaniem przez silos ruchomy

A W strefie zagrozenia nie wolno
sie zatrzymywac osobom.

dyszel tamany wysuwamy jedynie na tyle, na ile to potrzebne
Os kierujaca nadazna (wyposaz. specjalne

musi by¢é w tym czasie zablokowana.

W tym celu nalezy przed przejezdzaniem tak

dtugo podawac cisnienie do ztacza hydrauliki, az

kota kierowane znajda sie w pozycji na wprost.

Moze sie przy tym okazac¢ konieczne

przejechanie krotkiego odcinka prosto w prz6d

lub w tyt. W trakcie przejezdzania ztacze

hydrauliki nalezy pozostawi¢ pod cisnieniem.

3.12.5 Proces roztadunku (ZX GL)

A Przy otwieraniu tylnej klapy w zasiegu jej ruchu nie moga przebywac osoby.

= otwieramy tylng klape

= wigczamy dolny skrobak i jedziemy do
przodu w taki sposob, by zatadowany
materiat mogt swobodnie spadac

= jedynie aby wytadowac resztki jedziemy
predzej

3.12.6 Poroziadunku (ZX GL)

wytaczamy dolny skrobak
zamykamy tylna klape

Po dokonanym przejechaniu przez silos

na powro6t opuszczamy dyszel tamany

r___5
KRONE
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3.12.7 Proces roztadunku (ZX GD)

A Podczas otwierania i zamykania tylnej klapy w zasiegu jej ruchu nie moga przebywac
osoby.

= otwieramy tylng klape

*. Wraz z otwieraniem tylnej klapy automatycznie uruchamia sie cylinder wiaczajacy walec
dozujacy.

= wigczamy watek czopowy

A Watek czopowy wiaczamy w trakcie procesu roztadunku jedynie przy wolnych obrotach
silnika i otwartej tylnej klapie.

= wigczamy dolny (spodni) skrobak, a predkos¢
nastawiamy stosownie do fadowanego materiatu,
jego sprasowania lub wysokosci zatadunku

=  jedynie do wytadowania resztek jedziemy predze;j

Spodni skrobak porusza sie jedynie
przy otwartej tylnej klapie i obracaja-

=

cych sie walcach dozujacych.
Kat otwierania tylnej klapy mozna w razie potrzeby L 3
zwiekszy¢ (p. ust. ,Nastawienie kata otwarcia tylnej -
klapy (GD)".
Bieg wsteczny spodniego skrobaka
W przypadku zakleszczenia si¢ walcéw dozujacych
nalezy wtaczyc¢ bieg wsteczny skrobaka. ZX400033

» na sterowniku wybieramy ,spodni skrobak”
» wigczamy bieg wsteczny skrobaka

C Bieg wsteczny skrobaka wiaczamy jedynie na krétki czas, aby nie przeciazy¢ skrobaka.

3.12.8 Zatrzymanie roztadunku (ZX GD)

+ wytgczamy skrobak
* wylgczamy watek czopowy

3.12.9 Po roztadunku (ZXGD)
» wytagczamy skrobak

* wylgczamy watek czopowy
« zamykamy tylng klape

Zamykajac tylng klape automatycznie
odtaczamy walce dozujace.
Po przejechaniu przez silos

* ponownie opuszczamy dyszel tamany
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3.13 Odstawienie maszyny

W strefie niebezpiecznej nie moga
przebywac osoby.

W chwili odstawiania woz
dwuzadaniowy nie moze by¢
zatadowany.

Przy odstawieniu wozu postepujemy jak nizej:

= lekko unosimy wéz z dyszlem tamanym
* wysuwamy noge podporowg (1) i zabezpieczamy
ja kotkiem (2)

W celu utatwienia zamontowania kotka
* (2) nakretki zabezpieczajace preta
gwintowanego (3) nastawiamy tak, by
otwory rury zewnetrznej i wewnetrznej
nogi podporowej (1) znalazly sie
doktadnie na tej samej wysokosci.

= ostroznie opuszczamy dyszel tamany, az podpora
(1) osiadzie na ziemi.

= spuszczamy cisnienie z hydrauliki

= odfgczamy weze hydrauliki od ciagnika

= odigczamy weze sprezonego powietrza

Odtaczone weze ukiadu hydralicznego
wkiadamy do przewidzianych uchwy-
tow w dyszlu tamanym, by uniknaé
zanieczyszczenia ztaczy. Zamykamy
koncowki wezy kapturkami.

= odfaczamy przytacza elektryczne

» wolz dwuzadaniowy zabezpieczamy
zaciggajac hamulec postojowy (1)

ZX400019
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4 Zespot obstugi komfortowej
4.1 Opis ogolny

Wyposazenie elekiryczne maszyny skiada sie gtéwnie z
komputera roboczego (1), elektroniki dla hydr. resorowania
osi (2) [opcja] oraz z zespotu obstugi (3) i elementéw
sterujgcych i funkcjonalnych.

Komputer roboczy (1) oraz elektronika dla hydraulicznego
resorowania osi (2) [opcja] znajduja sie z przodu po lewej
stronie maszyny, pod przednig pokrywa.

Oto ich funkcje:

- sterowanie procesu za- i wytadunku

- licznik wozéw

- sterowanie aktoryki zainstalowanej w maszynie
- transmisja meldunkéw alarmowych

- diagnozowanie sensoryki/aktoryki

Zesp6t obstugi (3) przekazuije kierowcy informacje i dokonuje
nastawien potrzebnych do pracy wozu dozujacego, ktdre sg
odbierane z komputera i poddawane dalszej obrébce.

Zespot obstugi (3) nalezy chroni¢ przed

A dziataniem wody. Jesli maszyna nie jest
przez dluzszy czas uzywana (np. zima),
wtedy zespot obstugi (3) przechowujemy w
suchym pomieszczeniu.

‘_ Podczas czynnosci montazowych i
naprawczych, zwlaszcza przy spawaniu,
przerywamy doptyw napiecia do zespotu

obstugi (3). Przepiecia moga spowodowac
uszkodzenie elektroniki.

o 2000002




4.2 Zamontowanie zespotu

Przy pomocy uchwytu (1) zaktadamy zespét obstugi w
zasiegu widzenia przez kierowce.

Zamocowanie bezposrednie

» uchwyt (1) mocujemy uzywajac w tym celu istniejace
otwory (2);
Zespot (3) jest trzymany do uchwytu (1) za pomoca ptytki
magnetycznej (3).

Z2X000027
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Zasilanie

Przy montazu zwracamy uwage, by kable
potaczeniowe nie naprezaly sie lub stykaty z
kotami ciagnika.

= kable potaczeniowe (12V) po stronie ciggnika i maszyny
taczymy z 3-biegunowym gniazdem wtykowym (DIN
9680)
U maszyny gniazdo wtykowe znajduje sie na przedniej
blasze ostonowej (5).

L400450
Zespot obstugi

+ dostarczony kabel faczymy z gniazdem (4) na przedniej
blasze ostonowej oraz z gniazdem (3) zespotu obstugi

(@)
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4.3 Zespot obstugi

Przeglad

N7
o 0 e o i ZX000004

1 przycisk wtacz./wytacz.
2 display

3 przyciski (1 -8)

4 potencjometr obrotowy
5 przycisk Esc (F)

6 przycisk menu (E)

7 przyciskiA-D



Opis przyciskow

Przyciski 1-8

Przyciski 1 — 8 stuzg do wigczania softkeys (klawiszy
definiowanych) pokazanych w prawej kolumnie. Ich
przyporzadkowanie — patrz oba rysunki. Jesli obok przycisku
nie ma zadnego softkey, wtedy przycisk ten jest bez funkcji.
Potencjometr obrotowy

Ma on dwie funkcje:

1. obracajac nim, mozemy zmienia¢ nastawienia, a w
zestawie menu wybiera¢ zadane menu

2. naciskajac potencjometr, wprowadzamy nastawienia do
pamieci

Przyciski A-D

Przyciski A-D stuza do wiaczania sofkeys umieszczonych w

wierszu powyzej. Ich przyporzadkowanie — patrz rysunek.

Jesli nad przyciskiem nie ma zadnego softkey, wtedy

przycisk nie ma funkcji.

Przycisk E

=
Przyciskiem '@ wywotujemy zestaw menu.
Przycisk F

—~
Przyciskiem ﬁf dochodzimy do obrazu poprzedniego lub
do poprzedniego zestawu menu. Stale naciskajac przycisk,
wracamy do obrazu podstawowego.

4.4 Gotowosc¢ eksploatacyjna

Wiaczenie

* naciskamy przycisk @

Po wtaczeniu uzyskujemy potaczenie z komputerem
poktadowym (roboczym).

Jesli wykonanie potaczenia nie jest mozliwe, transmisja
danych przerwana, wtedy na displeju ukazuje sie meldunek
jak obok.

Po zrealizowaniu potaczenia po krétkim czasie na displeju
ukazuije sie obraz podstawowy (p. ust. 4.5.1).

~Tvoey [ ¥ T~ ¥ ] u}
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4.5 Pracareczna

4.5.1 Zatadunek — metoda podstawowa
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ZX000008

Status maszyny
U samej gory displeja pokazywane sa aktualne stany
maszyny (zaleznie od wyposazenia):

A zgtoszenie alarmu

% reflektor roboczy wytaczony

%\ reflektor rob. wiaczony
rl) WOz tadujacy peten
Q0
e preparat silosujgcy usungé
ONQ preparat silosujacy podac
& 0$ zablokowana
=
2] 0s$ wolna
&=
% resorowanie 0si wytaczone
= resorowanie osi wigczone
=

licznik godzin pracy nieczynny

o

licznik godzin pracy czynny

Wskazania w okienku gtéwnym:

. licznik wozow aktualnego licznika
¥80 3 Kklientow

. I"| < licznik godz. pracy aktualnego
licznika klientow

Klawisze programowane
U samego dotu mamy nast. klawisze programowane:

= nastawienie licznika klientow

®

Wcisna¢ przycisk % awisza progr.

@

Ukazuje sie menu 2-1 ,licznik klientéw" (nastawy — p.
ust. 4.7.8).

2 ,
. przetaczanie zatadunku/roztadunku

Ukazuije sig wiaczony rodzaj czynnosci.
Przetaczanie na roztadunek

® s

Wocisna¢ przycisk & klawisza




Przyciski programowe (softkeys)
W obu prawych kolumnach mamy nast. przyciski
programowe [softkeys]:

] @Unoszenie/opuszczanie pickup-a / pozycja ptynna

Aktywowana czynnos¢ zostaje pokazana na displeju (A) .

F—pick-up nie jest w pozycji ptynnej

S\ pick-up jest w pozycji ptynnej

Unoszenie pick-upa (podbieraka)

Naciénij przycisk @; dla softkey ﬁ_\r
Strzatka (B) wskazuje, ze funkcja jest realizowana.

Pickup w dét/pozycja ptynna

Naci$nij przycisk @ dla softkey dL,
Strzatka (B) wskazuje, ze funkcja jest realizowana.

. g{ Wsuniecie/wysuniecie nozy

Aktywowana czynnos$¢ ukazuje sie na displeju (A). Gdy
noze sa w pozycji oczekiwania, ukazuje sie symbol
(C).
Wsunigcie nozy

Nacisnij przycisk fa“ dla softkey ﬁ_\[‘
Strzatka (B) wskazuje, ze funkcja jest realizowana.
Wysuniecie nozy

Naciénij przycisk ”G“ dla softkey @,
Strzatka (B) wskazuje, ze funkcja jest realizowana.
Noze w pozycji wyczekiwania

Gdy noze sg wysuniete, naciskamy ponownie

przycisk ”G“ dia softkey JL,

Ukazuje sie symbol o/' (C) dla nozy w poz.
wyczekiwania.

Dwmonwe
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= Dyszel famany- unoszenie/opuszczanie

Unoszenie dyszla

Naciskamy {a\ dla softkey ﬁ_\[‘
Strzatka (A) wskazuje, ze funkcja jest realizowana.

Opuszczanie dyszla

Naciskamy 'KG dia softkey JL,
Strzatka (A) wskazuje realizowanie funkgji.

=
» g Wigczenie posuwu spodniego skrobaka

® n
Naciskamy przycisk “*='dla softkey = #=%

-
symbol zostaje pokazany w negatywie tiy— ,
spodni skrobak czynny jest tak dtugo, jak diugo

naciskamy przycisk.
Strzatka (A) wskazuje, iz funkcja jest wykonywana.

AT
= - Wigczanie/wylgczenie automatyki zatadunku

(opcja)

Wiaczanie automatyki zatadunku

Naciskamy @ dla softkey g , ukazuje sie
= B

softkey 4

Automatyka zatadunku aktywuje automatycznie spodni
skrobak po osiggnieciu wysokosci transportowania tado-
wanego materiatu. Na displeju ukazuje sie pozostaly jeszcze
czas (A), po uptywie ktérego spodni skrobak zostaje
automatycznie aktywowany. Gdy czas ten uptynie, na
displeju ukazuije sie wskazanie (B). Oznacza ono, ze spodni
skrobak pracuje.

Wytaczanie automatyki zatadunku

Naciskamy przycisk @ dla softkey g

ukazuje sig softkey &,

ZX000011
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4.5.2 Wyladunek — metoda podstawowa
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O pis ogolny — patrz rozdz. 4.5.1 Zatadunek % Wiacz./wylacz, reflektora roboczego

Roéznice w stosunku do funkcji zatadunku: Ukazuje sie aktywowana funkcja.

Wiaczanie reflektora roboczego:

Wskazanie w oknie gtiéwnym: .
Naciskamy @ dla softkey %

. = 99% aktualnie nastawiona predkosé posuwu Wytaczanie reflektora roboczego:

spodniego skrobaka w % (tylko przy GD) =
Naciskamy .\g, dla softkey C.%l\

Nastawienie predkosci posuwu spodniego skrobaka:

» obracajac potencjometrem nastawiamy zadang
predkos¢ posuwu skrobaka i po nacisnieciu
potencjometru wprowadzamy do pamieci.

Softkeys (przyciski programow)

p Przetaczenie zatadunek/ wyladunek
8 Ukazuje sie aktywowana funkcja.

Przetaczenie na zatadunek:

Naciskamy przycisk 'B' dla softkey .g,;;,_';'-lv



(tylko ZX GD)

}:l Otwieranie/zamykanie tylnej klapy
o

Otwieranie klapy:

Raz naciskajac przycisk @fdla softkey Z[} otwieramy
tylng klape automatycznie az do pozycji sSrodkowe;.

Po ponownym nacisnieciu przycisku @ otwiera sie tylna
klapa tak diugo, jak dtugo naciskamy przycisk.

Strzatka (A) wskazuje wykonywanie funkciji, pokazywany
zostaje jej stan. .

Zamykanie klapy:

Naciskamy przycisk 9; dla softkey &
Strzatka (A) wskazuje, ze funkcja jest wykonywana,
pokazywany jest jej stan.

(GL + GD)

j}} Otwieranie/zamykanie tylnej klapy

Otwieranie klapy:
. L T
Otwieramy naciskajac przycisk kg,: dla softkey [[} .

Klapa otwiera sig przez czas naciskania przycisku.

Strzatka (A) wskazuje, ze funkcja jest wykonywana,
pokazany zostaje jej stan.

Zamykanie klapy:
Naciskamy przycisk 9; dla softkey & strzatka (A)
wskazuje wykonywanie funkcji, rowniez pokazany zostaje

jej stan.
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= Posuw spodniego skrobaka
o =,

Wigczenie posuwu spodniego skrobaka:

Naciskamy przycisk @ dla softkey é .

Strzatka (A) wskazuje, ze funkgcja jest realizowana.
Predkos¢ posuwu skrobaka mozemy regulowac obrotami
potencjometru, a naciskajac go wprowadzamy nastawe do
pamieci.

Whytaczanie posuwu skrobaka:

I.-f' = =
Naciskamy przyciski \\o dla softkey s

Strzatka (A) nie jest pokazywana.

. = Wiaczanie posuwu wstecznego skrobaka
o
. . " =
Naciskamy przycisk Q dla softkey - , Symbol
ukazuje sie w negatywie Hﬂtskrobak przesuwa
sie tak dtugo, jak dtugo naciskamy przycisk.
Strzatka (A) wskazuje, ze funkcja jest realizowana.

e
é{t Wiaczanie posuwu szybkiego
L

Naciskamy przycisk @ dla softkey b B

.. Symbol
oraz strzatka (A) wskazuja, ze funkcja jest
wykonywana. Skrobak posuwa sie z predkoscia

maksymalna.

Wytgczanie posuwu szybkiego: Y

Naciskamy przycisk @ dla softkey é"; . Skrobak
zatrzymuje sie, symbl'b“l oraz strzatka (A) nie sg
pokazywane.

DxrmonvE

©)
©)

ZX000017

ZX000019




4.6 Przyciski na maszynie

Maszyna posiada dwa przyciski umiejscowione na zewnatrz, |
przy pomocy ktoérych mozna realizowac¢ funkcje maszyny.

Owe dwa przyciski znajdujg sie z przodu po lewej stronie
maszyny, ich funkcje sa nastepujace:

. @ (1) unoszenie belki z nozami

. @ (2) opuszczanie belki z nozami

by nikt nie przebywat w zasiegu obrotu belki.

= Czynnosci naprawcze, pieleghacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie prowadzi-
my wylacznie przy nieruchomej maszynie. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zaptonowy i wylaczamy zasilanie elektr. na pulpicie obstugi.

» Maszyne oraz ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

,: »= Uzywajac przyciskow podnoszenia/opuszczania belki z nozami miejmy na uwadze,
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4.7 Zestaw menu

Przeglad
1-1
‘:J]AUTO
> E b | -[automat. zaladunkul
1 31+
& 2-1 1-2
; z , licznik klientow P —[ preparat kiszonkowvl
L
;
> Z licznik taczny > -[ resorowanie osi |
4 & OO
all
serwis
@ =
4-2 > .
- EJ @ | | test czujnika = | I | -[ kontrast |
i recznie
-
O T00% |
4-4 — - > I B skrobaka
o | | testczynnika
: : gﬁ? @ [aktora] recznie m
> L
4-5
E < | [test czynnika / aktora
g¢ |=\',‘—' resorowania osi
6-1
X
L400530

4.7.1

* Naciskamy przycisk -@ (1).

Na displeju ukazuje sie wyb6r menu..

Wywotanie menu

Opusci¢ mozemy wybdr menu naciskajac
. . p—
ponownie przycisk - (2).

o Z2X000015




Calos¢ wyboru menu dzieli sie na 5 menus gtéwnych.
= menu gtdéwne 1 ,nastawienia”

EEH | = menu gtéwne 2 liczniki"

&5 | = menu gtéwne 4 ,serwis"

[ ] | = menu gtéwne 5 ,Info"
@= | =menu gtéwne 6 ,monter”

Potencjometrem obrotowym wybieramy
poszczegdbine menu gtéwne, wybrany symbol
pokazany zostaje jako negatyw.

Nacisngwszy potencjometr powodujemy
wywotanie wyboru menus wybranego menu
gtéwnego.

Przyciskiem lfl@/ zamykamy wywotane menu.

4.7.2 Menu giéwne 1 ,nastawienia"

Wywotanie menu giéwnego

Przyciskiem I@/ wywotujemy wybdér menus.

Potenciometrem obrotowym wywotujemy menu gtéwne

1 , symbol ukazuje si¢ w negatywie.

Naciskamy na potencjometr obrotowy.

Displej pokazuje nam wybdr menu 1 ,,nastawienia®.
W zaleznosci od wyposazenia maszyny, menu to dzieli sie
na cztery menus:

t 2" —menut -1 ,automatyka zatadunku"

% | =menu 1-2 ,preparat do kiszonki"

1 | =menu 1 -3 resorowanie osi"

| o]} |=menu 1-4 kontrast"

S
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4.7.3 Menu 1-1 ,automatyka zatadunku
(opcja)
Nastawienie zwtoki czasowej dla aktywacji spodniego

skrobaka po osiagnieciu wysokosci transportowanego
materiatu w funkcji zatadunku.

Wywotanie menu

Wywotano menu gtéwne 1 ,nastawienia”.
» Potencjometrem obrotowym wybieramy menu 1-1 ,
£ J&"| symbol zostaje pokazany jako negatyw.
» Naciskamy potencjometr, displej pokazuje menu 1-1

»=automatyka zatadunku®.

Zarbwno wskazanie na pasku jak i wskazanie czasu pokazujg
nam nastawiong zwtoke czasowa.

[ ] . ) .
Symbol | |w wierszu gérnym oznacza, iz wskazana
wartos¢ zostata zapamietana.

Nastawienie i zapamietanie zwtoki czasowej

+ Potencjometrem obrotowym nastawiamy zwtoke

czasowa, W gérnym wierszu znika znak .

» Naciskamy potencjometr, nastawiona zwtoka czasowa

zostaje zapamietana, w gérnym wierszu ukazuje sie
znak
. . /- -‘.'.
* Przyciskiem \G; zamykamy wywotane menu.
Displej pokazuje wyb6r menus 1 ,nastawienia®.

» Diluzej naciskajac przycisk :ﬁ; powodujemy
pojawienie sie obrazu podstawowego.

r
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4.7.4 Menu 1-2 , preparat do kiszonki”
(opcja)

Podtaczenie do sprzetu z preparatem
kiszonkowym znajduje sie w poblizu
kalkulatora roboczego (ok. 0,5m w wigzce
kablowej 1X1).

Aktywacja/dezaktywacja preparatu..
Wywotanie menu

Wywotano menu gtéwne 1 ,nastawienia”.
+ Potencjometrem obrotowym wybieramy menu

1-2 7.1, symbol jest pokazywany w negatywie.
» Naciskamy potencjometr obrotowy

Displej pokazuje menu 1-2 ,preparat do kiszonki*.
Aktualny stan zostaje pokazany w postaci symbolu.

= preparat wylaczony

= preparat wigczony (praca ciagta)

g AuTo

= automatyka preparatu (preparat wtgczony, gdy
pick-up jest w pozycji ptynnej).

[ ] . .
Symbol w gérnym wierszu wskazuje, ze stan zostat
zapamietany.

Zmiana i zapamietanie stanu

= Potencjometrem obrotowym odpowiednio nastawiamy
stan, symbol w gérnym wierszu znika.
= Naciskamy potencjometr, nastawiony stan zostaje

wprowadzony do pamieci, symbol ukazuje sie w

gérnym wierszu.
=  Przyciskiem '\'j@ zamykamy wywotane menu.
Displej pokazuje wybor menus 1 ,nastawienia”.

* Naciskajac przycisk l@ dtuzej, powodujemy
wskazanie obrazu podstawowego.

L400060

1=2

L400070




4.7.5 Menu 1-3 ,,resorowanie osi“ (opcja)
Nastawienie resorowania osi..

Podczas wiaczania maszyny resorowanie osi znajduje sie
w trybie automatycznym.

Jesli ktérys z cylindrow nie jest w pozycji zadanej lub gdy
wystepuje jakis btad, wtedy tryb automatyczny ulega
dezaktywacji i zmieniony zostaje na tryb reczny.
Dodatkowo pojawia sie meldunek ,btad w resorowaniu osi”
(.Fehler Achsfederung").

Wywotanie menu

Wywotano menu gtéwne 1 ,nastawienia®.

¢ Potencjometrem obrotowym

wywotujemy menu 1-3 | ¥4 | symbol zostaje
pokazany jako negatyw.

¢ Naciskamy potencjometr. Displej pokazuje menu 1-3
Lresorowanie osi.

Stan [Status (state)]

y5y auTo| = resorowanie osi w trybie automat.

4= 0FF | = resorowanie osi nie aktywne (tryb reczny)
',E_, 4 | =unoszenie wozu (tryb reczny)

',E_. 4 | =opuszczanie wozu (tryb reczny)

15| = blad resorowania osi

Przeprowadzi¢ testowanie czujnika/czynnika
resorowania osi (patrz rozdz. 4.7.13)

.
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Nastawienie stanu resorowania osi
(ST

+ Naciskamy przycisk g dla softkey KA
nastepuje aktywacja automatycznego resorowania
osi.

Os$ zostaje wyregulowana na nastawiong warto$é
zadana.

* Naciskamy przycisk l@i dla softkey ﬁ
resorowanie 0si zmienia sie na tryb reczny, woz zostaje
uniesiony po nacisnieciu przycisku. Nie nastepuje
zadne naprowadzanie, sledzenie pod wptywem zmian
obcigzenia.

» Naciskamy przycisk e dla softkey @
resorowanie 0si zmienia sie na tryb reczny, wéz zostaje
uniesiony po nacisnieciu przycisku. Nie nastepuje zadne
naprowadzanie, sledzenie pod wptywem zmian
obcigzenia.

* Przyciskiem I@ zamykamy wywotane menu.
Displey pokazuje wyb6r menus 1 ,nastawienia”.

» Naciskajac diuzej przycisk [@'} wywotujemy obraz
podstawowy). N

4D,
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4.7.6 Menu 1-4 ,,Kontrast" ol ;
Nastawienie kontrastu displeja:
Wywotanie menu
Wywotane zostato gtéwne menu 1 ,nastawienia“.
» Potencjometrem obrotowym wybieramy menu
—_—r
1-4 , symbol ukazuje sie w negatywie. Herrnld
» Naciskamy potencjometr.
L400100
Displej pokazuje menu 1-4 ,kontrast”.
Na pasku pokazana zostaje nastawiona wartos¢ kontrastu .
= D o 1-4 ]
Symbol w gornym wierszu wskazuje, iz wartos¢

zostata zapamietana.

Nastawienie i zapamietanie kontrastu
Im wyzszy pasek, tym silniejszy kontrast na displeju..

» Potencjometrem obrotowym nastawiamy kontrast,
znika symbol w gornym wierszu..

» Naciskamy na potencjometr wprowadzajac tym
samym nastawiong warto$¢ kontrastu do pamieci, w
gornym wierszu ukazuje sie symbol ,

a—
* Przyciskiem ﬁ zamykamy wywotane menu..

|'/- -"-
» Naciskajac dtuzej przycisk \G; wywotujemy
obraz podstawowy (wyjsciowy).

Wersja obrazu noc / dzien

Przestawiajac wersje obrazu z dziennej na nocng
mozemy sprawic, ze displej przedstawi nam obraz
odwrdcony.

+ Naciskamy przycisk Q dla softkey (
Wskazania displeja nastepuja w wersji negatywu.
Powrét do poprzednich wskazan:

« Naciskamy przycisk g dla softkey -K:):-

» Wraca wersja wskazan jak poprzednio

ZX000020

ZX000021

&)
Przyciskiem = zamykamy wywotane

menu.

P )
Naciskajac dtuzej przycisk I@ wywotujemy
obraz podstawowy (wyjsciowy)
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4.7.7 Menu 1-5 ,,predkos¢ posuwu spodniego

skrobaka“

Nastawienie predkosci posuwu

Poniewaz cisnienia oleju w uktadzie hydraulicznym
w zaleznosci od ciagnika moga wzajemnie
odbiegac od siebie, stad moze sie ewtl. okaza¢
konieczne doregulowanie predkosci maksymalnej

posuwu spodniego skrobaka.

W tym celu::
Wywotanie menu

Wywotano menu gtéwne 1 ,nastawienia“.

+ Potencjometrem obrotowym wybieramy menu 1-5

| o0

, —=*. [symbol zostaje pokazany jako negatyw.

» Naciskamy potencjometr.

Na displeju ukazuje sie menu 1 - 5 ,predkosc
posuwu spodniego skrobaka“.

Na pasku zostaje pokazana nastawiona predkosc
posuwu skrobaka.

[ ] . . o
Symbol w wierszu gérnym wskazuje, ze
pokazana wartos¢ zostata wprowadzona do
pamigci..

Nastawienie predkosci posuwu spodniego
skrobaka

*  Wiaczy¢ uktad hydrauliczny ciggnika.

« Obroty silnika ciggnika podwyzszy¢ do ich
wartosci znamionowe;j.

» Potencjometrem obrotowym nastawiamy
przeptyw zaworu wlotowego tak nisko, jak
to mozliwe (zmniejsza sie wykres pokazany
na pasku). .

» Naciskamy przycisk :j:a::dla softkey

aby uruchomi¢ spodni skrobak.

Potencjometrem obrotowym tak
diugo zwigekszamy przeptyw
przez zawor wlotowy, az

predkos¢ posuwu skrobaka
przestanie sie zwigksza¢.

» Naciskamy potencjometr , nastawiona wartos¢

zostaje zapamietana, symbol ukazuje sie w
gbérnym wierszu.

* Naciskamy przycisk 9 dla softkey
aby unieruchomi¢ spodni skrobak, symbol
zostaje pokazany w formie negatywu.

e

ZX400037

1-5 100%

Ba8H

1600MA -

ZX400038

S
» Naciskamy przycisk dla softkey DEF; przejete
zostajg wartosci nastawienia fabrycznego. Symbol
znika.
» Naciskamy potencjometr, nastawiona warto$¢ zostaje
zapamietana, w gérnym wierszu ukazuije sie

symbol -

* Przyciskiem IZ_/@;? zamykamy wywotane menu.

Dtuzej naciskajac przycisk ':@} wracamy do
obrazu pierwotnego



r___5
KRONE

4.7.8 Menu gtéwne ,.liczniki"

Wywotanie gtéwnego menu

*  Przyciskiem ZZQ: wywotujemy wyb6r menus. %‘3&
= /

+ Potencjometrem wybieramy menu gtéwne 2 | [EH l
symbol zostaje pokazany w pozycji negatywu.

» Naciskamy potencjometr.

1400120

Na displeju ukazuje sie wyb6r menus 2 ,licznik”
Wybdr menus 2 ,licznik” podzielony jest na dwa menus:

DN — menu 2-1 licznik Klientow”

. Zal = menu 2-2 licznik ogolny [taczny]

4.7.9 Menu 2-1 , licznik klientow*

Wywotanie menu LAGOT S0

"
]

Wywotano menu gtéwne ,Jliczniki

+ Potencjometrem wybieramy menu 2-1 ¥ &2 bol
ukazuje sie pokazany w postaci negatywu.

+ Naciskamy potencjometr.

Displej pokazuje menu 2-1 licznik klientow". E
s

all

Znaczenie symboli:

) — faczna ilos¢ wozow
Wz zostaje policzony, gdy przy zamknietej klapie tylnej 1400130

przesuw spodniego skrobaka trwa minimum 5 sek., a

nastepnie przy klapie otwartej przesuw ten trwa min. 5

sek. 2-1 (o @|
« h = licznik godzin pracy i

Licznik godzin pracy liczy wtedy, gdy wigczona jest @h

elektronika i gdy licznik jest wiaczony. Z @

o =23 =licznik klientow (1 -20)
T

OFF|

X
X

ALL
L4001 41

Czynny licznik klientéw ( A ) jest przedstawiony w
negatywie, pomiedzy obu paskami poprzecznymi mamy
wybrany licznik klientéw (B).




Wiaczenie licznika klientow

» Potencjometrem ustawiamy zadany licznik klientow
miedzy obu paskami (A) i naciskamy potencjometr.

Zadany licznik klientéw (w tym wypadku licznik klientow 4)

zostaje przedstawiony w negatywie ( W%
Uprzedni aktywowany licznik klientow (tutaj licznik 3) nie jest
przedstawiany w negatywie.

Aktywacja/dezaktywacija licznika godzin pracy
Aktywowany stan zostaje przedstawiony w negatywie.

» Naciskamy przycisk o dla softkey by zaktywowaé
licznik godzin pracy, symbol ukazuje sie jako negatyw.

=
» Naciskamy przycisk a,, dla softkey w celu
dezaktywagciji licznika godzin pracy, symbol ukazuje sie w

negatywie.

Kasowanie licznika klientow

» Potencjometrem obrotowym ustawiamy kasowany licznik
klientow pomiedzy obu paskami poprzecznymi (A).

» Naciskamy przycisk E:ﬁ]dla softkey x

Wybrany licznik klientéw zostaje wyzerowany.

Kasowanie wszystkich licznikow klientéw « Naciskamy
przez ok. 2 sek. przycisk 'e'
dla softkey X
ALL
Wszystkie liczniki klientéw zostajg wyzerowane.
*  Przyciskiem [@} zamykamy wywotane menu.
Displej pokazuje wyb6r menus 2 ,liczniki”.

» Dfuzej naciskajac przycisk [Q—_'_.’:l} powodujemy pojawienie
sie obrazu podstawowego.

r
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4.7.10 Menu 2-2 ,licznik catkowity [taczny]

Wywotanie menu

Wywotano menu gtéwne 2 ,liczniki“.

» Potencjometrem wybieramy menu 2-2 qu
symbol ukazuje sie w postaci negatywu.

» Naciskamy na potencjometr.

Displej pokazuje menu 2- 2 licznik catkowity [taczny]"“.

taczna liczba wozéw = suma wszystkich wozéw. Nie sg
one przypisane do zadnego licznika klientow.

Znaczenie symboli:

. E = taczna liczba wozow

« &3h =licznik godzin pracy

* . =tacznaliczba wozow (nie mozna skasowac)
« 7 =licznik sezonéw 1 (kasowalny)
o 1 =licznik dzienny 2 (kasowalny)

Kasowanie licznika sezonow 1 wzgl. licznika
dziennego 2

+ Naciskamy przycisk :ﬁfdla softkey )‘1(
Licznik sezondw zostaje wyzerowany.

« Naciskamy przycisk é\ dla softkey MW
2

Licznik dzienny zostaje wyzerowany.
* Przyciskiem \G;I zamykamy wywotane menu.
Na displeju ukazuje sie wyb6r menus 2 ,liczniki’.

» Naciskajac dtuzej przycisk :i@jprzywracamy obraz
podstawowy.

Licznik tacznej liczby godzin pracy (1)

‘- pracuje od momentu wiaczenia
elektroniki. Licznika tego nie mozna
kasowac.

B
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4.7.11 Menu giéwne 4 ,,Serwis“

Wywotanie menu giéwnego
* Przyciskiem :jﬁj: wywotujemy wybdr menus.

» Potencjometrem wybieramy menu gtéwne
4 | £&57 | . Symbol ukazuje sie w negatywie.

» Wciskamy potencjometr.

Na displeju mamy wybér menus 4 ,serwis”.

Wybdr menus 4 ,serwis” dzieli si¢ na trzy menus :

H & | = menu 4-2 test czujnika recznie”

E= % | =menu 4-4 test czynnika recznie"
?i oy | =menu 4-5 test czujnik/czynnika resorowania
= osi*

4.7.12 Menu 4-2 ,test czujnika, recznie"

W recznym tescie czujnika sensory zainstalowane w
maszynie zostajg sprawdzone pod katem btedéw (wad), przy
okazji moga one zostac prawidtowo nastawione.

Dopiero po nastawieniu czujnikbw mamy pewnos¢, ze
maszyna pracuje wiasciwie.

W czasie trwania testu czujnikéw nie moze sie
obraca¢ walek czopowy.

Wywotanie menu
Wywotane zostato menu gtoéwne 4 ,serwis”.

» Potencjometrem wybieramy menu 4-2 H o | , symbol
ukazuje sie nam jako negatyw.

» Naciskamy potencjometr.

Displej wyswietla menu 4-2 ,test czujnika, recznie®.
Wybieranie czujnika
* Potencjometrem wybieramy czujnik.

Wybrany czujnik ukazuje sie w negatywie i jest testowany.
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Diagnoza czujnikow NAMUR
(Normen-Arbeitsgemeinschaft fiir MeB- und Regeltechnik =
Zespot Roboczy d/s Norm w Technice Pomiarowej i Regulacyjnej)
Mozliwe czujniki
(zaleznie od wyposazenia maszyny) state
@ A
nr |Symbol sensora Opis e
B1 il Noze aktywne
H 2
B2 &= __ Automatyka zatadunku
s
B3 = Odtaczenie spodniego L400201
B 55 skrobaka
Stan (Status [state]):
B4 = Watki dozownika (GD) . @ == . .
g E-. e ttumiony (zelazo)
L] i I i 7
B5 — Obroty walka GZopowego &, nie ttumiony (nie ma zelaza)
H = (GD) . © _ zerwany kabel
B6 ,ﬁ :DEJ’ Tylna klapa . & y Zwarcie
EE] Tylna klapa zamknieta
g j @)
CLOZE
B8 EH j Tylna klapa otwarta (GD)
OPEN

Nastawiane wartosci:

W gérnym zakresie wskazan paska wskazana zostaje
minimalna oraz maksymalna wartos¢ nastawienia przy

czujniku wyttumionym (metal przed czujnikiem).

Aktualnie nastawiona wartos¢ (wartos¢ rzeczywista) jest

pokazywana pod wskazaniem na pasku.

Odstep czujnika od metalu winien zosta¢ ustawiony w
taki sposéb, by w stanie wyttumionym pasek znajdowat
sie w gérnym oznakowaniu. Nastepnie sprawdzamy,
czy pasek miesci sie w stanie niettumionym w dolnym,

zazn

aczonym zakresie.

Diagnoza czujnikow nacisku
Mozliwe czujniki
(zaleznie do wyposazenia maszyny)

nr |Symbol sensora Opis

B7 ) & Os$ zablokowana
&

Stan

(state):

o < D0bar|

o> mose| 05 Zablokowana

~_# | 04 nie zablokowana

D 3
&=

p € 100bar

8,3V

DL400570
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Diagnoza przyciskow

Mozliwe przyciski (w zaleznosci od wyposazenia maszyny)
nr Symbol Opis
4 - ? —— state
S1 =0 Przycisk wsuwania nozy ® o
® 3<1 o
S2 D Przycisk wysuwania nozy
® 3L
Stan (state):
@ L400221
. zerwany kabel
i zwarcie
%@ nacisniety
%R nie nacisniety
Nastawione wartosci:
Przy nacisnigtym przycisku pasek winien sie znajdowac¢ w
dolnym zaznaczonym zakresie wskazan paska, zas przy
zwolnionym, przycisku w zakresie gérnym.
Diagnoza napie¢ zasilajacych
nr Symbol Opis g &
U1 il - Napiecie zasilajgce
12U Ges 13,7V
12U Term = 13,7V
Napiecia wymagane SS_5U = 4,9
« 12V Ges: 12-145 V 8V ana = 8,8V
. 12VTerm: 12-145 V 8U dis = 8,8U
. SS_5VZ 4,5-55 Y, 12V Pow2 = 13,7V
+ 8Vana 8,59,1 V 12U Powd = 13,7V
+ 8Vdig: 8,5-9,1 V L400230
+ 12VPow2: 12-145 V
« 12VPowa: 12-145 V

+  Przyciskiem 'ﬁi@} zamykamy wywotane menu.
Na displeju mamy wyboér menus 4 ,serwis”.

* Naciskajac diuzej przycisk l@ wracamy
do obrazu podstawowego.




4.7.13 Menu 4-4 ,testowanie czynnika wykonawczego [aktora], recznie"

Test ,czynnika“ [danego stanu, funkgiji] stuzy do
testowania czynnikéw zainstalowanych na maszynie.
,Czynnik* [aktor] moze by¢ poddany testowi jedynie
wtedy, gdy przeptywa przez niego prad. W tescie tym
nalezy ,aktora” wpierw krétko wysterowac recznie, by w
ten sposéb mozna byto stwierdzi¢ ewentualne wady w
tzw.“aktoryce”, tj w funkcjonowaniu w/w czynnikdw.

moze sie obracac¢. Hydraulika ciggnika musi
by¢ nieczynna. Podczas testu czynniki zostaja
wysterowane. Moze dojs¢ do nieprzewidywal-
nych akcji na maszynie. Z tego tez wzgledu
test ten nalezy prowadzi¢ z bezpiecznej

f W trakcie testu czynnikéw watek czopowy nie

r___5
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pozycji, poza zasiegiem dziatania elementow

maszyny uruchamianych przez te czynniki.

Wywotanie menu

Wywotane zostato menu gtéwne 4 ,serwis".

+ Potencjometrem wybieramy menu 4-4 | & T ||
symbol przedstawiony zostaje jako negatyw.

» Naciskamy potencjometr.

Displej pokazuje menu 4-4 ,reczny test czynnika“.

L400251

Wybieranie czynnika (aktora)

+ Czynnik wybieramy potencjometrem obrotowym.

Wybrany czynnik pokazany zostaje w negatywie.

OFF

(oN]

OFF]

DL400270




Diagnoza czynnikéw cyfrowych (GL + GD)

Btedy zostajg pokazane jedynie wtedy, gdy czynnik zostat
wigczony oraz gdy mozliwe jest dla niego przeprowadzenie
testu (p. tabela ,mozliwe czynniki cyfrowe”). W razie
potrzeby mozna tez na czynniku sprawdza¢ bezposrednio
LED's (diody $wiecace) przy wtyczce.

* Naciskamy przycisk IZ:G:Z-dIa softkey

Mozliwe czynniki cyfrowe
(zaleznie od wyposazenia maszyny)

(4D
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4 ke
V02 e
el state:
OFF (]

(739
553

[OFF]

DL400270
nr Symbol Opis nr Symbol Opis

Y01 - Spodni skrobak RUCH W Yio | @D .

BOH ey PRZOD(GL) Fea '}1( Belka z nozami 1
Y02 ] - Y11 i)

A Spodni skrobak RUCH W .

RO e TYL(GD) B 3K Belka z nozami 2
Y03 (i Y12 Vb

E= Fkt 1 Zawor funkcjonalny 1 e ,g_; Bieg szybki
Y04 Wi Y14 e ] .

Ee2 Fkt2 Zawdr funkcjonalny 2 2 s -ﬂ= (SC?BZ)QQ'O watkéw dozownika
Y05 i I, H1 ]

R [o Pickup G Oswietlenie maszyny
Y06 A1 =0 o

& j1 Klapa tyina 1 e Preparat kiszonkowy
Y07 i)

fizd j? Klapa tylna 2
Y08 ] -

Ben = Dyszel famany 1
Y09 ] ~

Ban =2 Dyszel tamany 2




Diagnoza czynnikéw analogowych (GD)

Poprzez wartos¢ PWM (w promilach) mozna nastawi¢
natezenie pradu (w mA).

Przy wartosci PWM = 500 prad winien wynosi¢ miedzy 500
mA a 3000 mA (w zaleznosci od uzytego zaworu).

» Naciskamy przycisk /6\ dla softkey ﬂ} ,
PWM zwieksza sie.
e dla softkey = ,

R

» Naciskamy przycisk
PWM zmniejsza sie.

Mozliwe czynniki analogowe

r___ s
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4-4

—

DL400260

nr Symbol Opis
Y01 o ,
RO me, Spodhni skrobak RUCH W PRZOD

Status (stan):

@
" ON  aktor wigczony

. OFF  aktor wytaczony

. %& brak napiecia zasilajacego, przypuszczalnie defekt bezpiecznika

Przyciskiem @ zamykamy wywotane menu.

Na displeju pojawia sie wybor menus 4 ,serwis”.

» Naciskajac dtuzej przycisk Q_;; wracamy do obrazu podstawowego.




4.7.14 Menu 4-5 ,test czujnika / czynnika
[aktora] ,,resorowanie osi"

(w zaleznosci od wyposazenia maszyny)

Testowanie czynnika [aktora] stuzy do sprawdzenia
zainstalowanych na maszynie czujnikéw oraz czynnikéw
wykonawczych resorowania osi.

Wywotanie menu

Wywotalismy menu gtéwne 4 ,serwis".

* Potencjometrem obrotowym wybieramy menu
4-5 Eﬂﬁ ¥4 | » symbol pokazany zostaje w negatywie.

» Naciskamy potencjometr

Displej pokazuje menu 4-5 ,test czujnika/ czynnika*“.

Stan [Status (state)]:

= brak wady w resorowaniu osi

=]

i _ L .
. wraen | | = Wada czujnika osi strona lewa (BSL)

“ 92 Im

(1]

y

E 11| = wada czujnika osi strona prawa (BSR)
@ ERROR

E D
ST

=
=
=

B
38

(o]
’:g?

* Przyciskiem ;j@‘; zamykamy wywotane menu.

Displej pokazuje wyb6r menus 4 ,serwis®.

"
KRONE
4-5 \
£ Y
L400281
4-5 I =z
e A
state: >
=
0K
L400521

= wada zaworu / podnoszenia — opuszczania osi (YWK)

= wada zaworu osi lewej/prawej (YWS1/YWS2)

» Naciskajgc dtuzej przycisk @ wracamy do obrazu podstawowego.




4.7.15 Menu gtéwne 5 ,.Info"

Wywotujemy menu giéwne

Przyciskiem -j@u wywotujemy wybor menus.

Potencjometrem obrotowym wybieramy
menu gtéwne 5 | | symbol pojawia
sie w pozycji negatywu.

Naciskamy potencjometr.

Displej pokazuje menu 5 ,info”.

strona 5-1:

petna wersja oprogramowania maszyny.

naciskamy przycisk 9, dla softkey -@ strony
nastepnej 5-2.

= wersja kalkulatora wykonanych prac

= wersja pulpitu obstugi

. (=
Przyciskiem @; zamykamy wybrane menu.

=) :
Naciskajac przycisk @, dtuzej wracamy do
obrazu podstawowego.
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4.7.16 Menu gtéwne 6 ,,Monter"

Wywotanie menu giéwnego @
. . S . e
Przyciskiem LQ,' wywotujemy wybor (zestaw) menus. 0

* Potencjometrem wybieramy menu gtéwne S
6 | &= | , symbol pojawia sie pokazany w negatywie. E

» Naciskamy potencjometr.

Menu gtéwne ,monter” jest chronione hastem. Na displeju

ukazuije sie zapytanie o hasto.
L400320

9000 ¢

12345

1400340
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4.8 Meldunek alarmowy
Meldunek informacyjny

Jesli w trakcie realizacji jakiejs akcji nie zostat spet-
niony pewien warunek lub kilka warunkéw, wtedy na
displeju ukazuje sie meldunek informacyjny. Meldunek
ten wygasa automatycznie po uptywie krétkiego
czasu.

Meldunek alarmowy

W przypadku pojawienia sig usterki w maszynie, na
displeju pojawia sie meldunek alarmowy, zarazem
rozbrzmiewa sygnat akustyczny (szybko po sobie

nastepujace tony syreny). Opis, mozliwa przyczyna
usterki i jej usuwanie — patrz rozdz. 4.10.

&

Zatrzymanie sygnatu akustycznego::

+ Naciskamy przycisk {@] dla softkey

Potwierdzenie alarmu:

Wszystkie funkcje wybranego menu sa
nadal czynne. Natomiast pozbawione
zostaly funkcji softkeys w wyniku meldunku
alarmowego.

AN | 50| 4| T
2, 0
&©h, 9.0

FULL

4

AUTO

s

e X 2le

fole b =

AT
o ¢

Z£X000025

A\ S" [ 154] 34 [ @
TR o

Oh , 2.0

e

r
—{
&L

oz

& X ey D

o

=2

ZX000026

. Na krotko naciskamy przycisk"ﬁfI dla softkey alarm'’ x

zostaje potwierdzony a sygnat akustyczny zatrzymany.

Jesli usterka wystapi ponownie, wtedy i na powr6t pojawia

sie meldunek alarmowy.

Kasowanie alarmu:

. Naciskamy przez 5 sek. przycisk Q‘) dla
softkey x , sygnat akustyczny zanika
natychmiast a alarm zostaje skasowany.

W razie ponownego wystapienia usterki nie pojawia sie
juz meldunek alarmowy.

Dopiero gdy wytaczymy i ponownie wtaczymy pulpit
obstugi, dopiero wtedy pojawia sie meldunek alarmowy
zgtaszajacy usterke.
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4.9 Meldunki alarmowe
4.9.1 Alarmy typu ogolnego

‘=

|| X

nr Opis Mozliwa przyczyna Usuniecie

A1l Uszkodzony bez- Zwarcie na wyjsciach napieciowych Sprawdzi¢ potacze-
piecznik wtykowy  |+12V2FU_L nie pod katem
w kalkulatorze zwarcia i wymienié
(komputerze pok- bezpiecznik.
tadowym)

A2 Uszkodzony Zwarcie na wyjsciach napigciowych Sprawdzi¢ potaczenie
bezpiecznik w +12V3FU_L pod katem zwarcia.
kalkulatorze Bezpiecznik

zregeneruje sie sam
po ochtodzeniu.

A03 Afﬁm Btad CAN Przerwany byt CAN-bus miedzy Sprawdzi¢

pulpitem obstugi a maszyng -> tzw. przewod taczacy
|| X styk chwiejny na potaczeniu z z displejem
displejem.

A14 AHE Za niskie napiecie |- uszkodzona bateria ciagnika Podtaczy¢ do baterii

-za mata moc alternatora ciagnika ciggnika bezposrednio
e (X - za cienki przewdd taczacy nap. 12V |kabel oryginalny
od ciagnika lub niewtasciwie potaczony| KRONE
z baterig
A15 Za wysokie napiecie |Uszkodzony alternator ciagnika Sprawdzi¢ alternator




4.9.2 Logiczne meldunki alarmowe
1 W6z peten Tylna klapa zamknieta a czujnik Oprézni¢ woz
zataczyt wytaczanie spodniego
skrobaka
2 Zbyt niskie obroty W6z peten, tylne klapy otwarte, Sprawdzi¢ naped
watkéw dozuja- uruchomiony zostat posuw spodniego |watkéw dozujacych
cych/watki dozujace |skrobaka, a za niskie sg obroty watkow
nieruchome dozujacych.
U maszyny ZX: .
. - nieczynny naped
W6z peten, tylna klapa otwarta, walkéw dozujacych
wigczony posuw spodniego skrobaka a
obroty watkéw dozujgacych za niskie.
Otwarta tylna klapa, spodni skrobak | wiaczyc watek czo-
e ; powy
posuwa sie, nie dziata watek czopowy.
3 Za wysokie obroty  |Watek czopowy nie jest nieruchomy Wytaczy¢ watek czopo-
watka czopowego |a usitowano otworzy¢ tylng klape. wy i dopiero po tym
otwiera¢ tylng klape.
4 Os$ kierujaca nie Tylna klapa zostata otwarta, zas 0$ Przed otwarciem tylnej
zablokowana kierujaca nie byta zablokowana. klapy zablokowa¢ o0$
kierujaca (0$
zablokowacé na stercie
kiszonkil).
11 11 gwan Noze nie sg Noze wysunely sie z pozycji ,noze Ponownie
o - wigczone (kontrola |witgczone®. wigczyé noze.
|| X nozy)
12 Hm Czujnik watka czo- |Walki dozujace obracaja sie, zas Sprawdzi¢ nasta-
powego nastawio- |czujnik watka czopowego nie daje wienie czujnika
| X ny niewtasciwie lub |zadnych impulséw. watka czopowego.
uszkodzony.
13 13m Nie dziata elekiro- |El.-hydrauliczne resorowanie osijest |Aktywowac (urucho-
hydrauliczne w trakcie funkcji zatadunku (pick-up w |mi€) el.-hydrauliczne
|| X resorowanie 0si. potozeniu ptynnym), nie natomiastw  |resorowanie osi.
trybie automatycznym.
14 14 m Otwarta tylna Tylna klapa otworzyta sie, mimo iz nie  |Zamknag¢ tylna klape.
klapa. nacisnieto przycisku dla ,,otworzy¢
o[ X tylng klape®.
Przy ZX:

g

||

r___ s
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4.9.3 Fizyczne meldunki alarmowe

101 1m= Czujnik nozy Uszkodzony czujnik lub przewod - przeprowadzi¢
doprowadzajacy testowanie czujnika
l—IN X - sprawdzié, czy czujnik
lub doprowadzenie nie
s uszkodzone
102 102- Czujnik uktadu Uszkodzony czujnik lub przewé6d - przeprowadzi¢
automatyki doprowadzajacy testowanie czujnika
X zatadunku - sprawdzi¢, czy czujnik
lub doprowadzenie nie
sg uszkodzone
103 103- Odtaczenie Uszkodzony czujnik lub przewdd - przeprowadzi¢
czujnika doprowadzajacy testowanie czujnika
M X spodniego - sprawdzic¢, czy czujnik
drapaka lub doprowadzenie nie
s uszkodzone
104 1mn ||Kontrola Uszkodzony czujnik lub przewo6d - przeprowadzi¢
czujnika doprowadzajacy testowanie czujnika
|| X watkow - sprawdzi¢, czy czujnik
dozujacych lub doprowadzenie nie
s uszkodzone
105 1nsn Czujnik watka Uszkodzony czujnik lub przewod - przeprowadzi¢
czopowego doprowadzajacy testowanie czujnika
| X - sprawdzi¢, czy czujnik
lub doprowadzenie nie
sg uszkodzone
106 1n€~n Czujnik tylnej Uszkodzony czujnik lub przewo6d - przeprowadzi¢
klapy doprowadzajacy testowanie czujnika
o | X - sprawdzi¢, czy czujnik
— lub doprowadzenie nie
Przy ZX Czu1n|l§ . sq ustI)(odzone
o6 zamI§n|QC|a
- tylnej klapy
i | [ X
107 107“ Czujnik Uszkodzony czujnik lub przewéd - przeprowadzi¢
zablokowania doprowadzajacy Sensor testowanie czujnika
o | X osi - sprawdzié, czy czujnik
lub doprowadzenie nie
s uszkodzone
108 |Przy ZX: |Czujnik otwarcia Uszkodzony czujnik lub przewod - przeprowadzi¢
T tylnej klapy doprowadzajacy testowanie czujnika
- - sprawdzi¢, czy czujnik
[ X lub doprowadzenie nie
s uszkodzone
116 mm Czujnik osi lewej Uszkodzony czujnik lub przewod - przeprowadzi¢
5415 doprowadzajacy testowanie czujnika

- nie wlozono wtyczki

- sygnat wyjsciowy nadajnika kata osi

poza dopuszczalnym zakresem
pomiaru

- sprawdzi¢, czy czujnik
lub doprowadzenie nie
sg uszkodzone
--sprawdzi¢ nastawienie
mechaniczne

r___ s
KRONE
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117 11'-‘m Czujnik osi - uszkodzony czujnik lub przewéd - przeprowadzié¢
X prawej doprowadzajacy testowanie czujnika
e - nie witozono wtyczki - sprawdzi€, czy czujnik
- sygnat wyjsciowy nadajnika kata osi lub doprowadzenie nie
poza dopuszczalnym zakresem 59 uszkodzone
omiaru --sprawdzi¢ nastawienie
P mechaniczne
118 118n Zawor Zerwany kabel lub nie witozono Sprawdzi¢ zawor i
unoszenia/opusz- |wtykul zaworu wzgl. przecigzenie przewod zasilajacy
24| X| [czania osi czy nie sa
uszkodzone
119 119“ Zawor osi Zerwany kabel lub nie wtozono Sprawdzi¢ zawor i
lewo/prawo wtykul zaworu wzgl. przecigzenie przewod zasilajacy
wd| | X czy nie sg
uszkodzone
121 Przycisk Uszkodzony przycisk lub przewéd - przeprowadzié¢
ztozenia belki doprowadzajacy testowanie czujnika
Z nozami - sprawdzic¢, czy czujnik

lub doprowadzenie nie
sg uszkodzone

122

°rzycisk
‘oztozenia
delki z nozami

Uszkodzony przycisk lub przewéd
doprowadzajacy

- przeprowadzié¢
testowanie czujnika

- sprawdzi¢, czy czujnik
lub doprowadzenie nie
sg uszkodzone
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5 Obsluga standarowa
51 Uwagi ogolne

Wéz zatadowczy jest wyposazony w zawory elektro-magnetyczne,
umozliwiajgce uprzednie nastawienie w szafce rozdzielczej
(sterowniczej) funkcji hydraulicznej wozu. Nastawiamy zadang
aktualnie funkcje odpowiednim pokrettem, dzieki czemu otwarty
zostaje odpowiedni zawér. Nastepnie przetaczamy zawor ciggnika
na ,cisnienie”, dopdki funkcja nie zostanie wykonana. Zawsze
mozemy jednak wigczac tylko jedna funkcje, przy czym pozostate
wiaczniki musza sie znajdowac w potozeniu ,,0“ = Srodkowym.

Pick-up moze , niezaleznie od spodniego skrobaka, znajdowac
sie w pozyciji ptynnej.

Przy zatadunku wozu wigcznik uruchamiajacy pickupa pozostaje
wiaczony, a hydraulika ciaggnika jest przetaczana na pozycje
opuszczania lub ptynna, aby pickup mogt sie swobodnie poruszac.

Jesli podczas zatadunku mamy wigaczy¢ hydrauliczny naped
spodniego skrobaka, wtedy wiacznik ten musimy ustawi¢ na
~wiaczone [,ein“]. Teraz hydraulika ciagnika zostaje przetaczona
na ,cisnienie” i skrobak rusza. Po zakonczeniu uruchamiania
skrobaka nalezy jego wiacznik ponownie ustawi¢ w pozycje ,,0,
za$ hydraulike ciggnika na pozycje opuszczania wzgl. ptynna.

5.2 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

= Niebezpieczenstwo skaleczenia!
Uktad hydrauliczny po stronie maszyny jest pod cishieniem. Przy czynnosciach

montazowych prowadzonych na wozie, nalezy koniecznie zgasic¢ silnik i wyjaé
kluczyk zaptonowy.

= Czynnosci naprawcze na instalacji hydraulicznej moga wykonywa¢ jedynie
przeszkoleni w tym specjalisci.

W trakcie prac spawalniczych prowa-
& dzonych na wozie lub na ciagniku z
podczepionym wozem tadujgcym, pod
wplywem przepiecia uszkodzeniu moze
ulec ukiad elektroniczny. Z tego
wzgledu usuwamy uprzednio pulpit
obstugi z ciagnika i kabel potaczeniowy.



5.3 Pulpit obstugi

ECEX X

T

5X1.S0001

(1) przetacznik ,WL. —WYL.“ zasile}nia . (10) wtacznik reflektoréw roboczych pomieszczenia
(@ lampka kontrolna (ziel.) zapala sie po wiaczeniu (1). tadowni
(3) lampka kontr. (czerw.) zapala sie po wiaczeniu (11) przetacznik wymiany nozy

spodniego skrobaka.

Lampka gasnie po automatycznym odtaczeniu Wymieniajac noze wpierw ustawiamy

skrobaka, t.zn. gdy wéz jest peten. ucinarke wiacznikiem (8) w poz. ,noze-
(4)  wiacznik uruchamiajacy pickupa ,0“ i tak trzymamy, z kolei jednoczesnie
(9 wiacznik dyszla tamanego wiacznikiem (11) catkowicie opuszczamy.
(6) wiacznik hydraul. uruchamiania tylnej klapy (p. takze

s. Il -14 - ust. 3.9.6) . (12) lampka kontrolna (ziel.) pali sie, gdy cylinder
(7) lampka kontrolna (czerw.) zapala sie, gdy tylna klapa ustalajacy osi kierujacej (wyposazenie specjalne)

jest otwarta
wigcznik hydraulicznego przetgczania nozy w poz. ,0”
lampka kontrolna (czerw.) pali sie po wigczeniu poz.

jest pod cisnieniem, a tym samym o0$ kierujaca
jest zablokowana.
(13) tacznik mocujacy szafki sterujacej

Lx

,0“ nozy, wzgl. gdy mechanizm tnacy (ucinarka) nie
jest w pozycji roboczej

(14) wigcznik uruchamiania spodniego skrobaka
(wiacza dwie predkosci przy opcji posuwu
szybkiego skrobaka)
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6 Hydraulika

6.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

cisnienie. Ciecze hydrauliczne bedace i uchodzace pod cisnieniem moga
spowodowac ciezkie skaleczenia. W takim wypadku natychmiast wzywamy lekarza.

= Czynnosci prowadzone na instalacji hydraulicznej moga wykonywa¢ jedynie
przeszkoleni w tym specijalisci.

c =  Przed przystapieniem do prac przy uktadzie hydraulicznym spuszczamy z niego

Blok zaworow el.-magnetycznych w opciji obstugi
komfortowej
znajduje sie po prawej stronie z przodu, u czota wozu.

Na wypadek catkowitego zaniku pradu zawory zostaty
wyposazone w ,awaryjne sterowanie reczne” (p. s. VI - 3
oraz VI - 4) . Uruchamiamy wtedy uzywajac szpiczastego
przedmiotu wciskanego w zawdr.

U zaworéw do pickupa itd., awaryjnie uruchamiamy
wkrecajac srubke z pokrettem gwiazdzistym.

6.1.1 Przylacze ,.Load-Sensing“
(czujnik obciazenia)

Uktad hydrauliki komfortowej nadaje sie do zastosowa-
nia opcji Load-Sensing . Zaletgq w wypadku ciggnikow
wyposazonych w te opcje jest mniejsze zapotrzebowanie

T
mocy dzieki obnizonemu podgrzewaniu oleju. e (A

Aby moc korzystac z uktadu Load-Sensing, zasilanie [—?_[ D« TH_[_
olejem nastepuje poprzez ,Power-Beyond” hydrauliki — ‘
ciagnika. b Lo =

Przewdd sygnalizacyjny podtaczamy migdzy przytaczem
sygnalizacyjnym (meldunkowym- LS) w bloku zaworowym 1 (¢ O\'
wozu dozujacego a takim przytaczem ciagnika. Przew6d ’ U

sygnalizacyjny mozna zaméwi¢ w dziale czesci
zamiennych za nr art. 333 688 . —

Sruba uktadu hydraulicznego (1) w /‘
bloku sterujacym musi zostac, przy e O
1 |

podiaczonym przewodzie meldun-

kowym, wkrecona. ' ri T@

ZX400007
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6.2 Dopasowanie uktadu hydraulicznego

Ukiad hydrauliczny ,.komfort“ wozu fadujacego nalezy dostosowac do danego ciagnika, przy czym jest on
nastawiony na ciagty przeptyw hydrauliczny.

Dopasowanie polega na nastawieniu $ruby uktadu hydraulicznego (1) w bloku zaworéw el.-magnetycznych.
Blok ten znajduje sie z przodu, po prawej stronie wozu.

Nastawienie jest zalezne od danego
* uktadu hydraulicznego ciagnika i winno

by¢ przeprowadzane w stanie

bezcisnieniowym wozu dozujacego!

Srube systemu (1) wykrecamy az do oporu
przy:

- ciggniku z tzw. otwartym uktadem
hydraulicznym (przeptyw staty, niezmienny)

- ciagnikach z pompa LS i z nie podtagczonym
przewodem sygnalizacyjnym (meldunkowym)

Takie nastawienie zostato
dokonane fabrycznie.

Srube systemu (1) wkrecamy az do oporu
przy:

- ciagnikach z zamknietym ukfadem
hydraulicznym

- ciggnikach z pompa LS i przy podtagczonym
przewodzie sygnalizacyjnym

Przytacze (2) dla przewodu
sygnalizacyjnego oznakowano
przez ,LS*.

ZX400007
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6.2.1 Przyktady recznego uruchamiania
awaryjnego

Podnoszenie pickupa

« wkrecamy $rube z pokrettem gwiazdzistym na
zaworze nastawnym ,podnoszenia pickupa“

» szpiczastym przedmiotem wciskamy popychacz
magnesu rozdzielacza (zaworu Y4); pickup zostaje
podniesiony

* popychacz przytrzymujemy wcisniety i ponownie
wykrecamy $rube z pokrettem gwiazdzistym az do
oporu

Podnoszenie dyszla tamanego

obie $ruby z pokrettami gwiazdzistymi przy zaworze
nastawnym ,podnoszenia-opuszczania dyszla
tamanego” wkrecamy

szpiczastym przedmiotem wciskamy popychacz
magnesu rozdzielacza (zaworu Y3); dyszel tamany
zostaje podniesiony

popychacz przytrzymujemy wcisniety i ponownie
wykrecamy jedng ze $rub z pokrettem gwiazdzistym
az do oporu

druga Srube z pokrettem gwiazdzistym wykrecamy
az do oporu
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6.2.2 Blok hydrauliczny , komfort
62 | Wiaczanie awaryjne reczne
Wiaczamy przy uzyciu przedmiotu
szpiczastego, jednocze$nie wkrecajac
$rube w pokrettem gwiazdowym przy
funkcjach cylindrow. Wymagane
kombinacje — patrz schemat.
o =)
Podczas wiw czynnosci pamietajmy o
zachowaniu wystarczajacych odstepow
. ’ bezpieczenstwa. Wylaczy¢ watek czopowy!
Po wykonaniu w/w funkcji nalezy $ruby
2 ponownie catkowicie wykrecic.
©© © ©
. . Patrz instrukcja
N[N
Przytacze sygnalizacji obcigzenia
tylko przy opcji Load-Sensing!
Hydraulike ciagnika podtaczy¢
poprzez Power-Beyond (= poza At |
zakresem mocy).
Przy podtaczonym przewodzie @ @
sygnalizacyjnym nalezy $rube
uktadu hydraulicznego wkrecié.
SCHEMAT POGLADOWY
MAGNETVENTILE | (B | B | @ (&) M @ ®
Sruba ukfadu hydraulicznego — |
U ciagnikéw z zamknigtym uktadem FRNATIGNEN 3? j# j\lﬂ' ql 'ﬂT 'ﬂl j @ S-RIMD
hydraulicznym (np. John Deere) < |-—HEEEN ®
nalezy te $rube wkreci¢ do oporu. m @ |
U ciagnikéw z normalnym uktadem E\ - LEEL ‘—j‘ L2 N 3
hydraulicznym (pompa typu SEREN o e [
‘konstant’) éruba regulacyjna musi = SENKER ® @ ®
by¢ wykrecona. Taka pozycja HEBEN ® | @ []
zostata nastawiona fabrycznie. d{l SEMKEN [H) @
[ )
MR D S avencae s ___ g .
e T e = Tcoom L] 348,905
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Po wykonaniu tych uruchomien awaryjnych recznych nalezy sruby z pokrettami gwiazdzistymi recznego
uruchamiania awaryjnego ponownie catkiem wykrecic!

7 Konserwacija
7.1 Specjalne uwagi dot. bezpieczenstwa

=  Czynnosci naprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie maszyny
A wolno prowadzi¢ wytacznie przy unieruchomionej maszynie. Gasimy silnik,

wyjmujemy kluczyk zaptonowy i wylaczamy doptyw pradu do pulpitu obstugi.

= W0z oraz ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

= Po zakonczeniu prac pielegnacyjnych i konserwacyjnych na powréot w sposoéb
prawidlowy zaktadamy wszystkie ostony i urzadzenia ochronne.

»  Unikajmy zetknigcia si¢ skory ciata z olejami i smarami.

» W razie skaleczen spowodowanych przez uchodzace oleje, natychmiast wzywamy
lekarza.

= W celu unikniecia skaleczen oraz wypadkow , nalezy stosowac sie takze do
wszelkich innych wskazéwek dot. bezpieczenstwa.

7.2 Uwagi ogolne

nalezy przestrzegac okreslone interwaty czynnosci konserwacyjnych i pielegnacyjnych.

' Aby zapewni¢ niezawodng prace wozu tadunkowego oraz zmniejszy¢ jego zuzywanie sie,
Naleza do nich m.inn. czyszczenie, smarowanie i olejenie czesci konstrukcyjnych oraz

komponentow.
Moment dociggajacy Ma, (o ile nie podano inaczej). A = wymiar gwintu
(klasa wytrzymatosci podana na gtéwce sruby)

A 56 |68 |88 [109] 129

0 MA(Nm)
M4 2,2 3 | 44| 5.1
M5 45 | 59 | 8,7 10
M6 7,6 10 | 15 18
M8 18 25 | 36 43
M10 29 | 37 49 | 72 84
M12 42 | 64 85 [ 125 | 145
M14 100 | 135 | 200 | 235
M14x1,5 145 | 215 | 255
M16 160 | 210 | 310 | 365 KR-1-130
M16x1,5 225 | 330 | 390
M20 425 | 610 | 710
M24 730 | 1050 | 1220
M24x1,5 | 350
M24x2 800 | 1150 | 1350
M27 1100 | 1550 | 1800
M27x2 1150 | 1650 | 1950
M30 1450 | 2100 | 2450

* Nakretki oraz sruby regularnie (co okoto 50 godzin) sprawdzamy pod katem ich
pewnego osadzenie i w razie potrzeby dokrecamy!
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7.3 Ogumienie

= Czynnosci haprawcze przy ogumieniu moga by¢ wykonywane jedynie przez
fachowcoéw, dysponujacych stosownym sprzetem montazowym.

= W4z odstawiamy na trwalym i rownym podtozu. Klinami podkiadanymi pod kota
zabezpieczamy woz przed odtoczeniem.

=  Nakretki kot regularnie sprawdzamy czy dobrze dokrecone i w razie potrzeby
dociagamy.

=  Pompujac opony sprezonym powietrzem nigdy nie stoimy przed opona. Przy

cisnieniu zbyt wysokim opona moze pekna¢. Niebezpieczenstwo skaleczenia!
* Regularnie sprawdzamy cisnienie powietrza w oponach.

Podczas luzowania i dokrecania nakretek kot
zachowujemy kolejnos$¢ podang na rysunku obok.

Po uptywie 10 godzin pracy od montazu,
sprawdzamy dokrecenie nakretek kot i w razie
potrzeby dociagamy. Nastepnie kontrolujemy
pewnos¢ ich osadzenia co 50 godzin pracy.

z ¥/
S
Rozmiar T Max. momentt dociagajacy i
(€l klucza mm SR czarne ocynk. /
sztuk
M12x 1,5 19 4/5 95 Nm 95 Nm

M14x 15 22 5 125 Nm 125 Nm KLWOA-02
M18x 1,5 24 6 290 Nm 320 Nm
M20x 1,5 27 8 380 Nm 420 Nm
M22x 1,5 32 8/10 510 Nm 560 Nm
M22x2 32 10 460 Nm 505 Nm

W regularnych odstepach czasu sprawdzamy cisnienie
w oponach i w razie potrzeby dopompowujemy.
Cisnienie w oponach jest zalezne od wielkosci opony.
Wartosci cisnienia — patrz tabela.

7.3.1 Cisnienie powietrza w oponach
Oznaczenie opony Cisnienie Cisnienie Zalecane cisnienie powietrza w
minimalne maksymalne oponie* [bar]
[bar] [bar]

600/55-22,5-12PR 2,2 2,6 2,4
700/45-22.5-12PR 1,75 2,25 2,0

700/50 R26.5 TL 1,7 2,7 2,3

800/40 R26.5 TL 1,5 2,8 2,3

*) Zalecenie to odnosi sie zwlaszcza do normalnej, mieszanej eksploatacji (pole/droga).

W razie potrzeby mozna cisnienie powietrza obnizy¢ az do podanego cisnienia minimalnego. Wtedy
jednak nalezy uwzgledni¢ zmienione zachowanie sie opon podczas jazdy, szczegolnie po drogach.




7.4 Usytuowanie czujnikéw (lewa strona maszyny)

¥ 7x400011

Poz.. | Nazwa czujnika Typ czujnika Moment dociagajacy

1 Os$ zablokowana B7 (opcja) 10Nm

2 Automatyka zatadunku B2 Namur (opcja) 10Nm

3 Komputer poktadowy (roboczy)

3a Hydrauliczne resorowanie osi (opcja)

4 Noze aktywne/nie aktywne (B1) (Komfort) Namur 10Nm

5 Przycisk belki z nozami (podnoszenie 10Nm
opuszczanie) (Komfort)

6 Obroty watka czopowego (GD) 10Nm

7 Czujnik osi lewy/prawy (opcja)




7.4.1 Usytuowanie czujnikow (prawa strona maszyny)

W |
!';
F
-
€1

ZX400012
Poz.. | Nazwa czujnika Typ czujnika Moment
dociagajacy
1 Tylna klapa (kat otwarcia) B6 (prawa) (Komfort) Namur 10Nm
2 Tylna klapa otwieranie/zamykanie (Komfort) Namur 10Nm
Tylna klapa otwieranie/zamykanie (Standard) Reed 10Nm
3 Noze aktywne 3a/nie aktywne3b (B1) (Standard) Reed 10Nm
4a Odtaczenie spodn. skrobaka (B3) (tylko GL.Komfort) Namur 10Nm
Odtaczenie spodn. skrobaka (B3) (tylko GL.Standard) Reed 10Nm
4b | Odiaczenie spodn. skrobaka (B3) (tylko GD) Namur 10Nm
5 Kontrola walcéw dozujacych B4 Namur 10Nm
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7.4.2 Nastawienie czujnikow
Namursensor d = 12 mm, Namur<

(NAMUR = Normen-Arbeitsgemeinschaft fiir MeB- und Regeltechnik =

zespot roboczy w zakresie normalizacji techniki pomiarowo-regulacyjnej -
RFN)

Wymiar odstepu miedzy przetwornikiem (2) a czujnikiem (1)
winien wynosi¢ "a" =2 mm .

Nastawienie

» poluzowac nakretki z obu stron czujnika
» nakretki okreci¢ tak, by uzyska¢ wymiar ,,a” = 2 mm
» ponownie dokreci¢ nakretki

Namursensor d = 30 mm

Wymiar miedzy przetwornikiem (2) a czujnikiem (1) winien
wynosi¢ "a" =5 mm .

Nastawienie

» poluzowac nakretki z obu stron czujnika
» nakretki okreci¢ tak, by uzyska¢ wymiar ,,a” = 5 mm
» ponownie dokreci¢ nakretki

Reedsensor (czujnik kontaktronowy)
(tylko u ZX GL — obstuga
standardowa)

Wymiar miedzy przetwornikiem (2) a czujnikiem (1) winien
wynosi¢ "a" =2 mm .

Nastawienie
» poluzowac nakretki z obu stron czujnika

» nakretki okreci¢ tak, by uzyska¢ wymiar ,,a” =2 mm
+ ponownie dokreci¢ nakretki

o lg

@— ” BP-VFS-088-1

BPXCD172

S e A COJ




7.4.3 Nastawienie czujnika automa-
tycznego odtaczania spodniego
skrobaka (tylko GL)

Gdy wéz jest napetniony, wtedy posuw spodniego skrobaka,
pod wptywem nacisku zatadowanego materiatu na blache
dotykowa w tylnej scianie — za posrednictwem czujnika -
wytacza sie. To odtgczanie posuwu nalezy przed pierwsza
akcjg oraz zawsze po 250 godzinach pracy, sprawdzac¢ pod
katem jego funkcjonowania. Odstep A miedzy czujnikiem a
elementem wspétpracujacym nie moze przekracza¢ 2 mm.
W stanie niezatadowanym odstep B [jak wyzej] winien
wynosi¢ 25 — 30 mm.

" ZX400014

Sensor

Nie wchodzi¢ pod otwarta tylna klape,
dopoki ciagnik jest na chodzie.
Niebezpieczenstwo przygniecenia! e == i

ZX400042

7.4.4 Odiaczenie spodniego skrobaka

Prawe tozysko (3) walcéw dozujacych jest ruchome.
Czujnik poruszania sie fozyska (1) rejestruje przesuniecie
walcéw dozujacych..

Ruch elementu nosnego

Zwioka w odtgczaniu ruchu skrobaka przez czujnik, jest
okreslana przez sprezyne naciggowa (2).

* naprezenie sprezyny (2) = wieksza zwtoka odtaczania =
wieksza sita przyktadana na walce dozujace

* rozprezenie sprezyny (2) = mniejsza zwtoka odtgczania = ZX400039
mniejsza sita przyktadana na walce dozujace

Zapewnione musza by¢ mozliwosci
poruszania sie fozyska (3). Dlatego nalezy
je regularnie przesmarowac przy uzyciu

praski, co najmniej jednak co 50 godzin
pracy.
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7.4.5 Nastawienie kata rozwarcia tylnej
klapy (GD)

k Czujnik (1) nastawiamy przy otwartej i
zabezpieczonej tylnej klapie.
= Przesuwamy czujnik (1) w podtuznym otworze.

w gore = kat rozwarcia mniejszy
w dét = kat rozwarcia wiekszy

7.5 Wskazowki dot. konserwaciji
hydrauliki

7.5.1 Filtr wysokocisnieniowy

Wszystkie maszyny opcji hydrauliki ,,komfort” sg
wyposazone w filtr wysokocisnieniowy na przewodzie
cisnieniowym do bloku sterujacego.

Po kazdym sezonie zmieniamy wkiad filtra

(3N
Wymiana elementu filtra

= spusci¢ cisnienie z uktadu hydrauliku

Podstawi¢ odpowiedniej wielkosci
naczynie dla zebrania sptywajacego oleju.
=  odkreci¢ dolng czes¢ filtra (4) kluczem ptaskim ,27”

zdja¢ dolng czes¢ (4) i opréznic jg z resztek oleju
oczyscic¢ dolng czesc filtra (4)

Sciggnac stary element filtra (3)

nowy element filtra (3) nasuna¢ na tuleje zaworu (5)
sprawdzi¢ pierscien samouszczelniajacy (2) na
dolnej czesci filtra (4)

* Uszkodzone pierscienie samouszczel-
niajace wymieniamy na nowe.
Dopasowujemy, naktadamy i wkrecamy dolng czes¢ filtra

(4). Dokrecamy az do oporu gtéwke filtra (1). Obcigzamy
ukfad hydrauliczny cisnieniem i sprawdzamy szczelnosc.

ZX400033

AUS
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7.6 Wymiana i kontrola stanu oleju

Stan oleju w przektadniach nalezy sprawdzi¢ przed pierwsza
akcja, a pdzniej regularnie. Po pierwszej akcji (ok. 30 — 50 h)
nalezy olej wymieni¢, nastepnie za$s raz do roku.
Spuszczamy olej zuzyty i napetniamy przektadnie nowym
olejem przektadniowym SAE 90 APi-GL-4

Po kazdej wymianie oleju olej
zuzyty usuwamy zgodnie z

obowiazujacymi przepisami.

7.6.1 Przekladnia gtéwna

Kontrola stanu oleju:

» wykrecamy srube kontrolng (1)

* poziom oleju az po otwor (1)

» ewtl. dola¢ olej

» wkreci¢ na powrdét srube kontrolng (1)

Wymiana oleju:

* wykrecamy srube spustowg oleju (2)

» olej spuszczamy do odpowiedniego pojemnika

« wkrecamy $rube spustowa (2)

+ wlewamy olej (3) (poziom oleju az do otworu (1))

* ponownie wkrecamy $rube kontrolng (1) oraz filtr
napowietrzajacy (3).

7.6.2 Beben podajacy

Z przodu na prawej stronie wozu, za ostong,
ochronna, znajduje sie sruba kontrolna oleju (1) w
bebnie podajacym. Poziom oleju sprawdzamy co
100 godzin.

Kontrola stanu oleju:

» wykrecamy $rube kontrolng (1)

* poziom oleju az po otwor (1)

« ewtl. dola¢ olej (2), ponownie wkreci¢ srube
kontrolng (1)

Wymiana oleju:

wykrecamy srube spustu oleju (3)

olej spuszczamy do odpowiedniego pojemnika
wkrecamy $rube spustowg (3)

wlewamy olej (2), az po otwor (1)
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76.3 Naped spodniego skrobaka

Naped spodniego skrobaka znajduje sie z tytu po prawej i
lewej stronie.

Kontrola stanu oleju:

+ wykrecamy $rube kontrolng (1)

» poziom oleju az po otwor (1)

+ ewtl. dola¢ olej (1), ponownie wkreci¢ srube kontrolng

(1)

Wymiana oleju:

» wykrecamy Srube spustu oleju (2)

» olej spuszczamy do odpowiedniego pojemnika
+ wkrecamy srube spustowa (2)

« wlewamy olej (1), az po otwoér (1)

76.4 Naped walcow dozujacych
(tylko u ZX GD)

a) przektadnia walcéw dozujacych z przodu

Kontrola stanu oleju:

+ wykrecamy s$rube kontrolng (1)

* poziom oleju az po otwor (1)

» ewtl. dola¢ olej (1), ponownie wkreci¢ srube kontrolng

(1)

Wymiana oleju:

» wykrecamy s$rube spustu oleju (2)

» olej spuszczamy do odpowiedniego pojemnika
+ wkrecamy srube spustowa (2)

+ wlewamy olej (1), az po otwor (1)

b) naped walcéw dozujacych po stronie lewej, w
bocznym zawieszeniu

Kontrola stanu oleju:

+ wykrecamy srube kontrolng (1)

« poziom oleju az po otwor (1)

+ ewtl. dola¢ olej (1), ponownie wkreci¢ Srube
kontrolng (1)

Wymiana oleju:

» wykrecamy $rube spustu oleju (2)

+ olej spuszczamy do odpowiedniego pojemnika

» wkrecamy $rube spustowa (2)

+ wlewamy olej (1), az po otwor (1)




7.7 Naprezenie tancucha
7.7.1 Naped pickupa

Naped pickupa znajduje sie z przodu z lewej strony wozu
dozujgcego. Dlugosé sprezyny naciagniete;:

X= 65 mm

7.7.2 Posuw spodniego skrobaka

Spodni skrobak wozu tadujacego jest naprezany
automatycznie. Regularnie nalezy sprawdzaé¢ sprawnosc
urzadzenia naprezajacego.

¢

Lancuch spodniego skrobaka moze sie po
diuzszym okresie eksploatacji wydtuzy¢, w
efekcie nie jest juz zapewnione jego
automatyczne naprezanie. W takim wypadku
trzeba tancuch ewtl. skréci¢ o 2 wzgl. 4
ogniwka.

TR0O00019

A\

Sprezyna naciagowa (3) jest pod silnym
naprezeniem! Czynnosci naprawcze przy
automatycznym naprezaczu moga wykonywac
tylko fachowcy dysponujacy odpowiednimi
narzedziami montazowymi.

Sposéb postepowania przy zdejmowaniu ogniwek tancucha:

zahaczamy naciag sprezyny (2) i przy pomocy nakretki
wyciggamy watek z gwintem (1) do tytu, az mozliwe
bedzie usuniecie sruby (5)

sprezyne naciagows (3) catkowicie odcigzamy przy
pomocy watka z gwintem

Srubg M16x170 (4) na tyle naprezamy spodni
skrobak, az klin naciggowy (6) zostanie przesuniety
przeciwnie do kierunku naciggu poprzez uzebienie i
bedzie mozna przez otwor (7) przetkna¢ srube.
Srube (4) ponownie usuwamy.

Ansicht von hinten

TR000006
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Skracanie tancucha spodniego skrobaka

» usuwamy zawleczke (1) u zamka tafncucha (3)
» zdejmujemy ztaczke (2)
+ skracamy tancuch o 2 wzgl. 4 ogniwka

+ tgczymy tancuch ztaczka (2), zamkiem (3) i zawleczka (1)

Oba tancuchy skrobaka nalezy skrocic o te
sama diugosé. U skrobaka podwaéjnego
skracamy zawsze wspolne pary tancuchéw.
= ponownie naciggamy sprezyne naciagowa (3), az
mozliwe bedzie przetkniecie sruby (5)
= watek z gwintem oraz $rube usuwamy z otworu z otworu

7)

7.8 Zgarniaki

Zgarniaki znajdujq si¢ z przodu w
tadowni przy bebnie podajacym.
* po kazdym sezonie sprawdzamy powierzchnie

grzbietowa zgarniakéw (1) i w razie potrzeby
wymieniamy

7.8.1 Odstep noze - beben

Rozstaw nozy w stosunku do bebna zostat
fabrycznie nastawiony w sposob

optymalny, dlatego nie wolno go zmieniac.

Pod koniec sezonu nalezy sprawdzi¢ pod katem
zuzycia listwe oporowa (1).

¢

W razie gdyby grubos¢ materiatu

(t=6 mm) listwy oporowej (nr czesci zam.
334 975-2) miata sie zmniejszy¢ o potowe,
wtedy nalezy ja wymienic.

KDW05060

6XL00017

KDW04040
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7.8.2 Odstep zgarniaki - beben

Zgarniaki (2) musza by¢ oddalone od rotujacego bebna (3) o
odlegtosé ,A".

Nastawienie odstepu zgarniaki-beben

» odkrecamy wszystkie sruby (1) na belce zgarniakéw, z
prawej i lewej strony

» calq belke obracamy tak, by uzyska¢ wymiar A=10-12
mm

» dociggamy s$ruby

7.9 Kontrola krazkéw zabezpie-
czajacych poszczegolne noze

Krazki zabezpieczajace (1) przy dzwigniach indywidualnej
ochrony nozy musza sie lekko obraca¢ w trakcie podiaczania
(naprezanie sprezyn zabezpieczajacych za pomoca klucza
uniwersalnego po zamontowaniu nozy). Jesli tak nie jest,
wtedy doprowadza to do zwigkszonego nakfadu sity przy
taczeniu. Zabezpieczenie indywidualne nie pracuje wtedy
prawidtowo (zwiekszone tamanie sie nozy). Aby tego uniknaé
nalezy przesmarowac krazki zabezpieczajace (1), jesli nie
daja sie juz lekko obréci¢. Conajmniej jednak raz w roku.

6XL00015

6XL00003




7.10 Mechanizm dozujacy (ZXGD)

Naped fancuchowy walcéw dozujacych znajduje sie w tylnej
czesci wozu, za ostonami. Lancuch napedzajacy walce
dozujace jest automatycznie naprezany za pomocg
elementéw naciagajacych (1,2). Przy zmniejszajacym sie
naprezeniu tancucha luzujemy przeciwnakretke (3) i
naprezamy elementy naciagu (1,2) nakretka (4), az
naprezenia fancucha bedzie znéw wystarczajace. Ponownie
dociggamy przeciwnakretke (3).

ZX400017 |
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7.11 Smarowanie
7.11.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

A

Czynnosci naprawcze, pielegnacyjne i konserwacyjne oraz czyszczenie wolno
prowadzi¢ wytacznie przy unieruchomionej maszynie. Gasimy silnik, wyjmujemy
kluczyk zaptonowy i wytlaczamy zasilanie elektryczne pulpitu obstugi.

W6z dozujacy oraz ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Poi zakonczeniu czynnosci pielegnacyjnych i konserwacyjnych na powroét
zakladamy prawidtowo wszelkie ostony i urzadzenia zabezpieczajace.

Unikajmy kontaktu skory ciata z olejami i smarami.
W razie skaleczen uchodzacymi olejami natychmiast wzywamy lekarza.

7.11.2 Uwagi ogoine

Znaczenie pojec:

Pojecia Srodki smarne Miejsce/ilos¢ Uwagi szczegolne
nattuszczanie Smar uniwersalny Smarowniczki / Zbedny smar usuwamy ze
okoto dwu ruchéw smarowniczki
smarowniczki
smarowanie Jesli nie zalecono Ptaszczyzny slizgowe Stary i zbedny olej usuwaé
inaczej, uzywac oleje / cienko nanosi¢
na bazie roslinnej pedzelkiem
oliwienie Jesli nie zalecono inaczej, tancuchy Rozdziela¢
uzywac oleje na bazie réwnomiernie po
roslinnej tancuchach

Do informaciji tyczacych interwatéw czynnosci konserwacyjnych, za podstawe przyjeto przecietne
wykorzystanie wozu dozujacego. Przy wiekszym wykorzystaniu/obcigzeniu i przy ekstremalnych warunkach
pracy nalezy okresy te skrocic.

7.11.3 Watek przegubowy

Interwatly smarowania watka przegubowego — patrz

rysunek obok. Dalsze informacje znajdziesz w
instrukcji obstugi od producenta watkéw

przegubowych.

KLW10340




7.11.4 Plan smarowania
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7.12 Uktad hamulcowy

7.12.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

(4D
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= Prace przy uktadach hamulcowych powinni wykonywac jedynie przeszkoleni
fachowcy lub by¢ prowadzone w warsztatach specjalistycznych.

A = Z tytutu naturalnego zuzycia, wad i przecigzenia czy zmian dokonanych na uktadzie

hamulcowym, f-a KRONE nie daje zadnej gwarancji.

= Nie wolno wprowadza¢ i dokonywa¢ zmian w uktadzie hamulcowym bez zgody f-y

KRONE.

= Nieregularnosci lub usterki dziatania uktadu hamulcowego nalezy niezwiocznie

usuwac.

= Jedynie woz z nienaruszonym uktadem hamulcowym moze zostac¢ uzyty do robot

w polu czy do jazdy po drogach.

Nastawienie hamulcow

Z uwagi na ich funkcje nalezy biezaco sprawdzaé
zuzycie i dziatanie hamulcéw oraz przeprowadzac
w razie potrzeby dodatkowa ich regulacje.
Dodatkowa regulacja jest wymagana przy wyko-
rzystaniu ok. 2/3 skoku cylindra przy petnym
hamowaniu. Podnosimy w tym celu o$ i zabezpie-
czamy przed niezamierzonymi ruchami.

7.12.2 Nastawienie zespotu przenoszenia

Po przejechaniu pierwszych kilometrow zespoty
przenoszenia mocy hamowania oraz oktadziny
hamulcowe dopasowaty sie do bebnéw hamulco-
wych. Powstaty w ten sposéb luz nalezy wyréwnac.

Regulacja nastawnikow ciegiet
- co 200 godzin pracy maszyny -

Recznie przesuwamy nastawnik ciggta w kierunku
nacisku. Przy odcinku tzw. jalowym drazka naci-
skowego dtugoskokowego cylindra przeponowego,
wynoszacym maks. 35 mm, nalezy wyregulowac
hamulec kota.

Nastawienia dokonujemy na szesciokacie regula-
cyjnym nastawnika ciegta. Odcinek jatowy ,a” nasta-
wiamy na 10% podtaczonej dtugosci dzwigni hamul-
cowej ,B”, np. dtugos¢ dzwigni 150 mm = odcinek
jatowy 15 —18 mm.




7.12.3 Filtr powietrza na przewodzie rurowym

Filtr jest zamontowany przed zaworem hamulcowym.
Oczyszcza on powietrze i chroni w ten sposéb uktad
hamulcowy przed usterkami.

Nawet przy zatkanym wkiadzie filtra ukiad

hamulcowy jest sprawny w obu kierun-
kach przeptywu.

Wyijecie filtra

» odkreci¢ nakretke (2)

+ obrocic filtr powietrza (1)

+ poluzowac pierscien rozprezny z haczykami (3)

* wyja¢ wktad filtra

Konserwacja filtra powietrza

Filtr powietrza czyscimy przed rozpoczeciem sezonu.

Zatozenie filtra

Filtr zakladamy w kolejnosci odwrotnej do podanej.

& Zwracac¢ uwage na wiasciwa kolejnos¢ przy
skiadaniu filtra:

sprezvna
filtr

(1)

(2)

(3) podkitadka dystansowa

(4) sprzezyna

(5) pierscien uszczelniajacy

(6) kapturek

(7) pierscien rozprezny z haczykami

r___5
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7.12.4 Zbiornik sprezonego powietrza

Zbiornik sprezonego powietrza miesci w sobie sprezone
powietrze ttoczone don przez sprezarke. W trakcie pracy
moga sie w zwigzku z tym w zbiorniku gromadzi¢ skropliny.

Zbiornik sprezonego powietrza nalezy regularnie oprézniac,
mianowicie:

- zima codziennie (w razie uzytkowania)
- winnych razach co tydzien, oraz
- co najmniej po 20 godzinach pracy

Odwadnianie (usuwanie skroplin) jest dokonywane przy
pomocy zaworu odwadniajgcego u spodu zbiornika.

Odstawiamy i zabezpieczamy woz.

+ otwieramy zawér odwadniajacy i spuszczamy wode
kondensacyjna (skropliny)

+ zawér odwadniajacy sprawdzamy, czyscimy i na powr6t
wkrecamy.

Silnie zabrudzony lub nieszczelny zawor
odwadniajacy zastepujemy nowym.

7.13 Codzienne zabiegi pielegnhacyjne

Po calodziennej pracy nalezy wyczysci¢ i regularnie
konserwowac okolice elementéw transportujacych
oraz tnacych, jak rowniez sasiadujace z nimi okolice
ramy.

7.14 Zabiegi konserwacyjne i haprawcze na

platformie tadunkowej (ZX GL)

Jesli w celu dokonania czynnosci konserwacyjnych wzgl.
naprawczych wchodzimy na platforme tadunkowa z tytu,
wtedy nalezy zabezpieczy¢ przed opadnieciem otwartg
tylng klape, a do wchodzenia uzyé stosownego wiazu.

(4D
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8 Przezimowanie
8.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

regulacyjnych z reguty wytagczamy maszyne.

Gasimy silnik

Wyjmujemy kluczyk zaptonowy i wylaczamy zasilanie pulpitu sterujacego (obstugi).

Ciagnik oraz woz zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Unikamy kontaktu skory ciata z olejami, smarami, Srodkami czyszczacymi i

rozpuszczalnikami.

= W razie skaleczen lub podraznien spowodowanych olejami, Srodkami czyszczacymi lub
rozpuszczalnikami, natychmiast wzywamy lekarza.

=  Po zakonczeniu prac pielegnacyjnych i konserwacyjnych na powrot zaktadamy
prawidtowo wszystkie elementy ostonowe i ochronne.

=  Przestrzegamy rowniez wszelkie dalsze wytyczne dot. bezpieczenstwa, aby uniknaé
skaleczen i wypadkow.

: =  Przy wszelkich czynnosciach konserwacyjnych, montazowych, naprawczych i

8.2 Uwagi ogolne

Przed odstawieniem wozu zatadowczego dwojakiego przeznaczenia wpierw gruntownie czyscimy go zewnatrz i
wewnatrz. Uzywajac do tego celu sprzetu wysokocisnieniowego (tzw. karchera), nie kierujemy strumienia wody wprost
na utozyskowania. Po czyszczeniu wprowadzamy smar do wszystkich smarowniczek. Nie scieramy przy tym
nadmiaru wypychanego smaru, bowiem otoczka smaru stanowi dodatkowa ochrone przez wilgocia.

tancuchy napedowe zdejmujemy i myjemy w nafcie [nie uzywac zadnego innego srodka !]. Sprawdzamy przy tym
zuzycie tancuchow oraz kot tancuchowych. Wyczyszczone fancuchy oliwimy, montujemy i ponownie naprezamy.

Wszystkie czesci ruchome, jak krazki prowadzace, przeguby, krazki naprezajace itd. sprawdzamy, czy daja sie
lekko poruszaé. W razie potrzeby demontujemy je, czyscimy i po nasmarowaniu ponownie zaktadamy. Jesli trzeba,
wymieniamy je na nowe. Stosujemy wytacznie oryginalne czesci zamienne KRONE.

Rozktadamy watek przegubowy. Rury wewnetrzne i ochronne watka smarujemy. Smarowniczki przegubu
krzyzakowego oraz pierscieni tozyskowych pokrywamy smarem.

Nie odstawiamy wozu w poblizu nawozéw sztucznych lub pomieszczen inwentarskich, natomiast w miejscu suchym.

Usterki lakieru, miejsca gote gruntownie konserwujemy przy uzyciu $rodka przeciwrdzewnego.

A Do podnoszenia wozu uzywamy wytacznie odpowiedniego podnosnika! Zapewnijmy, by
podniesiony woz miat stabilne stanowisko.

Dla odciazenia ogumienia nalezy ustawi¢ woz na kobytkach. Ogumienie chronimy przed oddziatywaniem zewnetrznym,
jak oleje, ttuszcze, nastonecznienie itp.

Konieczne naprawy wykonujmy bezposrednio po sezonie zbioru. Sporzadzamy w tym celu liste zbiorczg wszystkich
potrzebnych czesci zamiennych. Lista taka utatwi dealerowi KRONE opracowa¢ Wasze zlecenia, dajac w ten
sposoOb pewnosé, ze z poczatkiem nowego sezonu maszyna bedzie znéw sprawna do dyspozyciji.
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9 Ponowne uruchomienie
9.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

A =  Przy wszelkich czynnosciach konserwacyjnych, montazowych, naprawczych i
regulacyjnych z reguty wylaczamy maszyne.

=  Gasimy silnik

=  Wyjmujemy kluczyk zaptonowy i wylaczamy zasilanie pulpitu sterujacego (obstugi).

= Ciagnik oraz wéz zabezpieczamy przed odtoczeniem.

=  Unikamy kontaktu skéry ciala z olejami, smarami, sSrodkami czyszczacymi i
rozpuszczalnikami.

= W razie skaleczen lub podraznien spowodowanych olejami, Srodkami czyszczacymi lub
rozpuszczalnikami, natychmiast wzywamy lekarza.

= Po zakonczeniu prac pielegnacyjnych i konserwacyjnych na powrét zakladamy
prawidiowo wszystkie elementy ostonowe i ochronne.

= Przestrzegamy rowniez wszelkie dalsze wytyczne dot. bezpieczenstwa, aby uniknaé
skaleczen i wypadkow.

9.2 Uwagi ogdlne

- nanosimy smar na wszystkie punkty smarne, tahcuchy oliwimy; scierami smar wychodzace ze smaro-
whniczek,

- sprawdzamy poziom oleju w przektadni gtéwnej i ewtl. uzupetniamy (w wirniku transportujacym),

- weze i przewody uktadu hydraulicznego sprawdzamy pod katem ich szczelnosci, ewt. wymieniamy,

- sprawdzamy i ewtl. uzupetniamy cisnienie powietrza w oponach,

- sprawdzamy pewne osadzenie wszystkich srub i ewtl. dociggamy,

- sprawdzamy wszystkie kable potgczeniowe oraz oswietlenie, w razie potrzeby naprawiamy lub wymieniamy,

- sprawdzamy wszystkie nadbuddéwki na wozie,

- sprawdzamy kompleksowo nastawienia wozy zatadowczego, w razie potrzeby korygujemy.
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10 Usterki, ich przyczyny i usuwanie

10.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

A

Przy wszelkich czynnosciach konserwacyjnych, montazowych, naprawczych i

regulacyjnych z reguly wylagczamy maszyne. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk

zaptonowy i wylaczamy zasilanie pulpitu sterujacego (obstugi).

=  Ciagnik oraz wéz zabezpieczamy przed odtoczeniem.

=  Po zakonczeniu prac pielegnacyjnych i konserwacyjnych na powrot zakladamy
prawidiowo wszystkie elementy ostonowe i ochronne.

=  Unikamy kontaktu skéry ciata z olejami i smarami.

= W razie skaleczen spowodowanych przez uchodzace oleju natychmiast wzywamy

lekarza.

10.2 Tabelaryczne zestawienie usterek, ich przyczyn oraz mozliwosci

usuniecia

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuniecie usterki

Zapchanie w strefie
podawania materiatu.

Natychmiast
zatrzymac sie i
wylaczy¢ watek
czopowy!

Pokosy nieréwnomiernej wysokosci lub za
duze

Zabiera¢ pokosy mniejsze, bardziej
rownomierne

Za duza predkosc¢ jazdy

Zmniejszy¢ predkosc

Za nisko dociskacz rolek pickupa

Ustawi¢ go wyzej

Za maly przesmyk w kanale podawczym

Zachowa¢ wysokos¢ podwieszenia wozu

Nastgpito Sciecie sruby zabezpieczajacej na
kole tancuchowym pickupa

Wymieni¢ srube

Podczas zatadunku
nastepuje zadziatanie
sprzegta
przecigzeniowego

Na wszelki przypadek wytaczamy watek czopowy. Stwierdzamy przyczyne usterki i
usuwamy ja, nastepnie ponownie dotaczamy watek czopowy.

Za duza predkosc¢ jazdy

Zmniejszy¢ predkosc

Tepe noze

Tepe noze wymontowac i naostrzy¢ lub
wymieni¢ na nowe

tadowany materiat zostaje zbyt mocno
scisniety w gérnym kanale

We wiasciwym momencie wigczy¢ posuw

Hatasy w bebnie
podajagcym

Defekt nozy

Wymieni¢ uszkodzone noze

Zgarniaki nie sg w jednej linii

Wymieni¢ wzgl. wyregulowac zgarniaki

Zgiete pazury bebna podajacego

Wyprostowac pazury

Zwiekszone tamanie sie
nozy; zwigkszone
zuzycie mocy przy
wigczaniu nozy

Krazki zabezpieczajace poszczegbine noze
ciezko chodza

W trakcie taczenia krazki winny sie lekko
obracac (ust.6.11)

Nie dziata uktad
hydrauliczny

Niewtasciwie nastawiona $ruba uktadu na
bloku zaworéw hydraulicznych

Sprawdzi¢ wzgl. zmieni¢ nastawienie

Przerwa w doptywie pradu

Sprawdzi¢ potaczenia zaworéw el.-
magnet. oraz dziatanie zawordéw poprzez
tryb awaryjnego uruchomienia uktadu
hydraulicznego
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A1 Pierwsze podiaczenie maszyny

Ze wzgledu na transport woz zatadowczy dwuzadaniowy dostarczany jest bez zamontowanego watka przegubowego
oraz z nie catkowicie zmontowanymi elementami ostonowymi. Przed pierwszym uruchomieniem nalezy w6z kompletnie
zmontowac i dopasowaé go do ciagnika. Nizej wymienione czesci sa dostarczane odrebnie. Czesci te sg umieszczone w

fadowni wozu.

6XL00010

1 watek przegubowy
2 pulpit obstugi

3 kabel el. o$wietlenia
4 farba w aerozolu

5 instrukcja obstugi

7 czesci drobne (w kartonie)

nie pokazano na rysunku:

kabli zasilajacych

wigzki kablowej poditaczenia terminala (opcja)
uchwytu pulpitu obstugi ,komfort” (opcja)
dzwigni (drazkéw)




A1.1 Dopasowanie wysokosci dyszla i

nastawienie ucha pociggowego
A1.1.1 Uwagi ogdlne

W celu zapewnienia optymalnego pobierania materiatu, nalezy
dopasowac wysokosc¢ dyszla do danego typu ciagnika. W
stanie podczepienia wymiar miedzy gérna krawedzig ramy a
ziemia, mierzona z przodu, winna wynosi¢ X = 1,45-1,50 m .

KDWO03320

A1.1.2 Specjalne wskazéwki dot.
bezpieczenstwa

A

Przy wszelkich czynnosciach konserwacyjnych, montazowych, naprawczych i
regulacyjnych z reguty wylaczamy maszyne. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zaptonowy i wylaczamy zasilanie pulpitu sterujacego (obstugi).

Przestawienie wysokosci (dyszla tamanego) oraz ustawienie kata ucha pociagowego
moze wykonywac¢ tylko specjalista-dealer.

Hydrauliczne przestawienie wysokosci wolno stosowa¢ jedynie do wytadunku na
prostej drodze.

Jazda po drogach dopuszczalna jest jedynie przy opuszczonym dyszlu tamanym!
Prace naprawcze przy ukladzie hydraulicznym moga wykonywac jedynie
przeszkoleni fachowcy.

W trakcie prac przy dyszlu nalezy dyszel zabezpieczy¢ przez niezamierzonym
opadnieciem.

A1.1.3 Nastawienie wysokosci

Nastawienie cylindrow

+ ucho pociggowe zawiesia kulowego @ 80 (1)
wozu zawiesi¢ w sprzegu kulowym @80 (2)
ciagnika i zabezpieczy¢.

4,_,’5 tzx400021




» w0z ustawi¢ na nodze podporowej,

+ poluzowac¢ przeciwnakretke "SW46" (1) tak, az bedzie
mozna klucz nasadzi¢ na dragu ttokowym (2)

Drag tlokowy (2) nalezy obréci¢ w taki sposéb w stosunku do

elementu gwintowanego, az wymiar x miedzy gorna,
krawedzig ramy a ziemig wyniesie 1,45 -1,50 m

Ttok cylindra (4) nie moze by¢
catkowicie wsuniety do oporu, aby

mozliwe bylo przestawienie.

= nakretke (1) nalezy z powrotem zakontrowa¢

Nastawienie przeprowadzamy
rownomiernie dla obu cylindrow.

W razie potrzeby zmieniamy usytuowanie cylindra (1) i
jego zamocowanie (2), t.zn. uzywamy jednego z
otwordw (3) w trzonie dyszla.
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A1.2 Zamontowanie watka przegubowego

A1.2.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

A\

» Przed wiaczeniem watka czopowego nalezy sie upewnié, czy dobrane obroty
watka czopowego ciagnhika zgodne sa z dopuszczalnymi obrotami wozu!

= Czyszczenie, smarowanie lub nastawianie (regulacje) wozu lub watka
przegubowego prowadzimy jedynie przy odtaczonym watku czopowym,
zgaszonym silniku i wyjetym kluczyku zaptonowym!

* Przed wiaczeniem watka czopowego pamietajmy, by nikt nie przebywat w strefie
zagrozenia wozu!

A1.2.2 Sprzegto przeciazeniowe

Wéz zatadowczy dwuzadaniowy jest wyposazony w
w krzywkowe sprzegto z na state nastawionym
momentem obrotowym. W razie przeciazenia
przerwany zostaje strumien sit do ciagnika.
Wytaczy¢ nalezy watek czopowy. Przy jego

ponownym zataczeniu ponownie jest do dyspozycii
wozu moment obrotowy.

" e

Sprzegto przeciagzeniowe chroni
ciagnik oraz woz przed
uszkodzeniem.

Gwarancja wygasa, gdy zostanie
zmieniony w wyniku manipulowania
nastawiony moment obrotowy sprzegta
przecigzeniowego.

&

Woybita na sprzegle przecigzeniowym wartos¢ momentu obrotowego (1) —
patrz przyktad — musi sie zgadzac¢ z wartoscia z ponizszej tabeli.
Jesli wartosci te nie sg zgodne, zwracamy sie do dealera KRONE.

T Liczba obrotow watka Liczba wybita na
yp Nm

czopowego sprzegle
ZX40GL, ZX45GL, 1000 1750 175

ZX40GD,ZX45GD




A1.2.3 Dopasowanie dtugosci

Nalezy odpowiednio dopasowac¢ diugosé watka
przegubowego (1). Najkrétsza pozycja robocza jest
osiagana przy jezdzie po ostrych zakretach. Podczepiamy
wdz do ciggnika, przyjmujemy najkrétszg pozycje robocza
dla watka przegubowego.

= rozciggamy watek przegubowy

= potéwke watka przegubowego (1) nasuwamy na watek
czopowy ciggnika,

= potéwke watka przegubowego ze sprzegtem
przecigzeniowym (2) nasuwamy od strony maszyny,

= mierzymy zachodzenie wzajemne obu czesci i
dopasowujemy diugos$é zgodnie z zatgczong instrukcja
uzytkowania otrzymana od producenta watkéw.

Minimalne zachodzenie musi by¢ zapewnione
rowniez i przy zgietym pod katem watku

przegubowym (hydrauliczny dyszel tamany).

7X400046




A1.2.4 Zamontowanie watka przegubowego

Watek przegubowy (1) z zabezpieczeniem przecigzeniowym
nasuwamy od strony maszyny, az nastapi zazebienie
zabezpieczenia (p. instrukcja uzytkowania od producenta
watkéw).

Pamietajmy o idealnym potaczeniu tancucha:

« fancuch prowadzimy mozliwie pod katem
prostym w stosunku do watka
przegubowego (p. widok (a))

* Nigdy natomiast po przekatnej nad
lejkowata ostona (p. widok (b)).

Pamietajmy o wystarczajacej wolnej
przestrzeni w strefie ruchéw watka
przegubowego we wszystkich fazach
roboczych. Zetknigcie sie z czesciami ciggnika

lub maszyny moze doprowadzi¢ do
zniszczenia.




A1.3 Pierwsze uruchomienie przy opcji
uktadu kierowania két tylnych

Pierwsze uruchomienie uktadu kierowania
kot tylnych moze przeprowadzi¢ wylacznie
warsztat specjalistyczny.

= zatozy¢ ucho pociggowe do zawiesia kulowego &80 (1)

Pamietajmy, by gtowki srub (2) skierowane
byly w lewo.

= zabezpieczenie transportowe (3) po stronie prawej i lewej
cylindréw czujnikéw (4) nalezy usunac

» podiaczyé maszyne — p.ust. ,Potgczenie ucha
pociagowego sprzegu kulowego @80 do sprzegu
kulowego ciggnika @80"

= zaprzeg ciggnikowy ustawi¢ prosto na réwne;j
ptaszczyznie

= cylindry czujnikéw (4) nastawié na jednakowa dtugos¢
(wymiar X z prawej i z lewej nalezy nastawi¢ tak samo)
W tym celu:

= odczepi¢ ucho pociagowe zawiesia kulowego @50

= zmieni¢ dtugosc¢ drazka kierowniczego (5) luzujac ztacze
Srubowe (6)

» dociagnac¢ zlacze (6)

» ucho pociggowe zawiesia kulowego @50 doczepi¢ do
sprzegu kulowego @50 od strony ciaggnika i
zabezpieczy¢

= przejechac zaprzegiem ciggnikowym nieco do przodu i
sprawdzi¢ wymiar X

Zwraca¢ uwage, by wszystkie kota staty
rowno. Jesli jest inaczej — wyprostowac
kota.

W tym celu:

= otworzy¢ zawory odcinajace (4,5)

= przejechac zaprzegiem ciagnikowym na wprost, az kota
ustawia sie réwno.

= zamkng¢ zawory odcinajace (4,5)

Maszyne wiaczamy do pracy jedynie przy
zamknietych zaworach odcinajacych (pozycja
pozioma dzwigni zaworéw).

Po podtaczeniu maszyny do ciagnika catkowicie skrecamy
ciagnikiem, az na cylindrach czujnika (4) uzyskamy wymiar
X=235 mm . W tej pozycji kota ciggnika winny dotyka¢
ostony najazdowej (1) . Jesli tak nie jest, wtedy nalezy
zamontowac dostarczone réwniez poszerzenia.

Dopasowania oston najazdowych (1) do
ciagnika dokonuje wytacznie warsztat
specjalistyczny. Przy kazdej wymianie

ciagnika nalezy sprawdzi¢ nastawienie oston
najazdowych (1) i ewtl. zmienic¢ je.

2
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Sprawdzenie cisnienia w ukladzie

Nie wolno zej$¢ ponizej cisnienia (7) 80 bar w uktadzie.
Jesliby to nastgpito, wtedy nalezy uktad uzupetnic.

W tym celu:

« otwieramy zawory odcinajace (4,5,6)

* na pulpicie wykonujemy funkcje ,wsunigcie belki z
nozami“, az pokazane zostanie cisnienie w uktadzie 80
bar.

Belka z nozami moze sie w trakcie tej
czynnosci poruszy¢, unikajmy

manipulowania w strefie zagrozenia.

= zawory odcinajace (4,5,6) zamykamy przy jednoczesnym
uruchomieniu funkgcji ,wsuniecie belki z nozami*.

Zwracajmy uwage, by w obu obwodach

sterujacych nastawione byto takie same
cisnienie (80bar).
Cisnienie w uktadzie zostata fabrycznie przy
pomocy zaworu ograniczajacego cisnienie (8)
nastawione z gory na 80 bar i nie wolno go ani
przekracza¢ ani tez schodzi¢ ponizej tej
wartosci.
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Legenda do schematu nr 2/10 ,,Komputer wykonanych prac (wtyk X1, X2)”

X1

* EINGANGE = WEJSCIA

* Zapfwellendrehzahl = obroty watka czopowego

* Dosierwalzenkontrolle = kontrola watkéw dozujacych

* Achse gesperrt = 0$ zablokowana

* Heckklappe = tylna klapa

* Ladeautomatik = automatyka tadowania

* Kratzbodenabschaltung = odiaczenie skrobaka spodniego
* Silagemittel = preparat kiszonkowy

* AUSGANGE = WYJSCIA

* Silagemittel = preparat kiszonkowy

* Eilgang = bieg szybki

* Beleuchtung = oswietlenie

* Versorgung = zasilanie

* Schaltspannungseingang = wejscie napiecia sterujacego

* Versorgung tber FU6 (30A) = zasilanie przez FU6 (30A)

* Masse 12V Versorgung = masa zasilanial2V

* +12V Versorgung TERMI = +12V zasilanie TERMI

* Versorgung Digitalsensoren = zasilanie czujnikéw cyfrowych
* Digitalsensor = czujnik cyfrowy

* Versorgung Analogensoren = zasilanie czujnikéw analogowych
* Analogspannung = napiecie analogowe

* Analogsensoren = czujniki analogowe

X2

* EINGANGE = WEJSCIA

* Meldeausgang Achsfederung= wyjscie sygnaliz. resorowania osi

* AUSGANGE = WYJSCIA

* Wagenheben = unoszenie wozu

* Wagensenken = opuszczanie wozu

Automatik EIN

automatyka WLACZONA
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Legenda do schematu nr 3/10 ,,Komputer wykonanych prac (wtyk X3)”

EINGANGE

Messer einklappen
Messer ausklappen
Messer

Kratzboden VORLAUF
Kratzboden RUCKLAUF

* Ok ok * **

AUSGANGE
Kratzboden VORLAUF
Kratzboden RUCKLAUF
Funktionsventil 1, 2
Heckklappe 1
Knickdeichsel 1, 2
Messerbalken 1, 2

* * * * * * *

pozostate okreslenia -

WEJSCIA

wsuniecie nozy

wysuniecie nozy

noze

spodni skrobak DO PRZODU
spodni skrobak DO TYLU

WYJSCIA

spodni skrobak DO PRZODU
spodni skrobak DO TYLU
zawor funkgji 1, 2

klapa tylna 1

dyszel tamany 1, 2

belka z nozami 1, 2

patrz ,Legenda do schematu nr 2/10



1 2 3 4 5 L] 7
o o o o o
i o ol b ol
A A i A A
© @ o @ ~
- o = = =
& = = = =
X X X = =
- o o © ~
@ =1 o @ o
2 = 2 2 g
Q Q (4] (4] 4]
=) - - - -
+KB1X1X1a |1
+KBX1-X1b |1
+KB1X3-XB1a |1 +B1x1-XB2a |1 +KB1X1-XB2a [1 +KB1X1-XBéa [1 +KBX1-XBTh 2
1 1 il i 2
B1 -BE®—7 -E3®—7 as@—? -B7
Messer Lade automatik Kratzbedenabschaltung Heckklappe ZUJ Achsegesperrt
12 12 A? 2 4
+KB1X3-XB1a (2 +HB1X1-XB2a |2 +KB1X1-XB2a |2 +KB1X1-XBsa |2 +KBX1-XBTh |4
+KBX1-(1b |2
+KB1X1X1a 2
+KB1X3-1X3b |22 +KB1X14X1b |22 +KB1X1-1X1b |24 +KBIX1-1X1b |18 +KE1X1-1X”J;'G
+KMC1-%3 +HKmMe1x1 | +kMc1x1 | +KMC1x1 HMC1-x1
Anschl. X3_23 Anschl. X122 Arechl. X1_24 Ansch. K118 Anschl K118
) MULTL 2 1o 0iG_2 10 DIG_3 1o | DIG 11 FRQ 140 | DIG_10_FRQ
moau_|KMC 1 2] | mean [KMC 1 23] | Meaw [KMC 1 23 Moy |KMC 1 23] | moan | KMC 1 2.3
Messer Ladeaubmatik Kratzhodenabs chalting He chk lapps ZU Achsegespart
e e oYY DocNr..D24 |ZX-SERIE GL-GD KOMFORT_D o
© p K 4 KRO”E 150100105 00000 [Sensoren Bt 4
Anderung Letzte Anckrung Erselt Urspr. | Ers. fiir Ers. durch Bl ven Anz 410
1 [ 2 | 3 [ 4 | 5 | 5 7




(4D

KEONE

Legenda do schematu nr 4/10 ,,Czujniki”

Messer = noze

Ladeautomatik = automatyka zatadunku

Kratzbodenabschaltung = odiaczenie skrobaka spodniego
k

ontrola watkdw dozujacych
obroty watka czopowego
tylna klapa
0$ zablokowana

Dosierwalzenkontrolle =
Zapfwellendrehzahl
Heckklappe

Achse gesperrt

* * * * * * *
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Legenda do schematu nr 5/10 ,,Przyciski belek z nozami”

wsuniecie belki z nozami
wysuniecie belki z nozami
Z0Mty

* Messerbalken einklappen
* Messerbalken ausklappen
* gelb
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Legenda do schematu nr 6/10 ,,Zawory”

Kratzboden VORLAUF
Kratzboden RUCKLAUF
Funktionsventil 1, 2
Heckklappe 1

spodni skrobak DO PRZODU
spodni skrobak DO TYLU
zawor funkgji 1, 2

klapa tylna 1

* * * *
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Legenda do schematu nr 7/10 ,,Zawory / wyjscia sterowania”

* Knickdeichsel 1, 2 = dyszel famany 1, 2
* Messerbalken 1, 2 = belka z nozami 1, 2
* Eilgang = bieg szybki
* Beleuchtung = oswietlenie

Silagemittel preparat kiszonkowy
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Legenda do schematu nr 8/10 ,,Tylko przy typach GD”

Dosierwalzenkontrolle
Zapfwellendrehzahl
Heckklappe AUF
Dossierwalzen-Kupplung
Kratzboden RUCKLAUF

* * * * *

kontrola walcéw dozujacych

obroty watka czopowego
tylna klapa OTWARTA
sprzegto walcéw dozujacych
skrobak DO TYLU
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Legenda do schematu nr 9/10 ,,Hydraul. resorowanie osi (komputer wykonanych prac /

wejscia)”

EINGANGE

AUF  Wagenheben

AB Wagensenken

AUTO Automatyk EIN

LINKS Achsensensor links
RECHTS Achsensensor rechts

* Ok ok ok k%

AUSGANGE

Achse AUF / AB

Achse LINKS

Achse RECHTS
Meldeausgang Achsfederung=

* Ok ok * *

Versorgung
+12V Zindung
+12V (LAST)
MASSE
MASSE (LAST)

* Ok ok k%

* Versorgung Analogsensor 1, 2

WEJSCIA
W GORE unoszenie wozu
W DOL opuszczanie wozu
AUTO automatyka WLACZONA
LEWY czujnik osi lewy
PRAWY czujnik osi prawy
WYJSCIA )
0$ GORA / DOL
0$ LEWO
o$ PRAWO

wyjscie sygnaliz. resorowania osi
zasilanie
+12V zapton
+12V (obcigzenie)
MASA

MASA (OBCIAZ.)

zasilanie czujnikéw analogowych 1, 2
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1 2 3 4 5 T
Achse A UF/AB Achse UNKS Achse RECHTS Achsf ederung
Motul [KMC 2 82 Mot [KMC 2 19.2 Mol [KMC 2 2 KMC 2 102
1o A1 _AUFIAB 1o A2 LINKS o A3 _RECHTS L1
Arsch | x12 Anschl X3 Anachl X149 X14
+HMC2-X1 +KMCZX1 +KMC2X1 [ +KMC2-X1 |
i
+KB1X2:2X1b [12 +KBAX2-2X1b [2 +KB1X2:2X1b |18 +KBIX22X1b |14
1 1 1
+KB1X2-XYWKb +KB1X2XYWS1b HBIX2XYWS2b T
-YWK -YWS1 -Ywsz
AUFIAB"WK' Lirks "WS 1 /WS'L" Rechts "WS2 /WS R'
+KB1X2-XYWKb +KBIX2XYWS1h HKBIX2XYWS2b
2 2 2
+KB1X2:2X1b |5 +KB1X2-2X1b |20 +KB1X2-2X1b [11 +KB1X2-1X2b |35
p
+KMC2-X1 +KMC2X1 +KMC2X1 +KMC1-X2
Arschl X05 Anschl x20 Anschl X111 Arschl x2_35
1o A1_GND 1o A2 GND 1o A3_GND 1o DIG_4_HFRQ
Modul | KMC 2 0.2 Modd | KMC 2 9.2 Modul |KMC 2 /9.2 Modul [KMC 1 28
GND Achse AUFIAR GND Achse LNKS GND Achse RECHTS Mel deausg ang Achsfederung
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Legenda do schematu nr 10/10 ,,Hydraul. resorowanie osi (zawory / wyjscie sygnaliz.)”

* Achse AUF / AB = 0$ GORA / DOL
* Achse LINKS = 0$ LEWA
* Achse RECHTS = 0$ PRAWA

Meldeausgang Achsfederung= wyjscie sygnaliz. resorowania osi



A2.2 Obstuga typu ,,Standard”
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4D,

Legenda do schematu nr 1/2 ,,Obstuga / uktad logiczny”

Platine im Verteiler
Ein/Aus

Kratzboden
Heckklappe

Messer drin

Wagen voll

Achse gesperrt
Scheinwerfer
Knickdeichsel
Messer-Wartung
Kratzbodenabschaltung
Heckklappe offen
Messer RAUS
Messer REIN
Kratzboden-Vorlauf
Sicherheitsventil
Funktion AUF / AB

* * * * * * * * * * * * * * * * *

ptytka w rozdzielni

wh. / wyt.

spodni skrobak

tylna klapa

noze wewnatrz

wéz peten

0$ zablokowana

reflektor

dyszel tamany
konserwacja nozy
odiaczenie spodniego skrobaka
klapa tylna otwarta

noze wysuniete

noze wsuniete

posuw skrobaka spodniego
zawor bezpieczenstwa
funkcja GORA / DOL
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- Platine im Verteiler
-Ké
M4
v
-K2 -K3 -Kd K5 -KT -K8 -K9 -K10 K11
i A5 ne ne nr nT ns M6 s
GND * -
N ﬁ
=Xd =Xd =Xd X4 X4 £ =X4 =Xd J =Xd =Xd J. X4 =X
1 1" 10 i 19 T 12 TS 14 3
-XY12b |1 -XY03b |1 -XY05 |1 -XYOTh _|‘ —XYOQbI_‘ -XY11b |1
iz EIEIX X
Kmatzbod eneilgarg FKtAR
Heckklappe 1 Pick-Upx Messer 2 Knickdeichs el 2-
XY01b |1 -X¥12b |2 -XY02b |1 -XY03b 12 Xyoap [ XYOSb 2 -XY08b |1 -XYoTb X¥os 2 -xyiop 1 XYUID 2 XASWD |1
[votX boabX ¥ EveshX X Hasw (5
Heckklappe 2 t Scheinwerfer
Kratzbodenvorlauf Sicherheitsventil Messer 1 Fki AUF d
-XY01b 2 -XY02b |2 -XYb 2 -XY0@b (2 -XY10b 12 -XASWD |2
11.4.gSND 512

T

Masseklemme im Vereiler
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Legenda do schematu nr 2/2 ,, Zawory”

* Masseklemme im Verteiler = zacisk masy w rozdzielni

pozostate okreslenia - patrz Legenda do schematu nr 1/2
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