NDxronE

Instrukcja uzytkowania
150 000 037 00 PL

Woz zbieraj AdACY (woz dozujacy materiat krétko ciety)

5XL-R/GD
6XL-R/GD

(od nr. maszyny: 599 865)




"’ Deklaracja zgodnosci WE
AR,

KRONE stosownie do Wytycznych WE 98/37EG

My Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH

Heinrich-Krone-Str. 10, D-48480 Spelle

o$wiadczamy niniejszym z pelna odpowiedzialnoscia, ze produkt

woz zbierajacy (woz dozujqcy materiat krotko ciety)

typ: 5XL-R/GD ; 6 XL-R/GD

C€

do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja, odpowiada obowigzujacym podstawowym

wymogom bezpieczenstwa i zdrowia wg Wytycznych WE 98/37/EG.

A
Spelle, dnia 02.05.2005 %’/TLEL k/i{,m

(dr inz.. Josef Horstmann, kier. firmy)

ffe. M

(z up. dr inz.. Klaus Martensen,kier.dz.d/s konstrukcji I rozwoju)

Szanowny kliencie,
Szanowna klientko,

Otrzymaliscie Panstwo instrukcje uzytkowania do nabytego

przez Was produktu firmy KRONE.

Instrukcja ta zawiera wazne informacje dotyczace

wiasciwego uzytkowania | bezpiecznej obstugi maszyny.

W przypadku, gdyby z jakiegokolwiek powodu miata sie niniejsza
instrukcja sta¢ w catosci lub w czesci nieuzyteczng, mozecie
Panstwo otrzymac dla swej maszyny nowg instrukcje, podajac

umieszczony z drugiej strony numer.
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Szanowny kliencie !

Kupujac wéz zbierajacy do zboza krétko cietego
typoszeregu XL, nabytes wyréb wysokiej jakosci marki
KRONE.

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przez
dokonanie zakupu tej maszyny.

Aby mo6c optymalnie wykorzysta¢ woz do zbioru krétko
cietego zboza, prosimy przeczyta¢ doktadnie niniejszg
instrukcje przed uzyciem maszyny.

Tres¢ instrukcji zostata utozona w taki sposéb, by
dawata szczeg6towa informacje na temat aktualnie
wymaganych czynnosci po zakonczeniu pracy maszy-
ny. Instrukcja zawiera obszerne wskazéwki oraz infor-
macje dot. konserwacji, bezpiecznego uzytkowania
maszyny, bezpiecznych metod pracy, specjalnych
srodkéw ostroznosci jak i mozliwosci nabycia elemen-
tow dodatkowego wyposazenia.

Przestrzeganie tych wskazéwek oraz informaciji jest
konieczne, wazne i przydatne dla bezpiecznego
uzytkowania maszyny, jej niezawodnosci oraz za-
chowania jej wartosci uzytkowej.

Prosimy pamieta¢:

Instrukcja uzytkowania stanowi czes$¢ sktadowa
maszyny.

Maszyne nalezy obstugiwac wytacznie zgodnie z
pouczeniem, stosujac sie do niniejszej instrukciji.

Bezwarunkowo nalezy stosowac sie do wskazéwek
bezpieczenstwal

Podobnie nalezy przestrzegaé obowiazujace przepisy
w spr. zapobiegania wypadkom, jak réwniez inne
ogolnie uznane i przyjete zasady techniki
bezpieczenstwa, z zakresu medycyny pracy oraz
przepisy dot. ruchu drogowego.

Wszelkie informacje, rysunki oraz dane techniczne
zawarte w niniejszej instrukcji odpowiadaja
najnowszemu stanowi techniki w momencie
opublikowania.

Zastrzegamy sobie dokonywanie w kazdym czasie
zmian konstrukcyjnych w maszynie, bez podawania
przyczyn. W razie gdyby instrukcja miata sta¢ sie w
catosci lub w czesci nieuzyteczna, wtedy podajac
wymieniony na drugiej stronie numer maszyny,
otrzymacie Panstwo instrukcje zastepcza.

Zyczymy uzyskania efektéw przy eksploatacii
Waszej maszyny KRONE.

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Spelle
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1 Informacje ogodine

1.1 Przeznaczenie

Wozy zbierajace typoszeregu XL sg wozami
zatadowczymi wyposazonymi w walce dozujace,
przystosowanymi do zbierania, transportowania i
odkfadania skoszonego materiatu pochodzenia
rolniczego. Mozliwos¢ zr6znicowanego wigczania
nozy tnacych pozwala uzyskiwac teoretyczne
dtugosci ciecia do 40 mm.

1.2 Dane n.t. wyrobu

1.2.1 Uwagi ogodine

Niniejsza instrukcja odnosi sie do wozu zbierajacego i
dozujacego zboze krotko ciete, typdw 5XL-R/GD oraz
6XL-R/GD.

1.2.2 Adres wytworcy

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-StraBe 10 D-48480
Spelle (Niemcy) telefon: 0 59 77/935-0
telefaks: 0 59 77/935-339 E-Mail: info-
[dm@krone.de

1.2.3 Zaswiadczenie

Zaswiadczenie WE n.t. zgodnosci z Wytycznymi
WE — wewnatrz strony tytutowe;.

1.2.4 Oznakowanie

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10 D-48480 Spelle

Ty |

Fahrzeugident-Nr

Bl |

Zul. Gesamigew fqg et lkg

2u. Suzastvom kg

C€

Made in
Germany

Typ

typ

nr maszyny

rok prod.

Cale oznakowanie ma wartos¢

dokumentu i nie wolno go zmieniaé
lub uczyni¢ nierozpoznawalnym.

1.2.4 Dane dla zapytan i zaméwien

W razie zapytan dot. maszyny oraz przy zamawianiu
czesci zamiennych nalezy poda¢ oznaczenie typu, nr

maszyny i rok jej budowy.

Oryginalne czesci zamienne oraz

autoryzowane przez producenta
wyposazenie stuza zapewnieniu

bezpieczenstwa. Uzycie innych czesci
moze spowodowac zdjecie
odpowiedzialnosci za wynikle stad

szkody.
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1.2.6 Przylacza

patrz plan uktadu hydraulicznego —s. V-4
patrz schemat elektryczny —s. A—9,10

1.2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wozy zbierajace i dozujace zboze krétko cigte
typoszeregu XL sg skonstruowane wytacznie do
normalnego stosowania w pracach rolnych
(uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem).

Kazde inne uzycie maszyny nie jest uznawane jako
zgodne z przeznaczeniem. Za wynikajace stad szkody
producent nie odpowiada, a ryzyko ponosi wytgcznie
uzytkownik.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy
réwniez zachowanie zalecanych przez producenta
wytycznych dot. eksploatacji, konserwacji oraz naprawy.

Materiat dopuszczalny dla zatadunku maszyny:
Materiaty rolne, jak siano, stoma oraz kiszonki
trawiaste.

Zbieranie i tadowanie innych materia-
téw jest dopuszczalne jedynie po
uprzednim uzgodnieniu z wytworca.
Warunkiem podstawowym jest w
kazdym wypadku, by materiat odkla-
dany byl w postaci pokosu oraz by
byt on samoczynnie zabierany w
trakcie jego przejezdzania przez pick-
up (podbierak).

1.2.8 Ogolne dane techniczne

W trakcie pracy wozu zbierajacego nie wolno
przekraczaé ciezaréw podanych na tabliczce
zZnamionowej maszyny.
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1.2.9 Dane techniczne

Dane techniczne 5XL-R/GD 6XL-R/GD
Dtugos¢ catkowita mm 10250 11000
Szerokosc¢ catkowita mm 2550 2750
Wysokos¢ catkowita mm 3990
Wys. catkowita po ztozeniu mm 3240
Wysokos¢ platformy mm 1540
Rozstaw kot mm 2000
Ogumienie 600/55-22,5-12PR 700/45-22,5-12PR
Pojemnos¢ wg DIN przy materiale suchym 35 39
(DIN11741) ok.
Zabezpieczenie przed ciatami obcymi (KRONE) Zabezpieczenie poszczeg6lnych nozy
Dtugos¢ ciecia przy 20 nozach ok. 80
mm przy 39 40
Szer. robocza pick-upa (podbieraka) 1800
(DIN 11200)
Zapotrzebowanie mocy ok. kW (KM) 105(143) 118(160)
Dop. ciezar taczny kg 20.000(23.000)
Czas zatadunku ok. min. 7-10 8-11
Czas wytadunku ok. min. 5 6
Przeswit hydraulicznego dyszla tamanego ok. mm 750
Nalezy zapewni¢ przytacze hydrauliczne
pojedynczego lub podwdjnego dziatania ze tak

swobodna recyrkulacja.

Wszystkie wymiary i ciezary niekoniecznie odpowiadaja

wykonaniu seryjnemu maszyny i nie sa wigzace.
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2 Bezpieczenstwo

Niniejsza instrukcja uzytkowania zawiera podsta-wowe
wskazania, ktére nalezy przestrzegac¢ w trakcie
podczepiania wozu, jego eksploatacji oraz konserwaciji.
Stad przed eksploatacja i uruchomieniem wozu winien
personel obstugujacy instrukcje bezwarunkowo
przeczyta¢ — poza tym musi ona by¢ w kazdej chwili
dostepna dla personelu.

Nalezy stosowac sig nie tylko do wskazdwek
dotyczacych bezpieczenstwa przytoczonym w
odnosnym ustepie podstawowym, lecz rowniez do
innych uwag dot. bezpieczenstwa, wirgconych w innych
rozdziatach instrukcji.

2.1 Oznakowanie wskazowek w
instrukcji

Zawarte w niniejszej instrukcji wskazéwki dotyczace

bezpieczenstwa , ktérych nieprzestrzeganie moze

stwarzac zagrozenia dla 0oséb, oznakowano ogélnie
przyjetymi symbolami zagrozen.

A

Symbol bezpieczenstwa wg DIN 4844 - W9

Wskazdwki ogdlne dot. funkcjonowania sg oznakowywane

w ten sposob::

Koniecznie nalezy przestrzega¢ wskazania umieszczone
wprost na maszynie, poza tym nalezy wskazowki te utrzy-
mywac w stanie w petni czytelnym.

2.2 Kwalifikacje i szkolenie
personelu

Kosiarka talerzowa moze by¢ obstugiwana, konser-
wowana i uruchamiana tylko przez osoby, ktére sg z
tym obeznane i poinstruowane o zwigzanych z tym
zagrozeniach. Zakres odpowiedzialnosci, kompeten-
cje oraz nadzér nad personelem muszg by¢ doktadnie
uregulowane przez uzytkownika. Jesli personel nie
dysponuje wymaganymi w tej mierze wiadomosciami,
wtedy nalezy go szkoli¢ i instruowac. Uzytkownik
winien przy tym zapewnic, by tres¢é niniejszej instrukcji
byta personelowi w petni znana.

Prace naprawcze nie opisane w niniejszej instrukgciji,
moga by¢ wykonywane jedynie przez autoryzowane
warsztaty specjalistyczne.

23 Zagrozenia w razie nieprze-
strzegania wskazan bezpie-
czenstwa

Nieprzestrzeganie wskazan dot. bezpieczenstwa moze

spowodowac zaréwno zagrozenia dla 0sob jak i dla

srodowiska oraz dla maszyny. Poza tym moze stac sie
przyczyng utraty praw do jakichkolwiek roszczen
odszkodowawczych.

| tak na przyktad moze spowodowaé nastepujace

zagrozenia:

- zagrozenia dla oséb w wyniku nie zabezpieczonych
stref roboczych,

- zawodnos$¢ waznych funkcji maszyny,

- zawodnos¢ zalecanych sposobdw i metod
konserwacji i utrzymania maszyny,

- zagrozenie 0séb przez oddziatywania mechaniczne i
chemiczne,

- zagrozenie dla srodowiska w wyniku wyciekéw oleju
hydraulicznego.

2.4 Praca swiadomie bezpieczna
Przestrzega¢ nalezy podane w niniejszej instrukgcji
wskazowki w sprawie bezpieczenstwa, obowigzujace
przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom jak i
ewentualne wewnetrzne przepisy robocze,
eksploatacyjne i dot. bezpieczenstwa wydane przez
uzytkownika.

Wiazace sa przepisy w sprawie ochrony pracy oraz
zapobiegania wypadkom wydane przez wiasciwe zwigzki
zawodowe.

Przestrzegac nalezy przepisy bezpieczenstwa wydane
przez producenta pojazdu.
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Podczas poruszania sie (jazdy) po drogach publicz-
nych nalezy stosowac sie do obowigzujacych w tej
mierze przepiséw ruchu drogowego.

2.5 Przepisy w sprawie bezpieczen-

stwa i zapobiegania wypadkom
1. Oprocz wskazan zawartych w niniejszej instrukgciji
nalezy przestrzegac¢ ogélnie obowigzujace
przepisy dot. bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom!

2. Umieszczone na maszynie tablice ostrzegawcze i
informacyjne daja wazne wskazéwki dla pracy
bezpiecznej, ktérych przestrzeganie stuzy Twemu
bezpieczenstwu!

3. Przy korzystaniu z drég publicznych przestrze-
gamy odnosne postanowienia w sprawie ruchu
drogowego!

4. Przed przystapieniem do pracy zapoznajmy sig ze
wszystkimi urzadzeniami oraz elementami
obstugi. W trakcie pracy jest juz na to za pézno!

5. Odziez osoby obstugujacej winna $cisle przyle-
gac do ciata. Unikajmy noszenia luznej odziezy..

6. Aby unikna¢ niebezpieczenstwa pozaru
utrzymujemy maszyne w stanie czystym!

7. Przed dojezdzaniem na pole i przed urucho-
mieniem maszyny sprawdzmy najblizszg
okolice jazdy! (dzieci!). Pamietajmy koniecz-
nie o dobrej, wystarczajacej widocznosci!

8. Niedozwolone jest zabieranie i wozenie oséb w
trakcie pracy i transportu na sprzecie roboczym!

9. Sprzet sprzegamy do ciggnika w sposéb wiasci-
wy i zamocowujemy go i zabezpieczamy wytacz-
nie do przewidzianych w tym celu urzadzen!

10. Przy podczepianiu i odczepianiu zawsze umiesz-
czamy we wtasciwym potozeniu podpdrki maszy-
ny.!

11. Szczeg6lng ostroznos¢ nalezy zachowac przy
sprzeganiu i odtaczaniu sprzetu do i od ciggnikal

12. Ciezary balastowe umieszczamy zawsze w prze-
pisowy sposOb we wtasciwych miejscach ich
zamocowania!

13. Miejmy na uwadze dopuszczalne obcigzenia
osi, ciezar tagczny oraz wymiary
transportowe!

14. Sprawdzamy i ewtl. zakladamy wyposazenie na
czas transportu, jak np. oswietlenie. urzadzenia
ostrzegawcze i ewtl. ochronne!

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Urzadzenia zdalnego sterowania (linki, fancuchy,
drazki itd.) musza by¢ utozone w taki sposéb, by we
wszelkich pozycjach transportowych i roboczych nie
powodowaty niepozadanych ruchéw.

Sprzet przeznaczony do jazdy po drogach nalezy
doprowadzi¢ do zalecanego stanu i zablokowac go
zgodnie ze wskazaniami producenta!

W czasie jazdy nigdy nie opuszczamy stanowis-
ka kierowcy!

Predkos¢ jazdy musi by¢ zawsze dostosowana do
warunkéw otoczenial Przy jezdzie w warunkach
gérskich i dolinnych oraz wpoprzek stokéw unikamy
wykonywania nagtych skretow!

Na sposéb jazdy, zdolnos¢ kierowania i hamowania
wptyw wywierajg podtagczone lub doczepione maszy-
ny. Dlatego miejmy na uwadze odpowiednie mozli-
wosci kierowania i hamowanial!

Podczas jazdy na zakretach pamietajmy o znacznym
wystawaniu i/lub masie zamachowej doczepionego
sprzetu!

Sprzet uruchamiamy jedynie wtedy, gdy wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace sa zatozone i znajdujg
sie we witasciwym potozeniu!

Zabronione jest przebywanie w zasiegu pracy
maszyny!

Nie zatrzymywac sie w zasiegu obrotu i wychylenia
sprzetu!

Hydraulicznie uchylane ramy sktadane wolno uru-
chamiac jedynie, gdy w zasiegu ich wychylenia nie
ma zadnych osob!

W miejscach uruchamianych obcymi zrédtami mocy
(np. hydraulicznie) istnieje mozliwos$¢ przygniecenia
lub skaleczenial

Przed opuszczeniem ciaggnika osadzamy sprzet na
ziemi, gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze stacyjki!

Miedzy ciggnikiem a sprzetem nie moze sie nikt
zatrzymywac, bez uprzedniego zabezpieczenia
pojazdu przed odtoczeniem przez zaciggniecie
hamulca recznego i/lub podtozenie klindw!
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2.6 Doczepiany sprzet

1.

2.

Sprzet zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Przestrzega¢ maksymalnie dopuszczalne obcigzenie
sprzegu przyczepnego, ucha sprzegu lub zaczepu!

W wypadku doczepienia za pomocg dyszla zwracamy
uwage na wystarczajaca swobode ruchu w punkcie
zaczepienia!

2.7 Uzycie watka czopowego

1.

10.

Wolno stosowac jedynie watki przegubowe zalecane
przez producental

Zaréwno rure jak i lej ochronny watka przegubowego
oraz ostone watka czopowego — takze od strony
sprzetu — nalezy pozakfadac¢ w sposéb przepisowy,
przy czym musza one by¢ we wtasciwym stanie!

W odniesieniu do watkéw przegubowych pamietajmy
0 zaktadaniu oston rurowych w pozycji transportowe; i
roboczej!

Watki przegubowe zaktadamy i zdejmujemy tylko
przy odtgczonym watku czopowym, zgaszonym
silniku i wyjetym kluczyku zaptonowym!

Stosujac walki przegubowe ze sprzegiem prze-
ciwprzecigzeniowym lub mechanizmem wolnego
kota, nie ostonietych od strony ciagnika, nalezy w/w
elementy, . sprzeg p.-przecigzeniowy oraz
mechanizm wolnego kota, zamontowac od strony
sprzetu!

Zwracajmy zawsze uwage na prawidiowy montaz i
zabezpieczenie watkdw przegubowych!

Ostone watka przegubowego zawieszamy na fan-
cuchach, zapobiegajac w ten spos6b obracaniu sie
ostony wraz z watkiem!

Przed wiaczeniem watka czopowego upewnijmy sie,
czy sg wzajemnie ze sobg zgodne dobrane obroty
watka czopowego u ciggnika z dopuszczalng liczbag
obrotéw sprzetu (maszyny)!

Przed wiaczeniem watka czopowego nikt nie moze
sie znajdowac w strefie zagrozenia przez sprzet!

Nigdy nie wtagczamy watka czopowego przy nie
pracujacym silniku!

11. Przy pracach z watkiem czopowym w zasiegu

12.

obracajacego sie watka przegubowego lub
czopowego nie wolno sie zatrzymywac!

Walek czopowy odtgczamy zawsze, gdy wystepuja
zbyt duze, a zbedne, katy skretu watka!

13. Uwaga! Po odfaczeniu watka czopowego
istnieje zagrozenie powodowane przez bedaca
na dobiegu mase wirujgcg ! W tym czasie nie
wolno podchodzi¢ do sprzetu. Pracowac wolno
przy nim dopiero wtedy, gdy maszyna jest w
catkowitym bezruchu a wirujgca masa jest
wyhamowana.

14. Czyszczenie, smarowanie lub regulacja sprzetu
napedzanego watkiem czopowym lub zabiegi te
wykonywane na watku przegubowym, wykonu-
jemy tylko przy odtaczonym watku czopowym,
zgaszonym silniku i wyjetym kluczyku zaptono-
wym! Zaciggamy hamulec masy wirujgce;!

15. Odtaczony watek przegubowy odktadamy na
przewidziany do tego uchwyt!

16. Pod zdjeciu watka przegubowego na koncéwke
watka czopowego zaktadamy tulejke ochronnag!

17. W razie uszkodzen usuwamy je niezwtocznie,
zanim przystapimy do pracy ze sprzetem!

2.8 Uktad hydrauliczny

1. Uktad hydrauliczny jest pod cisnieniem!

2. Przy podtaczaniu cylindréw i sitownikéw hydrau-
licznych zwracamy uwage na wtasciwe potacze-
nia wezy hydraulicznych!

3. Poditaczajac weze hydrauliczne do hydrauliki cig-
gnika pamietajmy, by uktad hydrauliczny nie byt
pod cisnieniem zaréwno po stronie ciagnika jak i
sprzetu!

4. Przy hydraulicznych potaczeniach funkcjonal-
nych miedzy ciagnikiem i maszyng (sprzetem)
nalezy oznakowac¢ mufy i wtyki sprzegéw , by
unikna¢ w ten sposoéb wadliwej obstugi! W razie
wadliwej zamiany ztgczy nastapi dziatanie
odwrotne (np. podnoszenie/opuszczanie) —
Zagrozenie wypadkiem!

5. Weze uktadu hydraulicznego regularnie podda-
jemy sprawdzeniu i w razie ich uszkodzenia czy
objawow starzenia, wymieniamy! Przewody
nowe winny odpowiada¢ wymaganiom technicz-
nym producenta sprzetu!

6. Podczas wyszukiwania miejsc wycieku oleju
stosujmy odpowiednie zabezpieczenia z uwagi
na mozliwosc¢ skaleczenial
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7. Ciecze uchodzace pod wysokim cisnieniem (olej

hydrauliczny) moga przenikna¢ przez skére ciata
i spowodowac ciezkie obrazenia! W takim
wypadku wzywamy natychmiast lekarza!
(Niebezpieczenstwo infekciji!)

Przed pracami nad uktadem hydraulicznym
odstawiamy podczepiony do hydrauliki sprzet,
spuszczamy cisnienie z uktadu i gasimy silnik!

29 Ogumienie

1.

Przy pracach nad oponami pamietajmy, by
sprzet zostat w sposéb pewny zabezpieczony
przed odtoczeniem (podktadamy kliny!)..

Montaz két i opon wymaga wystarczajacych
umiejetnosci oraz odpowiedniego sprzetu do
montazu!

Czynnosci naprawcze przy kotach i oponach
moga wykonywac jedynie fachowcy przy
uzyciu stosownych narzedzi do montazu!

Regularnie sprawdzamy cisnienie powietrza,
utrzymujac je na przepisanym poziomie!

210 Konserwacja

1.

Czynnosci zwigzane z naprawami,
konserwacjg i czyszczeniem, jak rowniez
usuwaniem usterek wykonujemy z zasady tylko
przy wytaczonym napedzie i nieczynnym
silniku! — Wyjmujemy kluczyk ze stacyjki!
Zaciggamy hamulec masy wirujace;.

Regularnie sprawdzamy, czy dobrze dokrecone
sg $ruby i nakretki i ewtl. dociggamy je!

Podczas prac konserwacyjnych na uniesionym
sprzecie zawsze zabezpieczamy sie, stosujac
odpowiednie podpérki.

Przy wymianie narzedzi roboczych wewnatrz
maszyny, wyposazonych w ostrza, uzywamy
do tego odpowiednie narzedzia oraz naktadamy
rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry usuwamy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami!

Przed pracami przy instalacji elektrycznej
zawsze odfgczamy zasilanie!

Jesli urzadzenia ochronne ulegajg zuzyciu,
poddajemy je regularnej kontroli i wczas
wymieniamy!

8. Przy spawaniu elektrycznym prowadzonym na
ciggniku oraz na podczepionych sprzetach, odta-
czamy kable od alternatora i baterii!

9. Czesci zamienne musza odpowiadac co najmniej
wymaganiom technicznym stawianym przez pro-
ducenta sprzetul!

Zapewniajq to oryginalne czesci zamienne
KRONE!

10. Do napetniania gazu uzywamy wytacznie azotu—
Niebezpieczenstwo wybuchu!

211 Wiasnowolne zmiany
konstrukcji i wytwarzanie
czesci zamiennych

Przebudowy lub zmiany maszyny sg dopuszczalne
po uzgodnieniu z producentem. Oryginalne czesci
zamienne oraz akcesoria autoryzowane przez produ-
centa zapewniajg bezpieczenstwo. Uzycie innych
czesci moze spowodowac cofniecie
odpowiedzialnosci za wynikte stad skutki.

2.12 Niedopuszczalne metody
pracy

Bezpieczenstwo uzytkowania dostarczonej maszyny
jest zagwarantowane jedynie przy jej uzyciu zgodnie z
przeznaczeniem, stosownie do rozdz. ,Uwagi og6lne —
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem* w niniejszej
instrukcji. W zadnym wypadku nie wolno przekracza¢
wartosci granicznych podanych w danych
technicznych.

2.13 Wskazowki dot. bezpieczen-
stwa na maszynie

Wskazoéwki te przestrzegaja przed mozliwymi jeszcze
zagrozeniami, jakie sg zawsze jeszcze mozliwe.
Podano je w postaci piktogramoéw ostrzegawczych
oraz symboli dotyczacymi bezpiecznej pracy. Do
wszystkich tych wskazan nalezy podchodzi¢ z
nalezng uwagaq i przestrzegac je, zachowujac je
zawsze w stanie dobrze czytelnym i czystym!
Wskazdwki uszkodzone lub brakujace nalezy
uzyskac¢ u dealera i umiescic je w przewidzianych dla
nich miejscach.

Ich umieszczenie oraz znaczenie — patrz opis nizej.
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Nie przekracza¢
Przeczytaj instrukcje i obrotéw watka
stosuj sie do jej wskazan czopowego.
Cisnienie robocze =

ukladu ... 1000/,
hydraulicznego nie

moze przekracza¢ 200 ""EI‘“ wax. 200 bar
nr zamow.: 939 471-1 (2x) J bar nr zamoéw.: 939 101-4 (1x)

@ . . Nie wchodzi¢ pod uniesiong
Pod zadnym pozorem nie tvina kla
manipulowa¢ w obrebie yina Klape

pick-up’a, dopdki pracuje

silnik ciagnika przy
podiaczonym watku
czopowym. X
LN .
nr zaméw.: 939 407-1 (2x) nr zamow.: 939 521-1 (2x)

Nie wchodzi¢ na platforme Gdy silnik ciagnika jest na

zatadunkowa, gdy podiaczony || ' chodzie trzymajmy sie z dala
jest watek czopowy i pracuje ® @ od zasiegu tylnej klapy.
silnik ciagnika. %
y. U =)
nr zaméw.: 939 414-2 (1x) = nr zamow.: 939 412-2 (2x) —

@

Nie manipulowa¢ w
miejscach grozacych
przygnieceniem, dopoki
czesci sa w ruchu

Przed uruchomieniem zamykamy elementy
ochronne

nr zamow.: 942 002-4 (2x)

nr zamow.: 939 002-4 (2x) (przy wykonaniu z
nr zamow.: 942 196-1 (4x) — 3 watkami dozujac.)

O Zbiornik jest pod cisnieniem gazu i oleju. Jego

demontaz i naprawa — tylko zgodnie z instrukcja w
% podreczniku technicznym zbiornika
nr zamow.: 939 529-0 (1x)(przy hydr. resorowaniu
| dyszla)

(2x)(przy ukt. kier. két tylnych)

Zagrozenie w postaci
rotujacych czesci maszyny

nr zamow.: 942 200-1 (2x)
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2.15 Umieszczenie na maszynie naklejek o tresci ogélno informacyjnej
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Tablice informacyjne wskazuja na szczegélne
wiasciwosci maszyny, ktére nalezy zachowaé¢ w

celu zapewnienia niezawodnego funkcjonowania
maszyny.

Anhanger st mit smerl

ausgarbstet, Ev darf nur anl

Zugmaschinen mit einas 1
dably gesigneten Anhbnge-I

kupplung angakuppelt werden |
=5t

(1) 9394783 (1x) (2) 9392181 (1x) 25 km (3) 9421340 (1x)
(opcja) 939 145-1 (1x) 40 km
942 364-0 (1x) 65 km

3,0 bar

Y

@ 939 299-1 (1x)

tylkoiwiv;ypardku’
sprezonego powietrza

@ Patrz Tabela opon (2x)  (6) 939573-0 (1%) (7) 333700-0 (1%)

EI} / II,_ i \\\g@

333 265-1 (1x) @ 343-798-0 (1x)

Adany Bt Biiet 441 Fenpked iy
e Al Al s et n A

348-352-0 (1x)
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3 Uzycie maszyny
3.1 Uwagi ogodlne

W6z zbierajacy i dozujacy materiat krétko ciety
nalezy odpowiednio dopasowac do uzytego
ciagnika (patrz Dodatek A , Pierwsze
zamontowanie*)

W razie zamiany ciagnika na inny nalezy sprawdzi¢
ponizsze dopasowania i ewtl. doOkonac je na nhowo.

= Wysokos¢ dyszla—p. s. A-2

» Dlugos¢ watka przegubowego —p. s. A-5

= Nastawe systemu hydraulicznego —p.. s. V-1iV-2

3.2 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

Oprécz ogdlnie obowigzujacych wskazéwek bezpieczenstwa w odniesieniu do eksploatacji wozu zbierajacego
obowigzuja dodatkowe wskazdwki bezpieczenstwa.

A\

Do wszelkich czynnosci konserwacyjnych, montazowych, naprawczych i regulacyjnych
nalezy z reguly: unieruchomi¢ maszyne, wylaczy¢ silnik, wyja¢ kluczyk zaptonowy, ciagnik
oraz woz zbierajacy zabezpieczy¢ przed odtoczeniem.

W trakcie pracy maszyny nalezy zachowac wystarczajaca bezpieczng odlegtos¢ do
wszystkich czesci maszyny bedacych w ruchu. Dotyczy to zwlaszcza zespotu pobierania
materialu prasowanego. Ewtl. zatykania przez material usuwamy w tym wypadku jedynie
przy odiaczonym watku czopowym i zgaszonym silniku.

W zasiegu odchylania i odrzutu tylnej klapy nie wolno sie nikomu zatrzymywac. Przy pracach
konserwacyjnych, montazowych czy naprawczych wewnatrz wozu lub w obrebie spodniego
drapaka z reguly zabezpieczamy te elementy przed wiaczeniem. Gasimy silnik, wyjmujemy
kluczyk zaptonowy oraz odiaczamy zasilanie elektryczne zespotu obstugi maszyny.

W sytuacjach zagrozen natychmiast wylaczamy watek czopowy i unieruchamiamy woéz
zbierajacy.

Pod zadnym pozorem nie zostawiamy pracujacej maszyny bez personelu obstugujacego na
ciagniku.
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3.3 Podczepienie do ciagnika

W strefie zagrozenia nie wolno
przebywaé¢ osobom.

Woz zbierajacy dopasowujemy do uzytego w
danym wypadku ciagnika (p. Dodatek A -
»Pierwsze podiaczenie”).

3.3.1 Polaczenie ucha doczepnego
do sprzegu ciggnika

Dokonujemy tego w spos6b nastepujacy:

» kaczymy przytacza elekiryczne i hydrauliczne (p.
3.4.1/3.4.2) i uruchamiamy je.

» W razie potrzeby nastawiamy wysokos¢ podwie-
szenia za pomocg funkcji "Knickdeichsel
AUF/AB" [= dyszel tamany GORA/DOL"] na
zespole obstugi elektr. , dostosowujac ja do
sprzegu zaczepu ciggnika.

« Lekko unosimy dyszel tamany w celu odcigzenia
podpory (1).

» Wsuwamy noge podporowa (1) i

zabezpieczamy.

KLWO08131

Zwracajmy uwage ha maks. dopuszczalne obciazenia podporowe i doczepne ciagnika!
Przepisowo podczepiamy i zabezpieczamy woz zbierajacy do zaczepu ciagnika.

Ucho zaczepne wg DIN11026!
* Przyczepy wolno doczepia¢ jedynie
do ciagnikow wyposazonych w
stosowny sprzeg przyczepy wg DIN
11029 (tylko w wypadku hamulcow
pneumatycznych). Wysokos¢

podczepienia — patrz s. A-2.

stykaly sie z kotami ciagnika.

Kable potaczeniowe miedzy ciggnikiem a wozem zbierajacym ukladamy w taki sposob,
by przy jezdzie na zakretach lub przy uzyciu dyszla ftamanego nie naprezaty sie lub nie
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3.3.2 Potaczenie ucha pociggowego dla

sprzegu kulowego @80 do sprzegu
kulowego 980 po stronie ciggnika

Podczepiamy w sposéb nastepujacy:

taczymy i uruchamiamy przytacza elektryczne i
hydrauliczne (p. rozdz. ,Hydraulika®).

W razie potrzeby nastawiamy wysoko$é podwie- szenia
za pomocg funkcji "Knickdeichsel Heben/Senken" [=
dyszel tamany ,UNOSZENIE/OPUSZCZANIE"] na
zespole obstugi elektr. , dostosowujac ja do sprzegu
zaczepu kulowego ciggnika &80.

Doczepiamy i zabezpieczamy ucho pociggowe zaczepu
kulowego @80 (1).

Lekko unosimy dyszel tamany w celu odcigzenia nogi
podporowej (3).

Wsuwamy noge podporowa (3) i zabezpieczamy.

Przy opcji uktadu kierowania kot tylnych:

Ciagnik musi by¢ w kierunku jazdy po
stronie lewej wyposazony w zaczep kulowy

X =250 mm liczac od punktu sprzegu, na
ktory zaktadamy ucho pociagowe sprzegu
kulowego @50 drazkow kierowniczych.
Oba sprzegi kulowe (1,2) musza sie
znajdowac na jednakowej wysokosci.

Doczepiamy ucho pociagowe zaczepu kulowego @50
(2) i zabezpieczamy je.

B,

ZX400031

A

Zwracajmy uwage ha maks. dopuszczalne obciazenia podporowe i doczepne ciagnika!
Przepisowo podczepiamy i zabezpieczamy woz zbierajacy do zaczepu ciagnika.

Ucho pociagowe zaczepu kulowego & 80 wolno taczy¢ jedynie z homologowanym sprzegiem
kulowym @ 80 po stronie ciagnika (Srednica kuli 80 mm), nadajacym sie do pewnego zlaczenia

i zablokowania. Wysokos¢ podczepiania — patrz rozdz. ,,Dostosowanie wysokosci dyszla i

& wyregulowanie ucha pociagowego®.

Przy opcji uktadu kierowania kot tylnych:

Ucho pociagowe do zaczepu kulowego 50 wolno taczy¢ jedynie z posiadajacym homologacje
sprzegiem kulowym 50 od strony ciggnika (srednica kuli 50 mm) z dociskaczem, nadajacym
sie do bezpiecznego potaczenia i zabezpieczenia.

Kable potaczeniowe miedzy ciggnikiem a wozem zbierajacym ukladamy w taki sposob,

by przy jezdzie na zakretach lub przy uzyciu dyszla tamanego nie naprezaty sie lub nie

A stykaly sie z kotami ciagnika.
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3.4 Przytacza

3.4.1 Przylacze hydrauliczne

Przy podiaczaniu wezy hydraulicznych
pamietajmy, by ukiad hydrauliczny nie byt

pod cisnieniem zaréwno od strony ciagnika
jak i maszyny.

Zdejmujemy weze hydrauliczne z uchwytu na dyszlu.
Zdejmujemy kapturki ochronne wezy.

Przed potaczeniem czyscimy wtyki wezy (7) (8)

Waz cisnieniowy (8) — ér. znam. 15 — oraz waz zwrotny
(7) — 8r znam. 18 —taczymy z jednym z zaworéw
ciggnika (5) (6).

‘ Zawor przy ciagniku moze byé¢:
« zaworem podwojnego dzialania z

recyrkulacja bezcisnieniowa

lub

- zlaczem pojedynczego dziatania z
bezcisnieniowa recyrkulacjq

Zwraca¢ uwage nha oznakowania barwne na
hydraulice ciagnika!

Ciagnik z hydraulika LS — patrz rozdz. ,,Blok
hydrauliczny”.

3.4.2 Przytacze elektryczne

Podtaczy¢ kabel potaczeniowy (3) 7-biegunowy
oswietlenia do 7-biegunowego ztagcza wtykowego (1)
instalacji elektr. ciagnika,

Kabel zasilania elektr. (4) potaczyé z gniazdem wtykowym
3-zytowym (2),

Kable uktadamy w taki sposéb, by nie stykaty sie z kotami.

Jesli brak potaczenia na ciagniku —
nalezy od stuzby czesci zamiennych
zazada¢ gniazda wtykowego z kablami
potaczeniowymi (nr cz. zam.: 0302-068-0)

—

KDW02140




Podtaczenie zespotu obstugi komfortowej (p.rozdz. 4.2)

LL400014

: e Kable potaczeniowe migdzy ciagnikiem a wozem zbierajacym ukladamy w taki

ciagnika.

sposob, by przy jezdzie na zakretach nie naprezaly sie lub nie stykaty sie z kotami

3.4.3 Potaczenia sprezonego powietrza
przy hamulcach pneumatycznych

Kolorowe gtowki ztaczek na wezach sprezonego
powietrza (1) taczymy z wtasciwymi barwnymi ztaczami
na ciggniku.

Wpierw taczymy z06ita a nastepnie czerwona
gltdwke ztaczki. Natomiast odtaczamy weze w
kolejnosci odwrotnej.

B N

——
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3.4.4 Hamulce hydrauliczne (eksport)

Dla okreslonych wersji eksportowych przewidziane
zostaty hamulce hydrauliczne. W takiej wersiji
odpowiedni waz hydrauliczny taczony jest z zaworem
sterujgcym po stronie ciagnika. Wiaczajac zawor
hamowania ciagnika aktywujemy hamulec.

3.4.5 Watek przegubowy

« watek przegubowy (1) po stronie ciggnika
nasuwamy na watek czopowy.

Zabezpieczenie zapadkowe (p.
instrukcja uzytkowania
wytworcy watkow

przegubowych) musi sie
zazebié.
« Zawieszamy tancuchy mocujace (2) ostony watka
przegubowego.
» Sprzegto przeciwprzecigzeniowe montujemy
zawsze po stronie maszyny
* patrz A1 ,Pierwsze zmontowanie”.

3.4.6 Przylacze hydrauliczne
blokujace os kierujaca nadazna
(wyposazenie specjalne)

Oddzielny waz hydrauliczny cylindra unierucha-

miajacego osi kierujacej (z6tty kapturek) taczymy ze

zlaczem pojedynczego dziatania hydrauliki ciggnika.

Przestrzega¢ wskazowki producenta

ciagnika dot. réownolegtego uzytkowania
sterownikow ciagnika!

Potaczenie cylindrow unieruchamiajacych
os kierujaca nalezy wykonac w pierwszej
kolejnosci lub rownoczesnie, w zwigzku z
pozostalym zasilaniem uktadu hydrauliki

wozu zbierajacego/dozujacego!

,.d—w; I )
H ‘ Iy b E\g
=) 1)

J\)ﬁ wi: 8
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3.4.7 Resorowanie dyszla (wyposazenie specjalne)

Resorowanie dyszla skfada sie z akumulatora
hydraulicznego, ktéry pochtaniajg szczyty cisnienia
powstajgce w cylindrze dyszla tamanego. W celu
stwierdzenia jak dziata resorowanie dyszla, nalezy
wysungc¢ o ok. 20 mm cylindry dyszla.
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3.5 Pick up (podbierak)
3.5.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

Przy wykonywaniu wszelkich czynnosci konserwacyjnych, montazowych,
A naprawczych i regulacyjnych z reguty unieruchamiamy wéz zbierajacy.
¢ Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy i wylaczamy zasilanie elektryczne w
zespole obstugi.
W6z zbierajacy oraz ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.
Przy pracach na podbieraku (pick-up) istnieje zagrozenie w postaci przygniecenia.
Zabezpieczamy pick-up przed opuszczeniem sie.

3.5.2 Nastawa podstawowa (nastawienie wysokosci roboczej)

Nastawienia dokonujemy w taki spos6b, by w procesie
zatadunku pazury nie dotykaty podtoza. Pick-up ustawiamy
zawsze tak wysoko, na ile to mozliwe.

Nastawianie:

e Dzwignig (1) wyciagamy z zazebienia (2).

e Pociggamy dzwignie (1) do przodu — pick up ustawiamy
wyzej,

lub

e dzwignie (1) przesuwamy w tyt - opuszczamy pick up,

e dzwignie (1) catkowicie osadzamy w zazebienie (2).

W razie potrzeby wykorzystujemy dodatkowy otwor (5).

6XL00007

3.5.3 Zabezpieczenie p.-przecigzeniowe
napedu pick-up

Za ostona fancucha (4) znajduje sie koto napedu tancucha wraz z

w/w zabezpieczeniem.

3.5.4 Tylne kota stykowe pick-upa (na specjalne zadanie)

Na wypadek podtoza bagnistego, podmokiego pick-up moze
zostaé réwniez wyposazony w dodatkowe kota stykowe
umieszczone poza rozstawem kot ciggnika. Na rownej
ptaszczyznie i przy opuszczonym pick-upie nalezy wysokosé
tylnych kot stykowych ustawic tak, by byty one w stosunku
bocznych kot stykowych na tej samej wysokosci lub nieco wyzej,
dzieki czemu gtoéwny nacisk przypada wtedy na boczne kota
stykowe. Kota stykowe przestawiamy za pomocg perforowanego
tacznika (3) z lewej i prawej strony. Wysokos$¢ pick-upa
nastawiana jest centralnie przy pomocy dzwigni
nastawnej (1).

3.6 Dociskacz rolek

Dociskacz rolek stuzy jako ochrona przeciw-
wypadkowa i nie wolno go w czasie pracy

zdejmowac.

Przy duzych pokosach mozna dociskacz rolek (1)
odpowiednio dopasowac do mas paszy. W tym celu
zawieszamy fancuchy (2) nieco wyze;j.
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3.7 Mechanizm thacy (ucinak)

3.7.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

Przy dokonywaniu wszelkich czynnosci konserwacyjnych, montazowych,
naprawczych i regulacyjnych nalezy z reguty:

Unieruchomi¢ wéz zbierajacy.

Zgasic silnik, wyja¢ kluczyk zaptonowy i wylgczy¢ zasilanie elektr. w zespole obstugi.
Zabezpieczy¢ woz zbierajacy oraz ciagnik przed odtoczeniem.

Przy montazy i demontazu nozy istnieje znaczne zagrozenie zranieniem. Noze
chwytamy wytacznie przy zatozonych odpowiednich rekawicach.

¢ Montaz oraz demontaz nozy prowadzimy pod spodem wozu. Wéz zbierajacy zawsze
ustawiamy bezpiecznie na nodze podporowej.

3.7.2 Uwagi ogolne

Ucinak ma 39, indywidualnie zabezpieczonych
przed ciatami obcymi, nozy.

Dzieki centralnemu uktadowi wigczania nozy mozna
ich wigcza¢ dowolnie 0, 19, 20 lub 39. Noze tnace
mieszcza sie w jednej ptaszczyznie tnacej.
Teoretycznie mozliwa najkrétsza dtugosc¢ ciecia
wynosi 40 mm, dtugosci wieksze mozemy uzyskaé
odwracajgc za pomocg nastawienia centralnego

&

@\/,9 s

@)

grup nozy (patrz tabela). &
KDW00031
Dlugosé ciecia Liczba nozy Mechanizm tnacy
Grupa przednia Grupa tylna
(1) @)
- 0 wytaczone wytaczone
~80 mm 19 wiaczone wyltacz.
~80 mm 20 wytacz wiacz.
-40 mm 39 wigcz. wiacz.

Mechanizm tnacy dysponuje hydraulicznym
uktadem ,0 nozy“, przy pomocy ktérego mozna
noze, w razie ewentualnych zatykan scigtym
materiatem, z zespotu obstugi na ciggniku wysuna¢
z kanatu transportujacego.
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3.7.3 Nastawianie dtugosci ciecia

Nastawianie jest dokonywane centralnie po lewej stronie
wozu.

e Opuszczamy mechanizm tnacy (p. rozdz. 4, s. IV-7),
wyjmujemy kluczyk zaptonowy i wytaczamy zasilanie
elektr. na pulpicie obstugi.

e Uzywajac klucza uniwersalnego (4) wigczamy wzgl.
wylaczamy grupy nozy, az osiggniemy zadang ilos¢
nozy, a tym samym i zadang dtugos¢ ciecia.

¢ Klucz uniwersalny na powr6t prawidtowo zawieszamy
w uchwyt transportowy.

Ponownie wtaczamy zasilanie elekiryczne

¢ Noze znéw ustawiamy w pozycji roboczej (p. rozdz. 4,

s. IV-7).

3.7.4 Wymiana nozy

¢

Catkowicie opuszczamy mechanizm tnacy.

Uniesienie dyszla tamanego umozliwia
wygodniejsze wykonywanie prac pod
pojazdem. Po podniesieniu pojazdu
zabezpieczamy go, stawiajac na nodze
podporowe;j!

+ Belke z nozami ustawiamy w pozycji jak dla
konserwacji (p. rozdz. 4, s. IV-7).

Wyjmujemy kluczyk zaptonowy i
wylaczamy zasilanie elektr. na pulpicie
obstugi.

W celu wyjecia nozy (5) musimy wpierw odcigzy¢
dzwignie zabezpieczajace (6) zabezpieczen
poszczegblnych nozy. W tym celu klucze, uniwersalnym
(4) obracamy oba watki wigczajace tak, by ich krzywki
(1) i (2) wskazywaty ku dotowi.

Teraz mozemy wyjmowac noze (5).

Do wyjmowania / zakladania nozy
wkiladamy rekawice ochronne!

KDW0OO0O031

KDWO05142
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3.7.5 Ostrzenie nozy

Codziennie sprawdzamy ostros¢ nozy (2). W razie potrzeby
ostrzymy zdjete noze po tylnej stronie krawedzi tnacej (1).
Teraz szlifujemy z kolei strone nieztobkowana. W trakcie
szlifowania / ostrzenia zwracamy uwage, by nie powstawaty
przy tej czynnosci zadne karby.

&
&

Do szlifowania nozy uzywamy. o ile to moz-
liwe, szlifierke KRONE. Nr. zamoéw. uchwytu
noza do szlifierki KRONE: 940 003-0.

Noze (2) nalezy przed ich zamontowaniem
ma swym miejscu (3) (miejsce styku z szyng
dotykowa) sprawdzi¢ pod katem ewtl.
osadow i w takim wypadku gruntownie z nich
oczysci¢, w przeciwnym bowiem razie nie
bedzie ewtl. mozna catkowicie obrocié¢ belki z
nozami.

3.7.6 Zaktadanie nozy

Zaktadanie nozy przebiega w kolejnosci odwrotne;j.

A

Zwracac¢ uwage, by:

Zapewniamy w ten sposob:

noze prawidlowo byly osadzone na
kotku (1) w punkcie obrotu oraz w
rolkach zabezpieczajacych (2).

w tym celu nalezy miejsce
mocowania nozy (3) oczyscic z ewtl.
nagromadzonych tam osadow brudu.

rolki zabezpieczajace (2) przy
podciaganiu dzwigni
zabezpieczajacych daty sie lekko
obraca¢ kluczem uniwersalnym (4).

ze do czynnosci wykonywanych
kluczem uniwersalnym (4) nie
trzeba przyklada¢ zbyt wielkiej sity,

Ze prog zadziatania zabezpieczen
poszczegolnych nozy dziata
wiasciwie (p. rozdz. 6.11 — Kontrola
rolek zabezpiecz. poszczegoinych
nozy .

&

Przed dosunieciem mechanizmu
tnacego na wiasciwe miejsce nalezy
sprawdzi¢, czy wszystkie noze (5) sq
w jednej linii (zlicowane), a tym
samym wiasciwie zamontowane.

KRS-1-06

N

e

KDWO05145
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3.7.7 Dosuniecie mechanizmu tnacego

Mechanizm tnacy blokujemy hydraulicznie dosuwajac go do
oporu.

©

EIN = wigczone
AUS = wytagczone

KDW0O0031
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3.8 Jazda po drogach publicznych

» Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci maksymalnej (p. tabliczka znamionowa).

+ Zabrania sie przebywa¢ w czasie na jazdy na wozie zbierajacym.

« Sprawdzi¢ przed wjazdem na droge publiczng bezpieczenstwo ruchu maszyny, w szczegol-
nosci oswietlenie, ogumienie, zamknieta klapa tylna, opuszczony dyszel tamany jak réwniez
wylaczony pick-up.

« Jazda po drogach publicznych jest dopuszczalna jedynie przy podniesionej i zabezpieczonej
drabince wiazowe;j.

« Przed wjazdem na droge upewnic sie co do wlasciwej widocznosci zaréwno z ciagnika jak i
wokot niego, a takze w odniesieniu do wozu zbierajacego.

* Przy wyjazdach ,,na wprost“ z predkosciami powyzej 30km/h i przy zatadowanym wozie
zbierajacym nalezy zablokowac¢ os kierujaca (wyposazenie specjalne) w celu polepszenia
stabilnosci jazdy.

3.9 Obstuga hydraulicznego
agregatu kompensujacego
Wysokos¢ tego agregatu hydraulicznego w czasie
jazdy zostata optymalnie nastawiona fabrycznie.
Cztery cylindry regulacji osi winny przy poziomym
ustawieniu agregatu osi wykazywa¢ skok
X =100 mm. Jesli wielkos¢ ta nie jest juz
utrzymywana, wtedy nalezy wysokos¢ agregatu
dla jazdy zleci¢ specjalistycznemu warsztatowi
celem skorygowania.

Przy cylindrze catkowicie
opuszczonym nie ma mozliwosci

regulaciji sity hamowania!




3.10 Obstuga osi kierujacej nadaznej
(wyposazenie specjalne)

Przed jazda wozem do tytu wpierw ustawiamy kota
kierowane osi tylnej na wprost a cylindry blokujgce tak dtugo
poddajemy cisnieniu, az kota kierowane znajda sie w pozyciji
.na wprost”. Moze sie przy tym okaza¢ konieczne
przejechanie krétkiego odcinka na wprost do przodu lub do
tytu. W trakcie jazdy do tytlu pozostawiamy cisnienie na
przytaczu hydraulicznym.

Jadac do przodu ustawiamy zawér na ciagniku dla osi
kierowanej na ,opuszczanie®, by kota mogty sie swobodnie
dostosowac przy jezdzie na zakrecie.

Podczas jazdy do przodu os$ kierujaca musi by¢
zablokowana:

a) Gdy nie wystarcza juz prowadzenie w bok nie kierowanej
osi przedniej do EL

» na pochytosciach

* na podfozu nieumocnionym

* przy odcigzeniu 1. osi wskutek uzycia dyszla tamanego

* przy przejezdzaniu przez przejezdne silosy

* przy szybszych wyjazdach na wprost z szybkoscig
powyzej 30 km/h z zatadowanym wozem zbierajacym,
nalezy zablokowac o$ kierowana.

W tym celu tak dtugo podajemy cisnienie do cylindra
blokujacego, az kota kierowane znajda sie w pozycji ,na
wprost®. W trakcie jazdy do przodu z zablokowang osig
kierowang pozostawiamy cisnienie na na przytaczy
hydraulicznym. Lampka kontrolna na pulpicie obstugi wskaze,
iz cylinder blokujacy jest pod cisnieniem, a tym sam i 0$
kierujaca jest zablokowana.

r___ s
KRONE
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3.11 Praca maszyny

3.11.1 Przygotowanie procesu zatadunku

nastawiamy zgdang ilo$¢ nozy, tym samym wiec i

dtugosc ciecia; patrz s. lll - 7/8
nastawienie wysokosci roboczej pick-up [podbieraka] ;
patrz s. lll -6

nastawa podstawowa dociskacza rolek — patrz s. lll -6

& Pokos winien by¢ rownomierny i luzny

3.11.2 Proces zatadunku

3.11.2.1 Ogodlnie n.t. fadowania

a)

Unika¢ zbyt silnego sprasowania. Wczas wtaczy¢ posuw
wzgl. w wypadku automatyki zatadunku nastawi¢ krotki
czas zwloki (p. rozdz. 4.7.3).

Predkos¢ jazdy dostosowac przy zatadunku do wielkosci
pokosu, do tadowanego materiatu oraz do ilosci
zamontowanych nozy.

3.11.2.2 Przy el.-magnetycznej obstudze komfortowej,

bez automatyki tadowania

Na poczatku tadowania wigczamy obieg oleju uktadu
hydrauliki ciagnika i wigczamy dzwignie

Opuszczamy podbierak (pick-up).

W trakcie catego procesu zatadunku pick-up moze
znajdowac sie w tej pozycji, dopasowujac sie w ten
sposéb podczas jazdy do podtoza.

Wiaczamy watek czopowy i zaczynamy tadowanie.

Na poczatku procesu tadowania wiaczamy posuw
skrobaka podtoza — gdy zatadowany materiat osiagnat
ok. ¥ catkowitej wysokosci, by unikna¢ dzieki temu
przewroceniu sie sterty zatadowanego materiatu.

Podczas dalszego tadowania skrobak wtgczamy, gdy
osiagnieta zostata wysokos$c¢ tadowania, wzgl. gdy w
wypadku materiatu ciezkiego praca agregatu
tadujacego staje sie niespokojna.
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b)
3.11.2.3 Przy el.-magnetycznej obstudze komfortowej,
z automatyka tadowania

* Na poczatku tadowania wtgczamy obieg oleju uktadu
hydrauliki ciagnika i wtaczamy dzwignie

» Opuszczamy podbierak (pick-up).

Pick-up — em mozemy w trakcie catego przebiegu
tadowania jecha¢ w tym ptynnym potozeniu.

+  Wigczamy uktad automatyki tadowania (zwtoka
czasowa winna zosta¢ dopasowana do danego
materiatu tadowanego (rozdz. 4.7.3).
mat. suchy = duza zwioka czasowa
mat. wilgotny = nieduza zwtoka czasowa

» wigczamy watek czopowy i rozpoczynamy tadowanie.

Na poczatku przebiegu tadowania recznie wigczamy
posuw skrobaka podioza gdy zatadowany materiat
osiagnat ok. % catkowitej wysokosci, by uniknaé
dzieki temu przewroceniu sie sterty zatadowanego
materiatu.

Gdy wysokos¢ zatadunku zostata osiagnieta, wtedy tak
dtugo wiacza sie automatycznie posuw skrobaka, az na
displeju ukaze sie meldunek ,Full* [=petne] i jednoczes-
nie zabrzmi buczek.

3.11.3 Zakonczenie procesu fadowania

Nalezy pamietac, by podany na tabliczce
znamionowej dopuszczalny ciezar taczny
nie zostal przekroczony.

tadowanie konczymy, gdy:
- nadispleju ukaze sie meldunek ,Full* oraz
- jednoczes$nie zabrzmi buczek.

Po zakonczeniu procesu tadowania wykonujemy kolejno
nast. funkcje:

» agregat transportujacy pozostawiamy na chodzie,
* unosimy Pick-up,

« wytagczamy watek czopowy,

* wylaczamy zasilanie elektryczne pulpitu obstugi,
* wylaczamy hydraulike.



3.11.4 Przygotowania procesu roztadunku

Przed rozpoczeciem roztadowania wigczamy

hydraulike ciagnika.

* Wigczamy zasilanie elekiryczne.

* Automatyke fadowania nalezy nastawi¢ na "Aus"
[wytaczone].

Przed przejechaniem nad ruchomym silosem
A W strefie zagrozenia nie moga sie
znajdowac zadne osoby

e Dyszel tamany wysuwamy jedynie na tyle, na ile
to konieczne.

e Os$ kierujaca (wyposazenie specjalne) musi
by¢ w trakcie przejezdzania ruchomego
silosu zablokowana.

W tym celu przed przejezdzaniem podajemy
cisnienie na przytacze hydrauliki tak dtugo, az
kota kierowane ustawig sie na wprost. Moze sie
przy tym okazac konieczne przejechanie
krotkiego odcinka do przodu lub do tytu. W

trakcie przejezdzania pozostawiamy przytacze
hydrauliczne pod cisnieniem.

3.11.5 Proces roziadunku

r___ s
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A Podczas otwierania tylnej klapy nie wolno sie zatrzymywac w strefie jej ruchu!

Otwieramy tylng klape.

Wraz z otwieraniem tylnej klapy wiaczony zostaje
automatycznie cylinder wiaczajacy walce dozujagce. W
celu zapewnienia, by walce dozujace na pewno sie
wiaczyly, nalezy wiacznik tylnej klapy przytrzymac
jeszcze przez 1 — 2 sekundy po zapaleniu si¢ lampki
kontrolnej.

Wigczamy watek czopowy.

Watek czopowy wiaczamy przy roztadunku jedynie pedale gazu wcisnietym na
wolne obroty i przy otwartej tylnej klapie.

Witaczamy spodni skrobak i nastawiamy predkosé w
zaleznosci od tadowanego materiatu, stanu sprasowania
lub wysokosci zatadunku.

Bieg szybki stosujemy jedynie do roztadowania resztek
tadunku.

Spodni skrobak porusza sie jedynie przy
catkowicie otwartej klapie tylnej i przy

obracajacych sie walcach dozujacych.
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Ruch wsteczny spodniego skrobaka

W razie zatarcia sie walcoéw dozujacych wtaczamy bieg wsteczny
skrobaka.

*  Woybieramy spodni skrobak
» Uruchamiamy bieg wsteczny skrobaka

c » Bieg wsteczny skrobaka uruchamiamy jedynie na krotki czas, aby go nie przeciazac.

3.11.6 Zatrzymanie roztadunku

+  Wytaczamy spodni skrobak
«  Wytaczamy watek czopowy.

3.11.7 Po dokonanym roztadunku

*  Wytgczamy spodni skrobak.
*  Wytaczamy watek czopowy.
» Zamykamy tylng klape.

Wraz z zamykaniem tylnej klapy
automatycznie odtaczone zostaja
walce dozujace.

Po przejechaniu przez ruchomy silos:

* ponownie opuszczamy dyszel tamany.
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3.12 Odstawienie maszyny

A\

W strefie zagrozenia nie moga
sie znajdowa¢ zadne osoby.

&

Przy odstawianiu wozu zbierajacego nie

moze on by¢ zatadowany.

Przy odstawianiu wozu postepujemy jak nizej podano:

* Unosimy lekko wéz z dyszlem tamanym.
+  Wysuwamy noge podporowa (1) i zabezpieczamy
trzpieniem (7).

&

Aby utatwi¢ montaz trzpienia (7)
nastawiamy nakretki zabezpieczajace
preta gwintowanego (8) w taki
sposob, by otwory rury zewnetrznej i
wewnetrznej nogi podporowej (1)
znalazly sie doktadnie na tej samej
wysokosci.

*  Ostroznie opuszczamy dyszel famany, az noga
podporowa (1) osigdzie na ziemi.
» Zukfadu hydraulicznego spuszczamy cisnienie.
+ Odtaczamy od ciggnika weze uktadu
hydraulicznego (5) i (6).
» Odtaczamy weze sprezonego powietrza (3) i (4).

¢

Odtaczone weze hydrauliczne (5) i
(6) zakladamy w przewidziane w tym
celu uchwyty na dyszlu tamanym,
aby zapobiec zabrudzeniu taczowek.
Zakonczenia wezy zamykamy
kapturkami.

+ Odtaczamy ztacza zasilania elektrycznego.

+  Zabezpieczamy wéz zaciggajac hamulec
postojowy (1).

KLW08130
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4 Zespot obstugi typu ,.Komfort”
4.1 Opis ogodiny

Wyposazenie elektroniczne maszyny sktada sie gtownie z
kalkulatora wykonanych zadan (1), z elektroniki
hydraulicznego resorowania osi (2) [opcja] jak rowniez z
zespotu [pulpitu] obstugi (3) oraz z elementow sterujacych i
funkcjonalnych.

Kalkulator (1) oraz elektronika hydr. resorowania osi (2)
[opcja] znajduja sie na przedniej lewej stronie maszyny, pod
przednig maska.

Oto ich funkcje:

- Sterowanie procesu za- i wytadunku,

- Licznik ilosci wozéw,

- Sterowanie elementami roboczymi na maszynie,

- Transmisja meldunkéw alarmowych,

- Sensoryka diagnostyczna/aktoryka [= elementy
czynnel.

Pulpit obstugi (3) przekazuje operatorowi informacje oraz dane
o nastawach dla pracy wozu, jakie zostaty wprowadzone i beda
poddawane dalszemu opracowaniu przez kalkulator zadan.

Pulpit obstugi (3) nalezy chroni¢ przed
dziataniem wody. Jesli maszyna nie jest przez
diuzszy czas uzywana, jak np. zima, nalezy

pulpit obstugi (3) przechowywaé w suchym
pomieszczeniu.

= ZX000002

Przy czynnosciach montazowych i naprawczych,
zwlaszcza przy pracach spawalniczych na
maszynie, nalezy odtaczy¢ doprowadzenie
napiecia do pulpitu obstugi (3). Wskutek przepie¢
uszkodzeniu moze ulec elektronika pulpitu.



4.2 Zamontowanie pulpitu obstugi

Pulpit obstugi montujemy za pomoca uchwytu (1) w zasiegu
widzenia operatora (kierowcy)..

Zamocowanie bezposrednie

» Uchwyt (1) mocujemy wykorzystujac istniejace otwory (2).

Pulpit obstugi (3) jest przytrzymywany ptytka
magnetyczna (4) na uchwycie (1).

ZX000027
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Zasilanie elektryczne

c Podczas montazu zwracajmy uwage, by

kable potaczeniowe nie byly naprezone lub
nie stykaly sie z kotami ciagnika.

Kable zasilajgce (12 V) podtaczamy po stronie ciagnika
i maszyny do 3-biegunowego gniazda wtykowego wg
(DIN 9680).

Po stronie maszyny gniazdo wtykowe znajduje sie na
przedniej ostonie blaszanej (5).

Pulpit obstugi

Zatgczony do pulpitu kabel taczymy z gniazdem na
przedniej ostonie blaszanej (3) pulpitu (2).




4.3 Pulpit obstugi

Widok

ZX000004

1 przycisk wiacz./wytacz.
2 displej

3 przyciski (1 - 8)

4 potencjometr obrotowy
5 przycisk Esc (F)

6 przycisk menu (E)

7 przyciski A - D



Opis przyciskow 1- 8

Przyciski 1 -8 stuzg do wigczania znajdujacych sie po prawe;
stronie Softkeys [przyciskdéw programowych].. Jesli takiego
przycisku programowego brak, wtedy przycisk (podsta-
wowy) jest bez funkcji.

Potencjometr obrotowy
Potencjometr obrotowy ma dwie funkcje:

1. obracajac go mozemy zmienia¢ nastawy i w zestawie
menu wybiera¢ zadane menu.

2. zkolei przez jego nacisniecie wprowadzamy nastawy do
pamieci.

Przyciski A-D

Przyciski A-D stuzg do aktywowania znajdujacych sie w
wierszu powyzej przyciskéw programowych [softkeys]. Ich
przyporzadkowanie — patrz grafika. Jesli brak przycisku
programowego nad przyciskiem podstawowym, wtedy
przycisk ten nie ma funkcji.

Przycisk E

Przyciskiem wywotujemy menu.

Przycisk F

B8C
Naciskajac przycisk . wracamy do poprzedniego

obrazu lub do poprzedniego zestawu menu. Stale
naciskajac przycisk dochodzimy do obrazu podstawowego

4.4 Gotowos¢ do pracy

Wiaczenie
|@|
» Naciskamy przycisk =

Po wtgczeniu mamy potaczenie z kalkulatorem zadan.

Jezeli nie jest mozliwe uzyskanie potaczenia, przerwany
jest dostep do danych, wtedy na displeju ukazuje sie
meldunek pokazany obok.

Gdy zostanie utworzone potaczenie, po krétkim czasie
ukazuije sie na displeju obraz podstawowy (p. rozdz. 4.5.1).

Pl ZX000007
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4.5 Obstuga reczna o
4.5.1 Obraz podstawowy zatadunku
N | 80654 Ds| T |
? 1 %
Oh . 8.0 =
- vy & dL
AUTO
‘l’ T Eni‘/ ﬁ} =
- - - g
| &7 ' b
— AT
AUTO
Bl E‘Eg S o=

Wiersz aktualnego stanu
W wierszu gérnym na displeju pokazywane sa
aktualne stany maszyny ( w zaleznosci od
wyposazenia):

A jest meldunek alarmowy

% wytaczony reflektor roboczy

Q\\ wiaczony reflektor roboczy

) woz zapetniony

or®  materiat na kiszonke wytadowany
oug materiat na kiszonke zatadowany
l:il 0$ zablokowana

'g’ 0$ zwolniona

g Wytacz. resorowanie osi

'i' Wiaczone resorowanie osi

orr Whytacz. licznik godzin pracy
ou Witaczony licznik godzin pracy

Wskazania w oknie glownym:
. Jlicznik wozéw, aktualny licznik klientow

. |-, 5 licznik godzin pracy, aktualny licznik klientéw

Przyciski programowe (softkeys)
W skrajnym dolnym wierszu znajduja sie nast. przyciski
programowe:

. nastawianie licznika klientow
Nacisnij (@) dia Softkey

Wskazane zostaje menu 2-1 licznik klientow"
(Nastawy- p. rozdz. 4.7.8).

przetaczanie tadowanie/roztadunek
Ukazuje sie aktywowana czynnos¢.

-

Przetaczenie na roztadunek
Naciénij (@) dia Softkey 4



Przyciski programowe (softkeys)
W obu prawych kolumnach mamy nast. przyciski
programowe [softkeys]:

@ Unoszenie/opuszczanie Pickup-a / pozycja
ptynna

Aktywowana czynno$c¢ zostaje pokazana na displeju (A) .
s iCK-Up nie jest w pozycji ptynnej

™4 Pick-up jest w pozycji ptynnej

Unoszenie pick-upa (podbieraka)

Naciénij przycisk @; dla softkey ﬁ_\r
Strzatka (B) wskazuje, ze funkcja jest realizowana.

Pickup w dot/pozycja ptynna

Naci$nij przycisk @ dia softkey JL,
Strzatka (B) wskazuje, ze funkcja jest realizowana.

;{ Wsuniecie/wysunigcie nozy

Aktywowana czynnos$¢ ukazuje sie na displeju (A). Gdy
noze sa W pozycji oczekiwania, ukazuje sie symbol
(C).

Wsuniecie nozy

Nacisnij przycisk ’fﬁ\‘ dla softkey ﬁ_\r
Strzatka (B) wskazuje, ze funkcja jest realizowana..
Wysunigcie nozy

Naci$nij przycisk ”G\‘ dla softkey @,
Strzatka (B) wskazuje, ze funkcja jest realizowana.
Noze w pozycji wyczekiwania

Gdy noze sg wysuniete, naciskamy ponownie

przycisk ’G\‘ dia softkey JL

Ukazuje sie symbol o{" (C) dla nozy w poz.
wyczekiwania.

[(Dxmons




‘“—_E Dyszel tamany- unoszenie/opuszczanie

Unoszenie dyszla

Naciskamy '/G dla softkey ﬁ_\r'
Strzatka (A) wskazuje, ze funkcja jest realizowana.

Opuszczanie dyszla

Naciskamy '/0\ dla softkey g,
Strzatka (A) wskazuje realizowanie funkgji.

=
% Wiaczenie posuwu spodniego skrobaka
Naciskamy przycisk @:dla softkey H,i ,

symbol zostaje pokazany odwrotnie ; , spodni
skrobak czynny jest tak dtugo, jak dtugo naciskamy
przycisk.

Strzatka (A) wskazuje, iz funkcja jest wykonywana.

AUTD  Wigczanie/wylaczenie automatyki
g~ zatadunku (opcja)

Wiaczanie automatyki zatadunku

Naciskamy @ dla softkey g , ukazuje sie
ﬁ.tww h

softkey &}

Automatyka zatadunku aktywuje automatycznie spod-ni
skrobak po osiggnieciu wysokosci transportowania
tadowanego materiatu. Na displeju ukazuje sie pozostaty
jeszcze czas (A), po uptywie ktdrego spodni skrobak zostaje
automatycznie aktywowany. Gdy czas ten uptynie, na
displeju ukazuije sie wskazanie (B). Oznacza ono, ze spodni
skrobak pracuje.

Wytaczanie automatyki zatadunku

Naciskamy przycisk @, dla softkey g ,

ukazuje sie softkey ).

(Mamone

ZX000011
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4.5.2 Obraz podstawowy funkcji wytadunku
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Opis ogolny — patrz rozdz. 4.5.1 Zaladunek

Roznice w stosunku do funkciji zatadunku:

Wskazanie w oknie glownym:

. 99% aktualnie nastawiona predkos¢ posuwu
spodniego skrobaka w % (tylko przy GD)

Nastawienie predkosci posuwu spodniego skrobaka:

» obracajac potencjometrem nastawiamy zadang
predkos¢ posuwu skrobaka i po nacisnieciu
potencjometru wprowadzamy do pamieci.

Softkeys (przyciski programow)
f Przetaczenie zatadunek/ wyladunek
2 Ukazuje sie aktywowana funkgja..

Przetaczenie na zatadunek:

Naciskamy przycisk 'B' dla softkey .g,;;_';'-lv

% Wigcz./wytacz, reflektora roboczego
Ukazuje sie aktywowana funkcja.

Wiaczanie reflektora roboczego:
Naciskamy ,\g dla softkey %

Wyltaczanie reflektora roboczego:

Naciskamy .:g, dla softkey %



(tylko ZX GD)

:s:l Otwieranie/zamykanie tylnej klapy
o

Otwieranie klapy:
Raz naciskajac przycisk @fdla softkey ﬁ} otwieramy
tylng klape automatycznie az do pozycji sSrodkowe;.

P
Po ponownym nacisnieciu przycisku \\g,: otwiera sie tylna
klapa tak diugo, jak dtugo naciskamy przycisk.

Strzatka (A) wskazuje wykonywanie funkcji, pokazywany
zostaje jej stan. .

Zamykanie klapy:
Naciskamy przycisk 9: dla softkey {5

ZX000018

Strzatka (A) wskazuje, ze funkcja jest wykonywana, pokazywany jest jej stan.

(GL + GD)

o Otwieranie/zamykanie tylnej klapy

Otwieranie klapy:
P
Otwieramy naciskajac przycisk \\g,: dla softkey ﬁ .

Klapa otwiera sie przez czas naciskania przycisku.

Strzatka (A) wskazuje , ze funkcja jest wykonywana,
pokazany zostaje jej stan.

Zamykanie klapy:

Naciskamy przycisk QJ dla softkey &
Strzatka (A) wskazuje wykonywanie funkcii,
rowniez pokazany zostaje jej stan.

Dxmone

©
©
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P =, Posuw spodniego skrobaka

Wigczenie posuwu spodniego skrobaka:

Dxmone

Naciskamy przycisk @ i dla softkey é .

Strzatka (A) wskazuje, ze funkgcja jest realizowana. (1' : 1"'
Predkos¢ posuwu skrobaka mozemy regulowac obrotami #

potencjometru, a naciskajac go wprowadzamy nastawe do @

pamieci. _r‘» -

Wytaczanie posuwu skrobaka:

ZX000017

- =
Naciskamy przyciski \\o dla softkey s

Strzatka (A) nie jest pokazywana.

*+ .+ Wiaczanie posuwu wstecznego skrobaka

Naciskamy przycisk ﬁ dla softkey H;i , symbol
ukazuje sie w pozycji odwréconej H;; , skrobak przesuwa
sie tak dtugo, jak dtugo naciskamy przycisk.

Strzatka (A) wskazuje, ze funkcja jest realizowana.

=
é& Wiaczanie posuwu szybkiego ™ -

=, L ‘ﬁ
Naciskamy przycisk @ dla softkey _QE"’J_, E F 0
Symbol oraz strzatka (A) wskazuja, ze funkcja § { b
jest wykonywana. Skrobak posuwa sie z [‘." a uouu b /
predkoscia maksymalna. 4';»
Whytaczanie posuwu szybkiego: —

- £5
Naciskamy przycisk @ dla softkey -t"ﬂ.‘
Skrobak zatrzymuje sie, symbol oraz strzatka (A)

ZX000019)

nie sg pokazywane..




4.6 Przyciski na maszynie

Maszyna posiada dwa przyciski umiejscowione na zewnatrz,
przy pomocy ktérych mozna realizowac¢ funkcje maszyny.

Owe dwa przyciski znajduja sie z przodu po lewej stronie
maszyny, ich funkcje sa nastepujace:

©

(1) unoszenie belki z nozami

(2) opuszczanie belki z nozami

Naciskajac przyciski unoszenia/opuszczania belki z nozami zwracajmy uwage, by nikt
nie przebywat w zasiegu ruchu belki.

Czynnosci naprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie wolno przepro-
wadza¢ wylacznie przy nieruchomej maszynie. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zaplonowy i wylaczamy zasilanie elektryczne w szafce obstugi.

Maszyne oraz ciaggnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.
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4.7 Wyboér poszczegdélnych menus

Przeglad
1-1
':JJAUTO
> g 1;3_') -|automat. zaladunkul
1 [Te)
X
21 1-2
m » z licznik klientow" > g -|preparat kiszonkowyl
" Faal B
:
o= 1B o
licznik taczn > resorowanie osi
4 Zduoo aczny = 1 |
4-2 3
— > ||3| -l kontrast I
5 > @ | test czujnika
recznie
4-4 100 AJ | | predkos¢ posuwu
test czynnika . skrobaka
¢ » g$ @ | [aktora] recznie o m—
F=
4-5
E ":‘ | | testczynnika /
E E .:,vh_. aktora resorowania
6-1
X
L400530

4.7.1 Wywotanie menu
« Naciskamy przycisk -@ (1).
Na displeju ukazuje sie wyb6r menu..

Opusci¢ mozemy wybdr menu naciskajac
. . —
ponownie przycisk . (2).

@, @)
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Calos¢ wyboru menu dzieli sie na 5 menus gtéwnych.

= menu gtéwne 1 ,nastawienia"

EEH | = menu gtéwne 2 liczniki"

&5 | = menu gtéwne 4 ,serwis"

[ ] | = menu gtéwne 5 ,Info"
@= | =menu gtéwne 6 ,monter”

+ Potencjometrem obrotowym wybieramy
poszczegoblne menu gtéwne, wybrany symbol
pokazany zostaje odwrotnie.

» Nacisngwszy potencjometr powodujemy
wywotanie wyboru menus wybranego menu
gtéwnego.

* Przyciskiem lf@, zamykamy wywotane menu.

4.7.2 Menu giéwne 1 ,nastawienia"

Wywotanie menu giéwnego

* Przyciskiem I@/ wywotujemy wybdér menus.

* Potencjometrem obrotowym wywotujemy

menu gtéwne 1 , symbol ukazuje sie

odwrécony.
» Naciskamy na potencjometr obrotowy.
Displej pokazuje nam wybdr menu 1 ,,nastawienia®.

W zaleznosci od wyposazenia maszyny, menu to dzieli sie
na cztery menus:

t 2" —menut -1 ,automatyka zatadunku"

R | =menu 1-2 ,preparat do kiszonki"

1 | =menu 1 -3 resorowanie osi"

| o]} |=menu 1-4 kontrast"

S
KRONE
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4.7.3 Menu 1-1 ,automatyka zatadunku
(opcja)

Nastawienie zwtoki czasowej dla aktywacji spodniego
skrobaka po osiagnieciu wysokosci transportowanego
materiatu w funkcji zatadunku.

Wywotanie menu

Wywotano menu gtéwne 1 ,nastawienia”.
» Potencjometrem obrotowym wybieramy menu 1-1 ,
i J&"| symbol zostaje pokazany odwrotnie.

» Naciskamy potencjometr, displej pokazuje menu 1-1

»=automatyka zatadunku®.

Zarbwno wskazanie na pasku jak i wskazanie czasu pokazujg
nam nastawiong zwtoke czasowa.

[ ] . ) .
Symbol | |w wierszu gérnym oznacza, iz wskazana
wartos¢ zostata zapamietana.

Nastawienie i zapamietanie zwtoki czasowej

» Potencjometrem obrotowym nastawiamy zwtoke czasowa,
w gérnym wierszu znika znak .

» Naciskamy potencjometr, nastawiona zwtoka czasowa

zostaje zapamietana, w gérnym wierszu ukazuje sie
znak
. . /- -‘.'.
* Przyciskiem \G; zamykamy wywotane menu.
Displej pokazuje wyb6r menus 1 ,nastawienia®.

» Diluzej naciskajac przycisk :ﬁ; powodujemy
pojawienie sie obrazu podstawowego.

"
KRONE
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4.7.4 Menu 1-2 , preparat do kiszonki”
(opcja)
Podtaczenie do sprzetu z preparatem
kiszonkowym znajduje sie w poblizu
kalkulatora roboczego (ok. 0,5m w wigzce
kablowej 1X1).

Aktywacja/dezaktywacja preparatu..

Wywotanie menu

Wywotano menu gtéwne 1 ,nastawienia”.

» Potencjometrem obrotowym wybieramy menu : L400060

1-2 7.1, symbol jest pokazywany odwrotnie.

» Naciskamy potencjometr obrotowy 12
Displej pokazuje menu 1-2 ,preparat do kiszonki*. AEER =

il

Aktualny stan zostaje pokazany w postaci symbolu.

= preparat wylaczony

o on

= preparat wigczony (praca ciagta)

A = automatyka preparatu (preparat wtaczony,

gdy pick-up jest w pozycji ptynnej).

L400070

[ ] . .
Symbol w gbérnym wierszu wskazuje, ze stan
zostat zapamietany.

Zmiana i zapamietanie stanu

» Potencjometrem obrotowym odpowiednio
. | .
nastawiamy stan, symbol H goérnym wierszu

znika.

» Naciskamy potencjometr, nastawiony stan zostaje wprowadzony
do pamieci, symbol ukazuje sie w gérnym wierszu.

*  Przyciskiem '{@ zamykamy wywotane menu.
Displej pokazuje wyboér menus 1 ,,nastawienia”.

» Naciskajac przycisk I@ diuzej, powodujemy
wskazanie obrazu podstawowego.
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4.7.5 Menu 1-3 ,,resorowanie osi“ (opcja)
Nastawienie resorowania osi..

Podczas wigczania maszyny resorowanie osi jest w trybie
automatycznym.

Jesli ktorys z cylindréw nie jest w pozycji zadanej lub gry
wystepuije jakis btad, wtedy tryb automatyczny ulega
dezaktywacji i zmieniony zostaje na tryb reczny. Dodatkowo
pojawia sie meldunek ,btad w resorowaniu osi” (,Fehler
Achsfederung”).

Wywotanie menu

Wywotano menu gtéwne 1 ,nastawienia“.

1-3 g AUTD
% )
e Potencjometrem obrotowym i
g

wywotujemy menu 1-3 | ¥4 | symbol zostaje
pokazany odwrotnie.

¢ Naciskamy potencjometr. Displej pokazuje menu 1-3 :
Lresorowanie osi*. @

L400080

Stan [Status (state)] =3 (=3

§=y auTo| = resorowanie osi w trybie automat.

',54 ofe | = resorowanie osi nie aktywne (tryb reczny) state:

I|5.| 4 | =unoszenie wozu (tryb reczny)

= Im = Em%

',E_. 4 | =opuszczanie wozu (tryb reczny) 1400500

',E,m = btad resorowania osi
Przeprowadzi¢ testowanie czujnika/czynnika resorowania osi (patrz rozdz. 4.7.13)



Nastawienie stanu resorowania osi
(AT

« Naciskamy przycisk @, dla softkey Ff:'
nastepuje aktywacja automatycznego resorowania
osi.

O$ zostaje wyregulowana na nastawiong warto$é
zadana.

* Naciskamy przycisk f.@} dla softkey ﬁ
resorowanie osi zmienia sie na tryb reczny, woz zostaje
uniesiony po nacisnieciu przycisku. Nie nastepuje
zadne naprowadzanie, $ledzenie pod wptywem zmian
obcigzenia.

» Naciskamy przycisk o dla softkey &
resorowanie osi zmienia sie na tryb reczny, woz
zostaje uniesiony po nacisnieciu przycisku. Nie
nastepuje zadne naprowadzanie, $ledzenie pod
wptywem zmian obcigzenia.

+ Przyciskiem [ﬁ} zamykamy wywotane menu.

Displey pokazuje wybor menus 1 ,nastawienia”.

"
KRONE
s [
{lirto)
(N
state: [,

l_fz.AUTO {P
=4
&4
L400500

» Naciskajgc dtuzej przycisk [@} wywotujemy obraz podstawowy.




4.7.6 Menu 1-4 ,Kontrast"

Nastawienie kontrastu displeja:

Wywotanie menu

Wywotane zostato gtéwne menu 1 ,nastawienia“.

» Potencjometrem obrotowym wybieramy menu
1-4 , symbol ukazuje sie odwrotnie.

» Naciskamy potencjometr.

Displej pokazuje menu 1-4 ,kontrast”.

Na pasku pokazana zostaje nastawiona wartos¢ kontrastu .

Symbol w gérnym wierszu wskazuje, iz wartosé
zostata zapamietana.

Nastawienie i zapamietanie kontrastu
Im wyzszy pasek, tym silniejszy kontrast na displeju..

» Potencjometrem obrotowym nastawiamy kontrast,
znika symbol w gornym wierszu..

» Naciskamy na potencjometr wprowadzajac tym

samym nastawiong warto$¢ kontrastu do pamieci, w
gornym wierszu ukazuje sie symbol .

* Przyciskiem iq;l zamykamy wywotane menu..

—
» Naciskajac dtuzej przycisk 5;] wywotujemy
obraz podstawowy (wyjsciowy).

Wersja obrazu noc / dzien

Przestawiajac wersje obrazu z dziennej na nocng
mozemy sprawic, ze displej przedstawi nam obraz
odwrdcony.

» Naciskamy przycisk i@dla softkey (

Wskazania displeja nastepuja w wersji odwrotne;.

Powrét do poprzednich wskazan:

«  Naciskamy przycisk o; dla softkey -Z:j—

Wraca wersja wskazan jak poprzednio.

1400100

G -0

Ein

ZX000020)

ZX000021

@
* Przyciskiem “E='  zamykamy wywotane

menu.

=)
* Naciskajgc diuzej przycisk =  wywolujemy

obraz podstawowy (wyjsciowy).




4.7.7 Menu 1-5 ,,predkos¢ posuwu spodniego

skrobaka“

Nastawienie predkosci posuwu

‘ Poniewaz wydajnosci ttoczenia oleju w ukladzie

hydraulicznym w kazdym ciggniku moga

wzajemnie odbiegac od siebie, stad moze sie ewtl.

okazac¢ konieczne doregulowanie predkosci
maksymalnej posuwu spodniego skrobaka.

W tym celu::
Wywotanie menu

Wywotano menu gtéwne 1 ,nastawienia“.

+ Potencjometrem obrotowym wybieramy menu

15 | ==+ | ,symbol zostaje pokazany

odwrotnie.

» Naciskamy potencjometr.

Na displeju ukazuje sie menu 1 - 5 ,predkos¢
posuwu spodniego skrobaka“.

Na pasku zostaje pokazana nastawiona
predkos¢ posuwu skrobaka.

[ ] . ) o
Symbol w wierszu gérnym wskazuje, ze
pokazana warto$¢ zostata wprowadzona do
pamieci..

Nastawienie predkosci posuwu spodniego
skrobaka

«  Wiaczyc¢ uktad hydrauliczny ciggnika.

+ Obroty silnika ciaggnika podwyzszy¢ do ich
wartosci znamionowe;j.

+ Potencjometrem obrotowym nastawiamy
przeptyw zaworu wlotowego tak nisko,
jak to mozliwe (zmniejsza sie wykres
pokazany na pasku).

» Naciskamy przycisk :j:ﬁ::dla softkey

aby uruchomi¢ spodni skrobak.

Potencjometrem obrotowym
tak dtugo zwiekszamy
przeptyw przez zawor wiotowy,

az predkos¢ posuwu skrobaka
przestanie sie zwigksza¢.

» Naciskamy potencjometr , nastawiona wartos¢

zostaje zapamigtana, symbol ukazuje sie
w gdrnym wierszu.

* Naciskamy przycisk o dla softkey
aby unieruchomi¢ spodni skrobak, symbol
zostaje pokazany w pozycji odwrécone;j.

e

ZX400037

1-5 100%

Ba8H

1600MA -

ZX400038

Naciskamy przycisk /G/ dla softkey DEF; przejete

zostajq wartosci nastawienia fabrycznego. Symbol
znika.

Naciskamy potencjometr, nastawiona warto$¢ zostaje

zapamietana, w gérnym wierszu ukazuije sie

symbol

Przyciskiem lﬁ@? zamykamy wywotane menu.

Dtuzej naciskajac przycisk [@} wracamy do obrazu

pierwotnego.




4.7.8 Menu gtéwne ,.liczniki"

Wywotanie gtéwnego menu
*  Przyciskiem ZZQ: wywotujemy wyb6r menus.

+ Potencjometrem wybieramy menu gtéwne 2 | FEH l
symbol zostaje pokazany w pozycji odwrocone;.

» Naciskamy potencjometr.

Na displeju ukazuje sie wyb6r menus 2 ,licznik”
Wybdr menus 2 ,licznik” podzielony jest na dwa menus:

DN — menu 2-1 licznik Klientow”

. Z 1 = menu 2-2 ,licznik ogoiny [taczny]”

4.7.9 Menu 2-1 ,licznik klientow* wywotanie
menu

Wywotano menu gtéwne ,liczniki“

« Potencjometrem wybieramy menu 2-1 § &2 bol
ukazuje sie pokazany odwrotnie.

» Naciskamy potencjometr.
Displej pokazuje menu 2-1 ,licznik klientow*,

Znaczenie symboli:

. E =1gczna ilo$¢ wozow
Wz zostaje policzony, gdy przy zamknietej klapie tylnej
przesuw spodniego skrobaka trwa minimum 5 sek., a

nastepnie przy klapie otwartej przesuw ten trwa min. 5
sek.

« Dh = licznik godzin pracy
Licznik godzin pracy liczy wtedy, gdy wigczona jest
elektronika i gdy licznik jest wiaczony.

. _, 5 = licznik Klientéw (1 -20)
Czynny licznik klientéw ( A ) jest przedstawiony odwrotnie,
pomiedzy obu paskami poprzecznymi mamy wybrany licznik
klientéw (B)..

r
KRONE
2
L400120
2-1
L400130
2-1
L400130
2-1

'l

Tih

OFF

X

el L
N &N

~

WN O N

X

ALL

400141




Wiaczenie licznika klientow

+ Potencjometrem ustawiamy zadany licznik klientéw 2-1
miedzy obu paskami (A) i naciskamy potencjometr.

Zadany licznik klientéw (w tym wypadku licznik klientow 4)

zostaje przedstawiony odwrotnie (WSS a)
Uprzedni aktywowany licznik klientow (tutaj licznik 3) nie jest

przedstawiany odwrotnie.

Aktywacja/dezaktywacija licznika godzin pracy

Aktywowany stan zostaje przedstawiony odwrotnie.

N
NRONE
T 42 o
T3h
THh
10 5,2 OFF
8 25|y
28 10,8
32 12,2 e
23 7.3 ALL
L400142

» Naciskamy przycisk :ﬁidla softkey by
zaktywowac licznik godzin pracy, symbol ukazuje sie
odwrotnie.

» Naciskamy przycisk :ﬁ:dla softkey w celu
dezaktywacji licznika godzin pracy, symbol ukazuije sig
odwrotnie.

Kasowanie licznika klientow
« Potencjometrem obrotowym ustawiamy kasowany licznik klientéw

pomiedzy obu paskami poprzecznymi (A).

» Naciskamy przycisk Iﬁﬁﬁldla softkey x

Wybrany licznik klientéw zostaje wyzerowany.

Kasowanie wszystkich licznikow klientow

» Naciskamy przez ok. 2 sek. przycisk '0'

dla softkey x

ALL
Wszystkie liczniki klientdw zostajg wyzerowane.

*  Przyciskiem [:@} zamykamy wywotane menu.
Displej pokazuje wyb6r menus 2 ,liczniki”.

» Dfuzej naciskajac przycisk [@} powodujemy
pojawienie sie obrazu podstawowego.




4.7.10 Menu 2-2 ,licznik catkowity [taczny]

Wywotanie menu

Wywotano menu gtéwne 2 ,liczniki“.

» Potencjometrem wybieramy menu 2-2 qu
symbol ukazuje sie w postaci odwrotnej.

» Naciskamy na potencjometr.

Displej pokazuje menu 2- 2 licznik catkowity [taczny]"“.

taczna liczba wozéw = suma wszystkich wozéw. Nie sg
one przypisane do zadnego licznika klientow.

Znaczenie symboli:

. E = taczna liczba wozow

« &3h =licznik godzin pracy

* . =tacznaliczba wozow (nie mozna skasowac)
« 7 =licznik sezonéw 1 (kasowalny)
o 1 =licznik dzienny 2 (kasowalny)

Kasowanie licznika sezonow 1 wzgl. licznika
dziennego 2

+ Naciskamy przycisk :ﬁfdla softkey )‘1(
Licznik sezondw zostaje wyzerowany.

« Naciskamy przycisk é\ dla softkey MW
2

Licznik dzienny zostaje wyzerowany.
* Przyciskiem \G;I zamykamy wywotane menu.

Na displeju ukazuje sie wyb6r menus 2 ,liczniki”.

"
NRONE
2=2
L400150
2-2 Y S
T o D
e 53 8
oo 1 23 6,4 >1(
.’@ 2 49 715 x
2
ZX000022

» Naciskajac dtuzej przycisk :i@jprzywracamy obraz podstawowy.

Licznik tacznej liczby godzin pracy (1)

‘- pracuje od momentu wiaczenia
elektroniki. Licznika tego nie mozna
kasowac.




4.7.11 Menu gtéwne 4 ,serwis”

Wywotanie menu giéwnego
* Przyciskiem :jﬁj: wywotujemy wybor menus.

» Potencjometrem wybieramy menu gtéwne
4 | &5y | . Symbol ukazuje sie odwrotnie.

» Wciskamy potencjometr.

Na displeju mamy wyb6r menus 4 ,serwis®.

Wybdr menus 4 ,serwis” dzieli si¢ na trzy menus :

B & | = menu 4-2 ,test czujnika recznie”

B % | =menu 4-4 test czynnika recznie”
jﬂ oy | =menu 4-5 ,test czujnik/czynnika resorowania
= osi"

4.7.12 Menu 4-2 ,test czujnika, recznie"

W recznym tescie czujnika czujniki zainstalowane w
maszynie zostajg sprawdzone pod katem btedéw (wad), przy
okazji moga one zosta¢ prawidtowo nastawione.

Dopiero po nastawieniu czujnikdw mamy pewnosc, ze
maszyna pracuje wiasciwie.

W czasie trwania testu czujnikéw nie moze sie
obracac¢ watek czopowy.

Wywotanie menu
Wywotane zostato menu gtéwne 4 ,serwis®.

» Potencjometrem wybieramy menu 4-2 H o | , symbol

ukazuje sie nam odwrotnie.

» Naciskamy potencjometr.

Displej wyswietla menu 4-2 ,test czujnika, recznie®.
Wybieranie czujnika
» Potencjometrem wybieramy czujnik.

Wybrany czujnik ukazuje sie odwrotnie i jest testowany.

"
NRONE
4 &
B
L400170
4-2
L400191
4-2
L400191
state
@) =2
£

L400201




F_____ "
NEONE
Diagnoza czujnikow NAMUR
(Normen-Arbeitsgemeinschaft fiir MeB- und Regeltechnik =
Zespot Roboczy d/s Norm w Technice Pomiarowej i Regulacyjnej)
Mozliwe czujniki Eat
(zaleznie od wyposazenia maszyny) 5@ m
nr |Symbol sensora Opis =
B1 ED Noze aktywne
H 2<
B2 E__ Automatyka zatadunku
5
B3 = Odtaczenie spodniego L400201
] $F skrobaka
Stan (Status [state]):
B4 = o Watki dozownika (GD) @ . .
K E« e ttumiony (zelazo)
B5 = - Obroty watka czopowego =& nie tumiony (nie ma zelaza)
g E (GD) . @__ zerwany kabel
B6 ﬁ “ Tylna klapa . @ y swarcie
+
(EE] Tylna klapa zamknieta
j @)
CLOEE
B8 EH j Tylna klapa otwarta (GD)
OPEN

Nastawiane wartosci:

W gornym zakresie wskazan paska wskazany zostaje
minimalna oraz maksymalna warto$¢ nastawienia przy
czujniku naparowanym (metal czujnika). Aktualnie
nastawiona warto$¢ (wartosc rzeczywista) jest
pokazywana pod wskazaniem na pasku.

Odstep czujnika od metalu winien zosta¢ ustawiony w
taki sposob, by w stanie wyttumionym pasek znajdowat
sie w gornym oznakowaniu. Nastepnie sprawdzamy,
czy pasek miesci si¢ w stanie nie ttumionym w dolnym,
zaznaczonym zakresie.

Diagnoza czujnikéw nacisku

Mozliwe czujniki
(zaleznie do wyposazenia maszyny)

nr |Symbol sensora Opis
B7 ) O$ zablokowana

B

Stan (state):

(=]

* o5 poser| 05 Zablokowana

° o ¢ oos OS Ni€ zablokowana

T 3
&

p € 100bar

8,35V

DL400570
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Diagnoza przyciskow

Mozliwe przyciski (w zaleznosci od wyposazenia maszyny)

nr Symbol Opis

S1

ol

Przycisk wsuniecia nozy

£

tat

K]
‘
® 3<1 ® @
S2 D Przycisk wysunigcia nozy
® 3L
Stan (state):
@ L400221
. zerwany kabel
i zwarcie
%@ nacisniety
%R nie nacisniety
Nastawione wartosci:
Przy nacisnigtym przycisku pasek winien sie znajdowac¢ w
dolnym zaznaczonym zakresie wskazan paska, zas przy
zwolnionym, przycisku w zakresie gérnym.
Diagnoza napie¢ zasilajacych
nr Symbol Opis g &
U1 il - Napiecie zasilajgce
12U Ges 13,7V
12U Term = 13,7V
Napiecia wymagane SS_5U = 4,9
« 12V Ges: 12-145 V 8V ana = 8,8V
. 12VTerm: 12-145 V 8U dis = 8,8U
. SS_5VZ 4,5-55 Y, 12V Pow2 = 13,7V
+ 8Vana 8,59,1 V 12U Powd = 13,7V
+ 8Vdig: 8,5-9,1 V L400230
+ 12VPow2: 12-145 V
« 12VPowa: 12-145 V

+  Przyciskiem 'ﬁi@} zamykamy wywotane menu.
Na displeju mamy wyboér menus 4 ,serwis”.

* Naciskajac diuzej przycisk l@ wracamy
do obrazu podstawowego.
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4.7.13 Menu 4-4 ,testowanie czynnika [aktora], recznie"

Test ,czynnika“ [danego stanu, funkgji] stuzy do testowania

czynnikdw zainstalowanych na maszynie.

,Czynnik“ [aktor] moze by¢ poddany testowi jedynie wtedy,

gdy przeptywa przez niego prad. W tescie tym nalezy
~aktora” wpierw krétko wysterowaé recznie, by w ten
sposOb mozna byto stwierdzi¢ ewentualne wady w
tzw.“aktoryce”, tj w funkcjonowaniu w/w czynnikdw.

W trakcie testu czynnikéw watek

A czopowy hie moze sie obracac.
Hydraulika ciagnika musi by¢
nieczynna. Podczas testu czynniki
zostaja wysterowane. Moze dojs¢ do
nieprzewidywalnych akcji na
maszynie. Z tego tez wzgledu test ten
nalezy prowadzi¢ z bezpiecznej
pozycji, poza zasiegiem dziatania
elementéw maszyny uruchamianych
przez te czynniki.

Wywotanie menu

Wywotane zostato menu gtéwne 4 ,serwis".

+ Potencjometrem wybieramy menu 4-4 | &= T | |
symbol przedstawiony zostaje odwrotnie.

» Naciskamy potencjometr.

Displej pokazuje menu 4-4 ,reczny test czynnika“.

Wybieranie czynnika (aktora)
» Czynnik wybieramy potencjometrem obrotowym.

Woybrany czynnik pokazany zostaje odwrotnie.

L400251

OFF

(oN]

=

DL400270
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Diagnoza czynnikéw cyfrowych (GL + GD)
Btedy zostajg pokazane jedynie wtedy, gdy czynnik Rl ‘:"5
zostat witgczony oraz gdy mozliwe jest dla niego
przeprowadzenie testu (p. tabela ,mozliwe czynniki
cyfrowe”). W razie potrzeby mozna tez na czynniku
sprawdza¢ bezposrednio LED's (diody Swiecace) przy state:
wtyczce. o
: . ) OFF
* Naciskamy przycisk I_\Q_l dla softkey
Mozliwe czynniki cyfrowe e
(zaleznie od wyposazenia maszyny) OFF
DL400270
nr : Symbol Opis nr Symbol Opis
YO 1 B2 = | |Spodni skrobak RUCH W Yio | =
= PRZOD(GL) B 3K Belka z nozami 1
Y02 ﬁ L Spodni skrobak RUCHW Y11 W
s TYL(GD) Rea }?C Belka z nozami 2
Yo3 1 Be Y12
Ben Fhkt 1 5 - Gl
Zawdér funkcjonalny 1 e gg Bieg szybki
vo4 e Yi4 D
e Fhkt 2 Zawor funkcjonalny 2 2 T _ﬂ= Sprzegto watkéw dozownika
(GD)
Y05 ]
= v . H1 ;i
i Jos Pickup G Oswietlenie maszyny
Y06 :
i j Klapa tylna 1 Al o g
i i Preparat kiszonkowy
Y07 Ty
fizd j? Klapa tylna 2
Y08 =T
Ben = Dyszel famany 1
Y09 T
Ban =2 Dyszel tamany 2




Diagnoza czynnikéw analogowych (GD)

Poprzez wartos¢ PWM (w promilach) mozna nastawi¢
natezenie pradu (w mA).

Przy wartosci PWM = 500 prad winien wynosi¢ miedzy
500 mA a 3000 mA (w zaleznosci od uzytego zaworu).

» Naciskamy przycisk /6\ dla softkey t& ,
PWM zwieksza sie.
e dla softkey = ,

R

» Naciskamy przycisk
PWM zmniejsza sie.

Mézliwe czynniki analogowe

KRONE
4-4 ¥ea (Y
state:
Ton qr
PUM: 300
= BmA =5
DL400260

nr Symbol Opis
YO1 =, Spodni skrobak RUCH W
RO me, PRZOD

Stan (state):
@ .
ON Czynnik wiaczony

®0|:|= Czynnik wytaczony

%'t Brak napiecia zasilajacego,
przypuszczalnie
uszkodzony bezpiecznik

+  Przyciskiem @ zamykamy wywotane menu.
Na displeju pojawia sie wybor menus 4 ,serwis”.

» Naciskajac dtuzej przycisk Q_;; wracamy do
obrazu podstawowego.




4.7.14 Menu 4-5 ,test czujnika / czynnika
[aktora] ,,resorowanie osi"

(w zaleznosci od wyposazenia maszyny)

Testowanie czynnika [aktora] stuzy do sprawdzenia
zainstalowanych na maszynie czujnikéw oraz czynnikéw
resorowania osi.

Wywotanie menu

Wywotalismy menu gtéwne 4 ,serwis".

* Potencjometrem obrotowym wybieramy menu
4-5 Eﬂﬁ ¥ | » symbol pokazany zostaje odwrotnie.

» Naciskamy potencjometr

Displej pokazuje menu 4-5 ,test czujnika/ czynnika*“.

Stan [Status (state)]:

= brak wady w resorowaniu osi

=]

i _ L .
. wraen | | = Wada czujnika osi strona lewa (BSL)

“ 92 Im

(1]

y

E 11| = wada czujnika osi strona prawa (BSR)
@ ERROR

E D
ST

=
=
=

B
38

(o]
’:g?

* Przyciskiem ;j@‘; zamykamy wywotane menu.

Displej pokazuje wyb6r menus 4 ,serwis®.

"
KRONE
4-5
L40028 1
4-5 LI
e A
state: =
=
o OK
L400521

= wada zaworu / podnoszenia — opuszczania osi (YWK)

= wada zaworu osi lewej/prawej (YWS1/YWS2)

» Naciskajgc dtuzej przycisk @ wracamy do obrazu podstawowego.
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4.7.15 Menu gtéwne 5 ,Info"
]
Wywotujemy menu giéwne 3IEE
Przyciskiem -j@u wywotujemy wybdr menus. @
Potencjometrem obrotowym wybieramy
menu gtéwne 5 | B | symbol pojawia E
sie w pozycji odwrdconej.
Naciskamy potencjometr.
Displej pokazuje menu 5 ,info”.
L400300

strona 5-1:

petna wersja oprogramowania maszyny.

naciskamy przycisk 9; dla softkey -@ strony
nastepnej 5-2.

= wersja kalkulatora wykonanych prac

= wersja pulpitu obstugi

. (=
Przyciskiem @; zamykamy wybrane menu.

) ,
Naciskajac przycisk @, dtuzej wracamy do
obrazu podstawowego.

21 e

Z2=w

SW: 383666-8 i

=2 o

__ 11 HASCH uvat.ez

Z: TERM uB1.82 ?
i TOS 15@sEL

41 BIOS Z2@35@1
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4.7.16 Menu giéwne 6 ,,monter"

6
Wywotanie menu giéwnego @
*  Przyciskiem ':ti' wywotujemy wybor (zestaw) e
menus.

» Potencjometrem wybieramy menu gtéwne ﬂ

6 | = | , symbol pojawia sie pokazany odwrotnie.

» Naciskamy potencjometr.

Menu gtéwne ,monter” jest chronione hastem. Na displeju 1400320

ukazuje sie zapytanie o hasto.

9000 ¢

12345

L400340




4.8 Meldunek alarmowy

Meldunek informacyjny

Jesli w trakcie realizacji jakiej$ akcji nie zostat spetniony
pewien warunek lub kilka warunkéw, wtedy na displeju
ukazuje sie meldunek informacyjny. Meldunek ten wygasa
automatycznie po uptywie krétkiego czasu.

Meldunek alarmowy

W przypadku pojawienia sie usterki w maszynie, na
displeju pojawia sie meldunek alarmowy, zarazem
rozbrzmiewa sygnat akustyczny (szybko po sobie

nastepujace tony syreny). Opis, mozliwa przyczyna usterki
i jej usuwanie — patrz rozdz. 4.10.

Wszystkie funkcje wybranego menu sa
nadal czynne. Natomiast pozbawione
zostaty funkcji softkeys w wyniku

meldunku alarmowego.

Zatrzymanie sygnatu akustycznego::

» Naciskamy przycisk '.:I dla softkey

Potwierdzenie alarmu:

+  Na krétko naciskamy przycisk O,' dla softkey: x

alarm zostaje potwierdzony a sygnat akustyczny

zatrzymany.

Jesli usterka wystapi ponownie, wtedy i na powrét pojawia
sie meldunek alarmowy.

Kasowanie alarmu:
. Naciskamy przez 5 sek. przycisk Ql dla

softkey x , sygnat akustyczny zanika
natychmiast a alarm zostaje skasowany.

W razie ponownego wystapienia usterki nie pojawia sie
juz meldunek alarmowy.

Dopiero gdy wytaczymy i ponownie wtaczymy pulpit
obstugi, dopiero wtedy pojawia sie meldunek alarmowy
zgtaszajacy usterke.
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4.9 Meldunki alarmowe
4.9.1 Alarmy typu ogolnego

L ES

nr Opis Mozliwa przyczyna Usuniecie
A1 Uszkodzony Zwarcie na wyjsciach napieciowych Sprawdzi¢ potacze-
bezpiecznik +12V2FU_L nie pod katem
|| X wiykowy w zwarcia i wymienié¢
kalkulatorze bezpiecznik.

A2 Uszkodzony Zwarcie na wyjsciach napieciowych Sprawdzi¢ potgczenie
bezpiecznik w +12V3FU_L pod katem zwarcia.
kalkulatorze Bezpiecznik

zregeneruje sie sam
po ochtodzeniu.

A03 MB Btad CAN Przerwany byt CAN-bus miedzy Sprawdzi¢

— pulpitem obstugi a maszyng -> tzw.  |przewdd taczacy
o] X styk chwiejny na potaczeniu z z displejem
displejem.
A14 AHE Za niskie napiecie |- uszkodzona bateria ciagnika Podtaczy¢ do baterii
-za mata moc alternatora ciggnika ciagnika bezposrednio
2| | X - za cienki przewdd taczacy nap. 12V |kabel oryginalny
od ciagnika lub niewtasciwie potgczony|KRONE
z baterig
A15 Za wysokie napiecie |Uszkodzony alternator ciaggnika Sprawdzi¢ alternator
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4.9.2 Logiczne meldunki alarmowe

g

||

1 W6z peten Tylna klapa zamknieta a czujnik Oprézni¢ woz
zataczyt wytaczanie spodniego
skrobaka
2 Zbyt niskie obroty W6z peten, tylne klapy otwarte, Sprawdzi¢ naped
watkéw dozuja- uruchomiony zostat posuw spodniego |watkéw dozujacych
cych/watki dozujace |skrobaka, a za niskie sg obroty watkow
nieruchome dozujacych.
U maszyny ZX: .
. - nieczynny naped
W6z peten, tylna klapa otwarta, walkéw dozujacych
wigczony posuw spodniego skrobaka a
obroty watkéw dozujgacych za niskie.
Otwarta tylna klapa, spodni skrobak | wiaczyc watek czo-
e ; powy
posuwa sie, nie dziata watek czopowy.
3 Za wysokie obroty  |Watek czopowy nie jest nieruchomy Wytaczy¢ watek czopo-
watka czopowego |a usitowano otworzy¢ tylng klape. wy i dopiero po tym
otwiera¢ tylng klape.
4 Os$ kierujaca nie Tylna klapa zostata otwarta, zas 0$ Przed otwarciem tylnej
zablokowana kierujaca nie byta zablokowana. klapy zablokowa¢ o0$
kierujaca (0$
zablokowacé na stercie
kiszonkil).
11 11 gwan Noze nie sg Noze wysunely sie z pozycji ,noze Ponownie
o - wigczone (kontrola |witgczone®. wigczyé noze.
|| X nozy)
12 Hm Czujnik watka czo- |Walki dozujace obracaja sie, zas Sprawdzi¢ nasta-
powego nastawio- |czujnik watka czopowego nie daje wienie czujnika
| X ny niewtasciwie lub |zadnych impulséw. watka czopowego.
uszkodzony.
13 13m Nie dziata elekiro- |El.-hydrauliczne resorowanie osijest |Aktywowac (urucho-
hydrauliczne w trakcie funkcji zatadunku (pick-up w |mi€) el.-hydrauliczne
|| X resorowanie 0si. potozeniu ptynnym), nie natomiastw  |resorowanie osi.
trybie automatycznym.
14 14 m Otwarta tylna Tylna klapa otworzyta sie, mimo iz nie  |Zamknag¢ tylna klape.
klapa. nacisnieto przycisku dla ,,otworzy¢
o[ X tylng klape®.
Przy ZX:
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4.9.3 Fizyczne meldunki alarmowe

101 1m= Czujnik nozy Uszkodzony czujnik lub przewod - przeprowadzi¢
doprowadzajacy testowanie czujnika
l—IN X - sprawdzié, czy czujnik
lub doprowadzenie nie
s uszkodzone
102 102- Czujnik uktadu Uszkodzony czujnik lub przewé6d - przeprowadzi¢
automatyki doprowadzajacy testowanie czujnika
X zatadunku - sprawdzi¢, czy czujnik
lub doprowadzenie nie
sg uszkodzone
103 103- Odtaczenie Uszkodzony czujnik lub przewdd - przeprowadzi¢
czujnika doprowadzajacy testowanie czujnika
M X spodniego - sprawdzic¢, czy czujnik
drapaka lub doprowadzenie nie
s uszkodzone
104 1mn ||Kontrola Uszkodzony czujnik lub przewo6d - przeprowadzi¢
czujnika doprowadzajacy testowanie czujnika
|| X watkow - sprawdzi¢, czy czujnik
dozujacych lub doprowadzenie nie
s uszkodzone
105 1nsn Czujnik watka Uszkodzony czujnik lub przewod - przeprowadzi¢
czopowego doprowadzajacy testowanie czujnika
| X - sprawdzi¢, czy czujnik
lub doprowadzenie nie
sg uszkodzone
106 1n€~n Czujnik tylnej Uszkodzony czujnik lub przewo6d - przeprowadzi¢
klapy doprowadzajacy testowanie czujnika
o | X - sprawdzi¢, czy czujnik
— lub doprowadzenie nie
Przy ZX Czu1n|l§ . sq ustI)(odzone
o6 zamI§n|QC|a
- tylnej klapy
i | [ X
107 107“ Czujnik Uszkodzony czujnik lub przewéd - przeprowadzi¢
zablokowania doprowadzajacy Sensor testowanie czujnika
o | X osi - sprawdzié, czy czujnik
lub doprowadzenie nie
s uszkodzone
108 |Przy ZX: |Czujnik otwarcia Uszkodzony czujnik lub przewod - przeprowadzi¢
T tylnej klapy doprowadzajacy testowanie czujnika
- - sprawdzi¢, czy czujnik
[ X lub doprowadzenie nie
s uszkodzone
116 mm Czujnik osi lewej Uszkodzony czujnik lub przewod - przeprowadzi¢
5415 doprowadzajacy testowanie czujnika

- nie wlozono wtyczki

- sygnat wyjsciowy nadajnika kata osi

poza dopuszczalnym zakresem
pomiaru

- sprawdzi¢, czy czujnik
lub doprowadzenie nie
sg uszkodzone
--sprawdzi¢ nastawienie
mechaniczne
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117

| | X

Czujnik osi prawej

- uszkodzony czujnik lub
przewdd doprowadzajacy

- nie wiozono wtyczki

- sygnat wyjsciowy nadajnika
kata osi poza dopuszczalnym
zakresem pomiaru

- przeprowadzi¢ testowanie
czujnika

- sprawdzi¢, czy czujnik lub
doprowadzenie nie sg
uszkodzone

--sprawdzi¢ nastawienie
mechaniczne

118 118n Zawor Zerwany kabel lub nie wiozono  |Sprawdzi¢ zawor i
unoszenia/opusz- wtykul zaworu wzgl. przewod zasilajacy czy

34 | X| ||czania osi przeciazenie nie sa uszkodzone

119 119“ Zawor osi Zerwany kabel lub nie wtozono  |Sprawdzi¢ zawor i
lewo/prawo wtykul zaworu wzgl. przewod zasilajacy czy

przecigzenie

nie sg uszkodzone

121

Przycisk ztozenia
belki z nozami

Uszkodzony przycisk lub przewdéd
doprowadzajacy

- przeprowadzi¢ testowanie
czujnika

- sprawdzi¢, czy czujnik lub
doprowadzenie nie sg
uszkodzone

122

Przycisk
roztozenia belki z
nozami

Uszkodzony przycisk lub przewdéd
doprowadzajacy

- przeprowadzi¢ testowanie
czujnika

- sprawdzi¢, czy czujnik lub
doprowadzenie nie sg
uszkodzone

NKRONE
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5 Hydraulika

5.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

specijalistom.

Ciecze z uktadu hydrauliki uchodzace z uktadu pod cisnieniem moga stac sie przyczyna
ciezkich uszkodzen ciata. W takim wypadku nalezy natychmiast wezwa¢ lekarza.
» Prace przy ukltadzie hydraulicznym wolno prowadzi¢ jedynie odpowiednio wyszkolonym

c + Zanim przystapimy do prac przy ukladzie hydraulicznym nalezy spuscic¢ cisnienie z uktadu.

Blok zaworow elektromagnetycznych przy
wyposazeniu w obstuge tzw. komfortowa

znajduje sie z przodu po prawej stronie, czotowej, wozu
pod skrzynka ochronna.

Na wypadek catkowitego zaniku zasilania elektrycznego,
zawory zostaly wyposazone w ,awaryjne wtgczanie
reczne” (patrz s. V - 3 oraz V - 4). Uruchamia sie je przy
uzyciu szpiczastego przedmiotu, ktoéry wciskamy do
wnetrza zaworu (patrz (1) i (2)). U zawordw do pick-upa itd.
Ich wigczenie awaryjne dokonywane jest przez wkrecanie
Sruby z pokrettem gwiazdzistym.

5.1.1 Podiaczenie Load-Sensing (ukfad
czujnika obciazenia)

Uktad hydrauliki komfortowej jest przystosowany do
funkcji Load-Sensing. Jego zaletg w wypadku ciggnikéw do
tego celu wyposazonych, jest mniejsze zapotrzebowanie
mocy dzieki podgrzaniu oleju.

Aby moc korzystac z tego systemu olej do uktadu
hydrauliki jest dostarczany poprzez power-beyond (ukfad
zasilania) hydrauliki ciggnika.

Przewdd sygnalizacyjny nalezy podtaczy¢ miedzy
przytacze sygnatu (LS) na bloku sterowania wozu
dozujacego (zbierajacego), a takim samym przytaczem
ciaggnika. Przewdd ten mozna zaméwi¢ w dziale czgsci
zamiennych pod nr art. 333 688.

*- Srube uktadu hydrauliki (1) w bloku
sterowania nalezy przy podiaczonym

przewodzie sygnalizacyjnym wkrecic.

6XLD0001
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5.2 Dopasowanie uktadu hydraulicznego

Komfortowy uktad hydrauliczny wozu dozujgcego
materiat krétko ciety musi zosta¢ stosownie dopasowany do
ciggnika i przewidziany jest do obiegu statego.
Dopasowanie jest dokonywane poprzez nastawienie sruby
uktadu hydraulicznego (1) w bloku zaworéw el.-
magnetycznych. Blok ten znajduje sie z przodu z prawej
strony (czotowej) wozu pod skrzynka ochronna.

Nastawienie jest zalezne od systemu

* hydraulicznego ciggnika i winno by¢é
prowadzone w stanie bezcisnieniowym
wozu dozujacego !

Srube systemu (uktadu) (1) wykrecamy az do
oporu przy:

- Ciagniku z normalnym uktadem hydraulicznym
(pompa stata).

- Ciagnikach z pompa LS i z nie podtgczonym
przewodem sygnalizacyjnym.

Taka nastawa jest dokonywana w
fabryce.

Srube systemu (1) wkrecamy natomiast do
oporu przy:

- Ciagnikach o zamknietym ukfadzie
hydraulicznym (np. John Deere).

- Ciagnikach z pompg LS oraz przy podtgczonym
przewodzie sygnalizacyjnym.

Przytacze (2) dla przewodu
sygnalizacyjnego jest oznaczone
literami ,,LS*.

O

1@ ool
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5.2.1 Przykiady awaryjnego wiaczania

recznego

»  Wkrecamy srube z pokrettem gwiazdowym w
zaworze regulacyjnym ,podnoszenia/opuszczania

pick-upa“.

« Szpiczastym przedmiotem wciskamy popychacz
magnesu zaworu rozdzielczego (1). Pick-up zostaje

uniesiony.
* Przytrzymujemy wcisniety popychacz

magnetyczny, zas$ srube z pokrettem gwiazdowym

ponownie wykrecamy az do oporu.

5.2.2 Blok hydrauliki - Komfort

Unoszenie dyszla tamanego

»  Wykrecamy obie sruby z pokrettem gwiazdowym na
zaworze regulacyjnym ,dyszel tamany —
unoszenie/opuszczanie”.

« Szpiczastym przedmiotem wciskamy popychacz
magnetyczny zaworu rozdzielczego (1) . Dyszel
tamany zostaje uniesiony.

* Przytrzymujemy wecisniety popychacz magnetyczny,
a jedna ze $rub z pokrettem gwiazdowym ponownie
wykrecamy az do oporu.

* Druga $rube j.w. wykrecamy az do oporu.

Po wykonaniu recznie manipulacji awaryjnych
nalezy sruby z pokrettami gwiazdowymi do
recznego wiaczania awaryjnego ponownie
catkowicie wykreci¢!

PRZYLACZE SYGNAL.

OBCIAZENIA TYLKO PRZY
LOAD-SENSING.

HYDRAULIKE CIAGNIKA
PODLACZYC POPRZEZ POWER-

BEYOND. PRZY PODLACZONYM o

PRZEWODZIE i}

SYGNALIZACYJNYM NALEZY &

WKRECIC SRUBE, UKLADU @

HYDRAULICZNEGO. []j] E
I

Wt ACZANIE AWARYJNE RECZNE

WEACZAMY PRZY UZYCIU PRZEDMIOTU
SZPICZASTEGO, JEDNOCZESNIE WKRECAJAC
SRUBE W POKRETLEM GWIAZDOWYM PRZY
FUNKCJACH CYLINDROW. WYMAGANE
KOMBINACJE - PATRZ SCHEMAT.

PODCZAS W/W CZYNNOSCI PAMIETAJMY O
ZACHOWANIU WYSTARCZAJACYCH ODSTEPOW
BEZPIECZENSTWA. WYLACZYC WALEK CZOPOWY!

PO WYKONANIU W/W FUNKCJI NALEZY SRUBY
PONOWNIE CALKOWICIE WYKRECIC.

PATRZ INSTRUKCJA

SRUBA UKEADU HYDRAULICZNEGO

U CIAGNIKOW Z ZAMKNIETYM UKLADEM
HYDRAULICZNYM (NP. JOHN DEERE) NALEZY
TE $RUBE WKRECIC DO OPORU.

U CIAGNIKOW Z NORMALNYM UKLADEM
HYDRAULICZNYM (POMPA TYPU 'KONSTANT’)
SRUBA REGULACYJNA MUSI BYC WYKRECONA.
TAKA POZYCJA ZOSTALA NASTAWIONA

FABRYCZNIE.
FUNKTIONEN = FUNKCJE
MAGNETVENTILE = ZAWORY MAGNETYCZNE
HEBEN = UNOSZENIE
SENKEN = OPUSZCZANIE
NACH HINTEN = WTYL
NACH VORN = W PRZOD

FUNK TM\

SCHEMAT POGLADOWY

MAGNETVENT ILE
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5.2.3 Schemat uktadu hydraulicznego wozu dozujgcego (zbierajacego)
Obstuga komfortowa typ XL

—
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LAMPA TYLNA

il
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5.2.5 Schemat uktadu hydraulicznego (hydrauliczny agregat kompensacyjny)

Pozycja robocza:

zawory kulowe 1 do 5 zamkniete
zawor kulowy 6 otwarty

Przytacze pomiarowe

. 1 ALB
1 6 .
8000mm [ Y] _ _ T ]
110.00mm - %4 Kierunek jazdy 51X A
200.00 mm _H 3 -._‘ ’J
prawo lewo
953-853-* 953-853-*
0 |

I . |

Od belki z nozami

[

150 000 124 00
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6 Konserwacja
6.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

A\

Czynnosci naprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie maszyny wolno
wykonywac wylacznie przy unieruchomionej maszynie. Wytaczamy silnik , wyjmujemy
kluczyk zaptonowy oraz wylaczamy zasilanie elektryczne na pulpicie obstugi.

W6z dozujacy materiatu krétko cietego (wéz zbierajacy) oraz ciagnik zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

Po zakonczeniu czynnosci wyzej wymienionych ponownie zakladamy w sposob
prawidlowy wszelkie ostony i zabezpieczenia.

Unikamy kontaktu skory ciata z olejami i smarami.

W przypadku skaleczen spowodowanych przez oleje natychmiast wzywamy lekarza.
W celu unikniecia zranien, skaleczen i wypadkow stosujemy sie takze do wszystkich
innych wskazan w sprawie bezpieczenstwa.

6.2 Uwagi ogdlne

&

W celu zapewnienia niezawodnej pracy wozu dozujacego oraz zmniejszenia jego zuzywania
sie , nalezy zachowa¢ okreslone interwaly czynnosci konserwacyjnych i pielegnacyjnych.
Mamy tu na mysli m.inn. czyszczenie maszyny, smarowanie (smarami i olejami) jej elementow
konstrukcyjnych oraz akcesoriow.

Moment dociggajacy Ma ( o ile nie podano inaczej). A = wymiar gwintu

(klasa wytrzymatosci podana na gtéwce sruby)

160 [ 210 | 310 | 365 KR-1-130

A 56 |68 |88 [109] 129

0 MA(Nm)
M4 22 | 3 [44] 5.1
M5 45 [ 5987 ] 10
M6 76 [ 10 [ 15 | 18
M8 18 [ 25 [ 36 | 43
M10 29 |37 [ 49 |72 | 84
M12 42 |64 | 85 [125] 145
M14 100 | 135 [ 200 | 235
M14x1,5 145 [ 215 | 255
M16
M16x1,5 225 [ 330 | 390
M20 425 [ 610 | 710
M24 730 [ 1050 [ 1220
M24x1,5 | 350
M24x2 800 [ 1150 1350
M27 1100 | 1550 | 1800
M27x2 1150 | 1650 | 1950
M30 1450 | 2100 | 2450

&

Nakretki oraz sruby nalezy regularnie (co 50 godzin) sprawdzac¢ pod katem ich mocnego
osadzenia i w razie potrzeby ewtl. dociagha¢ !
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6.3 Ogumienie

A

Czynnosci haprawcze przy ogumieniu moga wykonywac jedynie fachowcy

wyposazeni w odpowiedni sprzet do montazu.

W6z zbierajacy (dozujacy) ustawiamy na twardym i ptaskim podtozu. Podtozonymi

klinami zabezpieczamy maszyne- przed odtoczeniem,.

Nakretki kot regularnie sprawdzamy, czy sa dobrze dokrecone i w razie potrzeby
dociagamy.
W trakcie dopompowywania nie stajemy przy oponach. Przy zbyt wysokim cisnieniu w
oponie moze nastapic jej pekniecie. Niebezpieczenstwo zranienia!
Regularnie sprawdzamy cisnienie powietrza w oponach.

Przy odkrecaniu i docigganiu nakretek kot nalezy
zachowac kolejnos¢ pokazang na rysunku obok.

W 10 godzin po dokonanym montazu kol nalezy
sprawdzi¢ dociagniecie nakretek i w razie potrzeby
dociggna¢. Nastepnie sprawdzamy zamocowanie
kot co 50 godzin pracy.

KLWOA-02

gwint rozwartos¢é llos¢ L
klucza mm | sworzni na max. moment dociagajacy
piaste sztuk

$rubaczama Sruba ocynk.

M12x1,5 19 4/5 95 Nm 95 Nm
M14x15 22 5 125Nm 125Nm
M18x 1,5 24 6 290 Nm 320 Nm
M20x 1,5 27 8 380 Nm 420 Nm
M22x 1,5 32 8/10 510 Nm 560 Nm
M22x2 32 10 460 Nm 505 Nm

W regularnych odstepach czasu sprawdzamy

cisnienie powietrza w oponach. | w razie potrzeby
dopompowujemy. Cisnienie w oponach jest zalezne
od wielkosci opony. Wymagane wartosci — patrz

tabela.




(4D

KRONE

Cisnienie powietrza w oponach

s Cisnienie S
. Cisnienie Zalecane cisnienie
Oznaczenie opony - maksymalne . )
minimalne [bar] [bar] powietrza w oponie* [bar]

600/55-22,5-12PR 2,2 2,6 2,4
700/45-22.5-12PR 1,75 2,25 2,0
700/50 R26.5TL 1,7 2,7 2,3
800/40 R26.5TL 1,5 2,8 2,3

*) Zalecenie to odnosi sie szczeg6lnie w odniesieniu do normalnej eksploatacji mieszanej (pole/droga).
W razie potrzeby mozna cisnienie zmniejszy¢ az do podanej wartosci cisnienia minimalnego. Wtedy jednak
nalezy mie¢ na uwadze zmieniajace sie zachowanie dynamiczne opon, zwtaszcza przy jezdzie po drogach.

6.4 Ucha pociaggowe dyszla

W momencie dojscia do granicy
zuzycia tulei w uchu pociagowym
dyszla nalezy tuleje wymieni¢. Prace

przy dyszlu moga wykonywac jedynie
przeszkoleni fachowcy.

KDW02330

Granica zuzycia tulei w uchu pociggowym dyszla (1)
oscyluje wokét a = 43 mm. Jesli wartosc¢ ta zostanie
przekroczona wtedy tuleje musimy wymieni¢. Aby
zminimalizowa¢ zuzycie, codziennie czyscimy i
smarujemy zaréwno tuleje jak i ucho pociagowe.
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6.5 Umieszczenie czujnikéw (lewa strona maszyny)
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Poz. Nazwa czujnika Moment dociagajacy
1 Os$ zablokowana B7 (opcja) 10Nm
2 Automatyka zatadunku B2 (opcja) 10Nm
3 Kalkulator roboczy
3a Hydraul. resorowanie osi (opcja)
4 Noze czynne/nieczynne (B1) (komfort) 10Nm
5 Przycisk belki z nozami(gora/dét) 10Nm
6 Liczba obrotéw watka czopowego 10Nm
7 Czujnik osi lewy/prawy (opcja)




6.5.1 Umieszczenie czujnikdw (prawa strona maszyny)

b

6XLD0009

Poz. Nazwa czujnika Moment dociagajacy
1 Klapa tylna B6 (prawa) (Komfort) 10Nm
2 Kontrola watkéw dozujacych B4 10Nm
3 QOdtaczanie spodniego skrobaka (B3) 10Nm
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6.5.2 Nastawienie czujnikow

Czujnik typu ,,Namur“ d = 12 mm

Wymiar miedzy przetwornikiem (2) a czujnikiem (1) winien
wynosi¢: "a" = 2 mm.

Nastawienie

* Luzujemy nakretki po obu stronach czujnika.

» Nakretki obracamy tak, az zostanie osiggniety wymiar
"a" =2 mm.

* Ponownie dociggamy nakretki.

Czujnik ,,Namur“ d = 30 mm

Wymiar miedzy przetwornikiem (2) a czujnikiem (1) musi
wynosi¢: "a" = 5 mm.

Nastawienie

* Luzujemy nakretki po obu stronach czujnika.

* Nakretki obracamy tak, az zostanie osiagniety wymiar
"a" = 5 mm.

* Ponownie dociagamy nakretki.

BP-VFS-088-1

BPXC0172
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6.5.3 Odtaczenie spodniego skrobaka

Prawe tozysko dolnego watka dozujgacego jest osadzone
ruchomo.

Czujnik ruchu (1) znajduje sie u spodu tozyska. Rejestruje on
przesuwanie sie watka. dozujacego.

Ruch wspornika

Zwioka odtgczania czujnika jest determinowana sprezyna
naciagows (2).

» Naprezanie sprezyny (2) = wieksza zwtoka odtgczania =
wigksza sita dziatajaca na watki dozujace

» Rozprezanie sprezyny naciggowej (2) = mniejsza zwioka
odtgczania = mniejsza sita dziatajgca na watki dozujace.

Nalezy zapewni¢ swobode ruchu tozyska.

" Stad nalezy regularnie przy uzyciu praski
smarowac tozysko. Minimum jednak co 50
godzin pracy.

6.6 Hydraulika

6.6.1 Specjalne wskazéwki dot.
bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem prac przy uktadzie hydraulicznym
nalezy odczyta¢ (panujace w nim) cisnienie i spuscic je.
Ptyny (oleje) hydrauliczne uchodzace z uktadu pod
cisnieniem moga spowodowac ciezkie zranienia. W takim
wypadku natychmiast wzywamy lekarza . Prace przy
uktadzie hydraulicznym moga wykonywaé wytacznie
wyuczeni w zawodzie fachowcy.

_ TR000027
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ﬁ TR000028




6.7 Wskazéwki dot. konserwacji
uktadu hydraulicznego
6.7.1 Filtr wysokocisnieniowy

Wszystkie wozy dozujace typoszeregu XL z hydraulika
KOMFORT sa wyposazane w filtr wysokocisnieniowy na
przewodzie cisnieniowym do bloku sterujacego.

*. Po kazdym sezonie wymieniamy wkiad filtra
Q)

Wymiana elementu filtra

Spuszczamy cisnienie z uktadu hydraulicznego.
& Podstawiamy odpowiedniej wielkosci
naczynie do zebrania sptywajacego oleju.

Odkrecamy dolng czes¢ filtra (4) kluczem SW27
Wyjmujemy dolng czes¢ i wylewamy resztki oleju.
Czyscimy dolng czesé filtra (4).

Sciggamy stary element filtrujacy (3).

Na tuleje zaworu (5) nasuwamy nowy element
filtrujacy (3).

»  Sprawdzamy pierscien samouszczelniajacy

(tzw. O-Ring) (2) u dotu filtra (4).

k Uszkodzone pierscienie samousz-

czelaniajace zastepujemy nowymi.

*  Nasadzamy i wkrecamy w sposéb
dopasowany dot filtra (4).

*  Giowica filtra (1) dokrecamy az do oporu.

«  Stwarzamy cisnienie w ukiadzie
hydraulicznym i sprawdzamy jego szczelnosc.

EIN

D>
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6.8 Wymiana i kontrola stanu oleju

Przed pierwszym uzyciem maszyny a takze pozniej
nalezy regularnie kontrolowa¢ stan oleju. Po pierwszym
uzyciu (ok. 30 — 50 h) nalezy dokona¢ wymiany oleju,
nastepnie zas raz w roku. W tym celu spuszczamy stary
olej i wlewamy nowy olej przektadniowy SAE 90 APi-GL-4.

* Po dokonanej wymianie oleju stary
usuwamy zgodnie z obowigzujagcymi

przepisami.

6.8.1 Przektadnia gtéwna

Kontrola stanu oleju:
»  Wykrecamy s$rube kontrolng (1)
Olej winien siega¢ az po otwor (1)
« Ewtl. dola¢ oleju
»  Wkrecamy na powr6t srube kontrolng (1).

Wymiana oleju:

Wykrecamy $rube spustu oleju (2)

Olej zbieramy do odpowiedniego naczynia

Wkrecamy na powr6t srube spustowa (2)

Wlewamy olej (3) [poziom az po otwér (1)]

» Ponownie wkrecamy $rube kontrolng (1) oraz filtr
napowietrzajacy (3).

6.8.2 Beben transportujacy /‘i\‘
. . Nl I
Z przodu po prawej stronie wozu, za ostong ochronna, (i ———r
N

znajduje sie sruba kontrolna stanu oleju (1) bebna
transportujacego. Stan oleju nalezy sprawdzac¢ co 100
godzin eksploatacji wozu.

Kontrola stanu oleju:

»  Wykrecamy srube kontrolng (1).

« Olej winien siega¢ az po otwér (1).

+ Ewtl. dola¢ oleju (2), ponownie wkreci¢ srube
kontrolng (1).

Wymiana oleju:

»  Wykrecamy $rube spustu oleju (3).

+ Olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika.

«  Wkrecamy s$rube spustowa (3).

*  Wilewamy olej (2) [poziom oleju az po otwér (1)].

-
e

KLW07090




6.8.3 Naped spodniego skrobaka

Naped skrobaka znajduje sie z tytu po prawe;j stronie.

Kontrola stanu oleju:

»  Wykrecamy $rube kontrolng (1).

+ Olej winien siegac az po otwor (1)

« Ewtl. dolewamy oleju, Srube kontrolng (1) na powr6t
wkrecamy.

Wymiana oleju:

*  Wykrecamy srube spustu oleju (2)

+ Olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika

*  Whkrecamy sSrube spustu oleju (2)

*  Wlewamy olej (2) [poziom oleju az po otwor (1)]

6.8.4 Naped watkow dozujacych

a) przednia przektadnia watkéw dozujacych

Kontrola stanu oleju:

+  Wykrecamy $rube kontrolng (1)

+ Olej winien siegac az po otwor (1)

+ Ewtl. dolac¢ oleju, ponownie wkreci¢ srube kontrolna.

Wymiana oleju:

»  Wykrecamy srube kontrolna (2)

+ Olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika
*  Wkrecamy sSrube spustu oleju (2)

+  Wlewamy olej (1) [poziom az po otwér (1)]

b) tylni naped watkéw dozujacych znajduje sie z lewej
strony, tuz pod dolnym watkiem dozujacym.

Kontrola stanu oleju:

*  Wykrecamy $rube kontrolng (1)

+ Olej winien siegac az po otwor (1)

« Ewtl. dolewamy oleju, wkrgcamy $rube kontrolna.

Wymiana oleju:

*  Wykrecamy srube spustu oleju (2)

+ Olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika

»  Wkrecamy $rube spustu oleju (2)

*  Wlewamy olej (1), [ poziom oleju az po otwor (1)]

6XL00002
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6.9 Naprezenie tancuchow

6.9.1 Naped pick-upa (podbieraka)

Naped pick-upa miesci sie z przodu po lewej stronie wozu
dozujacego. Dlugosé naprezonej sprezyny X = 60mm.

6.9.2 Posuw spodniego skrobaka

Skrobak wozu fadujacego (dozujacego) jest naprezany
automatycznie. Sprawnos¢ dziatania naprezacza regularnie
sprawdzamy.

&

Lancuch spodniego skrobaka moze sie po
diuzszym okresie eksploatacji wydtuzy¢
(wyciagnac), w efekcie naprezanie
automatyczne nie jest juz zapewnione. W
takim wypadku nalezy tancuch skrécic¢ o 2
wzgl. 4 ogniwka.

A\

Sprezyna naciggowa (3) jest silnie naprezona!
Prace naprawcze przy automatycznej
naprezarce moga wykonywac jedynie
fachowcy dysponujacy wiasciwymi
narzedziami do montazu.

Sposdb postepowania przy zdejmowaniu ogniwek

fancucha.

Zahaczy¢ naprezacz fancucha (2) i nakretka
wyciggac¢ watek gwintowany (1) na zewnatrz, az
bedzie mozliwe usuniecie $ruby (5).

Za pomocg watka gwintowanego (tzw. ,dtugiej
sruby”) catkowicie odcigzy¢ sprezyne naciagowa.
Przy pomocy $ruby M16x170 (4) naciagna¢ spodni
skrobak na tyle, az klin naprezajacy (6) mozna bedzie
przesuna¢ w kierunku przeciwnym do naprezania, a
przez otwor (7) mozliwe bedzie przetkniecie sruby.
Srube (4) ponownie usuwamy.

Ansicht von hinten

TR0O00006
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Skracanie tancucha spodniego skrobaka

* Usuwamy zawleczke (1) z zamka fancucha (3)

* Zdejmujemy skuwke (2).

« tancuch skracamy o 2 wzgl. 4 ogniwka.

« tgczymy tancuch ponownie zamkiem (3).

+ Zawleczka (1) i skuwka (2) zabezpieczamy potaczenie
tancucha.

Oba tancuchy spodniego skrobaka musimy
* skréci¢ o te sama diugosé. W wypadku

skrobaka podwojnego skra-camy oba

przynalezne do skrobakoéw tancuchy.

KDWO05060

» Ponownie naprezamy sprezyne naciggowa (3), az srube
(5) uda sie przetknac.
» ,Dtuga srube” oraz srube usuwamy z otworu (7).

6.9.3 Mechanizm dozujacy

Naped tancuchowy watkéw dozujacych znajduje sie w w
prawej tylnej czesci wozu, za obudowa. Lancuch napedowy
watkow dozujacych jest naprezany automatycznie sprezyng
naciggowa. Przy zmniej-szajagcym sie naprezeniu tancucha
luzujemy prze-ciwnakretke (1) i mocniej naprezamy sprezyne
naciggowa nakretka (2), az naciag fancucha bedzie
wystarczajacy. Ponownie dociagamy przeciw-nakretke (1).

KDWO00051

6.10 Zgarniacze
Zgarniacze znajduja sie z przodu w tadowni
przy bebnie transportujacym.

* Boczng ptaszczyzne (1) (zgarniacza po kazdym sezonie
sprawdzamy pod katem zuzycia i w razie potrzeby
wymieniamy.

6XL00017
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6.10.1 Odstep noze - beben

nastawiony w sposéb optymalny, stad nie wolno go

‘ Odstep miedzy nozami a bebnem zostat fabrycznie
zmieniac.

KDW04040

Pod koniec sezonu nalezy sprawdzi¢ zuzycie listwy
oporowej (1).

W razie gdyby grubos¢ materiatu listwy
oporowej (nr cz. zam. 334 975-2) miata ulec
zredukowaniu o potowe, wtedy nalezy
listwe wymienié.

XXLo0Q0o4

6.10.2 Odstep zgarniacze - beben

Zgarniacze (2) winny sie znajdowaé w odlegtosci ,A“ w
stosunku do obracajacego sie bebna transportujacego (3).

Nastawianie odstepu zgarniacze - beben

» Luzujemy wszystkie $ruby (1) na belce zgarniacza z
prawe;j i lewej strony.
+ Catg belke zgarniacza obracamy tak, by wymiar A =

10-12 mm.
» Dociagamy sruby.

KLW09110




6.11 Kontrola krazkéw
zabezpieczajacych poszczegolne
noze

Krazki zabezpieczajace noze (1) przy dzwigniach
zabezpieczen poszczegdlnych nozy, musza sie lekko
obraca¢ w trakcie podtaczania ( naprezanie sprezyn
zabezpieczajacych przy uzyciu klucza uniwersalnego po
zamontowaniu nozy). Jesli tak nie jest, wtedy prowadzi to do
zwiekszonego zuzycia mocy przy wtgczaniu. Zabezpieczenie
indywidualne nozy nie dziata wtedy prawidtowo (czestsze
zlamania nozy). Aby tego uniknag, nalezy smarowac krazki
zabezpieczajace (1) gdy nie daja sie juz lekko obrdci¢. Co
najmniej jednak raz w roku.
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6.12 Smarowanie

6.12.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

przeprowadza¢ wylacznie przy unieruchomionej maszynie. Gasimy silnik, wyjmujemy

2 +  Czynnosci naprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie maszyny wolno
kluczyk zaptonowy ze stacyjki oraz z szafki elektrycznej przy pulpicie obstugi.

« W0z oraz ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

« Po zakonczeniu czynnosci pielegnacyjnych i konserwacyjnych zakladamy na powrot w

sposob wiasciwy wszelkie ostony i zabezpieczenia.
«  Unikamy kontaktu skory ciata z olejami i smarami.

+ W razie skaleczen powstatych pod ich wptywem natychmiast wzywamy lekarza.

6.12.2  Uwagi ogolne

Objasnienie terminow:

inaczej, stosujemy oleje
na bazie roslinnej

pojecia smary miejsce / ilos¢ uwagi specjalne

smary Smar uniwersalny Smarowniczka /ok. Usuna¢ nadmierny,
2 ruchy zbedny smar ze

smarowniczki smarowniczki
Smarowanie Jezeli nie zalecono Ptaszczyzny slizgowe Olej stary i zbedny usuna¢
smarem statym inaczej, stosujemy oleje lekko posmarowac
na bazie roslinnej pedzlem
Smarowanie olejem Jezeli nie zalecono tancuchy Nanosi¢ rownomiernie

na fancuchy

W informacjach dot. interwatéw zabiegéw konserwacyjnych za podstawe przyjeto przecietne wykorzystanie
wozu dozujacego. W wypadku bardziej znacznego wykorzystania wozu oraz przy ekstremalnych warunkach
pracy maszyny, nalezy okresy te odpowiednio skrécié.

Watek przegubowy

Interwaty smarowania podano na rysunku obok. Dalsze
informacje — patrz instrukcja obstugi producenta watkow

przegubowych.

KLW10340




6.12.3

Plan smarowania
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6.124  Miejsca smarowania

W ponizszej tabeli wykazano miejsca smarne w wozie
dozujacym, jak rowniez liczbe smarowniczek..

Miejsca smarne

llos¢ smarowniczek

1) tozysko bebna transportujacego, prawe

1

2) dzwignia hamulca postojowego

3) zwrotnica osi kierujacej (wyposazenie specjalne)

4) cylinder ustalajacy (unieruchamiajacy) osi kierujacej (wypos. specj.)

3
4
2

6) tozysko dolnego watka dozuj./ wigczanie spodniego skrobaka

7) watek tylny spodniego skrobaka

)
)
)
)
5) smarowanie fancucha watkéw dozujacych
)
)
)

8) wahacz wyréwnawczy (prawy/lewy) (tylko przy agregacie z kiero-
whnica z lewej strony)

9) otwory kuliste cylindréw sprezystych (tylko w agregacie resorowanym)

10) tozysko watka hamulca i nastawnik drgzka

—
[\

11) przedni watek spodniego skrobaka

12) kétko wodzace i pick-up

3) fozysko ramienia kétka wodzacego dla pick-upa

krzywizna biezna pick-upa

watek przegubowy napedu gtéwnego

)

13)

14)

15) przednie sprzegto wtaczania watkéw dozujacych

16)

17) ucho pociagowe (przy sprzegu obrotowym i sprzegu kulowym K 80)

=00 =] 2NN >
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6.13 Uktad hamulcowy
6.13.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

+ Czynnosci przy uktadach hamulcowych moga by¢ wykonywane jedynie przez

fachowcow stosownie przygotowanych lub w odpowiednich warsztatach.
A + Firma KRONE nie przejmuje zadnych swiadczen gwarancyjnych z tytutu

normalnego zuzycia, wad w wyniku nadmiernego obciazenia czy zmian doko-
nanych na uktadzie hamulcowym.

* Nie wolno dokonywac¢ zadnych zmiana na uktadzie hamulcowym bez zezwo-
lenia fy. KRONE.

* Nieprawidlowosci lub usterki w dziataniu uktadu hamulcowego nalezy usuwac¢
natychmiast.

* Do prac polowych lub jazdy po drogach wolno uzywac jedynie wozu dozuja-
cego z nienaruszonym uktadem hamulcowym.

Ustawienie hamulcow

Funkcja hamulcéw determinuje ich zuzycie i sposéb
dziatania, wymagajac tym samym biezgcego ich
kontrolowania i ewtl. doregulowania..
Doregulowanie hamulcow jest wymagane w
wypadku zuzycia wynoszacego ok. 2/3 maks. skoku
cylindra przy tzw. petnym hamowaniu. W tym celu
podstawiamy koziotek pod 0$ i zabezpieczamy
przed niespodziewanym poruszeniem sie wozu.

6.13.2 Nastawienie ukiadu
przenoszenia

Po przejechaniu pierwszych kilometréw nastepuje
dopasowanie wzajemne uktadoéw przenoszenia
oraz oktadzin hamulcéw. Powstaty w ten sposob
luz nalezy wyréwnac.

Ustawienie nastawnika dzwigni hamulca
- o 200 godzin eksploatacji -

Nastawnik dzwigni hamulca ustawiamy recznie w
kierunku nacisku. Przy ,odcinku martwym”
diugoskokowej dzwigni nacisku cylindra
membranowego, wynoszacym maks. 35 mm, nalezy
doregulowac hamulec kota.

Nastawienie przeprowadzamy na nastawniku
szesciokatnym nastawnika dzwigni hamulca.
,Odcinak martwy” "a" nastawiamy na 10 -12 %
poditaczonej diugosci dzwigni hamulca ,B”, np.
dtugosé dzwigni 150 mm = odcinek martwy 15— 18
mm.
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6.13.3 Filtr powietrza na przewodzie rurowym

Filtr powietrza zostat zamontowany przed zaworem
hamulcowym. Oczyszcza on sprezone powietrze chronigc w
ten sposdb uktad hamulcowy przed ewtl. usterkami.

Uktad hamulcowy pozostaje sprawny w
obu kierunkach przeptywu, nawet przy

zatkanym wkladzie filtra.

Wymontowanie filtra powietrza

» Odkrecamy nakretke (2)

» Przekrecamy filtr powietrza (1)

+ zdejmujemy hakowy pierscien rozporowy (3)
*  wyjmujemy wktad filtra

Konserwacija filtra powietrza

Filtr powietrza czyscimy przed rozpoczeciem sezonu.

Zamontowanie filtra

Montaz przebiega w kolejnosci odwrotnej niz
demontaz.

& Zwracajmy uwage ha wlasciwa kolejnosé
przy sktadaniu wktadu filtra:

(1) sprezyna

(2) filtr

(3) wkiadka dystansowa
(4) sprezyna

(5) pierscien uszczelniajacy
(6)
@)

kapturek
pierscien rozporowy hakowy

KLW10090
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6.13.4  Zbiornik sprezonego powietrza

Zbiornik sprezonego powietrza magazynuje
powietrze sprezone dostarczane przez sprezarke . W
trakcie eksploatacji moga sie wiec w zbiorniku
gromadzi¢ skropliny.

Zbiornik sprezonego powietrza nalezy regularnie
opréznia¢, mianowicie:

- zimg codziennie (w razie uzytkowania),
- pozatym raz w tygodniu oraz
- jednak co najmniej po 20 godzinach eksploataciji.

Skropliny usuwamy otwierajac zaw6r odwadniajacy u
dotu zbiornika.

»  Odstawiamy i zabezpieczamy w6z dozujgcy.

*  Otwieramy zaw6r odwadniajacy i spuszczamy
nagromadzone w zbiorni8ku skropliny.

e Sprawdzamy, czyscimy i ponownie wkrecamy
zawér odwadniajacy.

Silnie zanieczyszczony lub
nieszczelny zawor odwadniajacy

wymieniamy na nowy.

6.14 Pielegnacja po codziennej
pracy maszyny

Po codziennej eksploatacji nalezy oczyscic i
poddac regularnej konserwacji strefy
mechanizmu transportujacego i thacego, jak
rowniez sasiadujace z nimi elementy ramy.
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7 Przezimowanie
7.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

konieczne jest unieruchomienie maszyny.
«  Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy i wytaczamy zasilanie elektryczne pulpitu
obstugi.
Ciagnik oraz woz dozujacy zabezpieczamy przed odtoczeniem.
Unikajmy zetkniecia sie skory ciata z olejami, smarami i rozpuszczalnikami.
W razie powstatych tego rodzaju skaleczen lub skazen natychmiast wzywamy lekarza.
Po zakonczeniu czynnosci pielegnacyjnych i konserwacyjnych wszystkie ostony i
urzadzenia ochronne maszyny ponowhnie prawidtowo zakladamy na maszyne.
+ Nalezy rowniez przestrzegac i stosowac sie do wszelkich dalszych wskazowek dot.
bezpieczenstwa w celu unikniecia zranien i wypadkow.

: . Do wszelkich praz z zakresu konserwacji, maszyny, montazu, napraw i regulacji z reguty

7.2 Uwagi ogolne

Przed przezimowaniem wozu dozujgcego nalezy go gruntownie oczysci¢ wewnatrz i zewnatrz. Jesli uzywamy w tym
celu sprzetu pracujacego pod wysokim cisnieniem (np. karcher), wtedy nie kierujemy strumienia wody wprost na miejsca
utozyskowania. Po czyszczeniu wprowadzamy smar do wszystkich smarowniczek. Nie $cieramy przy tym smaru, ktéry
uchodzi z nasmarowanych miejsc. Powstajaca w ten sposéb ,koronka” smaru tworzy dodatkowg ochrone przed
wilgocia.

Zdejmujemy tancuchy napedowe i myjemy je w nafcie. (nie uzywamy do tego zadnego innego rozpuszczalnika).
Jednoczesnie sprawdzamy zuzycie fancuchdw oraz két tancuchowych. Wyczyszczone tancuchy smarujemy olejem,
zamontowujemy i ponownie naprezamy.

Wszystkie ruchome elementy konstrukcyjne maszyny, jak krazki zwrotne (kierujace), przeguby, rolki naprezajace itd.
sprawdzamy, czy pracujg bez obcigzenia, tatwo sie obracajg itp. W razie potrzeby demontujemy je, czyscimy,
smarujemy i na powrét zaktadamy, a jesli to konieczne, wymieniamy na nowe. Stosujemy wytacznie oryginalne
czesci zamienne KRONE.

Rozktadamy czesci watka przegubowego. Ruro wewnetrzne oraz ochronne smarujemy. Smar ttoczymy réwniez do
smarowniczek na przegubach krzyzowych jak i do pierscieni tozyskowych na rurach ochronnych.

Wozy dozujace odstawiamy w suche miejsce, jednak nie w poblizu sztucznych nawozdéw czy pomieszczen
inwentarskich.

Uszkodzone powtoki lakierowe naprawiamy, miejsca gote gruntownie konserwujemy przy uzyciu srodka
przeciwrdzewnego.

A Ustawiajac woz na kobytkach uzywamy do tego celu jedynie stosownego podnosnika!
Pamietajmy, by wéz zostat ustawiony stabilnie!

W celu odciazenia ogumienia ustawiamy wéz dozujacy na kobytkach. Opony chronimy przed oddziatywaniem
czynnikdw zewnetrznych, takich jak oleje, smary, nastonecznienie itp.

Konieczne praca naprawcze pozostawmy na okres posezonowy, po pracach polowych. Nalezy tez sporzadzi¢ liste
wszystkich potrzebnych czesci zamiennych. Lista taka utatwi Twemu dealerowi KRONE opracowanie Twych zlecen,
Ty natomiast uzyskasz pewnos¢, ze Twoja maszyna bedzie do Twej dyspozycji gotowa wraz z rozpoczeciem
nowego sezonu.
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8 Ponowne uruchomienie
8.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

+ Do wszelkich praz z zakresu konserwacji maszyny, montazu, napraw i regulacji z reguty
konieczne jest unieruchomienie maszyny.

+  Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy i wylaczamy zasilanie elektryczne pulpitu
obstugi.
Ciagnik oraz woz dozujacy zabezpieczamy przed odtoczeniem.
Unikajmy zetkniecia sie skory ciala z olejami, smarami i rozpuszczalnikami.
W razie powstatych tego rodzaju skaleczen lub skazen natychmiast wzywamy lekarza.
Po zakonczeniu czynnosci pielegnacyjnych i konserwacyjnych wszystkie ostony i
urzadzenia ochronne maszyny ponownie prawidtowo zakladamy na maszyne.
* Nalezy rowniez przestrzegac i stosowac si¢ do wszelkich dalszych wskazéwek dot.

bezpieczenstwa w celu unikniecia zranien i wypadkow.

8.2 Uwagi ogdlne

- Nalezy nasmarowa¢ wszystkie miejsca smarne i naoliwi¢ tancuchy Smar wyciskamy z miejsc
smarowania wycieramy.

- Sprawdzamy stan oleju w przektadni gtéwnej i ewtl. uzupetniamy ( przy wirniku transportujgcym).

- Weze i przewody hydrauliczne sprawdzamy czy sg szczelne i ewtl. wymieniamy.

- Sprawdzamy i w razie potrzeby dopompowujemy cisnienie powietrza w oponach.

- Wszystkie $ruby sprawdzamy czy sa pewnie osadzone i ewtl. dociagamy.

- Wszystkie elektryczne kable potaczeniowe jak i oSwietlenie sprawdzamy wzgl. naprawiamy czy
wymieniamy.

- Sprawdzamy wszelkie pozaktadane na wozie dozujgcym dodatkowe elementy.

- Sprawdzamy wszystkie nastawienia wozu dozujacego i w razie potrzeby korygujemy.
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9 Usterki - przyczyny i ich usuwanie
9.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

A\

obstugi.
+  Ciagnik oraz woz dozujacy zabezpieczamy przed odtoczeniem.
» Unikajmy zetkniecia sie skodry ciata z olejami, smarami i rozpuszczalnikami.
W razie powstatych tego rodzaju skaleczen lub skazen natychmiast wzywamy lekarza.

Do wszelkich praz z zakresu konserwacji maszyny, montazu, napraw i regulacji z reguty
konieczne jest unieruchomienie maszyny.
Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy i wylaczamy zasilanie elektryczne pulpitu

9.2 Tabela z zestawieniem usterek, ich przyczyn oraz sposobow usuwania

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Zatkanie w strefie
wciggania materiatu

Natychmiast zatrzy-
mac sie i wylaczy¢
watek czopowy!

Nierownomierne lub za duze pokosy

Zabiera¢ pokosy mniejsze i bardziej rowno-
mierne

Za duza predkos¢ jazdy

Zmniejszy¢ predkosc jazdy

Za nisko dociskacz rolek pick-upa

Wyzej ustawi¢ dociskacz rolek

Za mate przejscie w kanale wciggania

Zachowa¢ wysokos¢ podwieszenia

Nastagpito starcie sruby zabezpieczajacej kota
tancuchowego

Wymieni¢ srube zabezpieczajaca.

W trakcie zatadunku
nastepuje zadziatanie

IW kazdym wypadku wytaczamy watek czopowy. Ustalamy przyczyne usterki i usuwamy ja,

po czym ponownie wigczamy watek czopowy.

sprzegta przecia-
Zeniowego Zbyt duza predkosé jazdy Zmniejszy¢ predkost jazdy
Noze stepione Wymontowac stgpione noze i naostrzy¢
wzgl. wymieni¢ na nowe
tadowany materiat zostaje zbyt mocno We wtasciwym czasie wigczyé przesuw
sprasowany w gornym kanale materiatu
Odgtosy dochodza z Uszkodzone noze Wymieni¢ uszkodzone noze.
bebna Zgarniacze nie sg w jednej linii Zgarniacze wymieni¢ wzgl. wyprostowac
transportujacego

Zgiete pazury bebna transportujacego

Wyprostowac pazury

Czesciej tamig sie noze;

zwiekszone zuzycie mo-

cy dla wiaczania nozy

Rolki zabezpieczajace pojedyncze noze
poruszaja sie z trudem

Rolki zabezpieczajace winny sig przy
wigczaniu lekko obraca¢ (rozdz. 6.11)

Nie dziata uktad
hydrauliczny

Niewtasciwie nastawiona $ruba systemu na
bloku zaworéw hydraulicznych

Sprawdzi¢ wzgl. zmieni¢ nastawe

Przerwany doptyw pradu

Sprawdzi¢ potaczenia zaworéw el.-
magnet. | skontrolowa¢ dziatanie zawo-
row za pomocg awaryjnego uruchamiania
hydrauliki

KRONE




o

KRONE

A1 Pierwszy montaz

Z uwagi na wymogi transportu wéz dozujacy jest dostarczany bez zamontowanego watka przegubowego oraz z nie
w petni ztozonymi elementami obudowy. Przed pierwszym uruchomieniem wozu nalezy go catkowicie zmontowac i
dopasowac do typu ciggnika. Dostarczamy nizej wymienione czesci luzem. Czesci te sa schowane w tadowni wozu.

6XL00010
1 watek przegubowy Nie pokazano na rysunku:
2 pulpit obstugi Plandeka (jesli jest 3 walec dozujacy) (1 sztuka)
Rura do plandeki (jesli jest 3 walec dozujacy)(1 szt.)
3 kabel elektr. oswietlenia Pret do plandeki (jesli jest 3 walec dozujacy)(1 szt.)
Uchwyt (jesli jest 3 walec doz.)(1 sztuka)
4 farba w aerozolu Linki montazowe (22 sztuki)
Elektr. Kabel zasilajacy
5 instrukcja uzytkowania Wiazka kablowa podtaczenia terminalu (opcja)
Uchwyt pulpitu obstugi komfort. (opcja)
7 czesci drobne (w kartonie) Uchwyt z przyssawka (opcja)

dzwignia
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A1.1 Dopasowanie wysokosci dyszla i regulacja ucha pociaggowego

A1.1.1 Uwagi ogdlne /@ "
W celu zapewnienia optymalnego przyjmowania materiatu \ O

nalezy dopasowac¢ wysokosc¢ dyszla do danego typu ®
ciggnika. W stanie podczepienia wymiar miedzy gérng " m—]

krawedzig ramy a podiozem (ziemia) mierzona z przodu i
winna wynosi¢ x = 1,45 -1,50 m.

A1.1.2

=

I
QR KDW03320

Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

Przy prowadzeniu wszelkich czynnosci konserwacyjnych, montazowych, naprawczych
i regulacyjnych z reguty maszyne wytaczamy. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zaptonowy.

Ciagnik oraz woz zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Przestawienie wysokosci (dyszla famanego) oraz nastawienie kata ucha pociagowego
mogq dokonywac¢ jedynie pracownicy-fachowcy ze strony sprzedawcy.

Hydrauliczne przestawienie wysokosci moze by¢ dokonywane jedynie na ptaskiej
powierzchni i jedynie do roztadunku.

Jazda po drogach publicznych jest dozwolona jedynie z opuszczonym dyszlem
tamanym!

Prace naprawcze przy ukladzie hydraulicznym moga prowadzi¢ jedynie wyuczeni w tym
fachowcy. Przy pracach nad dyszlem nalezy go zabezpieczy¢ przed niespodziewanym
opadnieciem.

A1.1.3 Nastawienie wysokosci =

Nastawienie cylindrow

» Ucho pociggowe (1) wozu zaktadamy do
sprzegu (2) ciagnika.

=
ql
|/ Frdwozo30




» W06z ustawiamy na nodze podporowe;.

» Luzujemy przeciwnakretke "SW46" (1) [SW 46=rozwarcie
klucza] az bedzie mozliwe ustawienie klucza na
korbowodzie (2).

Korbowdd (2) nalezy obréci¢ na tyle w kierunku odcinka
gwintowanego, az wymiar ,x“ miedzy gérng krawedzig ramy
a podtozem wyniesie 1,45 — 1,50 m.

Ttoka (4) cylindra nie wolno catkowicie
wsuna¢ do oporu, aby mozliwe byto

dokonanie zmiany ustawienia.

+ Ponownie kontrujemy nakretke (1).

Nastawienie nalezy wykonywac¢ jednoczesnie
dla obu cylindrow.
6XL00004

W razie potrzeby zmieniamy usytuowanie cylindra (1) oraz
jego zamocowania (2), t.zn. wykorzystujemy jeden z otworéw
(3) w belce dyszla.

A1.1.4 Nastawienie kata ucha pociggowego
(tylko przy zawieszeniu gérnym)

Aby osiagna¢ mozliwie poziome utozenie ucha
pociggowego w stosunku do sprzegu oraz by uniknaé
probleméw zwigzanych z ,tamaniem” dyszla, mozemy
ucho pociggowe do wyboru montowa¢ w dwu
potozeniach. W zaleznosci od potozenia wysokos-
ciowego uzywamy w tym celu otworu ,A” badz ,B”.

KDW02360

Moment dociggajacy $rub mocujacych: 1.450 Nm
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A1.2 Dotaczenie watka przegubowego

A1.2.1 Specjalne wskazdwki dot. bezpieczenstwa

watka u ciagnika zgodne sa z dopuszczalna liczba obrotow wozu dozujacego!

c * Przed wigczeniem watka czopowego upewnijmy sie, czy wybrane obroty tego

« Czyszczenie, smarowanie lub nastawianie (regulowanie) wozu dozujacego lub
watka przegubowego wykonujemy tylko przy odtaczonym watku czopowym,
zgaszonym silniku i wyjetym kluczyku zaptonowym!

* Przed wigczeniem watka czopowego zwracajmy uwage, by nikt nie znajdowat sie w
strefie zagrozenia wozu dozujacego!

A1.2.2 Sprzegto przecigzeniowe

Wéz dozujacy jest wyposazony w sprzegto z
tacznikiem krzywkowym, z nastawionym na state
momentem obrotowym. W razie przecigzenia
przebieg napedu do ciagnika zostaje przerwany.
Watek czopowy nalezy odtaczy¢. Wiaczajac
ponownie watek czopowy mamy znéw do
dyspozycji petny moment obrotowy dla wozu

dozujacego.

uszkodzeniem.

.o

zabezpieczeniu

Sprzegto przecigzeniowe chroni
ciagnik oraz wéz dozujacy przed

Gwarancja wygasa, jesli
manipulujac zmienimy
nastawiony moment obrotowy na

przeciwprzecigzeniowym.

(1) — patrz przykiad — musi by¢ zgodna z wartosciag podang na

l + Wybita na sprzegle przeciagzeniowym wartos¢ momentu obrotowego

ponizszej tabeli

+ Jesli wartosci te sie nie zgadzaja, nalezy poinformowa¢ dealera

KRONE.
Typ Liczba obrotow watka Nm Liczba podana na
czopowego sprzegle
5XLR/GD;6XL R/GD 1000 1750 175




A1.2.3 Dopasowanie dtugosci

Dtugos¢ watka przegubowego (1) nalezy odpowiednio
dopasowac. Najkrotsze potozenie robocze uzyskujemy przy
jezdzie na najwezszych zakretach.

Doczepiamy w6z do ciagnika. Dobieramy najkrétsze
potozenie robocze dla watka przegubowego.

RBV01010

*  Rozktadamy czesci watka przegubowego.

. Potéwke watka przegubowego (1) nasuwamy na watek
czopowy ciggnika.

. Potéwke watka przegubowego ze sprzegtem
przecigzeniowym (2) nasuwamy od strony maszyny.

¢ Mierzymy naktadanie sie oraz dokonujemy
dopasowania dtugosci zgodnie z zatgczong instrukcja
uzytkowania producenta watkéw przegubowych.

Minimalne naktadanie sie¢ musi by¢

* zapewhnione rowniez przy zgietym pod
katem watku przegubowym (hydrauliczny
dyszel tamany).

VP-1-035




nasuwamy od strony maszyny tak, az nastgpi zazebienie
zabezpieczenia (patrz instrukcja uzytkowania producenta
watkéw przegubowych).

A1.2.4 Montaz watka przegubowego T )Y
przeg g - ::j,p?ﬂ_ J
Watek przegubowy (1) z zabezpieczeniem p.-przecigzeniowym = l T 1 .

Zwracajmy uwage na idealne polaczenie
fancuchow:

* Prowadzenie tancucha mozliwie prosto-
padle do watka przegubowego (patrz
widok [a])

« Nigdy nie prowadzi¢ tancucha po
przekatnej poprzez lej ochronny (patrz
widok [b])

Zwracac¢ uwage na wystarczajaca wolna
przestrzen w obrebie wychylenia sie watka
przegubowego we wszystkich stanach
eksploatacji wozu. Stykanie sie z elementami
konstrukcyjnymi ciggnika lub sprzetu moze
spowodowac uszkodzenie.




A1.3 Montaz nadbudowek

Przygotowanie

« W6z dozujacy materiat krétko ciety zabezpieczamy
przed odtoczeniem

+ W pozycji poziomej ustawiamy go na nodze wsporczej.

» Przy wozie sprzgzonym i podtaczonym do ciagnika
wytgczamy silnik, zaciggamy hamulec i wyjmujemy
kluczyk ze stacyijki.

*  Wchodzimy bocznymi drzwiami do wnetrza wozu.

+ Montaz $cian gérnych.

Montaz prowadzimy co najmniej w
dwie osoby!

1) Podnosimy patak rurowy (4) i ustalamy jego pozycje w
pionie.
Przednie rury (5) montujemy uzywajac do tego 2 srub
M16 x 80 .

m /\ 6XL00008

2) Tylny patak rurowy (5) wyposazamy z kazdej strony w
patak (3), srube (1) oraz nakretke (2).

TR000012 |

3) Podnosimy przednia $ciane (1).

i

TRO00013




4. Sciany boczne odchylamy na zewnatrz i taczymy ze _
sciang przednia. Potaczenie zabezpieczamy przy pomocy
sktadanego wtyku (1).

5. Potaczenie $cian bocznych z patgkami rurowymi
réwniez zabezpieczamy przy uzyciu wtykow skladanych

(1).

6. Unosimy w gére blache odbojowa (1) i przy pomocy
podpdrki (2) taczymy ze $cianka boczna. Potaczenie to
zabezpieczamy za pomoca obejmy (3) i wtyku tama-nego
(4) oraz sruby (5), podktadki (6) i nakretki (7).

W razie potrzeby (np. zwozenie siana) mozna
nadbudéwke ograniczyé przy uzyciu lin (8). Liny (8) nalezy |
zahaczy¢ w przewidziane w tym celu teowniki (9). Lina
pierwsza i ostatnia mocowane sa — jak to pokazano —
srubg (5).

‘. Liny zahaczamy w taki sposodb, by strona
pierscienia rozpreznego (ekspandera)
wskazywata do tytu.




(przy wykonaniu z 2 watkami dozujacymi)

7.

unosimy tylne $ciany boczne (2) i zaktadamy blache
zamykajaca (1). Potaczenie zabezpieczamy przy pomocy
Srub z tbem okragtym ptaskim (3) i nakretek
zabezpieczajacych.

Montaz plandeki:

rury (4) wsuwamy przez skraj plandeki (5).
Plandeke (5) montujemy w pokazany tu sposob..
Rury (4) zabezpieczamy wtykami sktadanymi (6).

(przy wykonaniu z 3 watkami dozujacymi)

Rure (1) oraz pret (2) wprowadzamy do plandeki (3).
uchwyt (4) przykrecamy srubami z tbem okragtym
ptaskim i nakretkami do blachy (5)

plandeke (3) montujemy w pokazany sposéb

rury (1) oraz pret (2) zabezpieczamy kotkiem sktadanym.

6XLD0006

|
|

|
{-6XLD0007




A1.4 Pierwsze uruchomienie przy
uktadzie kierowania kot tylnych

Pierwszego uruchomienia uktadu kierowania
kot tylnych dokonuje wylacznie warsztat
specijalistyczny.

«  zakladamy ucho pociggowe do zawiesia kulistego @80

(1)

* Pamietajmy, by gtowki srub (2) skierowane
byly w lewo.

+  Usuwamy zabezpieczenie transportowe (3) przy
cylindrach dozownika (4) z prawej i lewej strony.)

*  podczepiamy maszyne - p. rpzdz. ,Podczepienie ucha
pociggowego do zawiesia kulowego &80 do sprzegu
kulistego po stronie ciagnika @80"

«  Zestaw ciggnikowy ustawiamy poziomo na réwnej
ptaszczyznie.

*  Cylindry dozownika (4) nastawiamy na jednakowg
dtugos¢ (wymiar X musimy nastawi¢ jednakowo z
prawej i lewej strony.)

W tym celu:

«  odiaczamy ucho pociggowe zawiesia kulistego @50

+  zmieniamy diugos¢ drazka kierowniczego (5) luzujac
potaczenie srubowe (6)

+  dociagamy potaczenie srubowe (6)

«  ucho pociggowe zawiesia kulistego0 @50 taczymy ze
sprzegiem kulistym @50 od strony ciggnika i
zabezpieczamy

*  przejezdzamy zestawem ciggnikowym nieco do przodu
i sprawdzamy wymiar X .

Pamietajmy, by wszystkie kota byty
ustawione prosto. Jesli tak nie jest,

musimy je wyprostowac.

W tym celu:

« otwieramy zawory odcinajace (4,5)

*  przejezdzamy zestawem ciggnikowym na wprost, az
kota ustawia sie prosto

+ zamykamy zawory odcinajace (4,5)

Maszyne eksploatujemy jedynie z
A zamknietymi zaworami odcinajacymi
(potozenie poziome zaworow).

Po podtaczeniu maszyny do ciggnika musimy ciggnikiem
catkowicie skreci¢, az na cylindrach dozownika (4) pojawi sie
wymiar X= 235 mm . W tej pozycji kota ciggnika winny
dotyka¢ ostony dla podjezdzania (1). Jesli sie tak nie
dzieje, wtedy nalezy zamontowac¢ dostarczone poszerzenia.

Dopasowanie kro¢cow najazdowych (1) do
* ciagnika wykonuje wytacznie warsztat
specjalistyczny. Po kazdej wymianie ciagnika

na inny nalezy sprawdzi¢ nastawienie kro¢ca
najazdowego(1) i ewtl zmienic.

ZX400036




Sprawdzenie cisnienia w systemie

Cisnienia panujacego w systemie (7) [ 80 bar] nie wolno
obnizaé.

Jesli cisnienjie to ulegnie obnizeniu, wtedy nalezy ukfad
dodatkowo dopetnic.

W tym celu:

« Otwieramy zawory odcinajace (4,5,6)

* Na pulpicie obstugi wykonujemy funkcje ,wciagna¢ belke z
nozami*, az pokazane zostanie cisnienie w uktadzie
wynoszace 80 bar.

Belka z nozami moze sie w trakcie tej
czynnosci porusza¢ , meldujac w ten sposéb
zakres zagrozenia.

» Zamykamy zawory odcinajace (4,5,6) przy jednoczesnym
zamknieciu funkcji ,wcigganie belek z nozami*.

Pamietajmy, by w obu obiegach sterujacych
nastawione bylo to samo cisnienie (80bar).
Cisnienie w ukladzie zostato nastawione z gory
fabrycznie zaworem ograniczajacym cisnienie

(8) na 80 bar i nie wolno tego ci$nienia
zaroéwno przekracza¢ jak i schodzi¢ ponizej.
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