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Instrukcja uzytkowania
150 000 030 00 PL

Obrotowy zgarniacz pokosow
Swadro 810

(od nr maszyny: 565239)




(" Deklaracja zgodnosci WE
p 4 stosownie do Wytycznych WE 98/37EG

KRONE

My Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10, D-48480 Spelle
o$wiadczamy niniejszym z pelna odpowiedzialnoscia, ze produkt

obrotowy zgarniacz pokoséw Krone
typ: Swadro 810

do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja, odpowiada obowigzujacym podstawowym
wymogom bezpieczenstwa i zdrowia wg Wytycznych WE 98/37/EG.

A
Spelle, dnia 02.05.2005 %’fj,df, g/ﬁ{,m

(dr inz.. Josef Horstmann, kier. firmy)

ffe. M

(z up. dr inz.. Klaus Martensen,kier.dz.d/s konstrukcji I rozwoju)

Szanowny kliencie,
Szanowna klientko,

Otrzymaliscie Panstwo instrukcje uzytkowania do nabytego
przez Was produktu firmy KRONE.

Instrukcja ta zawiera wazne informacje dotyczace
wiasciwego uzytkowania | bezpiecznej obstugi maszyny.

W przypadku, gdyby z jakiegokolwiek powodu miata sie niniejsza
instrukcja sta¢ w catosci lub w czesci nieuzyteczng, mozecie
Panstwo otrzymac dla swej maszyny nowg instrukcje, podajac
umieszczony z drugiej strony numer.
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Szanowny kliencie!

Kupujac obrotowy zgarniacz pokoséw nabytes
wysokiej jakosci produkt firmy KRONE.

Dziekujemy za zaufanie, jakie okazano nam kupujac te
maszyne.

Aby m6c optymalnie uzytkowac obrotowy zgarniacz
pokosow, prosze starannie przeczytac¢ instrukcje, zanim
zaczniecie Panstwo uzytkowa¢ maszyne.

Tres¢ instrukcji zostata tak utozona, by szczeg6towo
poinformowac o czynnosciach koniecznych dla procesu
roboczego maszyny. Zawiera ona obszerne wskazowki
oraz informacja na temat konserwaciji, bezpiecznego
uzytkowania maszyny, bezpiecznych metod pracy,
szczegoblnych srodkéw ostroznosci oraz dostepnych
elementéw dodatkowego wyposazenia. Przestrzeganie
tych wskazéwek oraz informaciji jest korzystne dla
zapewnienia niezawodnosci, bezpieczenstwa pracy z
maszynag oraz zachowania wartosci obrotowego
zgarniacza pokosow.

Prosimy mie¢ na uwadze:

Instrukcja uzytkowania stanowi cze$¢ sktadowg
maszyny.

Maszyne nalezy obstugiwa¢ wytacznie zgodnie z
pouczeniem, stosujac sie do niniejszej instrukciji.

Bezwarunkowo nalezy stosowac sie do wskazéwek
bezpieczenstwal

Podobnie nalezy przestrzega¢ obowigzujace przepisy
w spr. zapobiegania wypadkom, jak réwniez inne
og0lnie uznane i przyjete zasady techniki
bezpieczenstwa, z zakresu medycyny pracy oraz
przepisy dot. ruchu drogowego.

Wszelkie informacje, rysunki oraz dane techniczne
zawarte w niniejszej instrukcji odpowiadaja
najnowszemu stanowi techniki w momencie
opublikowania.

Zastrzegamy sobie dokonywanie w kazdym czasie
zmian konstrukcyjnych w maszynie, bez podawania
przyczyn. W razie gdyby instrukcja miata sta¢ sie w
cafosci lub w czesci nieuzyteczna, wtedy podajac
wymieniony na drugiej stronie numer maszyny,
otrzymacie Panstwo instrukcje zastepcza.

Zyczymy uzyskania efektdw przy eksploatacii
Waszej maszyny KRONE.

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Spelle
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1 Uwagi ogdlne

Instrukcja uzytkowania zawiera podstawowe wskazowki,
jakie nalezy przestrzega¢ przy podczepianiu maszyny,
eksploatacji oraz konserwaciji. Dlatego tez nalezy jua
przed uzyciem i uruchomieniem koniecznie przeczytaé,
musi ona by¢ zatem dostepna dla personelu
obstugujacego.

Nalezy sie stosowac nie tylko do ogdinych wskazan
bezpieczenstwa podanych w rozdz. Bezpieczenstwo.,
lecz takze do szczeg6lnych wskazan dot. bezpieczenstwa
podanych dodatkowo w innych rozdziatach instrukcii.

1.1 Przeznaczenie

Obrotowy zgarniacz pokoséw stuzy do zgarniania
Scietego zboza.

Podtaczamy maszyne do sprzegu 3-punktowego KAT I i
KAT Il z tyty ciagnika.

1.2 Dane techniczne

121 Adres producenta

Maschinenfabriken Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-StraBe 10

D-48480 Spelle (Gemany)

telefon: 059 77/935-0

telefax: 059 77/935-339
e-Mail:info.ldm@krone.de

122 Zaswiadczenie
Deklaracja zgodnosci WE

Patrz wewn. strona tytutowa

1.2.3 Oznakowania

Dane maszyny znajdujg sie na tabliczce znamionowej (1).

KS-0-091

DxronE

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-5tr. 10 D-48480 Spelle

C€

Typ 1] |
Fahrzeugident-Nr | Bl | Made in
Zul.Gesamigew | |kg  ™-Adhelast] kgl Germany
Zul. Stiitziast von kg

typ

nr maszyny

rok prod.

Cate oznakowanie ma wartos¢
dokumentu i nie wolno go zmienia¢
lub uczyni¢ nierozpoznawalnym.

&

1.2.4 Dane dla zapytan i zamowien

W razie zapytan dot. maszyny oraz przy zamawianiu
czesci zamiennych nalezy poda¢ oznaczenie typu, nr
maszyny i rok jej budowy.

Aby dane te byly zawsze dostepne, zalecamy ich
naniesienie do powyzszych pol.

Oryginalne czesci zamienne oraz
autoryzowane przez producenta
wyposazenie stuza zapewnieniu
bezpieczenstwa. Uzycie innych czesci moze
spowodowac zdjecie odpowiedzialnosci za
wynikte stad szkody.



125 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Obrotowy zgarniacz pokoséw zostat skonstruowany
wytacznie dla normalnej eksploatacji przy pracach rolnych
(uzycie zgodne z przeznaczeniem).

Kazde inne uzycie maszyny nie jest uznawane jako
zgodne z przeznaczeniem. Za wynikajace stad szkody
producent nie odpowiada, a ryzyko ponosi wytacznie
uzytkownik.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy
réwniez zachowanie zalecanych przez producenta
wytycznych dot. eksploatacji, konserwacji oraz naprawy.

r___ s
KRONE
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1.2.6 Ogodlne dane techniczne
Jazda z maszyna po drogach jest dozwolona jedynie z
ramionami wirnikdbw obréconymi w pozycje
transportowa.
Nie wolno przekracza¢ wtedy maks. wysokosci 4 m !
Typ Swadro 810
Doczepienie do dolnych prowadnic seryjnie
llo$¢ wirnikéw sztuk 2
llo$¢ ramion / wirnik sztuk 13
llos¢ pazuréw podwdjnych / ramie sztuk 4
Szer. robocza pokos boczny ok. mm 6750
dwa pokosy ok. mm 2x3700
Srednica wirnika ok.. mm 3300
Wys. z ramionami pazuréw / poz. transportowa ok. mm 4170
wys. ztozonych ramion pazurdéw/poz. transportowa ok. mm 3720
Wysokos¢ w pozyciji roboczej ok. mm 2200
diugosé ok. mm 7770
Szerokos¢ w pozycji transportowe;j ok. mm 2995
Szerokos¢ w pozycji roboczej ok. mm 7850
Zapotrzebowanie mocy ok. KW/KM 37/50
Liczba obrotow watka czopowego obr./min. maks. 540 / min

Ekwiwalentny poziom cisnienia akustycznego

ponizej 70dB(A)

Wydajnos$¢ zgarniania  pokos boczny ok./h 6,5
dwa pokosy ok./h 7,5
Ogumienie mechanizm jazdy wirnikow typu ,tridem* 16x6,50-8 4 PR

gt. mechanizm jezdny

10.0/75-15.3 8PR

Cisnienie w oponach két stykowych i jezdnych bar 1.0
Napiecie instal. oswietlen. Volt 12
Maks. cisnienie robocze uktadu hydraulicznego bar 200
Wymagane ziacza hydrauliki 1 xEW
1 xDW
Maks. dop. predkos¢ transportowa 40 km/h
Dop. cigzar catkowity kg 2200
Dop. nacisk na osi kg 1250
Dop. nacisk nosny kg 950
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Oznakowanie wskazan
bezpieczenstwa
w instrukciji

Zawarte w niniejszej instrukcji wskazania dot.
bezpieczenstwa, ktére w razie ich nieprzestrzegania
moga stanowi¢ zagrozenia dla oséb, sg tu oznakowane
przy uzyciu ogélnych symboli zagrozenia.

A\

Znak bezpieczenstwa wg. DIN 4844 - W9

Ogdlne wskazdwki dot. funkcjonowania sg oznakowane w

sposoéb jak nizej:

Wskazdwki umieszczone bezposrednio na maszynie
nalezy bezwzglednie przestrzegaé i utrzymywac je w
dobrze czytelnym stanie.

2.2 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Zgarniacz jest skonstruowany wytgcznie dla normalnych
robét w gospodarstwie rolnym (uzycie zgodne z przezna-
czeniem).

Kazde uzytkowanie wykraczajace poza w/w jest trak-
towane jako niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajace
stad szkody nie odpowiada producent. Ryzyko ponosi
wytacznie uzytkownik.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy
réwniez stosowanie sie do zalecanych przez producenta
warunkow eksploatacyjnych, dot., konserwacji i napraw.

Zgarniacz moze by¢ uzytkowany, konserwowany i
naprawiany jedynie przez osoby obeznane z nim i
poinstruowane o zagrozeniach.

Zachowujemy obowigzujace przepisy w spr. zapobiegania
wypadkom jak réwniez inne ogdlnie uznane zasady z zakresu
techniki bezpieczenstwa, medycyny pracy oraz przepisy
ruchu drogowego.

Samowolne zmiany dokonywane na maszynie wykluczajg
odpowiedzialnos¢ producenta z tytutu wynikajacych stad
szkéd.

Przed jazda na drogach publicznych oraz
przed kazdym uruchomieniem
sprawdzamy zgarniacz oraz ciagnik pod
katem bezpieczenstwa ruchu drogowego
oraz eksploataciji!

A\

2.3 Przepisy dot. bezpieczenstwa
i zapobiegania wypadkom

1. Oprocz wskazdéwek zawartych w niniejszej instrukcji
przestrzegamy takze ogdlnie obowigzujace
przepisy w spr. bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom!

Umieszczone na maszynie tablice ostrzegawcze i
informacyjne zawierajg wskazéwki wazne dla
bezpiecznego uzytkowania - ich przestrzeganie
stuzy Twemu bezpieczenstwu!

Przy korzystaniu z drog publicznych przestrzegamy
odnosne przepisy!

4. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie zapoznac ze
wszystkimi urzadzeniami i elementami obstugi jak
rowniez z ich funkcjami. W trakcie pracy jest juz na
to za p6zno!

Odziez osoby obstugujacej winna scisle przylega¢
do ciafa. Unikamy luznej odziezy!

6. Aby unikng¢ niebezpieczenstwa pozaru maszyne
utrzymujemy w czystosci!

Przed najezdzaniem do przeszkod oraz przed
uruchomieniem sprawdzamy najblizsze sasiedz-
=two maszyny (dzieci!). Zwracamy uwage na
wystarczajaca widocznosc!

Zabieranie na maszyne os6b w czasie pracy oraz
transportu jest zabronione.
9. Sprzet podczepiamy w sposob prawidiowy,
zamocowujac go wytacznie do przepisowych
urzadzen i zabezpieczajac!
10. Przy podczepianiu do ciggnika i odczepianiu od
niego we wiasciwe pofozenie ustawiamy elementy
podporowe maszyny!
11. Szczeg6lng ostroznos¢ jest wymagana przy
podczepianiu i odczepianiu sprzetu do i od ciagnikal!
12. Ciezary balastowe umieszczamy zawsze
przepisowo w przewidzianych do tego punktach
zamocowania!
13. Przestrzegamy dopuszczalne obcigzenia osi, ciezar
wilasny oraz wymiary transportowe!
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14.Wyposazenie na czas transportu, jak np.
oswietlenie, urzadzenia ostrzegawcze i ewtl.
ochronne nalezy po ich sprawdzeniu zamontowac!

15. Elementy zdalnej obstugi maszyny (linki, taricuchy,
drazki itd.) nalezy tak uktadac, by w trakcie wszelkich
pozycji transportowych czy roboczych nie powodowaty
niepozadanych ruchéw.

16. Sprzet przeznaczony do jazdy po drogach doprowadza-
my do wiasciwego stanu i blokujemy go zgodnie ze
wskazoéwkami producental

17.Nigdy w czasie jazdy nie schodzimy ze stanowiska
operatora (kierowcy)!

18.Predkosé, z jaka jedziemy, musi zawsze by¢ dosto-
sowana do warunkéw otoczenia! Przy jezdzie w
terenie gorskim i dolinnym oraz w poprzek stokéw
unikamy nagtych skrecen maszynag!

19. Na spos6éb jazdy, zdolnos¢ kierowania i hamowania
wptyw wywierajg podczepione sprzety oraz ciezary
balastowe, stad nalezy zwraca¢ szczegéing uwage na
wystarczajaca mozliwos¢ kierowania i hamowanial

20.Podczas jazdy na zakretach nalezy uwzgledni¢
zakres wystepu czesci maszyny oraz mase zama-
chowg sprzetu!

21. Sprzet uruchamiamy dopiero wtedy, gdy wszystkie
urzadzenia ochronne sg zatozone we wiasciwym
potozeniul!

22. Nie wolno zatrzymywac sie w strefie wykonywanej
pracy!

23. Nie zatrzymywac sie w zasiegu obrotu i wychylenia
sprzetu!

24. Uchylane hydraulicznie ramy wolno uruchamia¢
jedynie, gdy w zasiegu obrotu (wychylenia) nie ma
zadnych os6b!

25. Na elementach uruchamianych sitg obcg (z zew-
natrz — np hydraulicznie) znajduja sie miejsca,
gdzie istnieje mozliwos¢ zgniecenia lub uciecia
(np. koAczyny)!

26. Przed zejsciem z ciggnika osadzamy sprzet na ziemi,
gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zaptonowy!

27. Nikomu nie wolno sie zatrzymywac¢ miedzy ciggnikiem
a sprzetem bez uprzedniego zabezpieczenia pojazdu

przed odtoczeniem przez zaciggniecie hamulca recz-
nego lub podtozenie klindw!

2.3.1 Podczepiany sprzet
1. Zabezpieczamy sprzet przed odtoczeniem.

2. Zachowa¢ maks. dopuszczalne obcigzenie
sprzegu doczepnego!

3. Przy podczepieniu z uzyciem dyszla zapewni¢
wystarczajaca swobode ruchu w punkcie sprzegu!

2.3.2 Uzycie watka czopowego

1. Wolno stosowac wytgcznie watki czopowe
zalecane przez producenta maszyny!

2. Nalezy zamontowac¢ bedace w nalezytym stanie
rure ochronng i lej ochronny watka
przegubowego, jak rowniez ostone watka
czopowego — takze od strony sprzetu !

3. W wypadku watkéw przegubowych pamietajmy o
zalecanych ostonach rur w pozycji transportowe; i
roboczej!

4. Walki przegubowe montujemy i demontu8jemy
jedynie przy odtgczonym watku czopowym, zga-
szonym silniku i wyjetym kluczyku zaptonowym!

5. Przy stosowaniu watkéw przegubowych ze sprze-
gtem przecigzeniowym lub jednokierunkowym, nie
przykrytych ostonami ochronnymi na ciagniku,
sprzegto przecigzeniowe lub jednokierunkowe
umieszczamy od strony podczepionego sprzetu!

6. Zawsze zwracajmy uwage na wiasciwe zamon-
towanie i zabezpieczenie watka przegubowego!

7. Ostone watka przegubowego zabezpieczamy
przed wspdlnym obracaniem sie przez zawie-
szenie fancuchow!

8. Przed wtaczeniem watka czopowego upewniamy
sie, czy dobrane obroty watka czopowego
ciagnika zgodne sg z dopuszczalnymi obrotami
sprzetu!

9. Przy uzyciu watka czopowego przy jezdzie po
drodze pamietajmy, by jego obroty byty dostoso-
wane do predkosci jazdy oraz by kierunek jego
obrotu zmieniat sie przy jezdzie do tytu!

10. Przed wigczeniem watka czopowego zwracajmy
uwage, by nikt nie znajdowat sie w strefie zagro-
zenia przez sprzet!

11. Nigdy nie wigczamy watka czopowego przy
zgaszonym silniku!

12. Przy pracach z watkiem czopowym w zasiegu
rotujacego watka czopowego lub przegubowego
nie moze sie znajdowaé zadna osobal

13. Walek czopowy wytaczamy zawsze, gdy zgina sie
on pod zbyt duzym katem, ktéry jest w tym momen-
cie zbedny!

14. Uwaga! Pod odtaczeniu watka czopowego zacho-
dzi niebezpieczenstwo w wyniku dobiegu masy
zamachowej! W tym czasie nie podchodzi¢ zbyt
blisko do sprzetu, a dopiero gdy jest on w catko-
witym bezruchu wolno przy nim pracowac.

15. Czyszczenie, smarowanie lub regulacje sprzetu
napedzanego watkiem czopowym lub takie same
czynnosci przy watku przegubowym, wykonujemy
jedynie przy odtaczonym watku czopowym (prze-
gubowym), zgaszonym silniku i wyjetym kluczyku
zaptonowym ze stacyjki!
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Odtaczony watek przegubowy odktadamy na
przewidziany do tego uchwyt!

Po wymontowaniu watka czopowego tuleje ostonowa
nasadzamy na koncowke watka!

W przypadku szkdd natychmiast je usuwamy, zanim
przystapimy do pracy ze sprzetem!

23.3 Uktad hydrauliczny

1.

2.

Uktad hydrauliczny jest pod cisnieniem!

Przy podtaczaniu cylindréw i sitownikéw
hydraulicznych zwracamy uwage na prawidtowe
potaczenia wezy hydraulicznych!

Przy podtaczaniu wezy hydraulicznych do hydrauliki
ciagnika zwracamy uwage, by uktad hydrauliczny
zarowno od strony ciggnika jak i maszyny nie byt pod
cisnieniem!

Przy potaczeniach hydraulicznych migdzy ciggnikiem a
maszyna nalezy oznakowac tuleje oraz wtyki sprze-
gbw, aby wykluczy¢ wadliwg obstuge. W razie zamie-
nienia ztaczy funkcja przebiega¢ bedzie w odwrotnym
kierunku (np. podnoszenie/opuszczanie)- zagrozenie
wypadkiem!

Weze taczace uktadu hydraulicznego regularnie
kontrolujemy i w razie uszkodzenia czy oznak sta-
rzenia wymieniamy! Wymieniane weze muszg
odpowiada¢ wymogom technicznym producenta
sprzetu!

Podczas wyszukiwania miejsc wycieku stosujemy
odpowiednie $rodki zaradcze z uwagi ha
niebezpieczenstwo zranienia!

Ptyny uchodzace pod wysokim cisnieniem (olej hyd-
rauliczny) moga przenikna¢ przez skére i spowo-
dowac ciezkie uszkodzenia i zranienia! W takim
wypadku wzywamy natychmiast lekarza —
niebezpieczenstwo zakazenial!

Przed przystapieniem do prac nad uktadem hydrau-
licznym odtaczamy sprzet, spuszczamy cisnienie z
uktadu i gasimy silnik!

234 Ogumienie

1.

Podczas prac przy oponach nalezy zwracac uwage,
by sprzet (maszyna) byt ustawiony w sposob pewny i
bezpieczny, zabezpieczony klinami przed
odtoczeniem..

Montaz két oraz opon wymaga wystarczajacych w tym
zakresie umiejetnosci i odpowiedniego sprzetu
montazowego!

3. Roboty naprawcze przy oponach i kotach moga
wykonywac jedynie sity fachowe dysponujace
odpowiednim sprzetem montazowym!

4. Regularnie sprawdzamy cisnienie powietrza w
oponach i utrzymujemy je na przepisowym poziomie!

2.3.5 Prace w zasiegu przewodow
wysokiego napiecia

1. Szczegdlna ostroznos¢ jest zalecana przy pracach
pod liniami wysokiego napiecia lub w ich obrebie.

2. Zwracamy uwage, by podczas pracy i przy trans-
portowaniu maszyny nie przekroczy¢ jej catkowitej
wysokosci wynoszacej 3,5 m.

3. Jesli musimy przejezdzac pod liniami napowie-
trznymi, wtedy operator maszyny winien sig uprze-
dnio poinformowac u jej uzytkownika co do napiecia
znamionowego jak i minimalnej wysokosci linii.

4. W zadnym razie nie wolno pracowa¢ w odstepach
bezpiecznych mniejszych niz wg ponizszej tabeli.

Napiecie Odstep bezpieczny od
Znamionowe linii napowietrznej
kV m
do 1 1
ponad 1do 110 2
ponad 101 do 220 3
ponad 220 do 380 4




2.3.6 Konserwacja

1.

10.

Czynnosci zwigzane z naprawami, konserwacjq i
czyszczeniem jak réwniez usuwanie usterek w
funkcjonowaniu wykonujemy z reguty przy wyta-
czonym napedzie i nie pracujacym silniku —
wyciggamy kluczyk ze stacyjki!

Nakretki oraz sruby regularnie sprawdzamy czy
sg dobrze przykrecone i w razie potrzeby
dokrecamy!

W trakcie prac konserwacyjnych na uniesionym
sprzecie zawsze zabezpieczamy sie stosujac
odpowiednie elementy podporowe.

Przy wymianie narzedzi roboczych
wyposazonych w ostrza uzywamy w tym celu
stosowne narzedzia i rekawice!

Oleje, smary oraz filtry usuwamy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami!

Przed robotami nad instalacjq elektryczng
zawsze odtaczamy zasilanie!

Jesli elementy ochronne ulegaja zuzyciu, nalezy
je regularnie sprawdzac i wczas wymieniac!

Podczas spawania elektrycznego na ciagniku
oraz na podczepionym sprzecie odtgczamy kable
alternatora i baterii!

Czesci zamienne muszg odpowiadac co
najmniej wymogom technicznym stawianym
przez producenta sprzetu! Zapewniajg to
stosowane wytacznie czesci oryginalne!

Do napetniania gazu stosujemy wytacznie azot
— zachodzi niebezpieczenstwo wybuchu!
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2.4 Wstep

Kosiarka talerzowa KRONE jest wyposazona we wszelkie wymagane urzadzenia bezpieczenstwa (urzadzenia
ochronne) . Nie wszystkie miejsca zagrozen na maszynie daja sie jednak catkowicie uczyni¢ bezpiecznymi z uwagi
na koniecznos¢ zachowania sprawnosci maszyny. Na maszynie umieszczono odpowiednie wskazowki na temat
jeszcze istniejacych zagrozen.

Wskazoéwki te podajemy w formie tzw. piktogramoéw ostrzegawczych. Odnosnie do umieszczenia tablic
ostrzegawczych oraz ich znaczenia / uzupetnienia — patrz ponizsze uwagi!

Zapoznaj sie ze znaczeniem piktogramow ostrzegawczych. Umieszczony obok nich tekst
oraz miejsce ich umieszczenia wskazuja na szczegdlnie niebezpieczne miejsca na
maszynie.

2.4.1 Umieszczenie na maszynie tablic o tresci dot. techniki bezpieczenstwa

sSwsa10018
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é ... 540/
*‘*‘ MAK.ZHO bar

b

A
)

Przeczytaj instrukcje i
stosuj sie do jej wskazan

A

Obroty watka czopowego nie moga

przekracza¢ 540 obr. / min.
| !" Cisnienie robocze uktadu hydraulicznego

nie moze przekraczac¢ 200 bar

nr zamow.: 939 471-1 (1x)

[ ————

nr zamow.: 939 100-4 (1x)

® @ r

-

Jf

Przed przystapieniem do

robét kabtak ochronny il B B
ustawiamy we wiasciwej
pozyciji (przechylamy w dét). Zagrozenie w obrebie ruchu wirnikéw —
O zachowaj odstep!
nr zamow.: 939 574-0 (2x) O
IL | nr zamow.: 939 472-2 (2x)

—

® ®

Nie manipulowa¢ w
miejscach grozacych

S

przygnieceniem, dopoki ' { !
Nie zatrzymywac sie w zasiegu obrotu czesci sa w ruchu ﬁ:
ramion wysiegnika. Zachowaj odstep!
nr zaméw.: 939 469-1 (2x) nr zamow.: 942 196-1 (2x)
—_— Uwaga: Jesli tablice informacyjne sa
@ uszkodzone lub gdy ich brak, wtedy
nalezy je zastapi¢ howymi. Numery
& D zamowieniowe podano na tablicach.

ke

Zachowac¢ zalecany bezpieczny odstep do
przewodow wysokiego napiecia.

nr zamow.: 942 293-0 (1x)
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924 569-0 (4x)
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(2) 942295-0 (3x)
942 298-0 (2x)

|
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(3) 939 486-2 (1x)

1,0 bar

(6) 942339-0(2x)
nur bei Swadro
Mechanisch

@ 942 480-0 (6x)

(7) 9391831 (5x) 1,0 bar
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3 Przygotowanie do pracy

3.1 Szczegolne wskazowki dot. bezpieczenstwa

en a .- -

ny z reguty wylaczamy watek czopowy. Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze stacyj-
ki. Ciagnik oraz obrotowy zgarniacz pokoséw zabezpieczamy przed odtoczeniem!
Maksymalna liczba obrotéw wynosi 540 obr./min.
Elementy wiaczajace, jak linki, ciegta oraz weze hydrauliczne jak i okablowanie uktadamy
w taki sposob, by wykluczy¢ niezamierzone uruchomienie oraz stykanie sie z kotami
ciggnika. Grozi to wypadkiem!

¢ Przy podnoszeniu i opuszczaniu miedzy ciagnikiem a zgarniaczem wzgl. pod uniesionymi
ramionami zgarniacza nie moze sie znajdowac¢ zadna osoba. Duze ryzyko zranienia!

¢ Upewnijmy sie przed wiaczeniem watka czopowego, czy nie ma kogos w strefie zagrozenia
przez zgarniacz. Zagrozenie wypadkiem!

e Pamietajmy, by w trakcie pracy maszyny oraz jazdy po drogach publicznych
prawidiowo zainstalowac¢ urzadzenia zabezpieczajace. Sprawdzi¢ dzialanie
oswietlenia.

e W czasie pracy personelowi obstugi nie wolno zejs¢ z ciagnika! Innym
osobom nalezy nakaza¢ opuscic¢ strefe zagrozenia!

A

Przed montazem i zdejmowaniem sprzetu z zawiesia
tréjpunktowego element wigczajacy umieszczamy w potozeniu, w
ktérym wykluczone jest niezamierzone podnoszenie lub
opuszczanie!

Przy sprzeganiu i odtaczaniu sprzetu do i od ciggnika wymagana
jest szczegodlna ostroznosc!

W obrebie zespotu drazkéw 3-punktowych znajduja sie miejsca
mozliwego przygniecenia lub zranienial

3.2 Przygotowanie ciggnika

3.2.1 Zestaw zaczepowy ciagnika (zaczep 3-punktowy)

Zgarniacz jest wyposazony w czopy mocujace kategorii |
i Il dla hydrauliki 3-punktowe;.

zawsze nastawione w taki sposob, by ich
punkty unoszenia wykazywaly taki sam
odstep od podioza. Ich potozenie nalezy
ustali¢ za pomoca tancuchow lub drazkow
ograniczajacych trak, by maszyna pod-
czas transportu czy pracy nie nadbiegata
boki.

| Dolne prowadniki u ciagnika powinny by¢

KS-0-030

na
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3.3 Zamontowanie zgarniacza do ciggnika

na zgarniaczu wirnikowym, wytaczamy watek czopowy. Gasimy silnik, wyjmujemy

Podczas czynnosci pielegnacyjnych, konserwacyjnych, nhaprawczych i montazowych
A kluczyk ze stacyjki. Ciagnik oraz zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem !

W dalszej czesci opisu przyjeto, ze
zgarniacz - po ostatecznym zmonto-
waniu — znajduje sie w pozyciji

transportowej.

SWE10020

3.3.1 Podtaczenie z prowadnicami ciggnika

+ Podczas doczepiania zgarniacza
A zwracaé uwage, by nikt nie znaj-
dowat sie miedzy maszyna a cia-

gnikiem.

*  Nikomu nie wolno przebywa¢ w
zasiegu obrotu ramion wirnikow
jak i w strefie roboczej zgarnia-
cza!

Zgarniacz podwieszamy za pomocg czopow
prowadnic do ciggnika i nieco unosimy.

Noge podporowsg (1) obracamy o 90° do tytu i
unieruchamiamy w tej pozycji zastrzatem (2),
zabezpieczajac zarazem wtykiem sprezynowym.

KS-0-085
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3.3.2 Przyiacze hydrauliczne

*  Przy podtaczaniu wezy hydraulicznych do hydrauliki ciagnika zwracajmy uwage, by ukiad
hydrauliczny zaréwno po stronie ciagnika jak i maszyny nie znajdowat pod cisnieniem !

* Podczas taczenia szybkoztaczek pamietajmy, by byly one czyste i suche. Zabrudzenia
powoduja nieszczelnosci i uszkodzenia.

Podwajny zgarniacz pokoséw wymaga, by na ciggniku
znajdowat sie sterownik pojedynczego i podwdjnego
dziatania.

Weze hydrauliczne podtagczamy w sposob
nastepujacy:

do sterownika podwdjnego dziatania:
* (1) nieb. = zmiana szerokosci robocze;j

do sterownika pojedynczego dziatania :
* (2) czerw. = unoszenie/opuszczanie ramion
wirnikéw

KS102322

K§102326
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3.3.3 Podtaczenie oswietlenia

Instalacje oswietleniowg podiaczamy wtykiem (1). Za
pomoca dotgczonego kabla 7-zytowego do tej instalacji,
tworzymy potaczenie miedzy ciggnikiem i zgarniaczem.

»  Wityk instalacji oswietleniowej (1) wktadamy do
wilasciwego gniazda na ciggniku.

uwage, by zaréowno wtyki jak i gniazda
wtykowe byly czyste i suche.
Zanieczyszczenia oraz wilgo¢ moga
spowodowac¢ zwarcia! Sprawdzi¢ dziatanie
oswietlenia!

Podczas wkladania wtykow zwracamy
" K§102323

3.3.4 Podtaczenie sterowania elektrycznego

Uktad sterowania elektrycznego (obstugi elekirycznej) podtaczamy ze styku zasilania el. (2).
Ewtl. nalezy wpierw zamontowac na

" ciagniku gniazdo zasilania pradem

statym oraz uchwyt mocujacy dla uktadu
sterowania (obstugi).

=  Wiyczke instalacji oswietleniowej (1) wkladamy do
gniazda oswietlenia na ciggniku.

=  Wiyczke od kabla zasilajacego (2) wktadamy do
gniazda napiecia statego ciaggnika.

Podczas wktadania wtyczek zwracamy
uwage, by zarowno wtyczki jak i gnia-
zda wtykowe byly czyste i suche.
Zanieczyszczenia i wilgo¢ moga spowo-
dowacé zwarcia.
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3.3.5 Funkcja przetacznikéw na pulpicie
obstugi (opcja)

Dzieki pulpitowi obstugo mozna bezposrednio sterowaé
r6znymi funkcjami zgarniacza lub je zaprogramowac.
A oto podstawowe wymogi:

Naraz wolno na pulpicie wiacza¢ tylko
A jedna funkcije.
Przelaczniki pozostatych funkcji musza
sie znajdowac w potozeniu neutralnym.

W celu unikniecia wadliwego wiaczenia
jakiejs$ funkciji nalezy po uzyciu pulpit
obstugi ponownie wylaczy¢.

Ponizsza tabela objasnia funkcje poszczeg6inych

wigcznikéw:
Poz. Nazwa Funkcja

1 Wytacznik Wiacza i wytacza pulpit obstugi
gtowny

2 Lampka kontr.  |Swieci, gdy pulpit wiaczony
(zielona)

3 tacznik Nastawienie gtebokosci roboczej
dzwigienkowy |(lewo)
(impulsowy)

4 tacznik Nastawienie gtebokosci roboczej
dzwigienkow  [(prawo)
(impulsowy)

SW700022
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3.3.6 Podtaczenie watka przegubowego

! |
*  Uchwyt watka przegubowego (1) obracamy ku gérze. ; ] // / \ \ 7_
+  Walek przegubowy (2) nasuwamy na koncéwke watka \’ I % / |
czopowego. b=y
»  Ostone watka przegubowego zabezpieczamy przed \) ,J /

wspdlnym obracaniem sie za pomoca fancucha ' | ' lae
mocujacego. (kat rozwarty od strony maszyny) \ Q \j_::_ /> \L ]

il
S . {;'l [ \
Na ciggniku oraz od strony maszyny winno % W\ Y -
, . , \ ~aff—
by¢ urzadzenie ochronne. Stosowa¢ wolno \ (1D

jedynie dostarczone watki przegubowe.

W razie zamiany ciagnika na inny miejmy na < v KS-0-016
‘— uwadze wiasciwa dtugos¢ watka
przegubowego! (patrz rozdz. 3.3.7)

3.3.7 Dopasowanie diugosci watka

przy zgarniaczu nalezy wylaczy¢ watek czopowy. Zgasi¢ silnik, wyja¢ kluczyk zaptonowy.

* Przy czynnosciach utrzymania, konserwacji, haprawczych i montazowych prowadzonych
A Zabezpieczy¢ ciagnik oraz zgarniacz przed odtoczeniem!

= Rozktadamy czesci watka przegubowego.

= Po potéwce watka (1) i (2) wkltadamy od strony cia-
gnika i maszyny. (Zlacze szerokokatne (wariant)
nalezy zamontowac po stronie maszyny. Zwracac
uwage ha oznakowania watka).

= Zgarniacz ustawiamy w pofozeniu najkrocej dla watka
przegubowego (catkowicie wbi¢ wczep trojpunktowy)

= Dalszy tok czynnosci — patrz instrukcja producenta
watkéw przegubowych.

Sprawdzi¢ zasieg obrotu i wolna przestrzen
dla watka przegubowego! Stykanie sie watka z
ciagnikiem i maszyng powoduje uszkodzenia
(np. sprzeg doczepny lub zaczep)




3.4 Transportowanie zgarniacza po
drogach publicznych

Przed kazdym transportem maszyny
sprawdzamy, czy prawidtowe jest
zazebienie z blokada (1).

* Podczas jazdy po drogach
publicznych i szosach stosujemy sie
do przepiséw Kodeksu drogowego.
Koniecznie nalezy przed wjazdem na
drogi publiczne wytaczy¢ pulpit
obstugi.

* Na pazury zgarniajace nakladamy
ostony ochronne i zabezpieczamy je.
Ramiona wirnikdw nalezy przed tym
koniecznie ztozy¢.

Catkowicie wsuna¢ uktad
przestawiania szerokosci ramion
wirnikow.

»  Wylaczamy pulpit obstugi.

Przechylamy 3 ramiona z pazurami po stronie

prawe;j i lewej (p. rozdz. 4.4.2)

+  Plachte pokoséw ustawiamy w potozenie robocze

(p.rozdz. 4.3)
* Na pazury zgarniajace nasadzamy ostony

ochronne, pazury w trakcie transportu sa ponizej

2 m (p.rozdz. 4.4.5).

Blokujemy z przodu wirniki (p.rozdz. 4.4.2).
Sktadamy pataki (p.rozdz. 4.4.1)

«  Sprawdzamy instalacje o$wietleniowa,

Podnosimy ramiona zgarniacza, az zazebi sie
blokada w kotkach mocujacych z przodu i z tytu

(p.rozdz. 4.4.4).

3.5 Przygotowanie zgarniacza do
pracy
3.5.1 Uwagi ogolne

&

Niektore elementy konstrukcyjne
zgarniacza zostaty juz fabrycznie

zdemontowane dla celéow transportu. W

dodatku do niniejszej instrukciji
opisujemy konieczne czynnosci

montazowe, jakie nalezy wykona¢ przed

pierwszym uruchomieniem maszyny.



4 Obstuga zgarniacza w akcji

4.1 Podczepienie do ciggnika

+ Podczas podczepiania zgarnia-
A cza zwracamy uwage, by nikt
nie znajdowat sie miedzy maszy-
na i ciagnikiem.

* Nikomu nie wolno zatrzymywac¢
sie w obrebie obrotu ramion
zgarniajacych oraz w strefie
roboczej zgarniacza !

Jak opisano w rozdz. 3.3, doczepiamy zgarniacz do
ciagnika, podtaczamy watek przegubowy i zabezpie-
czamy go.

4.2 Zabezpieczenie przeciw-
przeciazeniowe

Zgarniacz obrotowy jest zabezpieczony przy
pomocy gwiazdzistych sprzegiet grzechotkowych
przed przecigzeniem. Grzechotki gwiazdziste (1)
znajdujq sie przy bocznych watkach zdawczych
przektadni rozdzielczej, za ramionami wirnikéw.

W razie przecigzenia grzechotki te wydajg gtosny
odgtos. Przekazujg wtedy impulsowo moment obrotowy

dalej.

W celu unikniecia przedwczesnego zuzycia zabez-
pieczenia przeciw-przecigzeniowego natychmiast
odtagczamy watek przegubowy w momencie, gdy przy
przecigzeniu zadziatajg gwiazdziste grzechotki.

nie wolno zmienia¢. Gwarancja wygasa

‘ Zabezpieczenia przeciw przeciazeniu

w przypadku, gdy zastosujemy inne
zabezpieczenia niz przewidziane
fabrycznie!
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4.3 Przestawienie z pozycji
transportowej w robocza

Przed opuszczeniem wirnikéw upewniamy
‘- sie, czy nie znajduje sie ktos w zasiegu

obrotu wirnikow!

Nigdy nie wiaczamy napedu wirnikéw, gdy

sa w pozycji transportowej lub gdy ztozony
jest patak ochronny!

4.3.1 Opuszczanie ramion wirnikow -
mechanicznie

« wigczamy zawdr sterujacy pojedynczy na ciggniku i
wprowadzamy cisnienie na cylindry hydrauliczne; w
ten sposéb odcigzona zostaje blokada,

» odhaczamy zazebienie blokady pociagajac za
linke witaczajaca; zostawiamy linke naprezona,

» zaworem sterujgcym powoli opuszczamy wirniki
zewnetrzne, az kota dosiegna ziemi,

« zwalniamy linke.

Zawor sterujacy pozostawiamy podczas pracy
W pozycji ,,opuszczanie“.

4.3.2 Usuniecie zabezpieczen zakonczen
pazuréw zgarniajacych

* Ostony pazuréw usuwamy w ten sposéb, ze linke roz-
prezng wyjmujemy z tacznikdw ramienia pazurdw.

« Ostony zatykamy wraz z linkami do uchwytu i zabez-
pieczamy je sktadanym wtykiem.

4.3.3 Nastawienie tylnej ptachty
pokosow

Ptachte pokosow nastawiamy przy
opuszczonych ramionach wirnikéw. Silnik
ciagnika nalezy wylaczy¢ a kluczyk
zaptonowy nalezy wyja¢ ze stacyijki.
Odstep uktadacza pokoséw do wirnika mozemy
nastawia¢ bezstopniowo zaréwno dla waskich jak i
szerokich odktadéw pokosu wzgl. w celu dopasowania do
ilosci paszy.

Odstep uktadacza pokoséw w stosunku do wirnika
nalezy dostosowac do ilosci paszy.

duzo paszy = duzy odstep SW810023
mato paszy = malty odstep

W tym celu wykrecamy rekojes¢ stozkowa oraz srube regulacyjna (1),
uktadacz pokosu przesuwamy w zagdane miejsce , rekojesc i srube
regulacyjng (1) ponownie dokrecamy.

Dla pozycji roboczej nalezy kotek zabezpieczajacy (5) prze-
‘- ktadamy z otworu zewnetrznego (7) w otw6r wewnetrzny (8) i
zabezpieczy¢ go sktadang zawleczka.



Przestawienie uktadacza pokosu w kierunku wzdtuznym.

Przestawienie jest potrzebne, gdy pasza spada na
przyktad z przodu obok uktadacza. W tym celu luzujemy
$ruby (3), uktadacz ustawiamy w zadanej pozycji i na
powr6t dociggamy Sruby (3).

Przestawienie wysokosci uktadacza pokosu:

To przestawienie jest wymagane wtedy, jesli np. pasza

spada pod uktadaczem, a nie mozna tego wyréwnaé

przez przestawienie wysokosci. W tym celu:

*  wyciggamy wtyk sktadany (4),

*  ukfadacz wyjmujemy z uchwytu,

«  przektadamy tuleje (5), uktadacz wktadamy do
uchwytu i zabezpiecza-my sktadanym wtykiem (4).

4.3.4 Nastawienie przedniej ptachty
pokosow

Nastawienie wysokosciowe:

- wykrecamy Sruby (4),

- pfachte ustawiamy w zadanym potozeniu,
- ponownie zaktadamy Sruby (4).

SW810010




4.3.5 Obrécenie ramion a pazurami w
pozycje robocza

Wytaczamy silnik ciggnika i wyjmujemy
kluczyk ze stacyijki.

Obrocenie ramion pazuréw z pozycji transportowej w
robocza.

* luzujemy blokade wirnikéw i w tym celu zdejmujemy
sprezyne naciggowa (1) z zacisku mocujacego (2)
pazura, po czym zawieszamy jg w przewidziany otwor
mocujacy (3),

» wirniki przestawiamy z pozycji transportowej w robo-
czg (p. rozdz. ,Przestawienie z pozycji transportu w
roboczg”),

+ wyciggamy kotek sktadany (1).

« wyciagamy kofek (2),

* ramiona pazuréw (3) obracamy w potozenie robocze,
ewtl. obracamy tak wirnik, by ramiona pazuréw nie
wchodzity podczas obrotu w kolizje z ostona,

* wkladamy kotek (2) i zabezpieczamy zawleczkg
sktadanag (1).

Kotek (2) zawsze wkladamy od géry, gdy
ramie pazura znajduje sie z przodu wirnika

(pazury dotykaja ziemi).

4.3.6 Ustawienie oston zewnetrznych w
pozyciji roboczej

Zewnetrzne boczne pataki ochronne (1), z przodu z lewej
i prawej strony, obracamy na zewnatrz w pozycje robocza
i blokujemy wktadajac kotek (2) Kotek (2) zabezpieczamy
wtykiem sprezynowym (3).

¥ SW700010

SWa10024
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4.4 Przestawienie z pozycji roboczej w
transportowa

* Przed uniesieniem wirnika poza
potozenie robocze odigczamy watek
czopowy i odczekujemy, az wirnik
bedzie w bezruchu. Upewniamy sie,
czy nie ma kogos w obrebie obrotu
wirnika.

4.4.1 Ustawienie oston zewnetrznych w
pozycji transportowej

Usuwamy kotek (1) zabezpieczajacy zewnetrzny patak
ochronny (2) i przechylamy patak z pozycji roboczej w
transportowa. Kotek wktadamy na powrét do punktu
zawiasy zewnetrznego patgka ochronnego.

SW810025




4.4.2 Obrécenie ramion pazurow zgarnia-
jacych do pozyciji transportowej

Wytaczamy silnik ciagnika i wyjmujemy
A ze stacyjki kluczyk zaptonowy.

Obrécenie ramion pazuréw z pozycji roboczej w
transportowa.

Whierw:

» lewy wirnik obracamy na tyle, az 3 obracajace
sie ramiona pazuréw znajda sie na zewnatrz,

* wyjmujemy zawleczke sktadanag (1),

« wyciggamy kotek (2),

* ramiona pazuréw (3) obracamy w pozycje trans-
portowa, ewtl. nalezy wirnik obréci¢ tak, by
ramiona pazuréw przy obracaniu nie wchodzity
w kolizje z ostona,

« wktadamy kotek (2) i zabezpieczamy sktadang
zawleczka (1).

« zabezpieczamy wirnik przed obréceniem sie, w
tym celu odhaczamy sprezyne naciagowa (4) z
otworu mocujacego (5) i zahaczamy jg w zacisk
mocujacy (6).

Z kolei:

« prawy wirnik na tyle obracamy w kierunku
roboczym, az 3 obrotowe ramiona pazuréw b
réwniez znajda sie na zewnatrz, i & SW700012

+ wyciggamy sktadang zawleczke (1),

« wyciggamy kofek (2),

* ramiona pazuréw (3) obracamy w pozycje
transportowa, evtl. nalezy wirnik obréci¢ tak, by
ramiona pazuréw przy obracaniu nie wchodzity
w kolizje z ostona,

» wktadamy kotek (2) i zabezpieczamy go skia-
dang zawleczka (1),

» zabezpieczamy wirnik przed obréceniem sie, w
tym celu odhaczamy sprezyne naciggowaq (4) z
otworu (5) i zawieszamy ja w zacisku mocuja-
cym (6).

Sprawdzamy, czy obrotowe ramiona pazuréw | { :
zgar-iajacych stojg przy obu wirnikach na zew- : | SW700037
natrz. W razie potrzeby ustawiamy wirniki we =
wiasciwej pozycji.

‘- Powyzsze odnosi sie tylko do wirnika
przedniego.




4.4.3 Przesuniecie ptachty pokoséw do
pozyciji transportowej

Plachte pokoséw nastawiamy przy
‘- opuszczonych ramionach wirnikéw.

Gasimy silnik ciagnika i wyjmujemy

kluczyk zaptonowy ze stacyjki.

Dla celéw transportu nalezy ptachte przesunag¢ jak
najdalej do wewnatrz (patrz zdjecie).

+ sktadamy ramiona pazuréw zgarniajacych,

+ skiadamy patak ochronny (3),

« wyjmujemy zawleczke sktadang, wyciagamy kofek
zabezpieczajacy (5) i wktadamy go do otworu

zewnetrznego, nastepnie zabezpieczamy zawleczkg

sktadang (4),
» odkrecamy rekojes¢ (1) i sSrube regulacyjna,
ptachte pokoséw (2) przesuwamy na tyle na ile to
mozliwe do wewnatrz,
rekojes¢ (1) oraz Srube regulacje ponownie
dokrecamy.

Gdy ptachta pokoséw znajduje sie w
potozeniu transportowym, wtedy nie

wolno wiaczaé¢ watka przegubowego.

W celu unikniecia ewentualnych uszko-
dzen powodowanych w przedniej ptach-

cie przez pazury zgarniajace, wtedy nale-

zy w potozeniu transportowym przechyli¢

ptachte przednia w pozycje ,.jednego
pokosu”. (p. rozdz. ,Przestawienie z dwu
pojedynczych pokoséw na jeden pokos
boczny*).

4.4.4 Podnoszenie ramion wirnikow

+ linka pociagowa (2) unosimy blokade (1) i dzwignie
wiaczajaca hydraulike ciagnika ustawiamy na
.podnoszenie”,

¢ tak dlugo pociggamy za linke pociggowa, az
przylegajacy trzpieh przy ramieniu zgarniacza
dotrze przed miejsce zazebienia dla pozyciji
roboczej. Ramiona zgarniacza podnosimy na tyle,
az blokada (1) zazebi sie w pozycji transportowe;j.

Zwracajmy uwage, by blokada transpo-
‘- rtowa zostata w sposéb prawidiowy

zazebiona przy obu wirnikach, a linka
wiaczajaca by sie nie naprezata.

 SWe10014



4.45 Zabezpieczenie zakonczen pazu-
row zgarniajacych (w pozycji
transportowej i przy odstawionym
zgarniaczu)

Pazury zgarniajace nalezy zaopatrzy¢ w ostony
ochronne, ktére w pozycji transportowej lub w
przypadku odstawienia maszyny znajduja sie ponizej 2
metréw. Ostony pazuréw znajduja sie na tylnym
podwoziu.

» ostony (1) naktadamy na pazury zgarniajace i linka
naciagowa (2) zabezpieczamy do naktadek ramienia
pazurow.

SW700007

Przed kazda jazda transportujaca maszyne

A wprowadzamy cis$nienie do cylindrow
hydraulicznych ramion wysiegnikowych a
nastepnie hydraulike ciagnika nastawiamy
na ,,neutral“, by blokady transportowe
ramion wysiegnikowych nie byly pod
obciazeniem.

934 466-2

4.4.6 Jazda po terenie spadzistym

z pozycji roboczej w transportowa czy na
odwrét, dopoki maszyna pracuje
ustawiona poprzecznie do zbocza
(niebezpieczenstwo przewrocenia).

: Nigdy nie przestawiamy ramion wirnikow

KS102325
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4.5 Odtaczenie od ciagnika

umochione!
Przed odczepieniem maszyny zabezpieczamy ja przed odtoczeniem za pomoca klinéw
podkiadowych!

+  Stosujemy sie rowniez do wszelkich innych wskazowek dot. bezpieczenstwa!

: . Przy odstawianiu zgarniacza obrotowego zwracamy uwage, by podtoze byto rowne i

+  Wybieramy na odstawienie maszyny miejsce
suche o wystarczajacej nosnosci.

*  Podpérki opuszczamy do dotu i
unieruchamiamy je zastrzatem (1).

+  Odtaczamy watek przegubowy i odktadamy go na
przewidziany w tym celu uchwyt (2).

. Odtaczamy weze hydrauliczne i wktadamy takze
do przewidzianych do tego uchwytéw.

. Roztaczamy potaczenie kabli oswietlenia miedzy
ciagnikiem a zgarniaczem.

+  Wyjmujemy wtyk zasilania (opcja) miedzy ciag-
nikiem i maszyna.

+  Zdejmujemy kliny podkfadowe (3) z podwozia i
podkiadamy je przed lub za kotami.

*  Opuszczamy dolne prowadnice tak, az zgarniacz
stanie na nodze podporowej, po czym dopiero
odtaczamy go od ciagnika.

KS-0-085
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5 Nastawa podstawowa

Nastawe podstawowag maszyny przeprowadzamy na ptaskim
podiozu.

wirnika! Przed wiaczeniem watka czopowego
upewnijmy sie, czy wirujacy wirnik nie moze
uchwyci¢ bedacej w jego poblizu osoby. Przy
obracajacym sie¢ watku czopowym ramiona
wirnika wolno unies¢ jedynie tuz przed
zderzaki.

: Zachowajmy odstep od obracajacego sie

5.1 Wysokos¢ prowadnic ciagnika

Prowadnice ciggnika nalezy tak ustawi¢ wysokosciowo,
by ich czopy odlegte byty od ziemi na wysoko$é

H ok. 63 cm

Na tej wysokosci ustalamy (blokujemy)
potozenie prowadnic (p. takze rozdz. 8.2)

5.2 Nastawienie gtebokosci
roboczej - (mechanicznie)

Gtebokosé roboczg przestawiamy za pomoca korb
recznych (1), umieszczonych odpowiednio przy lewym i
prawym ramieniu wirnika.

Whpierw nalezy gtebokos$c¢ te nastawi¢ tak, by koncowki
pazuréw zgarniajacych nie dotykaty ziemi. Ewentualnie
trzeba nastawe te skorygowac w trakcie samej pracy
maszyny.

Pamietajmy przy tym:

Przy nastawie zbyt wysokiej pasza nie jest catkowicie,
bez reszty, pobierana.

Przy nastawie zbyt niskiej istnieje obawa
zanieczyszczenia paszy, uszkodzenia darni trawiastej
jak réwniez wiekszego zuzywania sie podwojnych
sprezystych pazuréw.




5.3 Nastawienie gtenokosci roboczej - (elektrycznie)

Przestawienie gtebokosci roboczej wirnikdw jest
dokonywane za pomocg dwu silnikow przektadnio-
wych.

przetacznik (3) = wirnik lewy
przetacznik (4) = wirnik prawy

Wigczanie obstugi (1).
przetacznik > w gbre = wirnik unoszony
przetacznik > w dot = wirnik opuszczany

Nastawy gtebokosci roboczej dokonujemy w trakcie
akgciji lub w potozeniu maszyny przed nawrotka.

| tak: _ o . . SW700022
Przy nastawie zbyt wysokiej pasza nie jest catkowicie,

bez reszty, pobierana.

Przy nastawie zbyt niskiej istnieje obawa zanieczysz-
czenia paszy, uszkodzenia darni trawiastej jak rowniez
wiekszego zuzywania sie podwadjnych sprezystych
pazuréw.

Po dokonaniu nastawy gtebokosci wytaczamy

zespot obstugi!

Nie naciskamy jednoczesnie obu
‘- wiacznikow, bowiem mogiby w efekcie

ulec przepaleniu bezpiecznik w

skrzynce rozdzielczej maszyny!



5.4 Przestawienie z jednego pokosu
bocznego na dwa pojedyncze

* Przed wysunieciem wirnikéw
A upewniamy sie, czy nie ma jakiej$
osoby w zasiegu wirnikow!

+ Nigdy nie przestawiamy szerokosci
roboczej maszyny, jesli pazury
zgarniajace stykaja sie z ziemia.

‘- Przestawienia szerokosci roboczej
ramion wirnikéw dokonujemy w

potozeniu przed nawrotka maszyny.

« wprowadzamy ci$nienie do uktadu hydrauliki
sterujacej podwojnego dziatania i powoli catko-
wicie wysuwamy wirniki
- po wysunigciu opuszczamy wirniki do pozycji

roboczej.

» przednig ptachte pokosu przektadamy na dwa

odktady pokoséw

- wyjmujemy skfadang zawleczke (1),

- wyjmujemy ptachte (2) z uchwytu i przesuwamy
ja do uchwytu obréconego o 90° do tytu,

- zabezpieczamy zawleczka skladang

- unosimy wirniki do pozycji przed nawrotkg
wiaczajac w tym celu sterownik pojedynczego
dziatania.

Predkos¢ jazdy jest uzalezniona od tzw. obrazu pracy
= czyste zgarnianie (zgrabianie) przy dobrym
formowaniu pokosu.

SWa10007

5.5 Przestawienie z dwu pokosoéw
pojedynczych na jeden boczny

+ przektadamy przednig ptachte pokoséw na odkiad

pojedynczych pokosow

- wyjmujemy sktadang zawleczke (1),

- wyjmujemy ptachte (2) z uchwytu i przesuwamy
ja do uchwytu przestawionego o 90°w przod ey

- zabezpieczamy skfadang zawleczka, 1 : 3 4 vy

- unosimy wirnik wiaczajac sterownik L an Y _— ,;'[‘ il ﬁﬁﬂ
pojedynczego dziatania, do pozyciji przed AR - o [
nawrotka.. ! <

« wprowadzamy cisnienie do uktadu hydrauliki
sterujacej i powoli catkowicie przysuwamy do SW810016)|
siebie wirniki.
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5.6 Nastawienie nachylenia
bocznego podwozia
wirnikow

Dla uzyskania optymalnego efektu pracy, mozna
zmieni¢ nachylenie poprzeczne wirnikéw tylnymi
kotami stykowymi podwozia (le. + pr.).

i Nie stawaé pod uniesionymi
wirnikami

* W tym celu unosimy ramiona wirnikéw jedynie
na tyle, by mozliwe byto dokonanie czynnosci
przestawiania.

«  Demontujemy tylne kota stykowe i montujemy
je na powr6t w zadanej pozycii.

W wypadku paszy cigzkiej nalezy podwo-
zie ustawi¢ posrodku mozliwie nisko!

5.7 Regulacja kierunku jazdy

Jesli zgarniacz nie jedzie na prostej drodze posrodku
za ciggnikiem, wtedy mozemy to wyregulowac
przestawiajac wahacz podtuzny (1) lub oba wahacze
poprzeczne (2).

* luzujemy przeciwnakretke (3),

* przestawiamy wahacze poprzeczne,

» dokrecamy przeciwnakretke (3).

5.8 Predkosc¢ jazdy a liczba
obrotéw napedu

Predkos¢ jazdy oraz liczba obrotéw napedu sg
zalezne od:

* ilosci paszy,
» podtoza,
» stopnia wysuszenia.

Za punkt wyjscia przyjmujemy:

» obroty watka czopowego ok. 450 obr./min.,
» predkosc jazdy okoto 5 — 10 km/h.

Liczbe obrotow napedu oraz predkosé jazdy nalezy
wzajemnie dostosowaé w zaleznosci od warunkéw
pracy maszyny.

SW700016
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6 Konserwacja i pielegnacja

6.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

A\

Czynnosci naprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne i czyszczace jak rowniez usuwanie
usterek w dziataniu maszyny wykonujemy z zasady przy zgaszonym silniku! — Wyjmujemy
kluczyk ze stacyijki!

Unikamy kontaktu skory z olejami i smarami!

W wypadku zranienia przez uchodzacy olej natychmiast wzywamy lekarza.

Stosujemy sie poza tym takze do wszystkich innych wskazowek w sprawie bezpieczenstwa,
aby unikna¢ zranien i wypadkow.

6.2 Wskazania ogodlne

&
&

Moment dociagajacy (o ile nie podano inaczej)

W celu zapewnienia niezawodnej pracy obrotowego zgarniacza pokosow a takze zmniejszy¢ jego
zuzycie, konieczne jest zachowanie pewnych interwatéw pielegnacyjnych i konserwacyjnych
Naleza do nich m.inn. czyszczenie, smarowanie elementow konstrukcyjnych i elementow

sktadowych maszyny.

Nakretki oraz sruby sprawdzamy regularnie (co 50 godzin) czy sa mocno osadzone i w
razie potrzeby dokrecamy. Momenty dociagajace podaje ponizsza tabela.

A = rozmiar gwintu
(klasa wytrzymatosci podana na gtéwce sruby)

A 56 | 68 88 109] 129

o] Ma(Nm)
M4 22 30] 44] 51
M5 45 59| 87 10
M6 76| 10 15 18
M8 18] 25 36 43
M 10 29 371 49 72 84
M2 42 64 85| 125 145
M 14 100[ 135| 200 235
M 14x1,5 145 215 255
M 16 160 210| 310 365
M 16x1,5 225 330 390
M 20 350 425 810 710
M 24 730 1050 1220
M 24x1,5
M 24x2 800 | 1150 1350
M27 1100 | 1550 1800
M 27x2 1150 | 1650 | 1950
M30 1450 | 2100 | 2450

KR-1-130
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Sruby (1) pazuréw zgarniajacych nalezy po pierwszej akcji
dokreci¢, stosujac podany tu moment dociagajacy.

6.3 Ogumienie

: = Montaz két i opon wymaga dysponowania

wystarczajacymi w tej mierze umiejetnosciami oraz posiadania odpowiednich narzedzi do
montazu!

= Prace naprawcze przy ogumieniu moga wykonywac wylacznie fachowcy posiadajacy do
dyspozycji odpowiedni sprzet.

= Zgarniacz ustawiamy na rownym i trwatym (mocnym) poditozu. Podktadanymi klinami
zabezpieczamy maszyne przed niepozadanym odtoczeniem.

= Nakretki kot regularnie sprawdzamy czy sa dobrze dokrecone i w razie potrzeby docia-
gamy.

= Regularnie sprawdzamy cisnienie powietrza w oponach.

6.3.1 Cisnienie powietrza w oponach

.. Cisnienie w
Swadro 810 Ogumienie oponie [bar]

Co 100 godzin sprawdzamy cisnienie w oponach i w

razie potrzeby uzupetniamy. Wartosci cisnienia — patrz O$ pojedyncza| 18x8.506PR 1,0
tabela obok. o$ tridemowa 16x6.50-8.4 PR 1,0
podwozie gt. 10.0/75-15.38 PR 1,0

6.3.2 Zamocowanie kot

W regularnych odstepach czasu (50 godzin)
sprawdzamy dokrecenie nakretek két i w razie
potrzeby dociagamy. Kolejnos¢ dokrecania — patrz
rysunek obok.

KS-0-034
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6.4 Wymiana ramion pazurow
zgarniajacych
(w razie naprawy)

W razie naprawy mozliwa jest wymiana poszczegdlnych
ramion pazuréw zgarniajacych przez ich zdemontowanie.

» wykrecamy sruby (1) ramienia,

* luzujemy sruby (2) sasiednich ramion pazurow

» wyciggamy ramie (3) i wymieniamy uszkodzone
czesci

+ podczas montazu ramienia zwracamy uwage, by
krazek sterujacy zostat wprowadzony w bieznie
krzywizny

» wszystkie sruby dokrecamy stosujac wymagany
moment dociagajacy (105Nm).

6.5 Wymiana wezy uktadu hydrauliki

Wiasciwosci tych przewodéw zmieniaja sie pod wplywem cisnienia, oddzialywania ciepta oraz
oddziatywania promieni UV. Na wezach hydraulicznych nadrukowano date ich produkciji, dzieki
czemu ich wiek mozemy stwierdzi¢ bez diugiego szukania. Zgodnie z wymogiem ustawowym
przewody hydrauliczne musza zosta¢ wymienione po okresie szesciu lat.

c Weze uktadu hydrauliki ulegaja starzeniu:

Weze hydrauliczne wymieniamy jedynie na weze oryginalne !
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7 Smarowanie

Czynnosci naprawcze, konserwacyjne

A oraz czyszczenie jak rowniez usuwanie
usterek w dziataniu podejmujemy z
zasady przy nie pracujacym silniku i
wylaczonym napedzie! — Wyjmujemy
kluczyk zaptonowy!

Na tej stronie zaznaczono wszystkie miejsca smarne.
Dtuga zywotnos¢ swej maszyny uzyskasz stosujac sie
do podanych tutaj terminéw konserwacji i smarowania.

O ile moznosci stosujemy oleje i smary
na bazie roslinnej.

7.1 Walek przegubowy

Walki przegubowe smarujemy w odstepach czasu
uwidocznionych na sasiednim rysunku, stosujac smar
uniwersalny. Stosujemy sie do instrukcji uzytkowania
producenta watkéw przegubowych.

7.2 Utozyskowania zgarniacza

Przektadnia wirnika (1) oraz obudowa wirnika (2) nie
wymagajg zabiegéw konserwacyjnych.

1
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7.3 llosci i nazwy srodkéw smarnych dla przektadni

"?sc Nazwa / marka Wymiana oleju . Sma.ry na. bazie

- biologicznej / marka
Przekfadnia 0,5 Smar przektadniowy | Nasmarowana na caty

wirnikéw ptynny GFO 35 okres zywotnosci

Przektadnia Na zadanie
réznicowa 0,5 SAEQ0 Ok.ca. 1000 ha

przéd i tyt

‘. Smar zuzyty usuwamy zgodnie
z obowiazujacymi przepisami!

7.4 Przektadnia réznicowa przednia i tylna

Wymiany oleju dokonujemy, gdy
maszyna znajduje sie w potozeniu
roboczym.

Wymiana oleju:

jakos¢ oleju
ilos¢ oleju:

 interwaly czasowe, patrz rozdz. 7,3
wykrecamy $rube spustu oleju(2),

olej spuszczamy do odpowiedniego
pojemnika,

wkrecamy $rube spustows (2),
wlewamy olej (1), (wymagana ilos¢ 0,5

L)

: p.rozdz. 7.3
p- rozdz. 7.3

‘- Olej zuzyty usuwamy zgodnie z
obowiazujacymi przepisami!

SWa10031
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7.5 Plan smarowania

Ze wzgledu na lepszg przejrzystos¢ punkty smarne pokazujemy zawsze w jednej tylko pozycji
‘- zgarniacza. Odpowiednio na innej stronie znajdujg sie w tym samym miejscu (w odbiciu lustrzanym)

rowniez punkty smarne.

SW810017
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8 Wyposazenie dodatkowe

KRONE

+  Przy pracach pielegnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i montazowych

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk ze stacyijki.

c prowadzonych na zgarniaczu obrotowym wytaczamy z reguty watek czopowy.

Ciagnik i zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem!

8.1 Zabezpieczenie przed zgubieniem pazuréw zgarniajacych

Montaz zabezpieczenia pazurow

Zabezpieczenie sprezynujacych podwdjnych pazuréw
zgarniajgcych skfada sie z:

e linki

» dwu zaciskow linki, kazdy z dwiema Srubami z
tbem okragtym ptaskim, podktadkami i
nakretkami zabezpieczajgcymi.

Linke (1) z zaciskami (2) przymocowujemy do pazuréw
wirnika (3).

obrotu, znajdowac za pazurem. Nakretki
(4) zaciskow musza wskazywacé na
zewnatrz.

I Linka winna sie, ze wzgledu na kierunek

8.2 Lancuch ograniczania gtebokosci

dolnych prowadnic

*  kancuchy (1) z kotkiem rozpreznym drgzonym (3)
oraz podktadka (2) mocujemy do uchwytu przy
dolnej prowadnicy.

*  Haczyk tancucha (4) zawieszamy do ciggnika.

+  Dtugos¢ tancucha dobieramy stosownie do
zadanej gtebokosci opuszczania.

KS-0-098

KS-0-038
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9 Przezimowanie

=  Przed przechowaniem maszyny na okres zimy
zgarniacz obrotowy poddajemy gruntownemu
czyszczeniu. Jesli do tego celu stosujemy sprzet
czyszczacy pod wysokim cisnieniem (tzw. karcher),
wtedy nie kierujemy strumienia wody wprost na
punkty smarne. Po czyszczeniu wszystkie smaro-
whniczki zaopatrujemy w smar.

=  Wszystkie ruchome elementy konstrukcyjne
sprawdzamy, czy lekko sie poruszajg. W razie
potrzeby demontujemy je, czyscimy, smarujemy i
zamontowujemy na powr6t. W razie potrzeby
wymieniamy je na nowe czesci.

k Stosujemy wytacznie oryginalne czesci KRONE

=  Smarujemy wszystkie punkty przegubowe.
=  Maszyne gruntownie smarujemy.

= Smarujemy rury ostonowe watkéw przegubowych
w celu zapobiezenia zamarznieciu.

= Zgarniacz obrotowy odstawiamy w suche miejsce,
nie w poblizu sktadowanych nawozéw sztucznych.

= Uszkodzenia lakieru poprawiamy, miejsca bez
lakieru konserwujemy srodkiem przeciwrdzew-
nym.

= W celu odcigzenia opon maszyne ustawiamy na
koziotkach. Nie spuszczamy powietrza z opon,
chronimy opony przed dziataniem stonca, olejow i
smarow.

=  Spisujemy wszystkie potrzebne czesci zamienne i
wczas je zamawiamy. Dealerowi KRONE utatwia-
my w ten spos6b zgromadzenie i zabudowanie
czesci poza sezonem. Poza tym maszyna jest
wtedy znow catkowicie gotowa do eksploatacji w
nadchodzacym sezonie.
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10 Ponowne uruchomienie maszyny

" Smarujemy ponownie catg maszyne. Usuwamy w
ten sposéb nagromadzone ewtl. w tozyskach
skropliny.

" Sprawdzamy stan oleju w przektadni, w razie

potrzeby uzupetniamy zgodnie z instrukcja.
" Dociggamy wszystkie $ruby i nakretki.

" Sprawdzamy wszystkie nastawienia maszyny i w
razie potrzeby nastawiamy na nowo.

. Ponownie doktadnie czytamy instrukcje uzytko-
wania.

Stosujemy oleje i smary na bazie
roslinne;j.
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11.1

Usterki — przyczyny i ich usuwanie
Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

A\

= Czynnosci naprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne i czyszczenie wolno wykonywac z
reguly przy nieczynnej maszynie. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk ze stacyjki i odtaczamy
napiecie zasilajace 12 V.

» Zgarniacz oraz ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.
= Unikamy kontaktu skory ciata z olejami i smarami.

= W przypadku zranien powodowanych przez uchodzacy pod cisnieniem olej natychmiast

wzywamy lekarza.

= Przestrzegamy takze wszystkie inne wskazowki w sprawie bezpieczenstwa, aby uniknaé¢

zranien i wypadkow.

11.2 Usterki typu ogolnego, przyczyny i usuwanie

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuniecie

Nie czysta praca zgarniacza

Za wysoko nastawiono gtebokos¢
roboczg

Nastawi¢ glebiej

Za duza predkos¢ robocza

Zredukowac¢ predkos¢ jazdy.
Orientacyjna predkosc¢ 8-10 km/h. W
ternie nierdbwnym i przy duzej ilosci
paszy jecha¢ ewtl. wolniej.

Za niskie obnroty

Zwiekszy¢ obroty — orientacyjnie
450 obr./min.

Wadliwie nastawiono nachylenie
boczne zgarniacza.

Zmieni€ (rozdz. 5.5)

Wygiete ramie (-ona) pazuréw

Wymieni¢ ramiona

Znaczne zanieczyszczenie paszy

Zbyt gteboka gtebokos$¢ robocza

Gteb. roboczg ustawic¢ wyzej

Whygiete ramie(-ona) pazuréw

Wymieni¢ ramiona pazuréw

Za duza szerokos¢ pokosu

Za duza szeroko$¢ robocza

Zmieni¢ szer. roboczg zgarniacza

Za niskie obroty

Zwiekszy¢ obroty

W pozycji ,przed nawrotka" jeden
z wirnikéw opada, inny tkwi
wysoko

Wirniki nie uniesione az do pozycji
~przed nawrotka”

Tak dtugo uruchamia¢ hydraulike, az
ramiona wirnikéw dotkng zderzakow
ogranicz.

Wirnik nie moze sie dostoso-
wac do nieréwnosci podioza

Dolne prowadnice ciagnika nastawiono
za wysoko lub za nisko.

wypoziomowac rame ( wys. czopdw
dolnych prowadnic ok. 63 cm)

Nie dziata nastawienie gtebokosci
roboczej )elektrycznie)

Uszkodzony bezpiecznik

Wymieni¢ bezpiecznik w szafce
sterujacej, przysrubowanej do ramy.

Nieczyste przekazanie z wirnika
przedniego do tylnego przy jednym
pokosie bocznym

Przednia ptachta zostata nastawiona
na pozycje dwu oddzielnych
pokoséw

Przetozy¢ ptachte do pozycji
jednego pokosu bocznego (patrz
rozdz. 5.5)

Cylinder zmiany szerokosci
roboczej nie wsunat sie catkowicie

Hydraulike podwéjnego dziatania tak
dtugo uruchamia¢, az cylinder
zmiany szerokosci catkowicie
zostanie wsuniety.
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A1 Instrukcja montazu (pierwsze zmontowanie)

A1.1 Przygotowanie

*  Przy pracach pielegnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i montazowych
prowadzonych na zgarniaczu obrotowym wytaczamy z reguty watek czopowy.
A *  Gasimy silni, wyjmujemy kluczyk ze stacyjki.
+ Ciagnik i zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem!

A1.2 Montaz ptachty pokosowej

Ptachte pokosowag montujemy pomiedzy wirnikami,
pod rama podtuzng. Katownik (5) zostat fabrycznie
zamontowany na maszynie.

wzmocnienie (1) (tasma 3 x 40 x 540; 4 szt.)

pret stalowy (2) (Rd 20x595) do osadzenia ptachty (3)

tasma stal. (4) (Bd 2 x 30 x 1065; 2 szt.)
katownik (5)

Sruby (M6x25)

podkiadka (6,4x18x1,6)

nakretka zabezpieczajaca (sredn. znam.6)
Sruby (M 10x50)

nakretka zabezp. ($redn. znam. 10)

tuleja ochronna (6) (PCW 40 x 5 x 100; 4 szt.)

Tuleje ostonowg (ochronng) (6) nasuwamy na
wzmocnienie (1) i wraz z pretem stalowym (2)
wkiadamy w kieszenie ptachty pokosowej (3). Ptachte
przykrecamy srubami wraz z pretem stalowym (4) do
katownika (5). Pret (2) przykrecamy miedzy katownik i
naktadke. Srube mocujaca dociagamy jedynie na tyle,
by pret stalowy mégt sie swobodnie kotysac.

KS-0-096 |




A1.3 Montaz tablic ostrzegawczych

Zestaw tablic ostrzegawczych (1) jest juz wstepnie
zmontowany. Mocujemy ten zestaw do podwozia przy
uzyciu $rub z tbem 6-katnym, podktadek i blach
mocujacych (2).

A 1.4 Montaz instalacji oswietle-
niowej

Kabel potaczeniowy od gniazda wtykowego do tylnych

Swiatet zostat juz fabrycznie utozony ma ramie podwozia.

Potaczenia wtykowe tylnej lampy montujemy w srodku
tablicy ostrzegawczej w taki sposéb, by lampa byta z
tytu dobrze widoczna. Montaz uzupetniamy tacznie z
blachg przytrzymujaca. Kabel oswietlenia wraz z
zaciskami mocujemy do podwozia. Sprawdzamy
potaczenie oraz funkcjonowanie oswietlenia.

Swa10028

SW810029
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