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Instrukcja uzytkowania
150 000 029 00 PL
Obrotowy zgarniacz pokosow

Swadro 710/20 T
Swadro 710/26 T

(od maszyny nr.: 531 000)




(_’ Deklaracja zgodnosci WE C €

KRONE stosownie do Wytycznych WE 98/37EG

My
Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH

Heinrich-Krone-Str. 10, D-48480 Spelle
o$wiadczamy niniejszym z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt

obrotowy zgarniacz pokoséow KRONE
typ: Swadro 710/20 T; Swadro 710/26 T

do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja, odpowiada obowigzujacym podstawowym wymogom
bezpieczenstwa i zdrowia wg Wytycznych WE 98/37/EG.

Spelle, dnia 02.05.2005

(dr inz.. Josef Horstmann, kier. firmy)

(z up. dr inz.. Klaus Martensen,kier.dz.d/s konstrukcji I rozwoju)

Szanowny kliencie,
Szanowna klientko,

Otrzymaliscie Panstwo instrukcje uzytkowania do nabytego
przez Was produktu firmy KRONE.

Instrukcja ta zawiera wazne informacje dotyczace
wiasciwego uzytkowania | bezpiecznej obstugi maszyny.

W przypadku, gdyby z jakiegokolwiek powodu miata sie niniejsza
instrukcja sta¢ w catosci lub w czesci nieuzyteczng, mozecie
Panstwo otrzymac dla swej maszyny nowg instrukcje, podajac
umieszczony z drugiej strony numer.
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Szanowny kliencie!

Kupujac obrotowy zgarniacz pokoséw nabytes
wysokiej jakosci produkt firmy KRONE.

Dziekujemy za zaufanie, jakie okazano nam kupujac
te maszyne.

Aby m6c optymalnie uzytkowac obrotowy zgarniacz
pokosow, prosze starannie przeczytac instrukcje, zanim
zaczniecie Panstwo uzytkowa¢ maszyne.

Tres¢ instrukcji zostata tak utozona, by szczeg6towo
poinformowac o czynnosciach koniecznych dla
procesu roboczego maszyny. Zawiera ona obszerne
wskazdéwki oraz informacja na temat konserwaciji,
bezpiecznego uzytkowania maszyny, bezpiecznych
metod pracy, szczegélnych srodkéw ostroznosci oraz
dostepnych elementéw dodatkowego wyposazenia.
Przestrzeganie tych wskazdéwek oraz informacji jest
korzystne dla zapewnienia niezawodnosci, bezpie-
czenstwa pracy z maszyng oraz zachowania wartosci
obrotowego zgarniacza pokoséw.

Prosimy mie¢ na uwadze:

Instrukcja uzytkowania stanowi czes$¢ sktadowa
maszyny..

Maszyne nalezy obstugiwa¢ wytacznie zgodnie z
pouczeniem, stosujac sie do niniejszej instrukciji.

Bezwarunkowo nalezy stosowac sie do wskazéwek
bezpieczenstwal

Podobnie nalezy przestrzega¢ obowigzujace przepisy
w spr. zapobiegania wypadkom, jak réwniez inne
ogélnie uznane i przyjete zasady techniki bezpieczen-
stwa, z zakresu medycyny pracy oraz przepisy dot.
ruchu drogowego.

Wszelkie informacje, rysunki oraz dane techniczne
zawarte w niniejszej instrukcji odpowiadajg najnow-
=szemu stanowi techniki w momencie opublikowania.

Zastrzegamy sobie dokonywanie w kazdym czasie
zmian konstrukcyjnych w maszynie, bez podawania
przyczyn. W razie gdyby instrukcja miata sta¢ sie w
cafosci lub w czesci nieuzyteczna, wtedy podajac
wymieniony na drugiej stronie numer maszyny, otrzy-
macie Panstwo instrukcje zastepcza.

Zyczymy uzyskania efektéw przy eksploatacii
Waszej maszyny KRONE.

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Spelle
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1 Uwagi ogdlne

Instrukcja uzytkowania zawiera podstawowe wskazowki,
ktére nalezy przestrzega¢ przy podczepianiu maszyny,
eksploatacji oraz konserwagciji. Dlatego tez nalezy jua
przed uzyciem i uruchomieniem koniecznie przeczytaé,
musi ona by¢ zatem dostepna dla personelu
obstugujacego.

Nalezy sie stosowac nie tylko do ogdinych wskazan
bezpieczenstwa podanych w rozdz. Bezpieczenstwo.,
lecz takze do szczeg6lnych wskazan dot. bezpieczenstwa
podanych dodatkowo w innych rozdziatach instrukcii.

1.1 Przeznaczenie

Obrotowy zgarniacz pokoséw stuzy do zgarniania scie-
tego zboza.

Podtaczamy maszyne do sprzegu 3-punktowego KAT | i
KAT Il z tyty ciagnika.

1.2 Dane techniczne

121 Adres producenta

Maschinenfabriken Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-StraBe 10

D-48480 Spelle (Gemany)

telefon: 059 77/935-0

telefax: 059 77/935-339
e-Mail:info.ldm@krone.de

122 Zaswiadczenie
Deklaracja zgodnosci WE

p. wewnetrzna strona tytutowa

1.2.3 Oznakowania

Dane maszyny znajduja si¢ na tabliczce
znamionowej (1).

NDxrone

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Hainrich-Krone-5tr. 10 D-28480 Spells

ol Achmbnt El@

Made in
Germany

Typ
Fanrzeugidenthr
Zul Geaambpew ka
Zul Shifdas! vam L]

SWT10008

typ

Inr maszyny

[rok prod.

&

1.2.4 Dane dla zapytan i zaméwien

Cate oznakowanie ma wartos¢
dokumentu i nie wolno go zmienia¢
lub uczyni¢ nierozpoznawalnym.

W razie zapytan dot. maszyny oraz przy zamawianiu
czesci zamiennych nalezy poda¢ oznaczenie typu, nr
maszyny i rok jej budowy.

Aby dane te byly zawsze dostepne, zalecamy ich
naniesienie do powyzszych pol.
Oryginalne czesci zamienne oraz autory-
zowane przez producenta wyposazenie
‘- stuza zapewnieniu bezpieczenstwa.
Uzycie innych czesci moze spowodowac
zdjecie odpowiedzialnosci za wynikie
stad szkody.
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125 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Obrotowy zgarniacz pokoséw zostat skonstruowany

wytacznie dla normalnej eksploatacji przy pracach

rolnych (uzycie zgodne z przeznaczeniem).

Kazde inne uzycie maszyny nie jest uznawane jako

zgodne z przeznaczeniem. Za wynikajace stad szkody

producent nie odpowiada, a ryzyko ponosi wytacznie

uzytkownik.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy

réwniez zachowanie zalecanych przez producenta

wytycznych dot. eksploatacji, konserwacji oraz naprawy.

126 Ogoblne dane techniczne

Jazda po drogach publicznych dozwolona jedynie przy

pozycji transportowej i obréconej maszynie.

Typ Swadro 710/20T Swadro 710/26T

Dyszel zaczepny seryjnie

Os tandemowa seryjnie

llo$¢ ramion pazuréw przdd/tyt sztuk 1010 13/13

llos¢ pazuréw podwdjnych na ramie przod/tyt sztuk 3/4 3/4

Szer.robocza pokos boczny/podwéjny ok. mm 6200/2x3400

Srednica wirnika ok. mm 2960

Wys. W pozycji transportowej  [H] ok. mm 1850

Wys. W pozycji roboczej ok. mm 1400

Ditugos¢ [L] ok. mm 8400

Szer. transportowa  [Sz] ok. mm 2995

Maks. szer. w pozycji roboczej ok. mm 6200

Zapotrzebowanie mocy ca. kW /KM 37/50

Obroty watka czopowego 1/min. 540 obr./min

Zalecana liczba obr. napedu przy pracy 350-450 obr./min

Ekwiwalentny staty poziom hatasu ponizej70dB(A)

Wydajnos¢ pokos boczny/podwdjny ok. h 5-5,5/5,5-6 | 5,5-6/6-6,5

Ogumienie 18/8.5-8/6

Cisnienie powietrza w oponach bar 1.0

Napiecie oswietlenia Volt 12

Maks. cisn. rob. uktadu hydraul. bar 200

Wymagane ztacza hydrauliki 1XEW/1xDW

Maksymalnie dop. predkosc¢ transportowa 40 km/h

Ciezar wiasny [kg] ok. 1500 ok. 1600




o

SW7100030

B, -

SW7 100031
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Oznakowanie wskazan w
instrukcji

Zawarte w instrukcji wskazéwki w spr. bezpieczenstwa,
ktore w razie niestosowania sie do nich moga
spowodowac zagrozenia dla oséb, oznakowano przy
uzyciu og6lnych symboli dla zagrozen:

A\

Znak zachowania bezpieczenstwa wg DIN 4844 - W9

Ogdlne wskazdwki dot. dziatania zaznaczono tak:

&

Wskazdwki umieszczone wprost na maszynie nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ i utrzymywac¢ w stanie dob-
rze czytelnym.

2.2 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Obrotowy roztrzgsacz pokosdéw jest skonstruowany
wylacznie do normalnych prac rolniczych (uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem).

Kazde uzycie poza tym zakresem jest traktowane jako
niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajace stad szkody
nie odpowiada producent, ryzyko ponosi wytacznie
uzytkownik.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy
rowniez zachowanie zalecanych przez producenta
warunkéw eksploatacji, konserwacji i utrzymania
maszyny.

Obrotowy roztrzasacz pokoséw moze by¢ uzywany,
utrzymywany i uruchamiany jedynie przez osoby, ktore
sg z nim obznajmione i poinstruowane o zagrozeniach.

Nalezy stosowac sie do obowiazujgcych przepiséw w spr.
zapobiegania wypadkom oraz do innych, ogélnie przyje-
tych zasad z zakresu techniki bezpieczenstwa, medycyny
pracy i przepiséw ruchu drogowego.

Samowolnie dokonywane zmiany w maszynie wykluczajg,
odpowiedzialnos¢ producenta za wynikajace stad szkody.

Przed jazda na drogach publicznych
oraz przed kazdym uruchomieniem

nalezy sprawdzi¢ niezawodnos¢ dla
ruchu drogowego oraz do pracy

roztrzasacza oraz ciggnika!

2.3 Przepisy dot. bezpieczenstwa i

©

10.

1.

13.

14.

zapobiegania wypadkom

Oprécz wskazéwek zawartych w niniejszej
instrukcji, przestrzega¢ nalezy réwniez ogéinie
obowigzujace przepisy w spr. zachowania
bezpieczehstwa i zapobiegania wypadkom!

Umieszczone na maszynie tablice ostrzegawcze i
informacyjne dajg wazne wskazdwki dot. pracy bez
zagrozen,; ich przestrzeganie stuzy Twemu
bezpieczenstwul!

Przy korzystaniu z drég publicznych stosujemy sie
do odnosnych obowigzujacych przepiséw!

Przed przystapieniem do pracy zapoznajemy sie z
wszystkimi urzadzeniami i elementami obstugi jak
rowniez z ich dziataniem. W trakcie pracy jest juz na
to za p6zno!

Ubidr uzytkownika winien $cisle przylega¢ do ciata.
Unikajmy luznej odziezy.

W celu unikniecia zagrozenia pozarowego utrzy-
mujmy maszyne w czystosci!

Przed rozruchem maszyny i przed uruchomieniem
sprawdzamy najblizsze otoczenie! (dzieci). Pamie-
tajmy o wystarczajacej widocznosci!

Zabronione jest zabieranie i przewozenie w czasie
pracy i transportu os6b na maszynie.

Sprzet (maszyne) podtaczamy w sposob wiasciwy
do ciaggnika, wytacznie do przewidzianych w tym
celu sprzegdw i zabezpieczamy go!

Przy sprzeganiu i odtaczaniu sprzetu zwracajmy
uwage, by podpory maszyny umiesci¢ we wiasci-
wym potozeniu!

Szczegblna ostroznosc¢ jest wskazana przy sprze-
ganiu i odfaczaniu sprzetu przy ciggniku!

. Obcigzniki balastowe umieszczamy zawsze w

sposéb wtasciwy w przewidzianych w tym celu
miejscach !

Uwzgledniamy dopuszczalne obcigzenia osi, ciezar
taczny oraz wymiary transportowe!

Sprawdzamy i zamontowujemy wyposazenie na czas trans-
porty, jak np. oSwietlenie, urzadzenia ostrzegawcze i ewt.
ochronne!
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15. Elementy wtaczajace (linki, tancuchy, drazki itp.) urza-
dzenia uruchamiane zdalnie winny by¢ uktadane w
ten sposéb, by we wszelkich pozycjach roboczych
czy transportowych nie powodowaty niepozadanych
ruchéw.

16.Sprzet przeznaczony do jazdy po drogach doprowa-
dzamy do wiasciwego stanu i blokujemy go zgodnie z
zaleceniami producental

17.W czasie jazdy nigdy nie opuszczamy stanowiska
kierowcy!

18.Predkosc jazdy musi by¢ zawsze dostosowana do
warunkéw otoczenia! Przy jezdzie w terenie gorzys-
tym i dolinnym oraz po stokach unikajmy nagtego
skrecania i jazdy po linii krzywej!

19.Na sposéb jazdy, mozliwosci kierowania i hamowania
wptywajg domontowane lub doczepione sprzety oraz
ciezary balastowe. Dlatego pamietajmy o mozliwos-
ciach kierowania i hamowania!

20.Przy zakretach uwzgledniamy znaczne wystawanie
i/lub mase zamachowa sprzetul!

21. Sprzet uruchamiamy jedynie wtedy, gdy zatozyliSmy
wszystkie zabezpieczenia i gdy sg one we wiasciwym
potozeniu!

22. Zabronione jest przebywanie w strefie robocze;!

23. Nie zatrzymywac sie w zasiegu obrotéw i wychyle-
nia sprzetu!

24. Hydrauliczne ramy sktadane wolno uruchamia¢
jedynie wtedy, gdy w zasiegu wychylenia nie ma
zadnych os6b!

25. Na czesciach wigczanych tzw. obcymi sitami (np
hydraulicznie) znajduja sie miejsca mozliwego
zgniecenia czy wrecz uciecia !

26. Przed zejsciem z ciagnika sprzet ustawiamy na ziemi,
gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zaptonowy!

27. Pomiedzy ciagnikiem a sprzetem nie wolno sie
nikomu znajdowac¢ bez uprzedniego zabezpieczenia
pojazdu przed odtoczeniem przez zaciggniecia
hamulca postojowego lub przez podtozenie klindw!

2.3.1 Podczepiony sprzet

1. SzczegoIng ostroznosé nalezy zachowac przy docze-
pianiu i odczepianiu sprzetu od ciggnikal!

2. Aktualnie doczepiany sprzet sprzegamy zawsze tylko
do odpowiednich urzadzen (np zawiesie 3-punktowe) i
zabezpieczamy w taki sposéb (transport, praca), by
uniemozliwi¢ niezamierzone podnoszenie lub opusz-
czanie sprzetu.

3. Przy podtaczaniu do sprzegu 3-punktowego muszg
by¢ ze sobg koniecznie wzajemnie zgrane kategorie
potaczenia ciggnika i sprzetu (np. liczba obrotéw
watka czopowego, hydraulika)!

4. Przy wiagczaniu obstugi zdalnej dla sprzegu 3-
punktowego nie stawac pomiedzy ciggnikiem i
sprzetem (obawa zranienia).

2.3.2 Stosowanie watka czopowego

1. Wolno uzywac jedynie watki przegubowe zalecane
przez producenta!

2. Rure ilej ostonowy watka przegubowego jak row-
niezczopowego nalezy zaktada¢ — takze od stro-
ny sprzetu — i winny znajdowac sie we wtasciwym
stanie!

3. Przy watkach przegubowych zwracajmy uwage na
zalecane ostony rurowe dla pozycji transportowych
i roboczych!

4. kaczenie i odtaczanie watkéw przegubowych wy-
konujemy tylko przy odtgczonym watku czopowym,
zgaszonym silniku i wyjetym kluczyku zaptonwym!

5. Przy stosowaniu watkéw przegubowych ze sprze-
giem p. przecigzeniowym lub z mechanizmem
wolnego kota, nie ostonietych przy ciagniku
zabezpieczeniami, sprzegta p.-przecigzeniowe
wzgl. mechanizm wolnego kota umieszczamy od
strony podczepionego sprzetu!

6. Zawsze pamietajmy o wiasciwym montazu i zabe-
zpieczeniu watka przegubowego!

7. Ostone watka przegubowego zabezpieczamy
przed jednoczesnym obracaniem sig podwie-
szajac tancuchy ochronne!

8. Przed wigczeniem watka czopowego upewnijmy
sie, czy wzajemnie zgadzajg sie dobrane obroty
watka czopowego ciggnika z dopuszczalng liczba
obrotéw sprzetu!

9. Przy zastosowaniu watka czopowego dla transportu
sprzetu pamietajmy, ze obroty sa niezalezne od
predkosci jazdy oraz ze kierunek obrotéw zmienia sie
przy jezdzie wsteczne;j!

10. Zanim wigczymy watek czopowy zwréémy uwage,
czy nie ma kogos w zasiegu zagrozenia przez
sprzet!

11.  Nigdy nie wigczamy watka czopowego przy zga-
szonym silniku!

12. Przy pracach z uzyciem watka czopowego nikt nie
moze sie znajdowac w zasiegu obracajacego sie
watka czopowego lub przegubowego.

13. Walek czopowy wytaczamy zawsze, gdy nastepuje
jego skrecenie pod zbyt duzym katem, ktore jest
zbedne!
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14.

15.

16.

17.

18.

Uwaga! Po wytaczeniu watka czopowego nadal
istnieje zagrozenie przez wirujgca mase! Nie zalezy
w tym czasie podchodzi¢ zbyt blisko do maszyny i
wolno przy niej pracowac¢ dopiero wtedy, gdy jest w
catkowitym bezruchu.

Czyszczenie, smarowanie lub regulowanie sprzetu
napedzanego watkiem czopowym lub te same
czynnosci przy watku przegubowym prowadzimy
wylgcznie przy wytaczonym watku czopowym, zga-
szonym silniku i wyjetym kluczyku zaptonowym!

Odtaczony watek przegubowy odktadamy na
przewidziany w tym celu uchwyt!

Po zdjeciu watka przegubowego ostone ochronna
naktadamy na koncéwke watka czopowego!

W razie uszkodzen natychmiast je usuwamy, zanim
przystapimy do dalszej pracy z maszyna!

2.3.3 Uktad hydrauliczny

1.

2.

Uktad hydrauliczny jest pod cisnieniem!

Przy podtaczaniu cylindréw i sitownikéw hydrau-
licznych zwracamy uwage na prawidtowe pota-
czenie wezy hydraulicznych!

Przy podtaczaniu wezy hydraulicznych do
uktadu hydrauliki ciggnika miejmy na uwadze,
by hydraulika zaréwno od strony ciagnika jak i
maszyny nie byta pod cisnieniem!

Przy hydraulicznych potaczeniach poszczegéinych
funkcji miedzy ciggnikiem a maszyna nalezy ozna-
kowa¢ mufy sprzegowe i wiyki, by wykluczy¢ w ten
sposéb wadliwg obstuge! W wypadku zamiany
potaczen nastepuje dziatanie odwrotne (np.
unoszenie /opuszczanie) — niebezpieczenstwo
wypadku!

Regularnie sprawdzamy potaczenia wezami uktadu
hydrauliki i w razie ich uszkodzenia i oznak starzenia
wymieniamy! Wymienione weze muszg odpowiadaé
wymaganiom technicznym producenta sprzetu!

Przy wyszukiwaniu miejsc wycieku oleju uzywamy z
uwagi na mozliwos¢ zranienia odpowiednie srodki
zabezpieczajace!

Ciecze uchodzace pod wysokim cisnieniem (olej
hydrauliczny) moga przenikna¢ przez skore i
spowodowac ciezkie zranienia! W takim wypadku
natychmiast wzywamy lekarza! Mozliwos¢ zakazenial!

Przed pracami na instalacji hydraulicznej odstawiamy
sprzet, spuszczamy cisnienie z uktadu i gasimy silnik!

2.3.4 Ogumienie

1.

Pracujac przy oponach nalezy zwraca¢ uwage, by
maszyna byta w spos6b bezpieczny odstawiona i
zabezpieczona przed odtoczeniem (kliny !).

Montaz kot i opon wymaga wystarczajgcych umie-
jetnosci i odpowiedniego sprzetu do montazu!

Prace naprawcze przy oponach i kotach moga
wykonywac jedynie fachowcy dysponujacy odpo-
wiednimi narzedziami!

Regularnie sprawdzamy cisnienie powietrza i
utrzymujemy je na zadanym poziomie!

2.3.5 Konserwacja

1.

10.

Czynnosci naprawcze, konserwacyjne oraz czysz-
czenie jak i usuwanie usterek w dziataniu wykonu-
jemy z zasady wytgacznie przy odtaczonym napedzie i
nie pracujacym silniku! Wyjmujemy kluczyk zapto-
nowy!

Nakretki oraz sruby regularnie sprawdzamy czy sa
dobrze dokrecone i ewtl. dociggamy!

Przy czynnosciach konserwacyjnych prowadzonych
na uniesionym sprzecie zawsze zabezpieczamy go
odpowiednimi podpérkami.

Przy wymianie narzedzi roboczych wyposazonych
w ostrza, postugujemy sie odpowiednimi narze-
dziami i zaktadamy rekawice!

Oleje, smary i filtry usuwamy zgodnie z obowigzuja-
cymi przepisami!

Przed pracami prowadzonymi na instalacji elektrycznej
zawsze odigczamy zasilanie !

Jesli urzadzenia zabezpieczajace ulegajg zuzyciu,
wtedy regularnie je sprawdzamy i wczas wymieniamy!

Przy czynnosci spawania elektrycznego na ciggniku
oraz na podczepionym sprzecie, odigczamy kable na
alternatorze oraz na baterii!

Czesci zamienne musza odpowiadaé co najmniej
wymaganiom technicznym okreslonym przez produ-
centa sprzetu! Zapewniajg to czesci oryginalne!

W razie magazynowania gazu stosowaé nalezy
wylacznie azot do napetniania — obawa wybuchu!
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2.4 Wstep

Kosiarka talerzowa KRONE jest wyposazona we wszelkie wymagane urzadzenia bezpieczenstwa (urzadzenia
ochronne) . Nie wszystkie miejsca zagrozen na maszynie dajq sie jednak catkowicie uczyni¢ bezpiecznymi z uwagi na
koniecznos¢ zachowania sprawnosci maszyny. Na maszynie umieszczono odpowiednie wskazdwki na temat jeszcze
istniejacych zagrozen.

Wskazowki te podajemy w formie tzw. piktograméw ostrzegawczych. Odnosnie do umieszczenia tablic ostrzegawczych
oraz ich znaczenia / uzupetnienia — patrz ponizsze uwagi!

Zapoznaj sie ze znaczeniem piktograméw ostrzegawczych. Umieszczony obok nich tekst oraz
miejsce ich umieszczenia wskazuja na szczegélnie niebezpieczne miejsca na maszynie.

2.4.1 Miejsce naklejek dot. bezpieczenstwa umieszczonych na maszynie

______-._._-- pomr e o

T «_: sl
Ll

e

SWT700027

N

® ' é .. 540/..
@ MAX. 200 bar

\.

®

Przeczytaj instrukcje i
stosuj sie do jej wskazan

Obroty watka czopowego nie moga
przekracza¢ 540 obr. / min.

.l Cisnienie robocze uktadu hydraulicznego nie
“,_:,‘:" moze przekracza¢ 200 bar
nr zamoéw.: 939 471-1 (1x) nr zamow.: 939 100-4 (1x)




Zagrozenie w obrebie ruchu wirnikow —
zachowaj odstep!

nr zamow.: 939 472-2 (2x)

®

Nie manipulowac¢ w
miejscach grozacych
przygnieceniem, dopoki
czesci sa w ruchu

nr zamow.: 942 196-1 (2x)




2.4.2 Umieszczenie nalepek informacyjnych

®@ @

SW700028

Swapro vz O KRONE

(1) 942461-0 (2x) Swadro 710/20 T 942 301-0 (2x) Ig.= 775 mm
942 462-0 (2x) Swadro 710/26 T 942 296 -0 (2x) Ig.= 370 mm

1,0 bar z

(4) 9391831 (4x) (5) 924569-0 (2x)

40

@ 939 145 -1 (1x)




o

KRONE

3 Przygotowanie do pracy
3.1 Szczegolne wskazowki dot. bezpieczenstwa

z regulty wylaczamy watek czopowy. Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze stacyijki.
Ciagnik oraz obrotowy zgarniacz pokoséw zabezpieczamy przed odtoczeniem!

+ Maksymalna liczba obrotéw wynosi 540 obr./min.

+ Elementy wiaczajace, jak linki, ciegta oraz weze hydrauliczne jak i okablowanie uktadamy w
taki sposob, by wykluczyé niezamierzone uruchomienie oraz stykanie sie z kotami ciagnika.
Grozi to wypadkiem!

* Przy podnoszeniu i opuszczaniu miedzy ciggnikiem a zgarniaczem wzgl. pod uniesionymi
ramionami zgarniacza nie moze sie znajdowac zadna osoba. Duze ryzyko zranienia!

+ Upewnijmy sie przed wigczeniem watka czopowego, czy nie ma kogos w strefie zagrozenia
przez zgarniacz. Zagrozenie wypadkowe!

+ Pamietajmy, by w trakcie pracy maszyny oraz jazdy po drogach publicznych prawi-
diowo zainstalowac¢ urzadzenia zabezpieczajace. Sprawdzi¢ dzialanie oswietlenia.

» W czasie pracy personelowi obstugi nie wolno zej$¢ z ciagnika! Innym osobom nalezy
nakazac¢ opuscic strefe zagrozenia!

: « Przy pracach zwigzanych z pieleghacja, konserwacja, naprawami i montazem maszyny

3.2 Podczepienie zgarniacza do
ciagnika
Do podczepienia zgarniacza do ciggnika konieczny

jest przy ciagniku zaczep pociagowy lub belka
zaczepowa.

Przy podczepianiu zgarniacza zwracac¢
uwage, by nikt nie zatrzymywat sie

miedzy maszyna a ciggnikiem.

* taczymy zgarniacz do belki zaczepowej (1) i
zabezpieczamy kotkiem (2).

tancuch zabezpieczajacy (4) nalezy zatozy¢ zgodnie z
rys. SW46 TO28 do widet pociagowych (5) a po
podczepieniu maszyny potaczy¢ z ciggnikiem.

Nie we wszystkich krajach wymagane
jest uzycie tancucha zabezpieczajacego.

‘. Podpoérke (2) wkrecamy na tyle, by w

pozycji transportowej wzgl. przed na-
wrotka na polu nie stykata sie z pazu-
rami zgarniajacymi.

= Podpérke (3) unosimy z przodu do gory.

SW46TO027




3.3 Watek przegubowy

3.3.1 Uwagi ogoine

Po podczepieniu zgarniacza do ucha
pociagowego gasimy silnik, wyjmujemy
kluczyk zaptonowy i zabezpieczamy
ciagnik przed odtoczeniem!

3.3.2 Dopasowanie diugosci watka
przegubowego

W trakcie czynnosci pielegnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i montazowych dokony-
wanych na zgarniaczu, wylaczamy watek czopowy. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy,
ciagnik oraz zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem!

Zagrozenie powstania szkéd materiatowych:
nie podnosi¢ przed dopasowaniem diugosci
watka przegubowego!

W celu dopasowania dtugosci rozktadamy watek

przegubowy. Nasuwamy zawsze odpowiednig

potowke watka (1) po stronie maszyny oraz (2) od

strony ciggnika. Przegub rozwartokatny nalezy

zamontowac od strony ciagnika! Zgarniacz

ustawiamy w pozycji najkrotszej dla watka

przegubowego. Trzymamy przy sobie obie

potéwki watka i wymierzamy w ten sposéb

wiasciwg diugos¢. Szczegbtowy tok postepowania

przy tym wymierzaniu i skracaniu — patrz

instrukcja uzytkowania wydana przez producenta

watka.

3.3.3 Montaz i konserwacja watka
przegubowego
Ruro ostonowe (3) watka zabezpieczamy przy
pomocy tancuchdéw mocujacych (4) przed
niem sie wraz z watkiem!

Po podczepieniu zgarniacza do sprzegu gasimy
silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy. Ciagnik
zabezpieczamy przed odtoczeniem!

Sprawdzamy zasieg oraz wolng przestrzen dla
obrotu watka przegubowego! Stykanie sie watka z
ciagnikiem i podczepiong maszyna powoduja
uszkodzenia.

Podczas pierwszego uzycia zgarniacza oraz przy
kazdej zmianie ciagnika sprawdzamy, czy diugos¢
watka przegubowe-go jest wlasciwa. Jesli diugos¢
watka nie jest dostosowana do ciagnika, koniecz-
nie stosujemy si¢ do wskazan zawartych w rozdz.
3,3,2 - ,,Dopasowanie dtugosci watka przegu-
bowego*.

. op



3.3.4 Zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe

Zgarniacz jest zabezpieczony przed przecigzeniem przy
pomocy gwiazdzistego sprzegta grzechotkowego. Owe
grzechotki gwiazdziste (1) znajduja sie w przedniej belce za
przektadnig obrotowa.

W razie przecigzenia wydaja one grzechocacy dzwiek i
impulsowo przekazujg powstaty moment obrotowy.

W celu unikniecia przedwczesnego zuzycia zabezpie-
czenie p.-przecigzeniowego natychmiast wytgczamy watek
przegubowy, gdy nastapi zadziatanie gwiazdzistych grze-
chotek.

SW700009

Nie wolno zmienia¢ zabezpieczenia
‘ przeciwprzeciazeniowego. Gwarancja
wygasa, gdy zastosujemy zabezpie-
czenie p.-przeciazeniowe inne niz
zamontowane fabrycznie!

Typ Moment obrotowy
Swadro710/20T 650 Nm
Swadro710/26T 650 Nm
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3.4 Uktad hydrauliczny

3.4.1 Specjalne wskazania dot. bezpieczenstwa

= Podczas podiaczania wezy hydraulicznych do hydrauliki ciagnika ukiad nie moze by¢. po obu
stronach, pod cisnieniem!

= Przy wyszukiwaniu miejsc wycieku oleju hydraulicznego stosujemy stosowne srodki pomoc-
nicze z uwagi na obawe zranienia, a takze zaktadamy okulary ochronne.

= Ciecze uchodzace pod wysokim cisnieniem moga przeniknaé¢ przez skore i spowodowac ciezkie
skaleczenia! W takim wypadku natychmiast wzywamy lekarza! Obawa zakazenia.

= Przed odtaczeniem wezy oraz przed pracami przy tej instalacji spuszczamy cisnienie z uktadu
hydraulicznego!

= Weze uktadu hydraulicznego regularnie sprawdzamy i wymieniamy w razie ich uszkodzenia lub
objawow starzenia si¢! Wymieniane przewody musza odpowiada¢ wymaganiom technicznym
producenta sprzetu.

3.4.2 Przylacze hydrauliczne

Dla eksploatacji zgarniacza obrotowego na ciggniku
konieczne sg sterowniki (zawory sterujace) podwdéj-
nego oraz pojedynczego dziatania.

« sterownik podwéjnego dziatania (niebieski) (1):
- Przestawienie z pozycji transportowej w roboczg
(wzgl. na odwrot)
- Przestawienie tylnej ptachty pokosowej

» sterownik pojedynczego dziatania (czerwony) (2):
- unoszenie/opuszczanie wirnikdw

Podczas podiaczania weza
hydraulicznego sterownik hydrauliczny

musi sie znajdowaé w pozycji ptynnej

SW710010

= Linke wiaczajaca (3) uktadamy w taki
sposob, by nie mogta ona w pozycji
transportowej ani roboczej wywoty-
wac zadnych niepozadanych ruchéw.

= Pozatym nie moze sie linka stykac z
kotami ciagnika.

3.4.3 Podtaczenie oswietlenia

Oswietlenie podtgczamy wtykiem (1). Przy pomocy
zatgczonego kabla 7-zytowego instalacji oswietle-
niowej tworzymy potaczenie miedzy ciagnikiem a
zgarniaczem.

= Wiyk oswietlenia (1) wktadamy do odpowiedniego
gniazda na ciggniku.

uwage, by zaréwno wtyczka jak i gniazdo
wtykowe byly czyste i suche. Zabrudzenia
i wilgo¢ moga powodowac zwarcia!
Sprawdza¢ dziatanie oswietlenia!

l Podczas wktadania wtyczek zwracamy



3.5 Przestawienie z pozycji
transportowej w robocza

Nie wolno przebywac¢ w zasiegu obrotu
zgarniacza

Pokos boczny

» otwieramy kurki odcinajace (1)

+ Uruchamiamy sterownik pojedynczy na ciggniku i
opuszczamy wirniki (sterownik na powrét ustawiamy w
pozycji ptynnej)

« Sterownikiem podwéjnego dziatania catkowicie
wysuwamy tylny cylinder hydrauliczny, tak, by tylny
wirnik przechylit sie ,w prawo*.

« Ciagnikiem przejezdzamy do przodu na tyle, az tylny
wirnik obréci sie catkowicie na prawo do pozyciji
roboczej

+  Wysuwamy ptachte pokosowa (p. rozdz. 4.5)

Pokos podwojny

+ Otwieramy kurki odcinajace (1)

+ Uruchamiamy sterownik pojedynczego dziatania na
ciagniku i opuszczamy wirniki (sterownik na powr6t
ustawiamy w pozycji ptynnej)

+ Sterownikiem podwojnym catkowicie wsuwamy tylny
cylinder hydrauliczny, tak, by tylny wirnik przekrecit
sie ,w lewo”

« Ciagnikiem przejezdzamy do przodu na tyle, by tylny
wirnik obrécit sie catkowicie w lewo do pozycji robo-
czej.

+  Wysuwamy ptachte pokosowa (p. rozdz. 4.5)

» Przepinamy dodatkowa ptachte pokosowg (p. rozdz.
4.5)

3.5.1 Ostroznos¢ w trakcie manewrow
nawracania na pochylosci

Mozliwos¢ przewrocenia na pochylosci

+ Jesli hydraulicznie podnosimy zespoty wirnikow.
» Podczas jazdy na zakretach i przy uniesionych
zespotach wirnikow

Jadac na zakretach odpowiednio
redukujemy predkos¢ jazdy.

SW700025

SW700024
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3.6 Przestawienie z pozycji roboczej
w transportowag

Nie wolno przebywac¢ w zasiegu obrotu
zgarniacza

Pokos boczny

* przy obnizonej maszynie uruchamiamy sterownik
podwadjnego dziatania na ciggniku i na tyle wsuwamy
cylinder hydrauliczny, az wskazéwka (1) pokryje sie ze
znakiem (2)

* Przejezdzamy ciggnikiem na tyle w przé6d, az tylny
wirnik obroci sie w lewo i bedzie sie poruszat posrodku
wirnika przedniego , po tym samym $ladzie (ewtl.
sterownikiem podwdjnym wyregulowac $lad)

+  Wsuna¢ ptachte pokosowa (p. rozdz. 4.5)

+ Pozamykac kurki odcinajace (3)..

Pokos podwojny

* Przy obnizonej maszynie uruchomi¢ sterownik pod-
waéjny na ciggniku i wysuna¢ cylinder hydrauliczny na :
tyle, by tylne kdtko wspornikowe zostato ustawione : S SW710012
posrodku w prawo pod przednig belka. -

« Ciagnikiem przejezdzamy na tyle do przodu, az tylny
wirnik obroci sie na prawo i bedzie sie obracat po tym
samym sladzie posrodku przedniego wirnika (ewtl.
sterownikiem podwdjnym wyregulowac $lad)

»  Wsuna¢ ptachte pokosowa (p. rozdz. 4.5)

* Przepia¢ dodatkowa ptachte pokosowa (p. rozdz. 4.5)

» Pozamyka¢ kurki odcinajace (3).

+ Sterownikiem pojedynczym na ciggniku powoli
wysung¢ wirniki do gory.

Po drogach wolno transportowac zgarniacz
jedynie przy podniesionym wirniku!

SW700026

Przy transporcie po drogach w nocy lub w
A dzien zwracajmy uwage, by wigczone byty
zalecane swiatta pozycyjne oraz by dziataty
urzadzenia bezpieczenstwa. Zestaw oswie-
tleniowy mozna naby¢ u Waszego dealera
KRONE. Znormalizowane profile do ich za-
kltadania s juz zamontowane na maszynie.

~ | SWT710001
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3.7 Odczepienie zgarniacza

» Podczas odstawiania zgarniacza zwracamy uwage, by podtoze byto réwne i umocnione!

« W trakcie podnoszenia i opuszczania zgarniacza nie wolno nikomu przebywaé¢ miedzy
maszyna a ciagnikiem.

+ Wyjmujemy kluczyk zaptonowy i zabezpieczamy ciagnik oraz zgarniacz przed odtocze-
niem!

+ Przestrzegamy takze i wszelkie pozostate wytyczne bezpieczenstwa.

Przednia podpodrka

Przy odstawianiu zgarniacza opuszczamy noge
podpdrki (1).

+ kotek (2) wyjmujemy z pozyciji |

+ opuszczamy podporke (1)

+ kotek (2) wktadamy w pozycie II.

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zaptonowy. Ciagnik zabezpieczamy
przed odtoczeniem i dopiero po tym
sciggamy watek przegubowy.

SWAETD07

» Luzujemy tancuch przytrzymujacy (6), watek
przegubowy (3) wyciagamy z ciggnika i odkta-
damy go na uchwyt (4).

watkow przegubowych.

Podczas podtaczania i odlaczania weza
hydraulicznego do i od hydrauliki
ciagnika, system nie moze by¢ pod
cisnieniem! Odpowiednie zawory
sterujace ustawiamy w pozyciji ptynnej.

Lancuchy przytrzymujace rury osto-
nowe hie nadaja sie i nie zostaly
pomyslane do zawieszania na nich

* Odtaczamy weze hydrauliki (5) od ciagnika-
Nasadzamy kapturek przeciwpytowy i odktadamy
waz na uchwyt.

* Podtozonymi klinami (7) zabezpieczamy zgarniacz
przed odtoczeniem.

* Odczepiamy zgarniacz od ciggnika.

|
i ]
SW710013




4 Nastawianie zgarniacza

4.1 Uwagi ogdine

A

Czynnosci haprawcze, konserwacyjne oraz
czyszczenie jak rowniez usuwanie usterek
w dziataniu maszyny przeprowadzamy z re-
guly wylacznie przy odtaczonym napedzie
i zgaszonym silniku! Wyjmujemy kluczyk
zaptonowy!

Zgarniacz zostal skonstruowany dla
obrotow watka czopowego 540 obr.-
/min. Zalecane obroty watka czopowe-
go w trakcie pracy — 350-450 obr./min.

W zadnym razie nie wolno napedzac¢
zgarniacza przy obrotach watka czo-
powego = 1000 obr./min.

4.2 Nastawa podstawowa
Wirnik przedni

Belke zaczepowg unosimy wzgl. opuszczamy na tyle,
by przedni wirnik ustawiony byt poziomo..

Kétko-

podpdrke (1) przednig ustawiamy w taki sposob,

by wirnik stat poziomo lub lekko nachylony byt ku
przodowi..

Kétko-

podpdrke mozemy montowac badz z prawe;j

badz z lewej strony..

Wirnik tylny

Kétko

podporowe (2) ustawiamy z tytu tak, by wirnik

stat poziomo do lekkiego nachylenia w przéd..

Tylne kétko podporowe mozemy w wypadku ekstremal-
nych warunkéw paszowych zamontowa¢ — przy pokosie
pojedynczym- jeszcze bardziej ,,w prawo” (poz. ll). Dzieki
temu tylne koétko nie przejezdza przez zzetq zielonke
przedniego wirnika, przy czym nie ma to wptywu na
dostosowanie podtoza przy wirniku tylnym.

4.3 Nastawienie gtebokosci roboczej

+ Powoli unosimy wirnik zaworem sterujgcym.

A

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zaptonowy.

Zderzak (2) ustawiamy w wymaganym pofozeniu
Zaworem sterujgcym powoli opuszczamy wirnik.
Ewtl. wyregulowaé przednie i tylne kétka podporowe.

o
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4.4 Nastawienie bocznego
nachylenia podwozia.

W celu zapewnienia zawsze optymalnego dostosowania
pazuréw zgarniajacych do podtoza istnieje mozliwos¢
dodatkowego nachylenia poprzecznego wirnika w sto-
sunku do podwozia.

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zaptonowy!

+ Srubg nastawng (3) nastawiamy zadany kat nachy-
lenia w stosunku do podwozia.

» Nastepnie wktadamy $rube nastawna na powr6t
do zabezpieczenia (4).

‘- Przy paszy ciezkiej nastawiamy podwozie z
prawej strony mozliwie nisko.

4.5 Zespo6t formowania pokosu

Odstep zespotu formujacego pokos w stosunku do
wirnika mozemy nastawia¢ bezstopniowo, dla waskiego
lub szerokiego odktadania pokosu wzgl. w celu dopa-
sowania do ilosci paszy.

Odstep zespotu formujacego od wirnika nalezy dopaso-
wac stosownie do ilosci paszy.

duzo paszy = duzy odstep

mato paszy = maty odstep

nastawienie tylnej ptachty pokosowej (1):

Szeroko$¢ pokosu nastawiana jest przy tylnej ptachcie
pokosowej (1) bezstopniowo hydraulicznie.

W tym celu:

« Dwukrotnie pociggamy za linke (2)

* Uruchamiamy sterownik podwojnego dziatania, az
ptachta pokosowa (1) znajdzie sie w zgdanej pozyciji..

» Ponownie dwukrotnie pociggamy linke (2) (zawér
przetaczajacy zostaje ponownie ustawiony w poto-
zenie podstawowe).

Przestawienie zestawu formowania pokosu w
kierunku wzdtuznym oraz wysokosciowo jest
dokonywane przy przedniej ptachcie pokosowe;j.

SW46TO16
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Nastawienie przedniej ptachty pokosowej (3) przy
podwaéjnym pokosie.

Ptachte pokosowa (3) przetykamy od tytu, z uchwytu dla
transportu, do przodu - w potozenie robocze.

* w tym celu luzujemy chwyt stozkowy (4) i Srube regu-
lacyjna (5), ptachte pokosowa (3) przesuwamy w za-
dane miejsce, po czym ponownie dociggamy chwyt
stozkowy (4) oraz srube (5).

Przestawienie zespotu formowania pokosu w kie-
runku wzdtuznym:

Przestawienie to jest wymagane wtedy, gdy pasza spada
na przyktad z przodu zespotu formujacego..

W tym celu luzujemy $ruby z tbem okragtym ptaskim (6),
zespdt formujacy pokos ustawiamy w zgdanym miejscu i
ponownie dociggamy Sruby (6).

Przestawienie wysokosci zespotu formujacego:

To przestawienie jest konieczne wtedy, gdy pasza n.p.
spada pod w/w zespotem formujacym, a nie mozna tego
wyréwnacé przestawiajac gtebokos¢ robocza.

Nalezy zatem:
* Poluzowac¢ $ruby (6)
* Przestawi¢ odpowiednio zespét formujacy w
otworze podtuznym
- Dociagna¢ sruby (6).

ptachte pokosowa (3) do tylnego uchwytu
mocujacego (7).

Plachte (3) zabezpieczamy zatyczka kotkowa
(8) i wtykiem sktadanym (9).

l W trakcie jazdy transportowej nalezy zatkna¢

4.6 Predkosc¢ jazdy a obroty napedu
Predkosc¢ jazdy oraz obroty napedu zaleza od:

* llosci paszy,

* podioza,

+ stopnia wysuszenia.

Za podstawe przyjmujemy:

* liczbe obrotow watka czopowego ok. 4500br./min..
+ predkos¢ jazdy ok. 8 - 10 km/h

Liczbe obrotéw napedu oraz predkos¢ jazdy
dostosowujemy do aktualnych warunkéw roboczych.
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4.7 Nastawne dtawiki

Przy pomocy nastawnych dtawikéw mozemy nastawia¢
predkosci opuszczania i podnoszenia na maszynie.
Fabrycznie ustawiono dtawiki w taki sposéb, ze podnosze-
nie obu wirnikéw w pofozenie transportowe wzgl. do pozyciji
przed nawrotka na polu nastepuje jednoczesnie i poziomo.
Z uwagi na zréznicowane typy uzytych ciggnikéw oraz
rézne cisnienia oleju mozna dtawikami dokonaé¢ dodat-
kowej regulacji.

diawik 1
predkos¢ podnoszenia wzgl. opuszczania dyszla
zginanego

* luzujemy nakretke 6-katna (a)

« wkrecamy lub wykrecamy kotek gwintowany (b)
(wkrecenie powoduje zredukowanie przeptywu oleju, a
tym samym wolniejsze podnoszenie i opuszczanie dyszla
zginanego).

diawik 2
Predkos¢ opuszczania wirnika przedniego

* luzujemy srube imbusowg (c)

« wkrecamy lub wykrecamy kotek gwintowany (d)
(wykrecenie powoduje zwiekszenie przeptywu oleju,
tym samym szybsze opuszczanie przedniego wirnika).

diawik 3
predkos¢ opuszczania wirnika tylnego

* luzujemy $rube imbusowg (c)

« wkrecamy lub wykrecamy kotek gwintowany (d)
(wykrecanie powoduje zwiekszenie przeptywu oleju,
zatem i szybsze opuszczanie wirnika tylnego).

dtawik 4

Cylinder hydrauliczny (5) odpowiada za pozostawanie
tylnego wirnika w trakcie podnoszenia w jego poziomy
potozeniu..

* Luzujemy nakretke 6-katna (a)

»  Wkrecamy lub wykrecamy kotek gwintowany (b)
(wkrecanie powoduje zredukowanie przeptywu
oleju, tym samym i wolniejsze podnoszenie i
opuszczanie elementu ramy).

Nawet najdrobniejsze przestawienia doko-
nywane kotkami gwintowanymi wzgl. sru-

bami regulacyjnymi diawikéw powoduja
znaczne zmiany predkosci podnoszenia i
opuszczania.

Po nastawieniu ponownie kontrujemy
nakretki 6-katne wzgl. sSruby imbusowe

diawikow i sprawdzamy funkcjonowanie.
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5 Konserwacja i pielegnacja

5.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

» Czynnosci naprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne i czyszczace jak rowniez usuwanie
A usterek w dziataniu maszyny wykonujemy z zasady przy zgaszonym silniku! — Wyjmujemy
kluczyk ze stacyijki!
= Unikamy kontaktu skory z olejami i smarami!
= W wypadku zranienia przez uchodzacy olej natychmiast wzywamy lekarza.
» Stosujemy sie poza tym takze do wszystkich innych wskazowek w sprawie bezpieczenstwa,
aby unikna¢ zranien i wypadkow.

5.2 Wskazania ogodlne

W celu zapewnienia niezawodnej pracy obrotowego zgarniacza pokosow a takze zmniejszy¢ jego
zuzycie, konieczne jest zachowanie pewnych interwatéw pielegnacyjnych i konserwacyjnych
Naleza do nich m.inn. czyszczenie, smarowanie elementow konstrukcyjnych i elementow
sktadowych maszyny.

*- Nakretki oraz sruby sprawdzamy regularnie (co_50 godzin) czy sa mocno osadzone i w razie
potrzeby dokrecamy. Momenty dociagajace podaje ponizsza tabela.

Moment dociggajacy Ma (o ile nie podano inaczej) A = rozmiar gwintu

A 5.6 68 88| 109] 129 (klasa wytrzymatosci na tbie Sruby)
(%) Ma(Nm)

M4 22 30] 44] 5,1

M5 45 59| 87 10

M6 7,6 10 15 18

M8 18] 25 36 43

M10 29 37| 49 72 84

M12 42 64| 85| 125 145

M14 100[ 135 200 235

M 14x1,5 145 215[ 255

M16 160 210 310 365

M 16x1,5 225 330 390

M20 350 425 610 710 KR-1-130

M24 730 1050 1220

M 24x1,5

M24x2 800 | 1150 1350

M27 1100 1550 | 1800

M27x2 1150 1650 | 1950

M30 1450 2100 | 2450




Sruby (1) pazuréw zgamiajacych nalezy po pierwszej akcji
dociagna¢ z zastosowaniem podanego momentu docigga-
jacego.

5.3 Ogumienie

oraz posiadania odpowiednich narzedzi do montazu!

= Prace naprawcze przy ogumieniu moga wykonywac wylacznie fachowcy posiadajacy do
dyspozycji odpowiedni sprzet.

= Zgarniacz ustawiamy na rownym i trwalym (mocnym) podtozu. Podktadanymi klinami
zabezpieczamy maszyne przed niepozadanym odtoczeniem.

= Nakretki kot regularnie sprawdzamy czy sa dobrze dokrecone i w razie potrzeby docia-
gamy.

= Regularnie sprawdzamy cisnienie powietrza w oponach

: = Montaz két i opon wymaga dysponowania wystarczajacymi w tej mierze umiejetnosciami

5.3.1 Cisnienie powietrza w Swadro710 Ogumienie Cisnienie [bar]

oponach OStandemowa | 18x8.50-8 6Pr 1,0

W regularnych odstepach czasu (co 100 h) spraw-
dzxamy cisnie powietrza w oponach i w razie
potrzeby dopompowujemy. Odpowiednie wartosci —
p. tabelka obok..

5.4 Wymiana ramion pazurow
zgarniajacych
(w przypadku naprawy)

W razie dokonywania naprawy mozna wymienic¢
ramiona pazuréw po ich zdemontowaniu.

« Wykrecamy $ruby (1) ramienia pazuréw

* Luzujemy $ruby (2) sasiednich ramion pazuréw

«  Wyjmujemy ramie (3) i wymieniamy uszkodzone
czesci

* Przy montazu ramienia pamietajmy o
wprowadzeniu krazka wiodacego do biezni
krzywizny

+  Wszystkie $ruby dociggamy stosujac wymagany
moment dociagajacy (105Nm).
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5.5 Wymiana wezy uktadu hydrauliki

Wiasciwosci tych przewodoéw zmieniaja sie pod wplywem cisnienia, oddzialywania ciepta oraz
oddziatywania promieni UV. Na wezach hydraulicznych nadrukowano date ich produkcji, dzie-
ki czemu ich wiek mozemy stwierdzi¢ bez diugiego szukania. Zgodnie z wymogiem ustawo-
wym przewody hydrauliczne musza zosta¢ wymienione po okresie szesciu lat.

2 Weze uktadu hydrauliki ulegaja starzeniu:

Weze hydrauliczne wymieniamy jedynie na weze oryginalne !




6 Smarowanie

Czynnosci haprawcze, konserwacyjne

A oraz czyszczenie jak rowniez usuwanie
usterek w dziataniu podejmujemy z
zasady przy nie pracujacym silniku i
wylaczonym napedzie! — Wyjmujemy
kluczyk zaptonowy!

Na tej stronie zaznaczono wszystkie miejsca smarne.
Dtuga zywotnos¢ swej maszyny uzyskasz stosujac sie
do podanych tutaj terminéw konserwacji i smarowania.

O ile moznosci stosujemy oleje i smary
na bazie roslinnej.

6.1 Utozyskowania zgarniacza

Zaréwno przektadnia wirnikéw (1) jak i obudowa wirnikow
(2) nie wymagaja zabiegbébw konserwacyjnych — zostaty
nasmarowane na caty okres ich zywotnosci!

A% swaeT020

6.2 llosci i nazwy srodkéw smarnych dla przektadni

llosé [litréw] Oleje rafl_nowane Smary bio
nazwa firmowa nazwa firmowa
Przektadnia wirnikéw 051 Nasmarowana na caty okres
zywotnosci
Przekt. obrotowa géma 1,2 SAE90 Na zadanie
Przekt. obrotowa dolna 1,7 SAE90

6.2.1 Interwaty czasowe kontroli i wymiany oleju w przektadni obrotowej

= Wymiana oleju w przektadni = W wypadku olejéow bio
‘_ obrotowej co 100 h (lecz co nalezy bezwarunkowo
najmniej 1x w roku) zachowa¢ interwaly ich
wymiany z uwagi ha
= Kontrola oleju przed kazda starzenie sie tych olejow.

akcja




6.3 Przektadnia obrotowa

Przekiadnia ta sktada sie z przektadni gérnej (1) oraz
dolnej (2)..
Czesc¢ gorna (1) przektadni obrotowej

Kontrola stanu oleju:

Interwaty czasowe — p. rozdz. 6.2.1
Wykrecamy srube kontrolng (1)
Poziom oleju az po otwor

Ewtl. dola¢ oleju (SAE 90)

Whkreci¢ srube kontrolng (1)

Wymiana oleju:

Interwaty czasowe p. rozdz. 6.2.1
Wykreci¢ srube spustu oleju (3)

Spusci¢ olej do odpowiedniego pojemnika
Wkreci¢ srube spustu oleju (3)

Wia¢ olej (2) (az po otwér (1)

Jakos¢ oleju: p. rozdz. 6.2
llosé: p. rozdz. 6.2

‘- Olej zuzyty usuwamy zgodnie z przepisami

Czesc¢ dolna (2) przektadni obrotowej

Kontrola stanu oleju:

Interwaty czasowe — p. rozdz. 6.2.1
Zdja¢ blachy ostonowe 4 i5
Wykreci¢ srube kontrolng (1)
Poziom oleju az po otwor

Ewtl. dola¢ oleju (SAE 90)

Whkreci¢ $rube kontrolna (1)
Zatozy¢ blachy ostonowe 4 i5

Wymiana oleju:

Interwaty czasowe — p. rozdz. 6.2.1
Wykreci¢ srube spustu oleju (3)

Olej spusci¢ do odpowiedniego pojemnika
Wkreci¢ srube spustu oleju (3)

Wia¢ olej (2) (poziom az po otwor (1)

+ zalozyc¢ blachy ostonowe 4 i 5

Jakosé¢ oleju: p.rozdz. 6.2
llosé: p. rozdz. 6.2

‘- Olej zuzyty usuwamy zgodnie z
przepisami

SW700029
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6.4 Watek przegubowy

Walki przegubowe smarujemy w odstepach czasowych
uwidocznionych na rysunku obok , smarem uniwersalnym,
stosujac sie do instrukcji dostarczonej przez producenta
watka przegubowego.

SW700027
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Na tej stronie zaznaczone zostaly wszystkie miejsca smarne. Dlugg zywotno$¢ swej maszyny
uzyskasz zachowujac podane tu interwaty konserwacji i smarowania.

Przekiadnia oraz obudowa wirnikéw nie wymagajg konserwacji dzieki zaopatrzeniu w smar na caty okres ich
zywotnosci.
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7 Przezimowanie

=  Przed przechowaniem maszyny na okres zimy
zgarniacz obrotowy poddajemy gruntownemu
czyszczeniu. Jesli do tego celu stosujemy sprzet
czyszczacy pod wysokim cisnieniem (tzw. karcher),
wtedy nie kierujemy strumienia wody wprost na
punkty smarne. Po czyszczeniu wszystkie smaro-
whniczki zaopatrujemy w smar.

=  Wszystkie ruchome elementy konstrukcyjne
sprawdzamy, czy lekko sie poruszajg. W razie
potrzeby demontujemy je, czyscimy, smarujemy i
zamontowujemy na powr6t. W razie potrzeby
wymieniamy je na nowe czesci.

k Stosujemy wytacznie oryginalne czesci KRONE

=  Smarujemy wszystkie punkty przegubowe.
=  Maszyne gruntownie smarujemy.

= Smarujemy rury ostonowe watkéw przegubowych
w celu zapobiezenia zamarznieciu.

= Zgarniacz obrotowy odstawiamy w suche miejsce,
nie w poblizu sktadowanych nawozéw sztucznych.

= Uszkodzenia lakieru poprawiamy, miejsca bez
lakieru konserwujemy srodkiem przeciw-
rdzewnym.

= W celu odcigzenia opon maszyne ustawiamy na
koziotkach. Nie spuszczamy powietrza z opon,
chronimy opony przed dziataniem stonca, olejow i
smarow.

=  Spisujemy wszystkie potrzebne czesci zamienne i
wczas je zamawiamy. Dealerowi KRONE utat-
wiamy w ten sposéb zgromadzenie i zabudowanie
czesci poza sezonem. Poza tym maszyna jest
wtedy znow catkowicie gotowa do eksploatacji w
nadchodzacym sezonie.



8 Ponowne uruchomienie maszyny

" Smarujemy ponownie catg maszyne. Usuwamy w
ten sposéb nagromadzone ewtl. w tozyskach
skropliny.

" Sprawdzamy stan oleju w przektadni, w razie

potrzeby uzupetniamy zgodnie z instrukcja.
" Dociggamy wszystkie $ruby i nakretki.

" Sprawdzamy wszystkie nastawienia maszyny i w
razie potrzeby nastawiamy na nowo.

. Ponownie doktadnie czytamy instrukcje uzytko-
wania.

Stosujemy oleje i smary na bazie
roslinne;j.

(4D
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9 Wyposazenie specjalne / czesci
dodatkowe

9.1 Zabezpieczenie przed utrata pazuréw zgarniajacych

prowadzonych na zgarniaczu, z reguty wylaczamy watek czopowy.
= Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zaptonowy ze stacyijki.
= Ciagnik oraz zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem!

Q = W trakcie czynnosci pielegnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i montazowych

Montaz zabezpieczenia pazuréw zgarniajacych

Zabezpieczenie pazuréw przed ich zgubieniem sktada
sie z:

—  linki

—  dwu zaciskéw linki oraz

—  po dwie Sruby z tbem okragtym ptaskim wraz z
nakretkami zabezpieczajacymi

Linke (1) z zaciskami (2) przymocowujemy do pazuréw
wirnikow (3).

Z uwagi na kierunek obrotow linka musi
sie znajdowac za pazurami wirnikow.
Nakretki (4) zaciskow linki winny
wskazywa¢ na zewnatrz.

KS-0-015

9.2 Montaz ptachty pokosow

Wzmocnienie (1) (4 szt. pretow 3x40x540) witozy¢ do
kieszeni ptachty (3). Plachte (3) przykreci¢ wraz z tasma
stalowg (4) (2 szt. tasmy stal.2 x 30 x 1065 ) przykrecic¢
do listwy katowej (5) (M 6 x 25, podkiadka 6,4 x 18 x 1,6
oraz nakretka zabezpiecz. NM 6).

SW710034
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10 Usterki — przyczyny i ich usuwanie

10.1

Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

A\

= Czynnosci naprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne i czyszczenie wolno wykonywac z
zasady przy nieczynnej maszynie. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk ze stacyjki i odtaczamy
napiecie zasilajace 12 V.

=  Zgarniacz oraz ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.
=  Unikamy kontaktu skory ciata z olejami i smarami.

= W przypadku zranien powodowanych przez uchodzacy pod cisnieniem olej natychmiast

wzywamy lekarza.

=  Przestrzegamy takze wszystkie inne wskazowki w sprawie bezpieczenstwa, aby uniknaé

zranien i wypadkow.

10.2 Usterki, ich przyczyny i usuwanie

usterka

mozliwa przyczyna

usuniecie

Praca wirnika niezbyt ,czysta“

Za wysoko nastawiono gtebokosc¢
roboczg

obnizy¢

Za duza predkos¢ robocza

Zmniejszy¢ predkos¢ — wartosc
orientacyjna 8-10 km/h. W terenie
nieréwnym, przy duzej ilosci paszy
jecha¢ ewtl. wolniej

Za mata predkos¢ obrotowa

Zwiekszy¢. Orientacyjnie do 450
obr./min

Wadliwa nastawa bocznego nachylenia
wirnika

zmienic¢ (rozdz. 5.3)

Krzywe ramiona pazuréw zgarniajacych

Wymieni¢ ramiona

Znaczne zanieczyszczenie paszy

Za nisko nastawiono gtebokosc¢ robocza

Nastawi¢ wyzej

Wygiete ramie (-ona) pazuréw

Wymieni¢ ramiona

Za duza szerokos$é pokosu

Zespot formowania pokosu wystawiony
zbytnio na zewnatrz

Giebiej wsunac zep6t formujacy

Za niskie obroty

Podwyzszy¢

W pozycji przed nawrotkg
maszyny opada jeden wirnik, inny
podnosi sie

Wirniki nie zostaty uniesione do pozyciji
przed nawrotkg

Tak dtugo uruchamiac¢ ukiad
hydrauliczny, az wirnikow bedg
catkowicie u gory

Wirnik nie podnosi sig
rébwnomiernie

Wadliwa nastawa diawika

Nastawi¢ dtawik (p. rozdz. 4.7)
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