NDxronE

Instrukcja uzytkowania
150 000 032 01 DE

Obrotowy zgarniacz pokosow
Swadro 1400

(od nr maszyny. 607 084)




(" Deklaracja zgodnosci WE
p—4 stosownie do Wytycznych WE 98/37EG

KRONE

My Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10, D-48480 Spelle
o$wiadczamy niniejszym z pelna odpowiedzialnoscia, ze produkt

obrotowy zgarniacz pokoséw Krone
typ: Swadro 1400

do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja, odpowiada obowiazujacym podstawowym
wymogom bezpieczenstwa i zdrowia wg Wytycznych WE 98/37/EG.

N
Spelle, dnia 11.01.2006 %V,Llf,. u/i{,—-ﬁﬁ_,

(dr inz.. Josef Horstmann, kier. firmy)

ffe. M

(z up. dr inz.. Klaus Martensen,kier.dz.d/s konstrukcji I rozwoju)

Szanowny kliencie,
Szanowna klientko,

Otrzymaliscie Panstwo instrukcje uzytkowania do nabytego
przez Was produktu firmy KRONE.

Instrukcja ta zawiera wazne informacje dotyczace
wiasciwego uzytkowania | bezpiecznej obstugi maszyny.

W przypadku, gdyby z jakiegokolwiek powodu miata sie niniejsza
instrukcja sta¢ w catosci lub w czesci nieuzyteczng, mozecie
Panstwo otrzymac dla swej maszyny nowg instrukcje, podajac
umieszczony z drugiej strony numer.




(4D

KRONE

Szanowny kliencie!

Kupujac obrotowy zgarniacz pokoséw nabytes
wysokiej jakosci produkt firmy KRONE.

Dziekujemy za zaufanie, jakie okazano nam kupujac te
maszyne.

Aby m6c optymalnie uzytkowac obrotowy zgarniacz
pokosow, prosze starannie przeczytac¢ instrukcje, zanim
zaczniecie Panstwo uzytkowa¢ maszyne.

Tres¢ instrukcji zostata tak utozona, by szczeg6towo
poinformowac o czynnosciach koniecznych dla procesu
roboczego maszyny. Zawiera ona obszerne wskazowki
oraz informacja na temat konserwaciji, bezpiecznego
uzytkowania maszyny, bezpiecznych metod pracy,
szczegoblnych srodkéw ostroznosci oraz dostepnych
elementéw dodatkowego wyposazenia. Przestrzeganie
tych wskazéwek oraz informaciji jest korzystne dla
zapewnienia niezawodnosci, bezpieczenstwa pracy z
maszynag oraz zachowania wartosci obrotowego
zgarniacza pokosow.

Prosimy mie¢ na uwadze:

Instrukcja uzytkowania stanowi cze$¢ sktadowg
maszyny.

Maszyne nalezy obstugiwa¢ wytacznie zgodnie z
pouczeniem, stosujac sie do niniejszej instrukciji.

Bezwarunkowo nalezy stosowac sie do wskazéwek
bezpieczenstwal

Podobnie nalezy przestrzega¢ obowigzujace przepisy
w spr. zapobiegania wypadkom, jak réwniez inne
og0lnie uznane i przyjete zasady techniki
bezpieczenstwa, z zakresu medycyny pracy oraz
przepisy dot. ruchu drogowego.

Wszelkie informacje, rysunki oraz dane techniczne
zawarte w niniejszej instrukcji odpowiadaja
najnowszemu stanowi techniki w momencie
opublikowania.

Zastrzegamy sobie dokonywanie w kazdym czasie
zmian konstrukcyjnych w maszynie, bez podawania
przyczyn. W razie gdyby instrukcja miata sta¢ sie w
cafosci lub w czesci nieuzyteczna, wtedy podajac
wymieniony na drugiej stronie numer maszyny,
otrzymacie Panstwo instrukcje zastepcza.

Zyczymy uzyskania efektdw przy eksploatacii
Waszej maszyny KRONE.

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Spelle
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1 Uwagi ogdine

Instrukcja uzytkowania zawiera podstawowe wskazdwki,
jakie nalezy przestrzegac¢ przy podczepianiu maszyny,
eksploatacji oraz konserwaciji. Dlatego tez nalezy jua
przed uzyciem i uruchomieniem koniecznie przeczytac,
musi ona by¢ zatem dostepna dla personelu
obstugujacego.

Nalezy sie stosowac nie tylko do ogélnych wskazan
bezpieczenstwa podanych w rozdz. Bezpieczenstwo.,
lecz takze do szczegolnych wskazan dot. bezpieczenstwa
podanych dodatkowo w innych rozdziatach instrukcii.

1.1 Przeznaczenie

Obrotowy zgarniacz pokoséw stuzy do zgarniania
Scietego zboza.

Podtaczamy maszyne do sprzegu 3-punktowego KAT | i
KAT Il z tyty ciagnika.

1.2 Dane techniczne

121 Adres producenta

Maschinenfabriken Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-StraBe 10

D-48480 Spelle (Gemany)

telefon: 059 77/935-0

telefax: 059 77/935-339
e-Mail:info.ldm@krone.de

122 Zaswiadczenie
Deklaracja zgodnosci WE

Patrz wewn. strona tytutowa

1.2.3 Oznakowania

Dane maszyny znajdujg sie na tabliczce znamionowej (1).

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10 D-48480 Spelle

Typ | | |
Fahrzeugident-Nr | B |
ZulGesamigew | kg *Aqan kg
Zul. Stiitzlast vorn kg

C€

Made in
Germany

typ

nr maszyny

rok prod.

&

1.2.4 Dane dla zapytan i zamowien

Cate oznakowanie ma wartos¢
dokumentu i nie wolno go zmienia¢
lub uczyni¢ nierozpoznawalnym.

W razie zapytan dot. maszyny oraz przy zamawianiu
czesci zamiennych nalezy poda¢ oznaczenie typu, nr
maszyny i rok jej budowy.

Aby dane te byly zawsze dostepne, zalecamy ich
naniesienie do powyzszych pol.

‘.

Oryginalne czesci zamienne oraz
autoryzowane przez producenta
wyposazenie stuza zapewnieniu
bezpieczenstwa. Uzycie innych czesci
moze spowodowac zdjecie
odpowiedzialnosci za wynikle stad
szkody.



1.2.5 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zgarniacz obrotowy jest skonstruowany wytgcznie do
normalnego zastosowania w pracach rolnych
(uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem).

Kazde uzycie poza wyzej wymienionym jest traktowane
jako niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajace z
tego tytutu szkody producent nie ponosi
odpowiedzialnosci, ryzyko przejmuje na siebie
wytgcznie uzytkownik maszyny.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy
rowniez stosowanie sie do zalecanych przez producenta
wytycznych eksploatacyjnych, konserwacyjnych i
naprawczych.

r___ s
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1.2.6 Ogodlne dane techniczne

Jazda maszyna po drogach publicznych jest dozwolona
jedynie przy ramionach wirnikow ustawionych w pozycji
transportowej.

Nie wolno przekracza¢ maks. wysokosci 4 metrow.

Typ Swadro1400
Podczepienie do prowadnic dolnych seryjnie
llos¢ wirnikéw sztuk 4
llos¢ ramion/wirnik sztuk 13
llo$¢ pazuréw podwéjnych/ramie sztuk 4
Szerokos¢ robocza ok. m 11,00-13,50
Srednica wirnikow przéd ok. 3600

tyt ok. 3300

Wys. z ramionami pazuréw ok. mm 4360
Wys. ze zdjetymi pazurami ok. mm 3850
Wys. w pozycji roboczej ok. mm 1950
dtugosé ok. mm 8490
Szer. w pozycji transport. ok. mm 2995
Szer. w pozycji roboczej ok. mm 11000-13500
Zapotrzebowanie mocy ok. KW/KM 59/80
Obroty watka czopowego obr./min. maks. 540

Roéwnowazny staty poziom hatasu

ponizej70 d B(A)

Wydajnosé powierzchn. ok. ha’h 13

Ogumienie podwozie 500/50-17/10 PR (opcja 560/45.22.5)
Kota biezne pod wirnikiem 16x6.50-8 PR

Cisnienie w oponach podwozie 3,0 bar
Kofa biezne pod wirnikami 1,0 bar

Ciezar wiasny ok. kg 4600

Dop. obcigzenie podpory ok. kg 900

Wymagane przytacza hydraul.

1 x EW + swobodny przeptyw powrotny

Napiecie

12 Volt — wtyk 7-biegun. wg DIN

12 Volt — wtyk 3-biegun. wg DIN

Maks. ci$nienie robocze bar

200 bar




1.2.7 Wymiary Swadro 1400

SW1350-023

SW1350-024
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Oznakowanie wskazan
bezpieczenstwa
w instrukciji

Zawarte w niniejszej instrukcji wskazania dot.
bezpieczenstwa, ktére w razie ich nieprzestrzegania
moga stanowi¢ zagrozenia dla oséb, sg tu oznakowane
przy uzyciu ogélnych symboli zagrozenia.

A\

Znak bezpieczenstwa wg. DIN 4844 - W9

Ogdlne wskazdwki dot. funkcjonowania sg oznakowane w

sposoéb jak nizej:

Wskazdwki umieszczone bezposrednio na maszynie
nalezy bezwzglednie przestrzegaé i utrzymywac je w
dobrze czytelnym stanie.

2.2 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Zgarniacz jest skonstruowany wytgcznie dla normalnych
robét w gospodarstwie rolnym (uzycie zgodne z przezna-
czeniem).

Kazde uzytkowanie wykraczajace poza w/w jest trak-
towane jako niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajace
stad szkody nie odpowiada producent. Ryzyko ponosi
wytacznie uzytkownik.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy
réwniez stosowanie sie do zalecanych przez producenta
warunkow eksploatacyjnych, dot., konserwacji i napraw.

Zgarniacz moze by¢ uzytkowany, konserwowany i
naprawiany jedynie przez osoby ocbeznane z nim i
poinstruowane o zagrozeniach.

Zachowujemy obowigzujace przepisy w spr. zapobiegania
wypadkom jak réwniez inne ogdlnie uznane zasady z zakresu
techniki bezpieczenstwa, medycyny pracy oraz przepisy
ruchu drogowego.

Samowolne zmiany dokonywane na maszynie wykluczajg
odpowiedzialnos¢ producenta z tytutu wynikajacych stad
szkéd.

Przed jazda na drogach publicznych
A oraz przed kazdym uruchomieniem
sprawdzamy zgarniacz oraz ciagnik pod

katem bezpieczenstwa ruchu drogowego
oraz eksploataciji!

2.3 Przepisy dot. bezpieczenstwa
i zapobiegania wypadkom

1. Oprocz wskazdéwek zawartych w niniejszej instrukcji
przestrzegamy takze ogdlnie obowigzujace
przepisy w spr. bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom!

2. Umieszczone na maszynie tablice ostrzegawcze i
informacyjne zawierajg wskazéwki wazne dla
bezpiecznego uzytkowania - ich przestrzeganie
stuzy Twemu bezpieczenstwu!

3. Przy korzystaniu z drég publicznych przestrzegamy
odnosne przepisy!

4. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie zapoznac ze
wszystkimi urzadzeniami i elementami obstugi jak
rowniez z ich funkcjami. W trakcie pracy jest juz na
to za p6zno!

5. Odziez osoby obstugujacej winna $cisle przylega¢
do ciafa. Unikamy luznej odziezy!

6. Aby unikng¢ niebezpieczenstwa pozaru maszyne
utrzymujemy w czystosci!

Przed najezdzaniem do przeszkod oraz przed
uruchomieniem sprawdzamy najblizsze
sgsiedztwo maszyny (dziecil). Zwracamy uwage
na wystarczajgcg widocznosé!

Zabieranie na maszyne os6b w czasie pracy oraz
transportu jest zabronione.

9. Sprzet podczepiamy w sposob prawidiowy,
zamocowujac go wytacznie do przepisowych
urzadzen i zabezpieczajac!

10. Przy podczepianiu do ciggnika i odczepianiu od
niego we wiasciwe pofozenie ustawiamy elementy
podporowe maszyny!

11. Szczegblng ostroznos¢ jest wymagana przy
podczepianiu i odczepianiu sprzetu do i od ciagnikal!

12. Ciezary balastowe umieszczamy zawsze
przepisowo w przewidzianych do tego punktach
zamocowania!

13. Przestrzegamy dopuszczalne obcigzenia osi, ciezar
wilasny oraz wymiary transportowe!
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14.Wyposazenie na czas transportu, jak np. oswietlenie,
urzadzenia ostrzegawcze i ewtl. ochronne nalezy po
ich sprawdzeniu zamontowac!

15. Elementy zdalnej obstugi maszyny (linki, farcuchy,
drazki itd.) nalezy tak uktadac, by w trakcie wszelkich
pozycji transportowych czy roboczych nie powodowaty
niepozadanych ruchéw.

16. Sprzet przeznaczony do jazdy po drogach doprowadza-
my do wiasciwego stanu i blokujemy go zgodnie ze
wskazoéwkami producental

17.Nigdy w czasie jazdy nie schodzimy ze stanowiska
operatora (kierowcy)!

18.Predkosé, z jaka jedziemy, musi zawsze by¢ dosto-
sowana do warunkéw otoczenia! Przy jezdzie w
terenie gorskim i dolinnym oraz w poprzek stokéw
unikamy nagtych skreceh maszynag!

19. Na sposéb jazdy, zdolnos¢ kierowania i hamowania
wptyw wywierajg podczepione sprzety oraz ciezary
balastowe, stad nalezy zwraca¢ szczeg6lng uwage na
wystarczajacg mozliwos¢ kierowania i hamowania!

20.Podczas jazdy na zakretach nalezy uwzglednic
zakres wystepu czesci maszyny oraz mase zama-
chowg sprzetu!

21. Sprzet uruchamiamy dopiero wtedy, gdy wszystkie
urzadzenia ochronne sa zatozone we wtasciwym
potozeniu!

22. Nie wolno zatrzymywac sie w strefie wykonywanej
pracy!

23. Nie zatrzymywac sie w zasiegu obrotu i wychylenia
sprzetu!

24. Uchylane hydraulicznie ramy wolno uruchamia¢
jedynie, gdy w zasiegu obrotu (wychylenia) nie ma
zadnych os6b!

25. Na elementach uruchamianych sitg obca (z zew-
natrz — np hydraulicznie) znajduja sie miejsca,
gdzie istnieje mozliwosc¢ zgniecenia lub uciecia
(np. konczyny)!

26. Przed zejsciem z ciggnika osadzamy sprzet na ziemi,
gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zaptonowy!

27. Nikomu nie wolno sie zatrzymywac miedzy ciagnikiem a
sprzetem bez uprzedniego zabezpieczenia pojazdu

przed odtoczeniem przez zaciggniecie hamulca recz-
nego lub podtozenie klindw!

2.3.1 Podczepiany sprzet
1. Zabezpieczamy sprzet przed odtoczeniem.

2. Zachowa¢ maks. dopuszczalne obcigzenie
sprzegu doczepnego!

3. Przy podczepieniu z uzyciem dyszla zapewni¢
wystarczajaca swobode ruchu w punkcie sprzegu!

2.3.2 Uzycie watka czopowego

1. Wolno stosowa¢ wytgcznie watki czopowe zalecane
przez producenta maszyny!

2. Nalezy zamontowa¢ bedace w nalezytym stanie
rure ochronng i lej ochronny watka
przegubowego, jak rowniez ostone watka
czopowego — takze od strony sprzetu !

3. W wypadku watkéw przegubowych pamietajmy o
zalecanych ostonach rur w pozycji transportowe; i
roboczej!

4. Watki przegubowe montujemy i demontu8jemy
jedynie przy odtgczonym watku czopowym, zga-
szonym silniku i wyjetym kluczyku zaptonowym!

5. Przy stosowaniu watkéw przegubowych ze sprzegtem
przecigzeniowym lub jednokierunkowym, nie
przykrytych ostonami ochronnymi na ciggniku,
sprzegto przecigzeniowe lub jednokierunkowe
umieszczamy od strony podczepionego sprzetu!

6. Zawsze zwracajmy uwage na wlasciwe zamon-
towanie i zabezpieczenie watka przegubowego!

7. Ostone watka przegubowego zabezpieczamy
przed wspélnym obracaniem sie przez zawie-
szenie tahcuchow!

8. Przed wigczeniem watka czopowego upewniamy
sie, czy dobrane obroty watka czopowego ciagnika
zgodne s3 z dopuszczalnymi obrotami sprzetu!

9. Przy uzyciu watka czopowego przy jezdzie po drodze
pamietajmy, by jego obroty byty dostosowane do
predkosci jazdy oraz by kierunek jego obrotu zmieniat
sie przy jezdzie do tytu!

10. Przed witaczeniem watka czopowego zwracajmy
uwage, by nikt nie znajdowat sie w strefie zagrozenia
przez sprzet!

11.  Nigdy nie witgczamy watka czopowego przy
zgaszonym silniku!

12. Przy pracach z watkiem czopowym w zasiegu
rotujacego watka czopowego lub przegubowego nie
moze sie znajdowac zadna osobal

13. Watek czopowy wytaczamy zawsze, gdy zgina sie on
pod zbyt duzym katem, ktdry jest w tym momencie
zbedny!

14. Uwaga! Pod odtaczeniu watka czopowego zachodzi
niebezpieczenstwo w wyniku dobiegu masy
zamachowej! W tym czasie nie podchodzi¢ zbyt
blisko do sprzetu, a dopiero gdy jest on w catko-
witym bezruchu wolno przy nim pracowac.

15. Czyszczenie, smarowanie lub regulacje sprzetu
napedzanego watkiem czopowym lub takie same
czynnosci przy watku przegubowym, wykonujemy
jedynie przy odtaczonym watku czopowym (prze-
gubowym), zgaszonym silniku i wyjetym kluczyku
zaptonowym ze stacyjki!



(4D

KRONE

16.

17.

18.

Odtaczony watek przegubowy odktadamy na
przewidziany do tego uchwyt!

Po wymontowaniu watka czopowego tuleje ostonowa,
nasadzamy na koncowke watka!

W przypadku szkéd natychmiast je usuwamy, zanim
przystapimy do pracy ze sprzgtem!

233 Uktad hydrauliczny

1.

2.

Uktad hydrauliczny jest pod cisnieniem!

Przy podtaczaniu cylindréw i sitownikéw
hydraulicznych zwracamy uwage na prawidtowe
potaczenia wezy hydraulicznych!

Przy podtaczaniu wezy hydraulicznych do hydrauliki
ciagnika zwracamy uwage, by uktad hydrauliczny
zaréwno od strony ciggnika jak i maszyny nie byt pod
cisnieniem!

Przy potaczeniach hydraulicznych miedzy ciagnikiem a
maszyna nalezy oznakowac tuleje oraz wtyki sprze-
gbw, aby wykluczy¢ wadliwg obstuge. W razie zamie-
nienia ztaczy funkcja przebiega¢ bedzie w odwrotnym
kierunku (np. podnoszenie/opuszczanie)- zagrozenie
wypadkiem!

Weze taczace uktadu hydraulicznego regularnie
kontrolujemy i w razie uszkodzenia czy oznak sta-
rzenia wymieniamy! Wymieniane weze muszg
odpowiada¢ wymogom technicznym producenta
sprzetul

Podczas wyszukiwania miejsc wycieku stosujemy
odpowiednie srodki zaradcze z uwagi na
niebezpieczenstwo zranienia!

Ptyny uchodzace pod wysokim cisnieniem (olej hyd-
rauliczny) moga przenikna¢ przez skore i spowo-
dowac ciezkie uszkodzenia i zranienia! W takim
wypadku wzywamy natychmiast lekarza —
niebezpieczenstwo zakazenia!

Przed przystapieniem do prac nad uktadem hydrau-
licznym odtaczamy sprzet, spuszczamy cisnienie z
uktadu i gasimy silnik!

234 Ogumienie

1.

Podczas prac przy oponach nalezy zwraca¢ uwage, by
sprzet (maszyna) byt ustawiony w spos6b pewny i
bezpieczny, zabezpieczony klinami przed
odtoczeniem..

Montaz két oraz opon wymaga wystarczajacych w tym
zakresie umiejetnosci i odpowiedniego sprzetu
montazowego!

3. Roboty naprawcze przy oponach i kotach moga

wykonywac jedynie sity fachowe dysponujace
odpowiednim sprzetem montazowym!

Regularnie sprawdzamy cisnienie powietrza w
oponach i utrzymujemy je na przepisowym
poziomie!

2.3.5 Prace w zasiegu przewodow

wysokiego napiecia

Szczegdblna ostroznoseé jest zalecana przy pracach
pod liniami wysokiego napiecia lub w ich obrebie.

Zwracamy uwage, by podczas pracy i przy trans-
portowaniu maszyny nie przekroczy¢ jej catkowitej
wysokosci wynoszacej 3,5 m.

Jesli musimy przejezdzaé pod liniami napowie-
trznymi, wtedy operator maszyny winien sie uprze-
dnio poinformowac u jej uzytkownika co do
napiecia znamionowego jak i minimalnej wysokosci
linii.

W Zzadnym razie nie wolno pracowaé w odstepach
bezpiecznych mniejszych niz wg ponizszej tabeli.

Napiecie Odstep bezpieczny od
Znamionowe linii napowietrznej
kV m
do 1 1
ponad 1do 110 2
ponad 101 do 220 3
ponad 220 do 380 4




2.3.6 Konserwacja

1.

10.

Czynnosci zwigzane z naprawami, konserwacjq i
czyszczeniem jak rowniez usuwanie usterek w
funkcjonowaniu wykonujemy z reguty przy wyta-
czonym napedzie i nie pracujacym silniku —
wyciagamy kluczyk ze stacyijki!

Nakretki oraz sruby regularnie sprawdzamy czy sg
dobrze przykrecone i w razie potrzeby dokrecamy!

W trakcie prac konserwacyjnych na uniesionym
sprzecie zawsze zabezpieczamy sie stosujac
odpowiednie elementy podporowe.

Przy wymianie narzedzi roboczych wyposazonych
w ostrza uzywamy w tym celu stosowne narzedzia i
rekawice!

Oleje, smary oraz filtry usuwamy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami!

Przed robotami nad instalacja elektryczng
zawsze odtgczamy zasilanie!

Jesli elementy ochronne ulegajg zuzyciu, nalezy je
regularnie sprawdzac i wczas wymieniac!

Podczas spawania elekirycznego na ciggniku oraz
na podczepionym sprzecie odigczamy kable
alternatora i baterii!

Czesci zamienne muszg odpowiadac co najmniej
wymogom technicznym stawianym przez
producenta sprzetu! Zapewniajg to stosowane
wytacznie czesci oryginalne!

Do napetniania gazu stosujemy wytacznie azot —
zachodzi niebezpieczenstwo wybuchu!

r___5
KRONE
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2.4 Wstep

Kosiarka talerzowa KRONE jest wyposazona we wszelkie wymagane urzadzenia bezpieczenstwa (urzadzenia
ochronne) . Nie wszystkie miejsca zagrozen na maszynie daja sie jednak catkowicie uczyni¢ bezpiecznymi z uwagi
na koniecznos¢ zachowania sprawnosci maszyny. Na maszynie umieszczono odpowiednie wskazowki na temat
jeszcze istniejacych zagrozen.

Wskazdwki te podajemy w formie tzw. piktogramoéw ostrzegawczych. Odnosnie do umieszczenia tablic
ostrzegawczych oraz ich znaczenia / uzupetnienia — patrz ponizsze uwagi!

Zapoznaj sie ze znaczeniem piktogramow ostrzegawczych. Umieszczony obok nich tekst
oraz miejsce ich umieszczenia wskazuja na szczegdlnie niebezpieczne miejsca na
maszynie.
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2.4.1 Umieszczenie na maszynie tablic o tresci dot. techniki bezpieczenstwa

O,

SW1350-017

®

Przeczytaj instrukcje i
stosuj sie do jej wskazan

nr zamow.: 939 471-1 (1x)

® 7 "
ﬁ 8 1x. 540/ mn
L
”lg"’ max. 200 bar
Obroty watka czopowego nie moga
przekracza¢ 540 obr. / min.

Cisnienie robocze uktadu hydraulicznego
nie moze przekraczac¢ 200 bar

nr zamow.: 939 100-4 (1x)

®

Przed przystapieniem do
robot kabtak ochronny
ustawiamy we wiasciwej
pozycji (przechylamy w dot).

nr zamow.: 939 574-0 (2x)

@ i

ix)

Zagrozenie w obrebie ruchu wirnikow —
zachowaj odstep!

nr zamow.: 939 472-2 (2x)
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Nie zatrzymywac sie w zasiegu obrotu
ramion wysiegnika. Zachowaj odstep!

nr zamow.: 939 469-1 (4x) nr zamow.: 942 293-0 (2x)

'

(o)
S

| N
| (]

Zachowac¢ zalecany bezpieczny odstep do
przewodow wysokiego napiecia.

Q,

Nie manipulowa¢ w
miejscach grozacych
przygnieceniem, dopoki
czesci sa w ruchu

nr zamow.: 942 196-1 (4x)

Uwaga:

A\

Jesli tablice informacyjne sa uszkodzone lub gdy ich brak, wtedy nalezy je
zastapi¢ nowymi. Numery zaméwieniowe podano na tablicach.




2 &G

00
(9110

SW1350-018
tOamone|cs
1,0 bar
Swaororm EED  NOxRONE
(1) 9425311 (2)  (2) 9394282 (1x) (3) 9422050 (1x) () 441071-2 (2x) 3,0 bar
942 540-1 (1x) 942 301-0 (2x) 939183-1 (8x) 1,0 bar
7 4 [ A\ l 40 \
[ 7 [l ! D D *| i I"\':._I I

(5) 924569-0 (4x)  (6) 9425210 (1x) (7)) 9394201 (1x) 9391451 (1x)
924 573-0 (1x)
924 574-0 (2x)

939 486-2 (1x) (11) 9424800 (12)  (12) 9420371 (1x)
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3 Ogodlne zasady przygotowania do pracy

3.1 Szczegolne wskazowki dot. bezpieczenstwa

A\

Przy pracach zwigzanych z pielegnacja, konserwacja, naprawami i montazem maszyny z
reguty wylaczamy watek czopowy. Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze stacyijki.

Ciagnik oraz obrotowy zgarniacz pokoséw zabezpieczamy przed odtoczeniem!
Maksymalna liczba obrotéw wynosi 540 obr./min.

Elementy wiaczajace, jak linki, ciegta oraz weze hydrauliczne jak i okablowanie uktadamy w
taki sposob, by wykluczy¢ niezamierzone uruchomienie oraz stykanie sie z kotami ciagnika.
Grozi to wypadkiem!

Przy podnoszeniu i opuszczaniu migdzy ciagnikiem a zgarniaczem wzgl. pod uniesionymi
ramionami zgarniacza nie moze sie znajdowac¢ zadna osoba. Duze ryzyko zranienia!
Upewnijmy sie przed wigczeniem watka czopowego, czy nie ma kogos w strefie zagrozenia
przez zgarniacz. Zagrozenie wypadkowe!

Pamietajmy, by w trakcie pracy maszyny oraz jazdy po drogach publicznych

prawidiowo zainstalowac¢ urzadzenia zabezpieczajace. Sprawdzi¢ dziatanie

oswietlenia.

W czasie pracy personelowi obstugi nie wolno zejs¢ z ciagnika! Innym

osobom nalezy nakaza¢ opuscic strefe zagrozenia!

3.2 Czynnosci przygotowawcze na ciggniku

Zgarniacz obrotowy jest wyposazony w dyszel ze
sprzegiem tréjpunktowym (kat. Il). Ciagnik winien

posiadac:

prowadnice dolne kat. Il

hamulce pneumatyczne dwuprzewodowe
przytacze hydrauliczne pojedyncze i swobodny
przeptyw hydrauliczny lub zawér ciggnikowy
podwdjnego dziatania ze ztaczem bezcisnieniowym
przeptywu zwrotnego

uchwyt dla elektrycznego terminala obstugi w
kabinie ciagnika (wymagana dobra widocznos¢
terminala)

gniazdo wtykowe dla pradu statego

&

Jesli nie ma na ciagniku przytacza
pradu statego — nalezy zazada¢
gniazda z kablem potaczeniowym w
serwisie czesci zamiennych (nr cz.
zam. 0302-068-0).
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4 Podczepienie zgarniacza

Przy podczepianiu zgarniacza obroto-
wego zwracamy uwage, by nikt nie
zatrzymywat si¢ miedzy maszyna i cia-
gnikiem. Zabrania sie przebywania w
zasiegu obrotu ramion wirnikéw oraz w
strefie roboczej zgarniacza!

Urzadzenia wiaczajace (linki, kable itd.)
zespotow wiaczanych zdalnie nalezy
uktadaé w taki sposoéb, by we wszelkich
pozycjach transportowych i roboczych
nie powodowaty niezamierzonych ru-
chow lub nie uleglty same uszkodzeniu.

4.1 Podtaczenie do ciggnika

Dolne prowadnice ciagnika winny by¢ -

zawsze ustawione poziomo i M A
unieruchomione za pomoca
tancuchow lub drazkow
ograniczajacych ruchy, tak, by
maszyna w trakcie transportu lub przy
pracy nie nadbiegata na boki lub nie
unosita sie.

KS-4-030

Podczepiamy zgarniacz do ciggnika za
pomocg czopdéw dolnych prowadnic i nieco
unosimy.

* Unosimy zgarniacz na tyle, az noga
podporowa (1) byta swobodna.

+  Obracamy noge (1) 0 90°do tytu i
unieruchamiamy w tej pozycji za pomocg
zastrzatu.

Unieruchomié dolne prowadnice!

SW101016
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4.2 Podtaczenie przewodow zasilajacych

Przytacza hydrauliczne
« weze hydrauliczne z czerwonymi kapturkami = przeptyw w przéd i bezcisnieniowy powrotny

Przytacza elektryczne
* podtagczamy 7-biegunowe kable oswietlenia
* podtagczamy elementy obstugi el.-magnetycznej

Przytacza hamulcéw pneumatycznych
* waz hamulcowy taczymy z gtéwka sprzegu ,z6ita" (przewdd hamulcowy)
* wagz hamulcowy taczymy z gtéwka ,czerwong” (przewdd zapasowy)

Wpierw dokonujemy potaczenia
czerwonej gtowki sprzegu hamul-
cowego. Odtaczamy natomiast
przewody w kolejnosci odwrotne;j.

4.2.1 Przytacze hydrauliczne

Przy podtaczaniu wezy uktadu hydrauliki

& zwracamy uwage, by ukiad nie byt pod
cisnieniem, zaré6wno po stronie ciagnika
jak i maszyny.

*  zdejmujemy weze hydrauliczne z uchwytu na
ramie

* usuwamy plyty zakrywajace weze

*  przed potaczeniem wezy nalezy oczyscic¢
wtyki wezy (7) i (8)

*  waz cisnieniowy (8) o $redn. znam. 15 oraz
waz recyrkulacyjiny (7) o $r.znam. 18 -
recyrkulacja bezcisnieniowa — montujemy do
jednego z zawordw ciggnika (5) (8).

Zawor przy ciagniku moze byé¢:
k- zaworem dwufunkcyjnym ciagnika o

recyrkulacji bezcisnieniowej

lub

« przylaczem jednofunkcyjnym ze
ztaczem recyrkulacyjnym
bezcisnieniowym.

Zwracaé uwage ha oznakowanie
kolorystyczne hydrauliki ciagnika! KDW02140

* Ciagniki z hydraulika LS — patrz rozdz.
,»Blok hydrauliki”




4.2.2 Przylacze elektryczne

» 7-biegunowy kabel potgczeniowy (3) instalaciji
oswietleniowej taczymy ze ztaczem wtykowym 7-
biegunowym (1) instal. el. ciggnika

» kabel zasilania elekirycznego (4) taczymy z 3-zytowym
gniazdem wtykowym (2)

» kabel uktadamy w taki sposob, by nie stykat sie z
kotami.

Jesli na ciagniku brak przylacza — nalezy

* zazada¢ gniazda wtykowego wraz z
kabla-mi w serwisie czesci zamiennych
(nr cz. zam.: 0302-068-0)

Ewtl. trzeba wpierw na ciggniku zamon-
‘_ towac gniazdo pr. stal. dla zespotu obstu-
gi maszyny.

Przy wktadaniu wtykow zwracamy
uwage, by zaréwno wtyki jak i gniazda
wtykowe byly czyste i suche.

Zanieczyszczenia oraz wilgo¢ moga
spowodowac¢ zwarcia!

W razie awarii instalacji elektrycznej
wpierw sprawdzamy bezpiecznik!

KDW02140

Uwaga!

A Przy wykonywaniu czynnosci
spawalniczych i naprawach na maszynie
czy na ciagniku, nalezy przerwac
doprowadzenie pradu z ciggnika do
maszyny, jak i przewod sterowniczy

miedzy zespotem obslugi a zgarniaczem
(wyjac wtyczke z gniazda).




»  Zesptt sterowania (obstugi) elektrycznego umieszczamy
w kabinie ciggnika w taki sposéb, by w trakcie pracy byt
on fatwo dostepny.

+  Wityk kabla sterowania (4) oraz wtyk (3) zasilania zespotu
obstugi wktadamy do gniazd rozdzielni sterowania.

A

Uwaga!

Przy wykonywaniu czynnosci spawalniczych i
naprawach na maszynie czy na ciagniku, nalezy
przerwa¢ doprowadzenie pradu z ciagnika do
maszyny, jak i przewod sterowni-czy miedzy
zespotem obslugi a zgarniaczem (wyjaé wtyczke
z gniazda).




4.3 Podtaczenie watka przegubowego

*  Uchwyt watka przegubowego (1) obracamy do gory

*  watek przegubowy (2) nasuwamy na kohcowke watka
czopowego,

» oslone watka przegubowego z tancuchem mocujgcym
zabezpieczamy przed wspolnym obracaniem sie (kat
rozwarty po stronie maszyny)

Na ciagniku oraz po stronie maszyny
A nalezy przewidzie¢ ostone ochronna.

Stosowac wolno jedynie dostarczony

wraz z maszyna watek przegubowy.

wiasciwej diugosci watka przegubowego!

l W razie zamiany ciagnika pamietajmy o ‘ . |
(p- rozdz. ,,Dopasowanie diugosci®)

4.3.1 Dopasowanie dtugosci

dzonych na zgarniaczu, wytaczamy watek czopowy. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zapto-

: Przy czynnosciach pielegnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i montazowych prowa-
nowy ze stacyjki. Ciagnik oraz zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem!

Rozktadamy obie czesci watka przegubowego.

«  Nasuwamy po stronie ciagnika i maszyny po
potéwce watka (1) i (2). (ztacze szerokokatne
nalezy zaklada¢ po stronie maszyny; patrz
oznakowanie na watku przegubowym).

e zgarniacz ustawiamy w pofozeniu najkrétszym w
stosunku do watka przegubowego, (catkowicie
dobijamy sprzeg tréjpunktowy).

+  dalszy tok postepowania — patrz instrukcja

uzytkowania od producenta watkéw

przegubowych.

Sprawdzi¢ zakres mozliwego obrotu oraz
wolnej przestrzeni dla watka

przegubowego! Dotykania watka przez

ciagnik i maszyne powoduje uszkodzenia
(np. ukiad podczepienia maszyny, sprzeg).



4.3.2 Zabezpieczenia przed przecigzeniem

Sprzegta przeciw-przeciazeniowe chronia
"‘ ciagnik oraz maszyne przed uszko-
dzeniami. Gwarancja wygasa, jesli w
efekcie manipulowania przy sprzegle p.-
przeciazeniowym zmianie ulegnie
nastawiony moment obrotowy.

Wirniki zgarniacza sg zabezpieczone przy
pomocy sprzegiet z grzechotkami
gwiazdzistymi przed przecigzeniem.

Sprzegta te znajduja sie:
* przy tylnych wirnikach, obok bocznego
cztonu napedzajacego (1)

* przy przednich wirnikach, obok watka
przegubowego taczacego (2) przy skrzyni
rozdzielczej

W przypadku przecigzenia grzechotki wydajg
gtosny odgtos. Natychmiast nalezy odtaczy¢ watek
przegubowy, aby unikna¢ jego zuzycia i
uszkodzenia.




5 Wytyczne dot. jazdy pro drogach
5.1 Transportowanie zgarniacza po drogach publicznych

nalezy stosowac sie do przepiséw dot.
oswietlenia wg Kodeksu Drogowego. Przed
kazda jazda transportowa zamykamy
zawor odcinajacy (1) i wylaczamy zespot
obstugi komfortowej wylacznikiem
centralnym.

: Podczas jazdy po drogach publicznych

A Unieruchomi¢ dolng prowadnice!

*  przechyli¢ 3 ramiona pazuréw przy kazdym wirniku

»  kabtagki ochronne w pozycji transportowej

*  unieruchomi¢ wirniki

«  wirniki w pozycji zZtozonej

*  ramiona wirnikdw catkowicie wsuniete

+ terminal obstugi wytaczony

«  sterownik hydrauliczny ustawiamy w pozycje
neutralng

*  hamulec pneumatyczny podtaczony

*  hamulec postojowy zwolniony

« istnieje przytacze el. (oswietlenia)

+  ostone ochronna pazuréw naktadamy na pazury,
ktére w pozycji transportowej znajduje sie ponizej 2
m.




5.2 Hamulec pneumatyczny

Zgarniacz zostat wyposazony w dwuprzewodowy uktad
hamulca pneumatycznego.

« gtéwki sprzegu stuza do potaczenia przewodu
zapasowego (czerwony) i hamulcowego (z6tty)
ciagnika ze zgarniaczem

» zwor poluzniajacy (1) umozliwiajacy manewrowanie ze
zgarniaczem przy odtgczonym uktadzie hamulcowym,
znajduje sie bezposrednio przy zaworze hamulcowym.

Przed uruchomieniem zaworu
poluzniajacego (1) zabezpieczamy ciagnik

wzgl. zgarniacz przed odtoczeniem.

@// e KS-4-130

5.3 Hamulce hydrauliczny (eksport)

Dla okreslonych wersji eksportowych przewidziano
hamulec hydrauliczny. W tej wersji konieczny jest na
ciggniku zawo6r hamulcowy. Odpowiedni waz
hydrauliczny taczony jest z zaworem hamulcowym po
stronie ciagnika. Naciskajac na pedat hamulca
powodujemy jego zadziatanie.
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6 Hydraulika
6.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

cisnienie. Ciecze hydrauliczne uchodzace pod cisnieniem moga spowodowac ciezkie
skaleczenia. W takim wypadku natychmiast wzywamy lekarza.
« Prace przy ukiadzie hydraulicznym moga wykonywac tylko fachowcy.

C * Zanim zaczniemy wykonywac prace przy ukiadzie hydraulicznym, nalezy spuscic z niego

Blok zaworow elektro-magnetycznych
znajduje sig po lewej stronie z przodu na ramie
gtébwnej zgarniacza, pod skrzynka ochronna,. L

Na wypadek, gdyby miata nastgpi¢ totalna awaria @
zasilania elektrycznego, zawory zostaty wyposazone w

tzw. << awaryjne wiaczanie reczne>>. Uruchamiamy l
wtedy, wciskajgc zawory (A) i (B) oraz wkrecajac sruby
regulacyjne (A1) do (A2) oraz (6) do (9). o1

e
Y

6.1.1 Ztacze Load-Sensing

Uktad hydrauliki komfortowej nadaje sie do obstugi
tzw. Load-Sensing. Zaleta u ciggnikéw posiadajacych te
mozliwos$¢ jest mniejsze zapotrzebowanie mocy, tym
samym wiec nie tak duze zagrzanie oleju.

|y

Aby moc korzysta¢ z systemu Load-Sensing, olej
dostarczany jest poprzez Power-Beyond ukfadu
hydraulicznego ciagnika.

Przewod sygnalizacyjny (meldunkowy) nalezy podtaczaé
miedzy ztgczem sygnalizacyjnym w bloku sterowania
zgarniacza, a ztaczem sygnalizacyjnym ciagnika. Przewéd
sygnalizacyjny mozna zamawia¢ w serwisie czesci
zamiennych, nr art.267 040.

SW1400-001

Srube uktadu hydraulicznego (1) w bloku
sterowania nalezy przy podtaczonym
przewodzie sygnalizacyjnym wkrecic i

ustali¢ ja przeciwnakretka (2).

Ztacze (GW) dla przewodu sygnaliza-
cyjnego jest oznakowane jako "LS" i znaj-
duje sie z boku bloku hydraulicznego.




6.2 Dopasowanie uktadu hydraulicznego

System hydrauliki komfortowej zgarniacza nalezy zgra¢ z
ciggnikiem, przy czym jest on dostosowany do cyrkulaciji
ciagte].

Dopasowanie polega na odpowiednim nastawieniu sruby
regulacyjnej hydrauliki (1) w bloku zaworéw el.-magne-
tycznych. Blok ten znajduje sie z przodu z lewej strony na
ramie zgarniacza, pod skrzynkag ochronna.

Nastawienie jest zalezne od ukitadu

* hydraulicznego ciagnika i winno by¢
przeprowadzane, gdy ukiad zgarniacza nie
jest pod cisnieniem!

Srube systemu hydraul. (1) wykrecamy przy:

- ciagnikach z normalnym uktadem hydraulicznym
(pompa stata)

- ciagnikach z pompa LS i przy nie podtaczonym
przewodzie sygnalizacyjnym.
Uwaga: Poluzni¢, a nastepnie ponownie dokreci¢
przeciwnakretke.

‘l Powyzsza nastawa zostata dokonana
fabrycznie.

Srube systemu hydraul. (1) wkrecamy przy:

- ciggnikach z zamknietym uktadem hydraulicznym
(np. John Deere)

- ciagnikach z pompa LS i przy podtaczonym
przewodzie sygtnalizacyjnym
Uwaga: Poluzni¢, a nastepnie ponownie
dokreci¢ przeciwnakretke.

6.2.1 Awaryjne wiaczanie reczne

W razie awarii zasilania elektrycznego lub zaworéw
el.-magnetycznych, mozna funkcje zaworéw steru-
jacych i rozdzielczych realizowa¢ mechanicznie.

W odniesieniu do zawordéw sterujacych udostep-
nienie przewodu wykonujemy przez wkrecanie wzgl.
wykrecanie sruby regulacyjnej. W wypadku zawo-
row rozdzielczych reczne funkcje w zadanym kie-
runku wigczamy naciskajac popychacz magne-
tyczny. Wymagana kombinacja uruchamiania
zawordw sterujgcych i rozdzielczych zostata
opisana w dalszej czesci instrukciji.
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6.2.2 Przykiady awaryjnego wiaczania
recznego

A\

Przy awaryjnej obstudze recznej musimy
zachowac nast. kroki postepowania:

Czynnosci uruchamiania awaryjnego
recznego moze wykonywac jedynie
autoryzowany personel specjalistyczny.
funkcje zaworow sterujacych i
rozdzielczych nalezy wykonywaé¢ w
trybie mechanicznym

uruchamiamy silnik, a funkcje
wykonujemy poprzez hydraulike ciagnika
pamietajmy o wystarczajacym odstepie
bezpieczenstwa!

wylaczamy watek czopowy i zasilanie
elektryczne.

Ty
ary
Kb

Zwezanie szerokosci wirnikéw z przodu i z tylu

+ wkrecamy s$rube regulacyjng (A2 — przedni wirnik) oraz
(A1 — wirnik tylny)

» naciskamy na srube regulacyjng (B) zaworu
rozdzielczego

* po wsunieciu wzgl. wysunieciu cylindrow wykrecamy
sruby regulacyjne (A2) i (A1).

L @)

LIl ] U=k

' \@

1

z
(2)

SW1400-001




Podniesienie przednich wirnikéw do
pozyciji transportowej

Niebezpieczenstwo zgniecenia!
« wkrecamy $rube regulacyjna (6) i (7) przy Blok w maszynie!

cylindrze wysuwania przedniego wirnika
* naciskamy $rube regulacyjng (B) zaworu
rozdzielczego
+ jesli wirnik jest w pozyciji transportowej,
ponownie wykrecamy $rube regulacyjna
(8)i (7).

o

KRONE

| 6 = prawy cylinder
' 7 =lewy cylinder

SW1350-020

Podniesienie tylnych wirnikdw do pozycji transportowej

» wkrecamy $rube regulacyjng (8) i (9) przy cylindrze
wysuwnym wirnika tylnego

* naciskamy srube regulacyjng (B) zaworu
rozdzielczego

+ jesli wirnik jest w pozycji transportowej, wpierw
uruchamiamy kurek przestawny (blokowanie
przewodu hydrauliki) , nastepnie ponownie
wykrecamy srube regulacyjna (8) i (9)

+ przetgczamy kurek przestawny (swobodny przeptyw w
przewodzie hydrauliki)

8 = prawy cylinder podnoszacy
9 = lewy cylinder podnoszacy

SW1350-021
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7  Zespot obstugi Medium
7.1 Uwagi ogolne

Zespot elektroniczny zgarniacza obrotowego skiada sie
gtéwnie z komputera poktadowego (2) oraz z pulpitu
obstugi (1) i z elementdw sterujacych i funkcjonalnych
(wykonawczych). Poprzez pulpit sterujacy (1) operator
otrzymuje informacje oraz nastawy istotne dla eksploatacii
zgarniacza, ktére sg nastepnie przejmowane przez
komputer poktadowy i poddawane dalszej obrébce.

Zespot obstugi (1) nalezy chronié¢ przed
dziataniem wody. Jesli zgarniacz jest
przez dluzszy czas nie uzywany [np.

zima], wtedy zespét winien by¢ prze-

- - hvm.
chowywany w pomieszczeniu suchym SWA350-026

Podczas czynnosci montazowych i napraw-

czych, zwlaszcza zas przy spawaniu, nalezy
przerwac doptyw pradu do zgarniacza. Pod
wplywem przepie¢ uszkodzeniu moze ulec
elektronika zespotu obstugi.

Komputer poktadowy

Komputer poktadowy (2) miesci sie z przodu z lewej strony
przy ramie gtéwnej zgarniacza, pod skrzynka ochronna.

Komputer nadzoruije i realizuje funkcje zgarniacza.
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Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

* Niebezpieczenstwo zranienia!
A Przy pracach montazowych prowadzonych na zgarniaczu konieczne odtaczy¢ zasilanie

elektryczne do zespotu obstugi.

. Czynnosci naprawcze na uktadzie hydraulicznym moga wykonywac¢ jedynie obeznane z

nimi osoby o fachowym przygotowaniu.

Podczas prac spawalniczych

* prowadzonych na ciagniku lub na
podczepionej don maszynie, moze
nastapi¢ uszkodzenie uktadu elektroniki
zespotu obstugi pod wptywem przepie¢.
Nalezy zatem pulpit obstugi zdja¢ z
ciagnika oraz jego potaczenia kablowe.

7.2 Podczepienie zgarniacza

Zespot obstugi nalezy wraz z jego uchwytem (1)
zamontowaé w zasiegu wzroku operatora
[kierowcy].

« uchwyt (1) mocujemy wykorzystujac w tym celu
istniejace otwory (2)..

»  Zespot obstugi (3) mocowany jest do uchwytu
(1) za pomoca ptytki magnetycznej (4).

Zasilanie w energie elektryczng

Kabel potaczeniowy miedzy ciagnikiem a
zgarniaczem uktadamy i zabezpieczamy

‘- w taki sposob, by przy jezdzie na
zakretach nie ulegat on naprezeniom lub
nie stykat sie z kotami ciagnika.

+ Kabel zasilajacy (12 V) podtaczamy od strony
ciggnika do gniazda tréjbiegunowego (DIN 9680)
(patrz rozdz. ,Przytacze elektryczne).

Zespot obstugi
»  Dostarczony z maszyng kabel podtgczamy do

gniazda na przedniej ostonie blaszanej oraz do
gniazda zespotu obstugi.

SW1400-006

SW1400-007




7.3

Pulpit obstugi

NDxronE

8W1350-025

6 638686

wirniki przednie lewe

wirniki przednie prawe

wirniki tylne lewe

wirniki tylne prawe

nastaw. wysokosci roboczej

nastaw. szerok. roboczej

przéd

nastaw. szerokosci pokosu tyt

©@ 0 06 6

wyjecie przed
nawrotkg

opuszczenie przed
nawrotka

~+"-przycisk wg
zaprogramowanej
funkcji

» -przycisk wg

zaprogramowanej
funkciji

przycisk WH/WYL

10

1

lampka kontr. wirnikéw przéd
lewo

lampka kontr. wirnikéw przéd
prawo

lampka kontr. wirnikéw tyt lewo

lampka kontr. wirnikow tyt
prawo

lampka kontr. wys.rob.

lampka kontr. unosze-
nie/opuszczanie wirnikdw

lampka kontr. unosze-
nie/opuszczanie wirnikéw

lampka kontr. szer. roboczej
lampka kontr. szer. pokosu
lampka kontr. WL/WYL oraz
sygnalizacje/alarmy

lampki kontrolne sensoréw
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7.4 Gotowosé¢ eksploatacyjna

» wiaczy¢ zespot obstugi Medium wiacznikiem centralnym.

« wigczy¢ przycisk @

Jesli zasilanie elektryczne jest prawidtowe,
przeprowadzony zostaje krétki samodzielny test.

- wszystkie lampki kontrolne (diody LED) na
pulpicie obstugi zapalaja sie na krétkg chwilke,
a klakson wydaje krétki dzwiek.

7.4.1 Lampki kontrolne sensoréw

To, czy dziatanie sensor6w zostato przyttumione
(zelazo przed czujnikiem), sygnalizujg diody
odpowiedniego wirnika (11).

LED $wieci:  zelazo przed czujnikiem
LED zgasta:  nie ma zelaza przed czujnikiem
LED miga: zerwanie kabla lub zwarcie czujnika

7.5 Nastawy

7.5.1 Zaprogramowanie wirnikéw
dla jednej funkcji

Przyciskami @@@ oraz @

zaprogramowujemy te wirniki, dla ktérych ma
zosta¢ wykonana jakas funkcja.

LED swieci: wirniki zaprogramowane
LED zgasta:  wirniki nie zaprogramowane

7.5.2 Opuszczenie wirnikow do
pozycji przed nawrotka

. lampki kontrolne 1 — 4 palg sie (wirniki
aktywowane),

*  lampki kontrolne 5 — 6 migaja —
wszystkie wirniki zostaty
zaprogramowane i aktywna jest
funkcja unoszenie/opuszczanie.

» Naciskamy przycisk ° , wszystkie
wirniki zostajg opuszczone do pozyciji
przed nawrotka.

SW1350-040

SW1400-004




7.5.3 Podniesienie wirnikdw do pozyciji
transportowej

- lampki kontrolne 1 — 4 palg sie (wirniki aktywowane)

- lampki kontrole 5 — 6 migajg — wszystkie wirniki zostaty
zaprogramowane i funkcja unoszenie/opuszczanie jest
aktywowana..

- naciskajac przycisk o powodujemy podniesienie
wszystkich wirnikow do pozycji transportowe;.

* Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy

przytrzymywac przycisk 0 wcisniety
przez ok. 1,5 sek., zanim wirniki przejda z
pozycji przed nawrotka do pozycji
transportowe;j.

754 Opuszczenie wszystkich
wirnikéw do pozycji roboczej

Jest to mozliwe tylko w pozyciji przed

* nawrotka! Funkcja nie zostaje wykonana,
gdy jeden wirnik znajduje sie w pozyciji
transportowe;j.

Praca reczna (zaden wirnik nie zostat aktywowany)

Naciskajac przycisk @ powodujemy automatyczne opuszczenie
wirnikéw przednich bedacych w pozycji przed nawrotka, do pozyciji

roboczej. Gdy zwolnimy przycisk @ wtedy wirniki tylne czynig
automatycznie to samo i opuszczajg sie az do pozycji roboczej i
podobnie jak wirniki przednie, pozostajg w potozeniu ptynnym.

Czas miedzy nacisnieciem a zwolnieniem @ przycisku
zostaje zapamietany i stuzy jako ,zwtoka czasowa opuszczania” w
pracy automatycznej (maks. czas = 10 sek.). Funkcja nie zostaje
wykonana, gdy ktorys z wirnikéw jest w pozycji transportowe;j.

Praca automatyczna (gdy aktywowany zostat min. 1 wirnik)

Nacisngwszy ngprzycisk powodujemy automatyczne opuszczenie
wszystkich wirnikéw do pozycji roboczej i tam pozostajg w tzw.
pozycji ptynnej. Wirniki tylne opuszczajq sie ze zwtokg czasowg w
stosunku do przednich (patrz praca reczna). Gdy przycisk ep
nacisniemy ponownie , wtedy pozycja ptynna zostaje
dezaktywowana. Funkcja nie zostaje wykonana, gdy jeden wirnik jest
W pozycji transportowe;.

lampka kontr. (7) $wieci: funkcja jest wykonywana
wirniki w poz. ptynnej

lampka kontr. (7) miga: aktywny tryb opuszczania,
unoszenia wirnikow

r___5
KRONE



7.5.5 Unoszenie wszystkich wirnikow
do pozyciji przed nawrotka

aktywowany wirnik znajduje sie w pozyciji

' Funkcja nie zostaje wykonana, jesli jeden
transportowe;j.

Praca reczna (zaden wirnik nie zostat aktywowany)

Naciskajac na przycisk @ powodujemy
automatyczne podniesienie do pozycji przed
nawrotkg wirnikéw przednich, znajdujacych sig
dotychczas w pozycji roboczej. Gdy zwolnimy

przycisk Q’D automatycznie zadziatajg wirniki
tylne i unosza sig az do pozycji przed nawrotka.
Czas pomiedzy nacisnieciem i zwolnieniem
przycisku zostaje zapamietany i stuzy jako (zwioka
czasowa unoszenia” w pracy automatycznej (maks.
czas = 10 sek.). Funkcja nie zostaje wykonana, gdy
jakis wirnik jest w pozycji transportowe;.

Praca automatyczna (aktywowany co najmniej
jeden wirnik)

Naciskajac @ przycisk powodujemy
uniesienie wszystkich wirnikéw do pozycji przed
nawrotka. Wirniki tylne unosza sie ze zwtokag
czasowag w stosunku do wirnikéw przednich (patrz
praca reczna). Funkcja nie zostaje zrealizowana,
jesli jakis aktywowany wirnik jest w pozyciji
transportowe;.

LED swieci: funkcja nie jest wykonywana

LED miga: czynny jest tryb
unoszenie/opuszczanie wirnikéw

r___5
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7.5.6 Opuszczanie pojedynczych
wirnikéw w pozycje robocza

- Przyciskami 1 — 4 wybieramy wirniki
przewidziane do opuszczenia.

- Naciskajac krétko przycisk onwodujemy
opuszczenie wybranych wirnikéw..

7.5.7 Unoszenie pojedynczych
wirnikow do pozycji przed
nawrotka

- Przyciskami 1 — 4 wybieramy wirniki, ktére
zamierzamy uniesc.

- Naciskajac teraz krotko przycisk 0
powodujemy ich uniesienie.

(4D
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7.5.8 Nastawianie szerokosci roboczej

Naciskamy przycisk @ .

Miga lampka kontrolna (8)
Zwiekszenie szerokosci roboczej:

* naciskamy przycisk 0

Zmniejszenie szerokosci roboczej:
* naciskamy przycisk ° .

- Naciskajac przycisk @ ponownie,
powodujemy dezaktywacje funkcii.

7.5.9 Nastawianie szerokosci pokosu

Naciskamy przycisk @ .

Miga lampka kontrolna (9)

Zwiekszanie szerokosci pokosu:
*  naciskamy przycisk ° .

Zmniejszanie szerokosci pokosu:

*  naciskamy przycisk ° .

- Naciskajac przycisk @ ponownie,
powodujemy dezaktywacje funkcii.

SW1350-028
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7.5.10 Nastawianie wysokosci roboczej wirnikéw

Naciskamy przycisk. @

miga lampka kontrolna (5)

Naciskajac przycisk @ @ @ lub @ wybieramy

zadany wirnik. Wolno wybiera¢ zawsze tylko jeden wirnik.

Zwiekszanie wysokosci roboczej:

+ Naciskamy przycisk . €3

SW1350-030

Zmniejszanie wysokosci roboczej:
* naciskamy przycisk °

- Naciskajac przycisk @ ponownie, powodujemy
dezaktywacje funkgciji.

by¢ przeprowadzane w trakcie pracy lub

l Nastawianie glebokosci roboczej winno
w pozyciji przed nawrotka.
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7.6

Meldunki alarmowe

W razie pojawienia sig usterki w elektronice maszyny, -~ ly
sygnalizuje o tym migajaca dioda LED przy przycisku O

Dodatkowo taki sam kod btedu jest wysytany dla 5 cykli przez
brzeczyk.

Przyktad:

klakson

(syrena)

Przebieg czasowy:
Czas trwania impulsu 200ms, przerwa impulsu
200ms, Przerwa miedzy kolejnymi sygnatami
2s,przerwa miedzy liczbami jednej serii sygnatow
800ms

wada sensora (kod btedu ,21*)

wystapit btad sensora (kod 21”°)

21"

21!1

5 6 7

czas [s]

nr

Opis

Mozliwa przyczyna

Usuniecie

11

Napiecie za wysokie/za
niskie
Nap. za niskie

- wada baterii ciagnika — alternatora /
za niskie zasilanie 12V; po stronie
ciagnika przewod za cienki lub wadliwie
potaczony z baterig

- sprawdzi¢ baterie - alternator
- kabel potaczeniowy KRONE podtaczy¢
bezposrednio do baterii ciggnika

12

Uszkodzony bezpie-
cznik w komputerze

- zwarcie na wyjsciu napiecia
(+12V2FU_L, +12V3FU_L) bezpiecznik

- sprawdzi¢ potgczenia pod katem
zwarc¢ i wymieni¢ bezpiecznik /

poktadowym samoregenerujacy pozostawi¢ do ochtodzenia
13 | Wada CAN Byta przerwa w CAN-bus miedzy Sprawdzi¢ przewod displeja
zespotem obstugi a maszyng > styk
chwiejny na potaczeniu do displeja
21 | Wada sensora Zerwany kabel / zwarcie przy Sprawdzi¢ sensory
ktéryms sensorze
22 | Przekaznik Przekaznik nie taczy lub jest Zle Sprawdzi¢ funkcjonowanie i

przetaczajacy silnika

podtgczony

poditaczenie przekaznika




7.6.1 Kasowanie meldunkéw alarmowych

Gdy rozpoznano wadg elektroniki, wtedy nalezy jg
usunac. Jesli nastepnie po wytaczeniu i ponownym
wigczeniu obstugi i ponownym jej wtaczeniu nie
pojawia sie juz alarm, sygnalizuje to state

swiecenie sie przy przycisku 2 (ukazuje sie
symbol (symbol ON/OFF).

(4D
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8 Eksploatacja maszyny

8.1 Przestawienie z pozyciji
transportowej w robocza

*  Zdejmujemy z pazurdw ich ostony (1) i zatykamy w
przewidziany do tego uchwyt (2)..

+ Dolne prowadnice unies¢ na tyle, az rama
gtéwna sie wyprostuje (wys. czopu dolnej
prowadnicy ok. 815 mm).

* wigczyc¢ zestaw sterujacy
+ wigczy¢ zespdt obstugi

»  Opusci¢ wirniki )p. rozdz. Zespét obstugi medium
"Opuszczenie wirnikow w pozycji przed
nawrotka / opuszczenie wszystkich wirnikow w
pozycji roboczej”).




8.1.2 Obrdcenia ramion pazuréw w pozycje
robocza

Silnik i zgarniacz zabezpieczy¢ przed
odtoczeniem!

Q Wytaczy¢ silnik, wyjaé kluczyk zaptonowy.

Przestawi¢ ramiona pazuréw z pozycji transportowej w
robocza.

* Poluzowa¢ zablokowanie wirnikéw, w tym celu
wyjmujemy sprezyne naciggowq (1) z zacisku
mocujacego (2) pazura i zawiesi¢ w przewidziany do tego
otwor (3).

* wyjac zawleczke zginang (1)

* wyciagnac¢ kotek (2)

ramiona pazuroéw (3) przestawi¢ w pozycje robocza ,
ewtl. nalezy obrdci¢ tak wirnik, by ramiona pazuréw
przy obrocie nie wchodzity w kolizjg z ostong

+  wlozyc¢ kotek (2) i zabezpieczy¢ zawleczkag

zginang (1)

ramie pazura znajduje sie w z przodu wirnika.

l Kotek (2) zawsze wkladamy od géry, gdy
(pazury dotykaja ziemi).

* opusci¢ w dot ostone (1) i zabezpieczy¢
kotkiem (2) oraz zawleczka (3)

KS-4-180




8.2 Nastawy podstawowe

Zachowaj odstep do wirnikéw beda-
cych w ruchu! Przed wiaczeniem wat-

ka czopowego upewnij sie, czy nie
istnieje mozliwos¢ uchwycenia kogos
przez wirniki.

Przy obracajacym sie watku czopowym
ramiona wirnikdw mozna unies¢ jedynie
do czujnikow (pozycja przed nawrotka).

8.2.1 Giebokosé¢ robocza

przeprowadza¢ w trakcie pracy maszyny lub

l Nastawienie gtebokosci roboczej nalezy
w pozycji przed nawrotka.

Gtebokos¢ robocza nastawiamy przy pomocy silnikow
elektrycznych nad wirnikami.

» Nastawiamy gtebokos¢ roboczg poprzez terminal
obstugi maszyny (p. rozdz. Obstuga komfortowa
»Wysokos¢ robocza wirnikdw — nastawianie®).

» Ostre zakonczenia pazuréw winny lekko dotykac
podtoza. W razie potrzeby korygujemy w miare
mozliwosci nastawe w trakcie jazdy przy pracy
maszyny.

+ zawysokie nastawienie = straty paszy
+ nastawienie zbyt niskie -= zabrudzenie
paszy, uszkodzenie darni trawiastej

oraz zuzywanie sie pazurow

r___ s
KRONE
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8.2.2 Nastawienie nachylenia podwozia
wirnikow - przéd

W okreslonych warunkach eksploatacji konieczne moze sie
okazac¢ nizsze nastawienie wewnetrznej czesci podwozia,
aby zapewni¢ w ten sposob czystsze zgrabianie. W tym celu
mozemy podktadki (2) bedace przy kole wirujgcym
montowacé badz pod badz nad utozyskowaniem tego kota.
Nastawa fabryczna:

* koto wewnetrzne: jedna podktadka pod utozyskowaniem
+ koto zewnetrzne: dwie podktadki

8.2.3 Nastawienie nachylenia
podwozia wirnikow - tyt

Dla uzyskania optymalnego efektu pracy, mozemy
zmieni¢ nachylenie poprzeczne wirnikbw przy
tylnych kotach stykowych podwozia (le.+pr.).

A Nie wchodzi¢ pod uniesione wirniki.

* W tym celu unosimy ramiona wirnikow
jedynie na tyle, by mozliwe byto dokonanie
czynnosci przestawienia.

»  Tylne kota stykowe demontujemy i
zaktadamy je na powr6t w zadanej pozycii.

Przy paszy ciezkiej — podwozie
ustawiamy wewnatrz mozliwie nisko!

8.2.4 Predkos¢ jazdy a obroty napedu

Predkos¢ jazdy oraz liczba obrotéw napedu zalezne
sg od:

+ ilosci paszy

+ struktury gleby (podtoza)

+ stopnia wysuszenia

Oto parametry orientacyjne:
» predkos¢ jazdy 8-10km/h
* liczba obrotéw watka czopowego 450 obr./min

@

KS-4-240

SW700016




8.2.5 Nastawienie wysokosci wyrzutu w
pozyciji przed nawrotka

Wysoko$¢ wyrzutu wirnikbw w pozycji przed nawrotkg
mozemy nastawia¢ za pomoca pozycji sensoréw przy
danym ramieniu wysiggowym.

Ramie wysiegowe przednie:
Przestawiajac blaszke sensora (1) mozemy dokona¢
nastawy wysokosci wyrzutu.

Ramie wysiegowe tylne:
Przestawiajac sensora (1) w otworze podiuznym mozemy
dokona¢ nastawy wysokosci wyrzutu.




8.3 Przestawienie z pozycji roboczej w
transportowa

pozycje robocza, odtaczamy watek czopowy i
odczekujemy, az wirniki beda w bezruchu!
Czynnos¢ te przeprowadzamy tylko na
podtozu réwnym i umocnionym.

: Przed wyciagnieciem wirnikow w gore poza

Nigdy nie przestawiamy ramion wirnikow z
poz. roboczej w transportowa, dopoki
maszyna pracuje w potozeniu poprzecznym w
stosunku do stoku (obawa przewrocenia!).

KS$102325

» skladamy ostone przednich wirnikéw

KS-4-181

Obrécenia ramion pazurow zgarniajacych z
pozycji roboczej w transportowa

Wopierw::

« lewe wirniki obracamy na tyle, az 3 obracalne
ramiona pazuréw znajda sie na zewnatrz.

* wyjmujemy zawleczke skfadana (1)

* wyciggamy kotek (2)

* ramiona pazuréw (3) obracamy do pozycji transpor-
towej, ewtl. nalezy wirnik obréci¢ tak, by ramiona
pazuréw przy obrocie nie wchodzity w kolizje z
ostong

« wktadamy kotek (2) i zabezpieczamy zawleczka (1)

» zabezpieczamy wirnik przed obréceniem wie, w tym
celu sprezyne naciggowsg (4) wyjmujemy z otworu
mocujacego (5) i zawieszamy ja w zacisku (6).

| \ SW700012




Nastepnie:

+ prawe wirniki obracamy na tyle w kierunku roboczym, az
3 obracalne ramiona pazuréw réwniez znajda sie na
zewnatrz

* wyjmujemy zawleczke (1)

* wyciggamy kotek (2)

+ ramiona pazuréw (3) obracamy do pozycji transportowej,
ewtl. obracamy wirnik tak, az ramiona pazuréw przy
obracaniu nie beda kolidowa¢ z ostona.

+ wkfadamy kotek (2) i zabezpieczamy zawleczka (1)

+ wirnik zabezpieczamy przed obracaniem sie, w tym celu
sprezyne naciggowa (4) wyhaczamy z uchwytu (5) i
zahaczamy do zacisku mocujacego (6).

Sprawdzamy, czy obracalne ramiona pazuréw sg przy
wszystkich czterech wirnikach na zewnatrz. W razie potrzeby
ustawiamy wirniki we witasciwej pozycji (p.rozdz. Zesp6t
obstugi medium, ,,Podnoszenie wirnikow do pozycji
transportowej”).

Zabezpieczenie zakonczen pazurow (pozycja
transportowa i przy odstawionym zgarniaczu)

Pazury musza zosta¢ zaopatrzone w ostony zabezpie-
czajace, ktdre w pozycji transportowej lub przy odsta-
wieniu maszyny sa ponizej 2 m. Ostony pazuréw znajdujg
sie za tylnym wysiegnikiem.

+ naktadamy ostony (1) na pazury

¢ Do transportu po drogach nalezy dolne prowadnice
opusci¢ o ok. 300mm (wysokos¢ czopu dolnych
prowadnic ok. 630 mm).

A Dolne prowadnice nalezy unieruchomic.

drogowego w spr. transportu po drogach
publicznych (p.rozdz. ,, Transportowanie
zgarniacza po drogach publicznych®).

c Przestrzegajmy przepisow Kodeksu

| i !
|| SW700037

=
SW700007
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8.4 Odtaczenie od ciagnika

odstawiamy, byto réwne i umocnione!
Przed odtaczeniem zabezpieczamy zgarniacz klinami podktadowymi przed
odtoczeniem!

« Stosujmy sie rowniez do pozostatych wytycznych dot. bezpieczenstwa!

r « Przy odstawianiu zgarniacza od ciagnika pamietajmy, by podioze, na ktére maszyne

wybierarmy do odstawienia maszyny podtoze
suche i wystarczajgco nosne.
noge podporowg wystawiamy w dot i
unieruchamiamy w tej pozycji zastrzatem (1).
zastrzat (1) zabezpieczamy wtykiem sprezystym.

SW700014

odtaczamy watek przegubowy i odktadamy do
przewidzianego w tym celu uchwytu (2)

KS-0-087

odtaczamy weze uktadu hydraulicznego (1) i
wkiadamy do specjalnego uchwytu

odtgczamy kable instal. oswietleniowej (2)
miedzy ciagnikiem i zgarniaczem i wktadamy do
uchwytéw.

wtyki zasilania el. (3) (opcja) migdzy ciggnikiem a
zgarniaczem roztaczamy i wktadamy w
przewidziane do tego uchwyty.

SW700033




odtaczamy przewody sprezonego powietrza i
wktadamy do przewidzianych uchwytéw

Z podwozia zdejmujemy kliny podktadowe (1) i
podktadamy je pod kotfa z przodu wzgl. z tytu.

Opuszczamy dolne prowadnice, az zgarniacz
stanie na nodze podporowej, po czym odtgczamy
zgarniacz.
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9 Konserwacja i utrzymanie

A\

Przy wykonywaniu prac spawalniczych i
naprawczych na maszynie lub ciagniku nalezy
rozlaczy¢ zarowno doprowadzenie pradu od
ciagnika do zespotu obstugi el.-magnetycznej
jak i przewodd sterujacy do maszyny (wyjac
wtyki). Jesli nie zastosujemy sie do tego
srodka ostroznosci, wtedy istnieje zagrozenie
podczas wykonywania prac naprawczych przy
maszynie, bowiem instalacje hydrauliczne sa
jeszcze pod cisnieniem i w tej sytuacji moze
nastapi¢ niezamierzone zastartowanie. Poza
tym pod wplywem prowadzenia spawania
moze nastapi¢ uszkodzenie elektroniki.

KS-0-033

A = wymiar gwintu

(klasa wytrzymatosci jest podana na gtéwee Sruby)

W celu zapewnienia niezawodnej pracy
zgarniacza obrotowego oraz zmniejszenia
zuzycia maszyny, nalezy zachowywaé
okreslone interwaty konserwacii i piele-
gnacji. Naleza do nich m.inn. czyszczenie,
smarowanie i olejenie elementéw kons-
trukcyjnych i komponentéw. Nakretki oraz
sruby regularnie sprawdzamy pod katem
ich mocnhego osadzenia i w razie potrzeby
dokrecamy! Momenty dociagajace — patrz
tabelka obok.

A 56 6.8 | 88| 109 | 129

@ M (Nm)
M4 22 [30]44]51
M5 45 |59 [87] 10
M6 76 | 10 | 15 | 18
M8 18 | 25 | 36 | 43
M10 29 |37 |49 [ 72| 84
M12 42 |64 | 85 [125] 145
M14 100 | 135 | 200 | 235
M14x15 145 [ 215 | 255
M16 160 [ 210 [ 310 | 365
M16x15 225 | 330 | 390
M20 425 | 610 | 710
M24 730 | 1050 | 1220
M2ax15 350

M24x2 800 | 1150 | 1350
M27 1100 | 1550 | 1800
M27x2 1150 | 1650 | 1950
M30 1450 | 2100 | 2450




Sruby (1) pazuréw nalezy po pierwszym uzyciu dociagnag,
stosujac wskazany moment dociggajacy.

SW700030

9.1 Ogumienie

Montaz két i opon wymaga wystarczajacych

A w tej mierze umiejetnosci oraz specijalisty-
cznego sprzetu do montazu! Prace napraw-
cze przy ogumieniu moga wykonywac jedy-
nie fachowcy, ktorzy takim sprzetem dyspo-
nuja. Zgarniacz odstawiamy na twarde i ré-
wne podioze. Klinami podktadowymi zabez-
pieczamy maszyne przed odtoczeniem.
Nakretki mocujace kot regularnie spraw-
dzamy czy sg dociagniete i w razie potrzeby
dokrecamy. Regularnie sprawdzamy cis-
nienie powietrza w oponach.

+ W regularnych odstepach czasu (cO 100 h)
sprawdzamy cisnienie w oponach oraz ich stan
(wartosci — patrz dane techniczne).

9.1.1 Zamocowanie kot

* W regularnych odstepach czasu
sprawdzamy mocne przykrecenie
nakretek két i w razie potrzeby
dociggamy!

Przy luzowaniu i dokrecaniu nakretek kot nalezy

zachowac podana obok na rysunku kolejnosc. A \

moment dociggajacy nakretek két: 245 Nm :

Po uptywie 10 godzin od montazu sprawdzamy

nakretki két i ewentualnie dociagamy. Pdzniej KS-0-034

sprawdzamy ich pewne osadzenie co 50 godzin pracy.




9.2 Hamulec

Czynnosci regulacyjne i naprawcze przy

A osi moga by¢ wykonywane jedynie przez
specjalistyczne warsztaty. Przed przysta-
pieniem do prac na uktadzie sprezonego
powietrza koniecznie spuszczamy z niego
cisnienie. Zgarniacz zabezpieczamy przed
odtoczeniem.

9.2.1 Hamulec postojowy

» Hamulec postojowy wtaczamy obracajac dzwignie
recznag (1).

‘- Dla bezpieczenstwa nalezy dodatkowo
oproécz hamulca postojowego uzywac

takze kliny podktadowe.

9.2.2 Filtr powietrza

+  wkiady filtra powietrznego (2) czyscimy w
regularnych odstepach czasowych

9.2.3 Zawor odwadniajacy

+ zawér odwadniajacy (3) stuzy do odpowie-
trzenia oraz odwodnienia zbiornika sprezonego
powietrza

+ zawor ten (3) nalezy uruchamiac co tydzien lub
co 20 godzin

4,




9.3 Sensory / elementy wykonawcze

9.3.1 Umieszczenie sensoréw / elementéw wykonawczych

1 przekaznik przetaczajacy i blok taczéwek 4 silniki przestawiania wysokosci
do silnikéw przestawiania wysokosci 5 sensory i zawory przednich wirnikow
2 kalkulator poktadowy 6 sensory i zawory tylnych wirnikow

3 blok zaworowy
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9.3.2 Nastawienie sensorow

Sensor ,,Namur“ d = 30 mm

(namur = skrét od niem. Normen-Arbeitsgemeinschaft fir MeB- und
Regeltechnik in der chemischen Industrie = Zespdt roboczy w spr.
norm dla techniki pomiarowej i requlacyjnej w przemysle
chemicznym)

Wymiar miedzy nadajnikiem (2) a sensorem (1) winien
wynosi¢ "a" =5 mm .

Nastawienie

» poluzowaé nakretki z obu stron sensora.

« nakretki pokreci¢ na tyle, by osiagniety zostat wymiar
"a"=5mm.

* ponownie dokreci¢ nakretki.

BPXC0172




9.3.3 Blok zaworowy

Breitenverstellung
hinten (Y3)

FKT 2 (Y2)
\ :

FKT 1 (Y1)

Breitenverstellung
vorne (Y4)

9.3.3.1 Tabela logiczna aktoryki (=elementéw wykonawczych)
Zawory g PR P o @ |o o|lo o
IR B Lo o [ R * O
magnetyezne \FKT1|FKT2| gy | oo | 0o | oo | 8o | e | Kl [ oo [oo | e | ce
Funkcje Y1 Y2 | Y3 Y4 Y5 Y6 Y7 Y8 | K1 M1 | M2 | M3 | M4
PLUS 0 0
o o
»s MINUS 0 0
+~ « |PLUS 0 0
* &
o |MINUS 0 0
UNOSZENIE| 0 ) (0) ) )
oD
3¢3  |OPUSZCZA- (0) (0) (0) 0) 0)
NIE
¢ |PLUS (0) ) (U] 0)
ﬂ F [MINUS 0 [0) ) () ()
4

(0) = w zaleznosci od wyboru

"0" = nie w pozycji roboczej (potozenie ptynne)

4,
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9.4 Smarowanie

A

Czynnosci naprawcze, pieleghacyjne, kon-
serwacyjne, jak rowniez usuwanie usterek
w dziataniu maszyny wykonujemy z reguty
tylko przy wylaczonym napedzie i unieru-
chomionym silniku! Wyjmujemy kluczyk
zaptonowy ze stacyjki!

Unikamy kontaktu skory ciata z olejami i
smarami!

W przypadku skaleczen spowodowa-
nych przez olej uchodzacy pod cisnie-
niem, natychmiast wzywamy lekarza!
Stosujemy sie takze do wszystkich innych
wytycznych w spr. bezpieczenstwa , aby
unikna¢ skaleczen i wypadkow.

Stosujemy o ile moznosci oleje i smary na
bazie roslinnej.

Ze wzgledu na lepsza przejrzystoscé
miejsca smarne pokazano zawsze w
jednej tylko pozycji zgarniacza. Po
drugiej stronie znaj-duja sie zawsze w
tym samym miejscu (w odbiciu
lustrzanym) takze punkty smarne.

9.4.1 Walek przegubowy

krzyzaki przegubdw smarujemy co 250
godzin pracy

leje ostonowe co 40 godzin

profile przesuwne co 20 godzin

(patrz zataczong instrukcje obstugi)

40h

\
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9.4.2 Przekitadnia wirnikow

Przekiadnia ta nie wymaga zabiegéw konserwacyjnych.

9.4.3 Przektadnia gtéwna

Tutaj nalezy w podanych interwatach czasowych
wymieniac¢ olej. Olej zuzyty usuwamy urzadzeniem
wysysajgcym!

$ruba kontrolna i wlewowa (1)

dolna $ruba spustowa (2)

9.4.4 Przekladnia rozdzielcza

gérna $ruba wlewowa (3)

dolna $ruba spustowa (4)

9.4.5 Przekiadnia katowa u wysiegnika

Przektadnia katowa z lewej strony wysiegnika
gorna sruba wlewowa (5)

dolna $ruba spustowa (6)




Wymagane ilosci i nazwy srodkéw smarnych

(4D
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llos¢ . Nazwa / marka Wymiana oleju/kontrola
Przekt. zgarniacza tyt 0,5 | Smar przektadniowy ptynny Nasmarowane na catg
Przekt. zgarn. przod vorne 0,5 \(Jaai%;ej GFO35 Zywotnosc maszyny
Przekt. gtéwna 0,5 |SAE90 po ok. 1000 ha
Przekt. rozdzielcza 0,5 |SAE90 po ok. 1000 ha
Przekt. katowa 0,5 |SAE90 po ok. 1000 ha
Przektadnia rozdzielcza tylna 0,5 |SAE90 po ok. 1000 ha




9.5 Plan smarowania

€00-00¢LMS

(interwaly smarowania podano w godzinach pracy maszyny)



9.6 Wymiana ramion pazurow zgarniajacych
(w przypadku naprawy)

W razie koniecznosci naprawy mozna ramiona po ich
zdemontowaniu pojedynczo wymieniac.

. wykrecamy sruby (1) ramienia

. luzujemy Sruby (2) sasiednich ramion pazuréw

. wyciggamy ramie (3) i wymieniamy uszkodzone
czesci

. podczas montazu ramienia pazura zwracamy
uwage, by krazek sterujacy zostat wprowadzony w
bieznie krzywizny

. wszystkie sruby dociagamy z zastosowaniem

witasciwego momentu dociggajacego (105Nm).

V700031



9.7 Przezimowanie
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Przed przechowaniem maszyny na okres zimy
gruntownie czyscimy zgarniacz, uzywajac w tym
celu sprzetu pracujacego pod wysokim cisnieniem
(tzw. kércher) . Strumienia wody nie kierujemy
wprost na tozyska. Po czyszczeniu napetniamy smar
we wszystkie smarowniczki.

Wszystkie ruchome elementy konstrukcyjne
sprawdzamy pod katem poruszania sie bez trudu. W
razie potrzeby demontujemy je, czyscimy i
smarujemy, po czym ponownie montujemy. W razie
potrzeby wymieniamy te czesci na nowe. Stosujemy
tylko oryginalne czesci zapasowe KRONE.

Oliwimy wszystkie przeguby.

Maszyne gruntownie smarujemy.

Nacieramy smarem rure ostonowg watka
przegubowego aby zapobiec jej zamarznieciu.
Odstawiamy zgarniacz obrotowy w suche miejsce, nie
w poblizu nawozéw mineralnych.

Wykonujemy wyprawki uszkodzonych powierzchni
lakieru, miejsca gote gruntownie konserwujemy
srodkiem przeciwrdzewnym.

W celu odcigzenia opon ustawiamy maszyne na
koziotkach, nie spuszczajgc powietrza z opon.
Chronimy opony przed nastonecznieniem, olejami i
smarami..

Sporzadzamy wykaz wszystkich potrzebnych czesci
zamiennych i wczas je zamawiamy. Twemu
dealerowi KRONE utatwi to zebranie tych czesci
poza sezonem. Poza tym maszyna jest wtedy wraz
Z nowym sezonem juz sprawna i gotowa do uzytku.

9.8 Ponowne uruchomienie

1.

o~

Scieramy olej i smar natozony na maszyne celem jej
zakonserwowania.

Catkowicie smarujemy maszyne, co spowoduje, iz
usuniete zostang skropliny, jakie mogty sie zima
nagromadzi¢ w tozyskach..

. Sprawdzamy stany oleju w przektadniach i w razie

potrzeby uzupetniamy zgodnie z zaleceniami.
Dociggamy wszystkie sruby i nakretki.

. Sprawdzamy wszystkie nastawienia na maszynie, w razie

potrzeby nastawiamy od nowa.

. Ponownie starannie czytamy instrukcje uzytkowania.

r___ s
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10 Dodatek — pierwsze czynnosci montazowe

10.1 Montaz ptachty pokosowej

Ptachte pokosowg zaktadamy pomiedzy tylnymi
wirnikami pod ramg podtuzna. Katownik (5) zostat na
maszynie zamontowany fabrycznie.

+ tuleje ostonowa (6) nasuwamy na wzmocnienie i wraz z
pretem stalowym (2) wktadamy w kieszenie ptachty (3)

» pfachte pokosowag (3) wraz z tasma stalowg (4)
mocujemy srubami do katownika (5)

+ pret stalowy (2) mocujemy na sruby miedzy
katownikiem a tacznikiem.

r___ s
KRONE

Srube mocujemy dociagamy jedynie na tyle,

‘- by pret stalowy (2) mégt sie swobodnie
kotysac¢. Miejmy na uwadze wiasciwe
ustawienie ptachty. Strzatka na rysunku KS-
4-480 pokazuje kierunek jazdy.

KS-4-480

10.2 Tablice ostrzegawcze i instalacja
oswietleniowa

» Tablice ostrzegawcze (1) nalezy zamontowaé na
przewidzianym w tym celu uchwycie (2).

» Dostarczong wraz z maszyng instalacje oswietleniowg
montujemy do otworu w uchwycie.

« Swiatta pozycyjne (3) widoczne z przodu

+ Kabel (4) do Swiatet nalezy uktadac starannie i potaczy¢ z
kombinowanymi wtyczkami (5) — sprawdzi¢ potaczenia.

+ Swiatfa tylne (6) montujemy w sposdb widoczny
posrodku, do uchwytu.

KS-4-390

"':‘“_1 o j: ’
—

KS-4-400
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10.3 Wyposazenie dodatkowe
10.3.1 Zabezpieczenie pazurow przed

zgubieniem
Zabezpieczenie pazuréw (dla pazuréw z dwiema
sprezynami) przed zgubieniem, sklada sie z:
o linki
+ dwu Sciskow linki
+ kazdy Scisk z dwiema srubami z tbem okragtym ptaskim,
podktadkami i nakretkami zabezpieczajacymi
Linke (1) zamocowujemy przy pomocy $ciskéw (2) do
pazuréw wirnika (3).

Z uwagi na kierunek obrotow linka winna sie
znajdowac za pazurem wirnika. Nakretki (4)
$ciskow musza by¢ skierowane na zewnatrz.

K&-0-098
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11.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

Usterki — ich przyczyny oraz usuwanie

wypadkow.

Czynnosci naprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne i czyszczenie maszyny wolno
prowadzi¢ wylacznie przy unieruchomionej maszynie. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zaptonowy ze stacyijki i odtaczamy zasilanie 12V.

» Zgarniacz oraz ciggnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.
* Unikamy kontaktu skory ciata z olejami i smarami.

+ W razie skaleczen spowodowanych uchodzacym olejem natychmiast wzywamy lekarza.

+ Przestrzegamy takze wszelkie dalsze wskazania bezpieczenstwa, aby unikna¢ skaleczen i

11.2 Usterki typu ogdlnego, ich przyczyny i usuwanie

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuniecie

Niezbyt czysta praca zgarniacza

Za wysoka nastawa gteb. roboczej

Nastawi¢ gtebiej

Za duza predkosé robocza

Zredukowac predkosc jazdy.
Orientacyjnie 8-10 km/h. Przy terenie
nieréwnym, duzej ilosci paszy —
jecha¢ ewtl. wolniej.

Za niskie obroty

Zwiekszy¢ obroty, orientacyjnie do
450 obr./min.

Wadliwie nastawione nachylenie boczne
wirnikow

Zmieni¢ nachylenie boczne
(p.rozdz. Nastawy podstawowe)

Zgiete ramie (-ona) pazuréw

Wymieni¢ ramiona pazuréw

Wysoki stopien zanieczyszczenia
paszy

Nastawa gteb. rob. za gteboka

Nastawic¢ wyzej

Zgiete ramie (-ona) pazuréw

Wymieni¢ ramiona

Zbyt wielka szerokos¢ pokosu

Wirniki tylne wysuwaja sie za daleko

Wsuna¢ tylne wirniki

Za niskie obroty

zwiekszyé

Zgarniacz nie moze sie
dostosowac do nieréwnosci
terenu.

Nastawienie gtebokosci
roboczej — elektrycznie: nie
dziata

Dolne prowadnice ciggnika nastawione za
wysoko lub za nisko

Wypoziomowacé rame (wys. czopu
dolnej prowadnicy ok.. 81 cm)

Uszkodzony bezpiecznik

Wymieni¢ bezpiecznik przykrecony
w szafce rozdz. na ramie

Nie dziata tzw. potozenie ptynne

Funkcje szerokos¢ robocza, szer.
pokosu zmieni¢, wys. roboczg
zmieni¢ wzgl. dezaktywowac¢ pod-
noszenie/opuszczanie wirnikow

W pozyciji ,przed nawrotkg“ nie
mozna wirnikéw ustawi¢ w
pozycji roboczej po nacisnieciu

przycisku @

Lopuszczenie przed nawrotkg".

Pod wptywem wibracji lub wtaczenia
zmiany szerokosci zmianie ulega
pozycja wysiegnika w stosunku do
sensora.

Po nacisnieciu przycisku 9
wirniki zostaja opuszczone az do
pozyciji ,przed nawrotkg”, nastepnie

przyciskiem @

opuszczamy wirniki.
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GmbH

Heinrich-Krone-StraBe 10, D-48480 Spelle POB 11 63, D-48478 Spelle

telefon:  +049 (0) 59 77/935-0
faks: +049 (0) 59 77/935-339 Internet: http://www.krone.de

eMail: info.ldm@krone.de
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Legenda do schematu nr 2/6 ,,Komputer poktadowy (wtyk X1, X2)”

X1

* EINGANGE = WEJSCIA

* Position Kreisel vorne links = pozycja wirnikéw — przéd lewe

* Position Kreisel vorne rechts = pozycja wirnikow — przéd prawe

* AUSGANGE = WYJSCIA

* Motor Kreiselhoehe vorne links = silnik wysok. wirnika — przod lewe

* Motor Kreiselhoehe vorne rechts = silnik wysok. wirnika — przéd prawe
* Ventil Kreiselarm vorne links = zawor ramienia wirnika — przoéd prawe
* Ventil Kreiselarm vorne rechts = zawor ramienia wirnika — przod lewe
* MotorenUmschaltRelais = przekaznik przetacz. silnikéw

* Versorgung = zasilanie

* Schaltspannungseingang = wejscie napiecia sterujacego

* Versorgung Uber FU6 (30A) = zasilanie przez FU6 (30A)

* Masse 12V Versorgung = masa zasilania 12V

* +12V Versorgung TERMI = +12V zasilanie TERMI

* Versorgung Digitalsensoren = zasilanie czujnikéw cyfrowych

* Digitalsensor = czujnik cyfrowy

* Versorgung Analogensoren = zasilanie czujnikéw analogowych
* GND Analogspannung = napiecie analogowe GND

* GND Analogsensoren = czujniki analogowe GND

X2

* EINGANGE = WEJSCIA

* Relais Diagnose = przekaznik diagnostyczny

* Position Kreisel hinten links = pozycja wirnikow — tyt lewe

* Position Kreisel hinten rechts = pozycja wirnikéw — tyt prawe

* AUSGANGE = WYJSCIA

* Motor Kreiselhoehe hinten links = silnik wysok. wirnika — tyt lewe

* Motor Kreiselhoehe hinten rechts = silnik wysok. wirnika — tyt prawe

* Ventil Kreiselarm hinten links = zawor ramienia wirnika — tyt prawe

Ventil Kreiselarm hinten rechts

zawor ramienia wirnika — tyt lewe
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Legenda do schematu nr 3/6 ,,Komputer poktadowy (wtyk X3)”

X3
* EINGANGE = WEJSCIA
* AUSGANGE WYJSCIA

zawor funkgji 1, 2
zawor przestaw. szerokosci tyt / przod

Funktionsventil 1, 2
* Ventil Breitenverstellung hinten

pozostate okreslenia - patrz ,Legenda do schematu nr 2/6”
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Legenda do schematu nr 4/6 ,,Czujniki / Sensory”

Position Kreisel vorne links pozycja wirnikéw — przéd lewe
Position Kreisel vorne rechts pozycja wirnikow — przéd prawe
Position Kreisel hinten links pozycja wirnikdw — tyt lewe

Position Kreisel hinten rechts = pozycja wirnikow — tyt prawe

* * * *
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Legenda do schematu nr 5/6 ,,Przestawienie wysokosci wirnikow”

* * * * * * * * * * * * * * *

Motor Kreiselhoehe vorne links
Motor Kreiselhoehe vorne rechts
Motor Kreiselhoehe hinten links
Motor Kreiselhoehe hinten rechts
MotorenUmschaltRelais
Kreiselhoehe vorne links
Kreiselhoehe vorne rechts
Kreiselhoehe hinten links
Kreiselhoehe hinten rechts
Klemme GND nich mit Masse verbinden
Relaks Diagnose

Klemme GND

Kreisel hoch/runter Umschaltung
Kreisel SENKEN

Kreisel HEBEN

silnik wysok. wirnika — przod lewe
silnik wysok. wirnika — przéd prawe
silnik wysok. wirnika — tyt lewe
silnik wysok. wirnika — tyt prawe
przekaznik przetacz. silnikéw
wysok. wirnika — przéd lewe
wysok. wirnika — przéd prawe
wysok. wirnika — tyt lewe

wysok. wirnika — tyt prawe

nie taczy¢ zacisku GND z masg
przekaznik diagnostyczny

zacisk GND

przetaczanie wirnikdw gora / dét
opuszczanie wirnikéw

unoszenie wirnikow
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Legenda do schematu nr 6/6 ,,Zawory”

Funktionsventil 1, 2

Ventil Kreiselarm vorne links
Ventil Kreiselarm vorne rechts
Ventil Kreiselarm hinten links
Ventil Kreiselarm hinten rechts
Ventil Breitenverstellung hinten
Ventil Breitenverstellung vorne
Kreiselarm vorne links
Kreiselarm vorne rechts
Kreiselarm hinten links
Kreiselarm hinten rechts
Breitenverstellung hinten
Breitenverstellung vorne

zawor funkgji 1, 2

zawOr ramienia wirnika — przéd prawe
zawor ramienia wirnika — przéd lewe
zawér ramienia wirnika — tyt prawe
zawor ramienia wirnika — tyt lewe
zawor przestaw. szerokosci tyt
zawor przestaw. szerokosci przéd
ramie wirnika — przéd prawe

ramie wirnika — przod lewe

ramie wirnika — tyt prawe

ramie wirnika — tyt lewe

przestaw. szerokosci tyt

przestaw. szerokosci przéd



