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Instrukcja uzytkowania
150 000 031 00 PL

Obrotowy zgarniacz pokosow
Swadro 1010

(od nr maszyny: 571 968)




(" Deklaracja zgodnosci WE
p 4 stosownie do Wytycznych WE 98/37EG

KRONE

My Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH

Heinrich-Krone-Str. 10, D-48480 Spelle
o$wiadczamy niniejszym z pelna odpowiedzialnoscia, ze produkt

Obrotowy zgarniacz pokosow
Typ: Swadro 1010

do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja, odpowiada obowigzujacym podstawowym
wymogom bezpieczenstwa i zdrowia wg Wytycznych WE 98/37/EG.

N
Spelle, dnia 02.05.2005 %V,Llf,. u/i{,—-ﬁﬁ_,

(dr inz.. Josef Horstmann, kier. firmy)

ffe. M

(z up. dr inz.. Klaus Martensen,kier.dz.d/s konstrukcji I rozwoju)

Szanowny kliencie,
Szanowna klientko,

Otrzymaliscie Panstwo instrukcje uzytkowania do nabytego
przez Was produktu firmy KRONE.

Instrukcja ta zawiera wazne informacje dotyczace
wiasciwego uzytkowania | bezpiecznej obstugi maszyny.

W przypadku, gdyby z jakiegokolwiek powodu miata sie niniejsza
instrukcja sta¢ w catosci lub w czesci nieuzyteczng, mozecie
Panstwo otrzymac dla swej maszyny nowg instrukcje, podajac
umieszczony z drugiej strony numer.
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Szanowny kliencie!

Kupujac obrotowy zgarniacz pokoséw nabytes
wysokiej jakosci produkt firmy KRONE.

Dziekujemy za zaufanie, jakie okazano nam kupujac
te maszyne.

Aby m6c optymalnie uzytkowac obrotowy zgarniacz
pokosow, prosze starannie przeczytaé instrukcije,
zanim zaczniecie Panstwo uzytkowa¢ maszyne.

Tres¢ instrukcji zostata tak utozona, by szczeg6towo
poinformowac o czynnosciach koniecznych dla
procesu roboczego maszyny. Zawiera ona obszerne
wskazdéwki oraz informacja na temat konserwaciji,
bezpiecznego uzytkowania maszyny, bezpiecznych
metod pracy, szczegélnych srodkéw ostroznosci oraz
dostepnych elementéw dodatkowego wyposazenia.
Przestrzeganie tych wskazdéwek oraz informacji jest
korzystne dla zapewnienia niezawodnosci,
bezpieczenstwa pracy z maszyng oraz zachowania
wartosci obrotowego zgarniacza pokosow.

Prosimy mie¢ na uwadze:

Instrukcja uzytkowania stanowi czes¢ sktadowa
maszyny.

Maszyne nalezy obstugiwaé wytacznie zgodnie z
pouczeniem, stosujac sie do niniejszej instrukciji.

Bezwarunkowo nalezy stosowac sie do wskazdwek
bezpieczenstwal

Podobnie nalezy przestrzega¢ obowigzujace przepisy
w spr. zapobiegania wypadkom, jak réwniez inne
ogo6lnie uznane i przyjete zasady techniki
bezpieczenstwa, z zakresu medycyny pracy oraz
przepisy dot. ruchu drogowego.

Wszelkie informacje, rysunki oraz dane techniczne
zawarte w niniejszej instrukcji odpowiadaja
najnowszemu stanowi techniki w momencie
opublikowania.

Zastrzegamy sobie dokonywanie w kazdym czasie
zmian konstrukcyjnych w maszynie, bez podawania
przyczyn. W razie gdyby instrukcja miata sta¢ sie w
catosci lub w czesci nieuzyteczna, wtedy podajac
wymieniony na drugiej stronie numer maszyny,
otrzymacie Panstwo instrukcje zastepcza.

Zyczymy uzyskania efektéw przy eksploatacii
Waszej maszyny KRONE.

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Spelle
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1 Uwagi ogdlne

Instrukcja uzytkowania zawiera podstawowe wskazowki,
jakie nalezy przestrzegac¢ przy podczepianiu maszyny,
eksploatacji oraz konserwaciji. Dlatego tez nalezy jua
przed uzyciem i uruchomieniem koniecznie przeczytaé,
musi ona by¢ zatem dostepna dla personelu
obstugujacego.

Nalezy sie stosowac nie tylko do ogdinych wskazan
bezpieczenstwa podanych w rozdz. Bezpieczenstwo.,
lecz takze do szczeg6lnych wskazan dot. bezpieczenstwa
podanych dodatkowo w innych rozdziatach instrukcii.

1.1 Przeznaczenie

Obrotowy zgarniacz pokoséw stuzy do zgarniania
Scietego zboza.

Podtaczamy maszyne do sprzegu 3-punktowego KAT | i
KAT Il z tyty ciagnika.

1.2 Dane techniczne

121 Adres producenta

Maschinenfabriken Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-StraBe 10

D-48480 Spelle (Gemany)

telefon: 059 77/935-0

telefax: 059 77/935-339
e-Mail:info.ldm@krone.de

122 Zaswiadczenie
Deklaracja zgodnosci WE

p. wewn. strona tytutowa

1.2.3 Oznakowania

Dane maszyny znajdujg sie na tabliczce znamionowej (1).

NDenonE

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10 D-48480 Spelle

C€

Typ | |
Fahrzeugident-Nr | | B Il Made in
Zul, Gesamigew lkg ™Al k| Germany

Zul, Stitzastvom_____| kg

typ

nr maszyny

rok prod.

&

1.2.4 Dane dla zapytan i zamowien

Cate oznakowanie ma wartos¢
dokumentu i nie wolno go zmienia¢
lub uczyni¢ nierozpoznawalnym.

W razie zapytan dot. maszyny oraz przy zamawianiu
czesci zamiennych nalezy poda¢ oznaczenie typu, nr
maszyny i rok jej budowy.

Aby dane te byly zawsze dostepne, zalecamy ich

naniesienie do powyzszych pol.
Oryginalne czesci zamienne oraz
autoryzowane przez producenta

&wyposaienie stuzg zapewnieniu
bezpieczenstwa. Uzycie innych czesci
moze spowodowac zdjecie
odpowiedzialnosci za wynikie stad
szkody.
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125 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Obrotowy zgarniacz pokoséw zostat skonstruowany
wytacznie dla normalnej eksploatacji przy pracach
rolnych (uzycie zgodne z przeznaczeniem).
Kazde inne uzycie maszyny nie jest uznawane jako
zgodne z przeznaczeniem. Za wynikajace stad szkody
producent nie odpowiada, a ryzyko ponosi wytacznie
uzytkownik.
Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy
réwniez zachowanie zalecanych przez producenta
wytycznych dot. eksploatacji, konserwacji oraz naprawy.
126 Ogodlne dane techniczne
Jazda po drogach jest dozwolona tylko z ramieniem obrotowym ustawionym w potozenie transportowe.
Nie wolno przekracza¢ maks. wysokosci wynoszacej 4 m.
Typ Swadro 1010
Podczepienie do wahacza dolnego seryjnie
Liczba wirnikow sztuk 3
Liczba ramion / wirnik sztuk 10/13/13
Liczba pazuréw podwaéjnych / ramie sztuk 4/4/5
Szerokos¢ robocza ok.. mm 9700
Srednica wirnika srodek/przdd i tyt ok. mm 2960/2x3600
Wysokos¢ ramion z pazurami ok. mm 4300
Wysokos¢ w pozyciji roboczej ok. mm 1800
Wys. przy ztozonych ramionach pazuréw/ ok. mm 3800
poz.transportowej [H]
Diugos¢ [L] ok.mm 9800
Szeroko$¢ w pozycji transportowej ok. mm 2995
Szerokosé w pozycji roboczej ok. mm 9700
Zapotrzebowanie mocy ok. kW/KM 59/80
Obroty watka czopowego 1/min. max. 5400br./min
Ekwiwalentny poziom hatasu ponizej70 dB(A)
Wydajnos¢ zgarniania ha./h 9-10
Ogumienie podwozia wirnikow Podw.tridem. 16x6,50-8 4 PR

podw. gtéwne

15.0/55-17 IMPL10PR

Cisnienie w oponach két stykowych i podwozia bar 1.0/2.0
Napiecie oswietlenia 12 Volt — wiyk 7-biegunowy(DIN)
12 Volt — wtyk 3-biegunowy

Maks. cisnienie robocze uktadu hydraulicznego bar 200

Wymagane przytacza hydrauliczne 2xEW

Maks. dopuszczalna predkos¢ transportowa 40 km/h

Ciezar wiasny [kal 2920

Obcigzenie nosne [kal 1220




SW101014

SwW101015
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Oznakowanie wskazan
bezpieczenstwa
w instrukciji

Zawarte w niniejszej instrukcji wskazania dot.
bezpieczenstwa, ktére w razie ich nieprzestrzegania
moga stanowi¢ zagrozenia dla oséb, sg tu oznakowane
przy uzyciu ogélnych symboli zagrozenia.

A\

Znak bezpieczenstwa wg. DIN 4844 - W9

Ogdlne wskazdwki dot. funkcjonowania sg oznakowane w

sposoéb jak nizej:

Wskazdwki umieszczone bezposrednio na maszynie
nalezy bezwzglednie przestrzegaé i utrzymywac je w
dobrze czytelnym stanie.

2.2 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Zgarniacz jest skonstruowany wytgcznie dla normalnych
robét w gospodarstwie rolnym (uzycie zgodne z
przeznaczeniem).

Kazde uzytkowanie wykraczajace poza w/w jest trak-
towane jako niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajace
stad szkody nie odpowiada producent. Ryzyko ponosi
wytacznie uzytkownik.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy
réwniez stosowanie sie do zalecanych przez producenta
warunkow eksploatacyjnych, dot., konserwacji i napraw.

Zgarniacz moze by¢ uzytkowany, konserwowany i
naprawiany jedynie przez osoby obeznane z nim i
poinstruowane o zagrozeniach.

Zachowujemy obowigzujace przepisy w spr. zapobiegania
wypadkom jak réwniez inne ogdlnie uznane zasady z zakresu
techniki bezpieczenstwa, medycyny pracy oraz przepisy
ruchu drogowego.

Samowolne zmiany dokonywane na maszynie wykluczajg
odpowiedzialnos¢ producenta z tytutu wynikajacych stad
szkéd.

Przed jazda na drogach publicznych oraz
przed kazdym uruchomieniem
sprawdzamy zgarniacz oraz ciagnik pod
katem bezpieczenstwa ruchu drogowego
oraz eksploataciji!

A\

2.3 Przepisy dot. bezpieczenstwa
i zapobiegania wypadkom

1. Oprocz wskazdéwek zawartych w niniejszej instrukcji
przestrzegamy takze ogdlnie obowigzujace
przepisy w spr. bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom!

Umieszczone na maszynie tablice ostrzegawcze i
informacyjne zawierajg wskazéwki wazne dla
bezpiecznego uzytkowania - ich przestrzeganie
stuzy Twemu bezpieczenstwu!

Przy korzystaniu z drog publicznych przestrzegamy
odnosne przepisy!

4. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie zapoznac ze
wszystkimi urzadzeniami i elementami obstugi jak
rowniez z ich funkcjami. W trakcie pracy jest juz na
to za p6zno!

Odziez osoby obstugujacej winna scisle przylega¢
do ciafa. Unikamy luznej odziezy!

6. Aby unikng¢ niebezpieczenstwa pozaru maszyne
utrzymujemy w czystosci!

Przed najezdzaniem do przeszkod oraz przed
uruchomieniem sprawdzamy najblizsze sasiedz-
=two maszyny (dzieci!). Zwracamy uwage na
wystarczajaca widocznosc!

Zabieranie na maszyne os6b w czasie pracy oraz
transportu jest zabronione.
9. Sprzet podczepiamy w sposob prawidiowy,
zamocowujac go wytacznie do przepisowych
urzadzen i zabezpieczajac!
10. Przy podczepianiu do ciggnika i odczepianiu od
niego we wiasciwe pofozenie ustawiamy elementy
podporowe maszyny!
11. Szczeg6lng ostroznos¢ jest wymagana przy
podczepianiu i odczepianiu sprzetu do i od ciagnikal!
12. Ciezary balastowe umieszczamy zawsze
przepisowo w przewidzianych do tego punktach
zamocowania!
13. Przestrzegamy dopuszczalne obcigzenia osi, ciezar
wilasny oraz wymiary transportowe!
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14.Wyposazenie na czas transportu, jak np.
oswietlenie, urzadzenia ostrzegawcze i ewtl.
ochronne nalezy po ich sprawdzeniu zamontowac!

15. Elementy zdalnej obstugi maszyny (linki, taricuchy,
drazki itd.) nalezy tak uktadac, by w trakcie wszelkich
pozycji transportowych czy roboczych nie powodowaty
niepozadanych ruchéw.

16. Sprzet przeznaczony do jazdy po drogach
doprowadzamy do wiasciwego stanu i blokujemy go
zgodnie ze wskazdéwkami producental

17.Nigdy w czasie jazdy nie schodzimy ze stanowiska
operatora (kierowcy)!

18.Predkosé, z jaka jedziemy, musi zawsze by¢
dostosowana do warunkow otoczenia! Przy jezdzie
w terenie gérskim i dolinnym oraz w poprzek
stokéw unikamy nagtych skrecen maszynag!

19. Na spos6éb jazdy, zdolnos¢ kierowania i hamowania
wptyw wywierajg podczepione sprzety oraz ciezary
balastowe, stad nalezy zwraca¢ szczegéing uwage na
wystarczajaca mozliwos¢ kierowania i hamowanial

20.Podczas jazdy na zakretach nalezy uwzgledni¢
zakres wystepu czesci maszyny oraz mase
zamachowag sprzetul!

21. Sprzet uruchamiamy dopiero wtedy, gdy wszystkie
urzadzenia ochronne sg zatozone we wiasciwym
potozeniul!

22. Nie wolno zatrzymywac sie w strefie wykonywanej
pracy!

23. Nie zatrzymywac sie w zasiegu obrotu i wychylenia
sprzetu!

24. Uchylane hydraulicznie ramy wolno uruchamia¢
jedynie, gdy w zasiegu obrotu (wychylenia) nie ma
zadnych os6b!

25. Na elementach uruchamianych sitg obca (z
zewnatrz — np hydraulicznie) znajduja sie
miejsca, gdzie istnieje mozliwos¢ zgniecenia lub
uciecia (np. konczyny)!

26. Przed zejsciem z ciggnika osadzamy sprzet na ziemi,
gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zaptonowy!

27. Nikomu nie wolno sie zatrzymywac¢ miedzy ciggnikiem
a sprzetem bez uprzedniego zabezpieczenia pojazdu

przed odtoczeniem przez zaciggniecie hamulca
recznego lub podiozenie klindw!

2.3.1 Podczepiany sprzet
1. Zabezpieczamy sprzet przed odtoczeniem.

2. Zachowa¢ maks. dopuszczalne obcigzenie
sprzegu doczepnego!

3. Przy podczepieniu z uzyciem dyszla zapewni¢
wystarczajaca swobode ruchu w punkcie sprzegu!

2.3.2 Uzycie watka czopowego

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Wolno stosowac wytacznie watki czopowe
zalecane przez producenta maszyny!

Nalezy zamontowac¢ bedace w nalezytym stanie
rure ochronng i lej ochronny watka
przegubowego, jak rowniez ostone watka
czopowego — takze od strony sprzetu !

W wypadku watkéw przegubowych pamietajmy o
zalecanych ostonach rur w pozycji transportowe; i
roboczej!

Walki przegubowe montujemy i demontu8jemy
jedynie przy odtaczonym watku czopowym,
zgaszonym silniku i wyjetym kluczyku
zaptonowym!

Przy stosowaniu watkow przegubowych ze
sprzegtem przecigzeniowym lub jednokierunkowym,
nie przykrytych ostonami ochronnymi na ciagniku,
sprzegto przecigzeniowe lub jednokierunkowe
umieszczamy od strony podczepionego sprzetu!

Zawsze zwracajmy uwage na wiasciwe
zamontowanie i zabezpieczenie watka
przegubowego!

Ostone watka przegubowego zabezpieczamy
przed wspblnym obracaniem sie przez
zawieszenie tafncuchow!

Przed wigczeniem watka czopowego upewniamy
sie, czy dobrane obroty watka czopowego
ciaggnika zgodne sg z dopuszczalnymi obrotami
sprzetu!

Przy uzyciu watka czopowego przy jezdzie po
drodze pamietajmy, by jego obroty byty
dostosowane do predkosci jazdy oraz by kierunek
jego obrotu zmieniat sig przy jezdzie do tytu!

Przed wigczeniem watka czopowego zwracajmy
uwage, by nikt nie znajdowat sie w strefie
zagrozenia przez sprzet!

Nigdy nie wigczamy watka czopowego przy
zgaszonym silniku!

Przy pracach z watkiem czopowym w zasiegu
rotujgcego watka czopowego lub przegubowego
nie moze sie znajdowac zadna osobal

Watek czopowy wytgczamy zawsze, gdy zgina sie
on pod zbyt duzym katem, ktory jest w tym
momencie zbedny!

Uwaga! Pod odtaczeniu watka czopowego
zachodzi niebezpieczenstwo w wyniku dobiegu
masy zamachowej! W tym czasie nie podchodzi¢
zbyt blisko do sprzetu, a dopiero gdy jest on w
catkowitym bezruchu wolno przy nim pracowac.

Czyszczenie, smarowanie lub regulacje sprzetu
napedzanego watkiem czopowym lub takie same
czynnosci przy watku przegubowym, wykonujemy
jedynie przy odtaczonym watku czopowym
(przegubowym), zgaszonym silniku i wyjetym
kluczyku zaptonowym ze stacyiki!



(4D

KRONE

16.

17.

18.

Odtaczony watek przegubowy odktadamy na
przewidziany do tego uchwyt!

Po wymontowaniu watka czopowego tuleje ostonowa
nasadzamy na koncowke watka!

W przypadku szkdd natychmiast je usuwamy, zanim
przystapimy do pracy ze sprzetem!

23.3 Uktad hydrauliczny

1.

2.

Uktad hydrauliczny jest pod cisnieniem!

Przy podtaczaniu cylindréw i sitownikéw
hydraulicznych zwracamy uwage na prawidtowe
potaczenia wezy hydraulicznych!

Przy podtaczaniu wezy hydraulicznych do hydrauliki
ciagnika zwracamy uwage, by uktad hydrauliczny
zarowno od strony ciggnika jak i maszyny nie byt pod
cisnieniem!

Przy potaczeniach hydraulicznych migdzy ciggnikiem a

maszyna nalezy oznakowac tuleje oraz wtyki
sprzegow, aby wykluczy¢ wadliwg obstuge. W razie
zamienienia ztaczy funkcja przebiega¢ bedzie w
odwrotnym kierunku (np. podnoszenie/opuszczanie)-
zagrozenie wypadkiem!

Weze taczace uktadu hydraulicznego regularnie
kontrolujemy i w razie uszkodzenia czy oznak
starzenia wymieniamy! Wymieniane weze musza
odpowiada¢ wymogom technicznym producenta
sprzetu!

Podczas wyszukiwania miejsc wycieku stosujemy
odpowiednie $rodki zaradcze z uwagi ha
niebezpieczenstwo zranienia!

Ptyny uchodzace pod wysokim cisnieniem (olej
hydrauliczny) moga przenikna¢ przez skore i
spowodowac ciezkie uszkodzenia i zranienia! W takim
wypadku wzywamy natychmiast lekarza —
niebezpieczenstwo zakazenial!

Przed przystapieniem do prac nad uktadem
hydraulicznym odtaczamy sprzet, spuszczamy
cisnienie z uktadu i gasimy silnik!

234 Ogumienie

1.

Podczas prac przy oponach nalezy zwracac uwage,
by sprzet (maszyna) byt ustawiony w sposob pewny i
bezpieczny, zabezpieczony klinami przed
odtoczeniem..

Montaz két oraz opon wymaga wystarczajacych w tym
zakresie umiejetnosci i odpowiedniego sprzetu
montazowego!

3. Roboty naprawcze przy oponach i kotach moga
wykonywac jedynie sity fachowe dysponujace
odpowiednim sprzetem montazowym!

4. Regularnie sprawdzamy cisnienie powietrza w
oponach i utrzymujemy je na przepisowym poziomie!

2.3.5 Prace w obrebie przewodow
wysokiego napiecia

1. Szczegdlna ostroznos¢ jest zalecana przy pracach
pod liniami wysokiego napiecia lub w ich obrebie.

2. Zwracamy uwage, by podczas pracy i przy
transportowaniu maszyny nie przekroczyc jej
catkowitej wysokosci wynoszacej 3,5 m.

3. Jesli musimy przejezdzac pod liniami
napowietrznymi, wtedy operator maszyny winien sie
uprzednio poinformowac u jej uzytkownika co do
napiecia znamionowego jak i minimalnej wysokosci
linii.

4. W Zzadnym razie nie wolno pracowa¢ w odstepach
bezpiecznych mniejszych niz wg ponizszej tabeli.

Napiecie Odstep bezpieczny od
Znamionowe linii napowietrznej
kV m
do 1 1
ponad 1do 110 2
ponad 101 do 220 3
ponad 220 do 380 4
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2.3.6 Konserwacja

1.

5.
obo

6.

10.

Czynnosci zwigzane z naprawami, konserwacja i
czyszczeniem jak réwniez usuwanie usterek w
funkcjonowaniu wykonujemy z reguty przy
wytaczonym napedzie i nie pracujacym silniku —
wyciagamy kluczyk ze stacyijki!

Nakretki oraz sruby regularnie sprawdzamy czy sg
dobrze przykrecone i w razie potrzeby dokrecamy!

W trakcie prac konserwacyjnych na uniesionym
sprzecie zawsze zabezpieczamy sie stosujac
odpowiednie elementy podporowe.

Przy wymianie narzedzi roboczych wyposazonych
w ostrza uzywamy w tym celu stosowne narzedzia i
rekawice!

Oleje, smary oraz filtry usuwamy zgodnie z

wigzujacymi przepisami!

Przed robotami nad instalacjq elektryczng
zawsze odtgczamy zasilanie!

Jesli elementy ochronne ulegaja zuzyciu, nalezy je
regularnie sprawdzac i wczas wymieniac!

Podczas spawania elektrycznego na ciagniku oraz
na podczepionym sprzecie odtgczamy kable
alternatora i baterii!

Czesci zamienne muszg odpowiadac co najmniej
wymogom technicznym stawianym przez
producenta sprzetu! Zapewniajg to stosowane
wylacznie czesci oryginalne!

Do napetniania gazu stosujemy wytacznie azot —
zachodzi niebezpieczenstwo wybuchu!
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2.4 Wstep

Kosiarka talerzowa KRONE jest wyposazona we wszelkie wymagane urzadzenia bezpieczenstwa (urzadzenia
ochronne) . Nie wszystkie miejsca zagrozen na maszynie dajq sie jednak catkowicie uczyni¢ bezpiecznymi z uwagi na
koniecznos¢ zachowania sprawnosci maszyny. Na maszynie umieszczono odpowiednie wskazdwki na temat jeszcze
istniejacych zagrozen.

Wskazowki te podajemy w formie tzw. piktograméw ostrzegawczych. Odno$nie do umieszczenia tablic ostrzegawczych
oraz ich znaczenia / uzupetnienia — patrz ponizsze uwagi!

Zapoznaj sie ze znaczeniem piktogramoéw ostrzegawczych. Umieszczony obok nich tekst oraz
miejsce ich umieszczenia wskazuja na szczegolnie niebezpieczne miejsca na maszynie.

2.4.1 Miejsce naklejek dot. bezpieczenstwa umieszczonych na maszynie

SW101002

® ’ é ... 540/
"’El"‘ max. 200 bar )

N

Przeczytaj instrukcje i
stosuj sie do jej wskazan

Obroty watka czopowego nie moga
przekracza¢ 540 obr. / min.

Cisnienie robocze ukladu hydraulicznego nie
moze przekracza¢ 200 bar

nr zamoéw.: 939 471-1 (1x)

—————a nr zamow.: 939 100-4 (1x)




lewy/prawy |

SW101002

Przed przystapieniem do robét
kabtak ochronny ustawiamy
we wlasciwej pozyciji

(przechylamy w doét). \

nr zamow.: 939 574-0 (2x)

3

Zagrozenie w obrebie ruchu wirnikéw —
zachowaj odstep!

nr zamoéw.: 939 472-2 (8x)

®

[

Nie zatrzymywac si¢ w zasiegu obrotu
ramion wysiegnika. Zachowaj odstep!

nr zamow.: 939469-1 (4x)

®

Nie manipulowa¢ w
miejscach grozacych

przygnieceniem, dopoki i é

czesci sa w ruchu

nr zamow.: 942 196-1 (7x)
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Uwaga!
H Pojazd nadbiega

L : ' J
Zachowac zalecany bezpieczny odstep do
przewodow wysokiego napiecia.

nr zamow.: 942 293-0 (1x) nr zamow.: 942 505-0 (1x)

Uwaga: Jesli tablice informacyjne sa uszkodzone lub gdy ich brak, nalezy je zastapi¢
' nowymi tablicami. Numery dla zamoéwien podano obok tablic.




2.4.2 Umieszczenie ogolnie obowiazujacych naklejek informacyjnych

S
9 o SW101003

Dxronve [
WADROEI] | foon | o |
(2) 942301-0 (4x) fg@? = |
942 463-0 (2x) Swadro 1010 (Ig.= 775 mm) |
(Ig.= 647 mm) 942 320-0 (1x) (3) 9394201 (1x)
942 517-0 (1x) Swadro 1010 (1g.=600 mm)
(lg.= 510 mm)
1,0 bar

= =
| [ Sormmtmn am afen 2 gyt e 512 pitan 7 Sy
® :,'m ks e i h
3 |||-‘ i
% /
W, /
Ty, o

@ 939 145-1 40 km/h (1x)

(7) 924 569-0 (ax)
942480-0 (6x)

(6) 9391831 (8x) 1,0 bar

2,0 bar

@ 939 170-1 (2x) 2,0 bar
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3 Przygotowanie do pracy

3.1 Szczegolne wskazowki dot. bezpieczenstwa

A\

Przy pracach zwigzanych z pielegnacja, konserwacja, naprawami i montazem

maszyny z reguly wylaczamy walek czopowy. Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze
stacyijki. Ciagnik oraz obrotowy zgarniacz pokosow zabezpieczamy przed

odtoczeniem!

Maksymalna liczba obrotéw wynosi 540 obr./min.

Elementy wiaczajace, jak linki, ciegta oraz weze hydrauliczne jak i okablowanie uktadamy
w taki sposob, by wykluczy¢ niezamierzone uruchomienie oraz stykanie sie z kotami
ciggnika. Grozi to wypadkiem!

Przy podnoszeniu i opuszczaniu miedzy ciggnikiem a zgarniaczem wzgl. pod uniesionymi
ramionami zgarniacza nie moze sie znajdowac¢ zadna osoba. Duze ryzyko zranienia!
Upewnijmy sie przed wigczeniem watka czopowego, czy nie ma kogos w strefie zagrozenia
przez zgarniacz. Zagrozenie wypadkiem!

Pamietajmy, by w trakcie pracy maszyny oraz jazdy po drogach publicznych

prawidiowo zainstalowac¢ urzadzenia zabezpieczajgce. Sprawdzi¢ dziatanie

oswietlenia.

W czasie pracy personelowi obstugi nie wolno zejs¢ z ciagnika! Innym

osobom nalezy nakaza¢ opuscic¢ strefe zagrozenia!

Przed montazem i zdejmowaniem sprzetu z zawiesia 3-
punktowego element wigczajgcy umieszczamy w
potozeniu, w ktérym wykluczone jest niezamierzone
podnoszenie lub opuszczanie!

Przy sprzeganiu i odtaczaniu sprzetu do i od ciggnika
wymagana jest szczeg6lna ostroznos¢!

W obrebie zespotu dragzkéw 3-punktowych znajduja
sie miejsca mozliwego przygniecenia lub zranienial!

3.2 Przygotowanie ciaggnika

3.2.1 Zestaw zaczepowy ciagnika (zaczep 3-punktowy)

Zgarniacz jest wyposazony w czopy ustalajace kategorii |
i Il dla hydrauliki 3-punktowe;.

&

Dolne prowadniki u ciagnika powinny by¢
zawsze nastawione w taki sposob, by ich
punkty unoszenia wykazywaly taki sam
odstep od podtoza. Ich polozenie nalezy
ustali¢ za pomoca tancuchéw lub drazkéw
ograniczajacych trak, by maszyna podczas
transportu czy pracy nie nadbiegata na boki.

KS-0-030




3.3 Zamontowanie zgarniacza do ciggnika

na zgarniaczu wirnikowym, wylaczamy watek czopowy. Gasimy silnik, wyjmujemy

Podczas czynnosci pielegnacyjnych, konserwacyjnych, nhaprawczych i montazowych
A kluczyk ze stacyjki. Ciagnik oraz zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem !

W dalszej czesci opisu przyjeto, ze
zgarniacz - po ostatecznym
zmontowaniu — znajduje sie w pozycji

transportowej.

SW101004

3.3.1 Zamontowanie do dolnych wahaczy ciagnika

= Przy podiaczaniu zgarniacza
zwracamy uwage, by nikt nie
znajdowat si¢ miedzy maszynj i
ciagnikiem.

= Nie wolno przebywac¢ w zasiegu
obrotu ramion wirnikéw oraz w
strefie roboczej zgarniacza !

Zgarniacz podwieszamy za pomocg dolnych
wahaczy do ciggnika i nieco go unosimy.

Podporke (1) odchylamy o 90° do tytu i blokujemy jg
w tym potozeniu zastrzatem (2).

SW101016
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3.3.2 Podtaczenie uktadu hydrauliki Swadro 1010

Przy podtaczaniu wezy uktadu hydraulicznego do hydrauliki ciagnika nalezy mie¢ na uwadze, by
uklad hydrauliczny zaréwno po stronie maszyny jak i ciagnika nie byt pod cisnieniem !

Podczas taczenia szybkozigczy pamietajmy, by byly one czyste i suche. Zabrudzenia prowadza
do nieszczelnosci i uszkodzen.

Aby wtasciwie pracowat, zgarniacz wymaga 2 zaworéw
sterujgcych pojedynczego dziatania zamontowanych na
ciagniku..

=  Weze hydrauliczne (1) podtaczamy do muf
potaczeniowych (2) zaworu sterujacego.

= Linke wiaczajaca (3) zamocowujemy w odpowiednim
miejscu na ciggniku.

Podczas sprzegania weza hydrau-
licznego sterownik hydrauliki musi sie
znajdowac w potozeniu tzw. ptynnym lub
»opuszczania”.

= Linke uruchamiajaca uktadamy w taki
sposob, by w trakcie transportu oraz przy
pozycjach roboczych nie mogta
powodowac jakichkolwiek
niezamierzonych ruchoéw.

= Nie moze sie ona styka¢ z ogumieniem
ciagnika.




3.3.3 Podtaczenie oswietlenia

Instalacje o$wietleniowg podiaczamy wtykiem (1). Za
pomocg dotgczonego kabla 7-zytowego do tej instalacji,
tworzymy potaczenie miedzy ciggnikiem i zgarniaczem.

»  Wiyk instalacji oswietleniowej (1) wktadamy do
wiasciwego gniazda na ciggniku.

uwage, by zaréwno wtyki jak i gniazda
wtykowe byly czyste i suche.
Zanieczyszczenia oraz wilgo¢ moga
spowodowac zwarcia! Sprawdzi¢
dziatanie oswietlenia!

l Podczas wktadania wtykéw zwracamy

" sw101006

3.3.4 Podtaczenie sterowania elektrycznego

Ukfad sterowania elektrycznego (obstugi elekirycznej) podtaczamy ze styku zasilania el. (2).

Ewtl. nalezy wpierw zamontowa¢ na

“ ciagniku gniazdo zasilania pradem
stalym oraz uchwyt mocujacy dla uktadu
sterowania (obstugi).

=  Wityczke instalacji oswietleniowej (1) wktadamy do
gniazda oswietlenia na ciggniku.

=  Wityczke od kabla zasilajacego (2) wkiadamy do
gniazda napiecia statego ciagnika.

Podczas wktadania wtyczek zwracamy
uwage, by zarowno wtyczki jak i gnia-
zda wtykowe byly czyste i suche.
Zanieczyszczenia i wilgo¢ moga
spowodowac zwarcia.



r___ s
KRONE

3.3.5 Funkcja wylacznikéw na zespole obstugi

Jednoczesnie wolno na zespole
A obstugi uruchamia¢ zawsze tylko jedng

funkcije.

Wytaczniki pozostatych funkcji musza
sie w tym czasie znajdowa¢ w potozeniu
neutralnym.

Ponizsza tabelka objasnia funkcje poszczegoinych
wytacznikdw.

poz. nazwa funkcja
1 lampka kontrolna Pali sie przy wiaczeniu
(zielona) tacznika przechylnego
2 tacznik przechylny Nastawienie gteb. roboczej
(impulsowy) wirnika lewego przedniego
3 tacznik przechylny Nastawienie gteb. roboczej
(impulsowy) wirnika srodkowego
4
tacznik przechylny Nastawienie gteb. roboczej
(impulsowy) wirnika tylnego prawego

SW101008




3.3.6 Potaczenie watka przegubowego

Uchwyt watka przegubowego (1) odsuwamy w gore i
nasuwamy na koncéwke watka.

Watek przegubowy (2) nasuwamy na koncowke watka
czopowego

Ostone watka zabezpieczamy tancuchem mocujacym
przed wspoOlnym obracaniem sie wraz z watkiem.

(kat rozwarty po stronie maszyny)

A

Po stronie ciagnika oraz maszyny musi si¢
znajdowac ostona. Uzywac wolno jedynie
watka przegubowego dostarczonego wraz z
maszyna.

&

Przy zmianie ciagnika pamietajmy o
prawidiowej dlugosci watka
przegubowegdo (p. rozdz. 3.3.8)

3.3.7 Dopasowanie diugosci watka

D e

Lk Ll

KS-0-016

A

Przy czynnosciach utrzymania, konserwacji, haprawczych i montazowych
prowadzonych przy zgarniaczu nalezy wylaczy¢ watek czopowy. Zgasic silnik, wyjaé
kluczyk zaptonowy. Zabezpieczy¢ ciagnik oraz zgarniacz przed odtoczeniem!

&

Rozciggamy czesci watka przegubowego.

Po potowce watka (1) i (2) wktadamy od strony
ciggnika i maszyny. (Ztacze szerokokatne (wariant)
nalezy zamontowac po stronie maszyny. Zwracaé
uwage ha oznakowania watka).

Zgarniacz ustawiamy w potozeniu najkrécej dla watka
przegubowego (catkowicie wbi¢ wczep trojpunktowy)
Dalszy tok czynnosci — patrz instrukcja producenta
watkow przegubowych.

Sprawdzi¢ zasieg obrotu i wolng przestrzen
dla watka przegubowego! Stykanie sie watka z
ciagnikiem i maszyna powoduje uszkodzenia
(np. sprzeg doczepny lub zaczep)




3.4 Jazda i transportowanie maszyny
3.4.1 Ogodlnie n.t. jazdy

Nalezy stosowac sie do ponizszych wskazéwek:

Zachowanie sie zgarniacza wirnikowego podczas jazdy

wymaga pewnej wprawy z uwagi na kierowanie za pomocg

tylnych zwrotnic.

Zgarniacz nadbiega w trakcie jazdy,
stad uwaga przy jezdzie na zakretach.
Wirniki musza by¢ w czasie jazdy
odiaczone od napedu.

3.4.2 Transportowanie zgarniacza po

drogach publicznych

* Przed kazdym transportowaniem
maszyny sprawdzamy, czy wiasciwie
dokonane zostalo zazebienie blokady
(1) prawej i lewej z trzpieniem
mocujacym.

= Podczas jazdy po drogach publicznych
i innych pamigtajmy o wymogach
kodeksu drogowego dot. oswietlenia.

= Na pazury zgarniajace naktadamy ich
ostony i zabezpieczamy.

= Ramiona wirnikéw nalezy przed
wjechaniem na drogi publiczne
koniecznie zlozy¢.

= Przed przestawieniem z pozycji
roboczej w transportowa upewniamy
sie, czy plachta do pokosow (1) jest
zamocowana wahliwie oraz czy tacznik
zabezpieczajacy (2) znajduje sie w poz.
(D.

Trzy ramiona pazuréw z prawej i lewej sktadamy
(p.rozdz. 4.4.2)

Na pazury zaktadamy ostony, ktére w poz.
transportowej sg ponizej 2 m. (p. rozdz.4.4.4)
Unieruchamiamy wirniki (p. rozdz..4.2)

Sktadamy pataki.(p. rozdz. 4.4.1)

Sprawdzamy instalacje o$wietleniowa.

Unosimy ramiona zgarniajace, az blokada (1) wzebi
sig z prawej i z lewej strony do trzpieni
mocujacych..(p. rozdz..4.4.3)

Zamykamy kurki odcinajace.
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4 Obstuga zgarniacza w czasie pracy

4.1 Podtaczenie do ciagnika

= Przy podiaczaniu zgarniacza miejmy
A na uwadze, by nikt nie przebywat
miedzy maszyna i ciggnikiem.
= Nie wolno nikomu zatrzymywac si¢

w zasiegu obrotu ramion wirnikow
oraz w strefie roboczej zgarniacza!

Jak podano w rozdz. 3.3, zgarniacz podwieszamy do
ciagnika, podtaczamy watek przegubowy i
zabezpieczamy.

4.2 Zabezpieczenie przecigzeniowe

Zgarniacz wirnikowy jest zabezpieczony przed
przeciagzeniem za pomoca sprzegiet z zapadkami
gwiazdzistymi. Zapadki te (1) znajduja sie przy bocznych
watkach napedowych przektadni réznicowej pod ramg
zgarniacza w kierunku bocznych przektadni wirnikow
wzgl. przy srodkowym wirniku w belce faczace;.

W razie przecigzenia wydaja one dzwiek jakby
grzechotki. Wystepujacy tam wtedy moment obrotowy
przenosza one impulsowo dalej.

W celu unikniecia przedwczesnego zuzycia tego
zabezpieczenia przecigzeniowego natychmiast
wytaczamy watek przegubowy, gdy tylko w przypadku
przecigzenia zadziatajg owe gwiazdziste grzechotki.

Zabezpieczenia przeciagzeniowego nie

“ wolno zmieniaé. Gwarancja wygasa,
gdy zastosujemy inne zabezpieczenia
przeciazeniowe niz przewidziane
fabrycznie!

&
TN I
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4.3 Przestawienie z pozycji transportowej w robocza

Przed opuszczeniem wirnikéw
‘- upewniamy sie, czy ktos nie przebywa

w zasiegu obrotu wirnikow!

Nie uruchamia¢ wirnikéw w pozycji
transportowej maszyny wzgl. z
przymknietym kabtakiem ochronnym!

4.3.1 Opuszczanie ramion wirnikow

Przestawiajac z pozycji transportowej w roboczg
zachowujemy okreslong kolejnos¢.

Sterujac kurkami odcinajacymi

miedzy cylindrami przestawiania
szerokosci i cylindrami przy

ramionach wirnikdéw, zapobiegamy
niezamierzonemu opuszczeniu sie
ramion wirnikow.

Z tego wzgledu wpierw catkowicie wysuwamy
ramiona wirnikéw z lewej z przodu oraz z prawej z
tytu. Dopiero teraz mozemy obroci¢ ramiona
wirnikdw w pozycje robocza.

zaworem sterujacym pojedynczego dziatania na
ciagniku powodujemy catkowite wysuniecie
wirnikéw przednich lewych i tylnych prawych
tymze zaworem podajemy cisnienie do cylindréw
wypychajacych; w efekcie odcigzone zostaje
zablokowanie (1),

pociagajac linke wtaczajaca (2) powodujemy
wyzebienie blokady (1); linke pozostawiamy
naprezona,

zaworem sterujgcym powoli opuszczamy wirniki,
az kofa dotkng ziemi,

zwalniamy linke (2).

Zawor sterujacy pozostawiamy
przy pracy w pozycji ,,opusz-

czanie“.
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4.3.2 Obracanie ramion pazurow
zgarniajacych w pozycje robocza

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy.
Ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Ramiona pazuréw obracamy z pozycji transportowej w
robocza.

= wirniki ustawiamy z pozyciji transportowej w robocza (p.
rozdz." Przestawienie z pozycji transportowej w
roboczg™)

» Zwalniamy blokade wirnikéw, popuszczajac w tym celu
sprezyne naciggowa (1) z zacisku (2) pazura
zgarniajacego i zawieszajac jg w przewidzianym do
tego otworze (3),

= Wyjmujemy zawleczke sktadang (1),.

= Wyjmujemy trzpien (2),

= Ramiona pazuréw (3) ustawiamy w pozycje robocza,
ewtl. nalezy wirnik obréci¢ tak, by ramiona pazuréw przy
wychyleniu nie wchodzity w kolizje z ostona,

= Wktadamy trzpien (2) i zabezpieczamy go zawleczka (1).

Trzpien (2) wkladamy zawsze od gory, gdy ramie
pazura znajduje sie z przodu wirnika. (pazury
dotykaja ziemi).
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4.3.3 Ustawianie oston zewnetrznych w
pozycje robocza

Ostona lewa z przodu

Zewnetrzny boczny kabtak ochronny (1) po lewej stronie
z przodu maszyny obracamy na zewnatrz i ustalamy go
kotkiem (2). Kotek (2) zabezpieczamy wtykiem
sprezynowym (3).

okolicy miejsc obrotu — mozliwos¢
przygniecenia.

@ Kabtaka ochronnego nie chwytamy w

Ostona prawa tylna

« Zewnetrzny boczny kabtak ochronny (1) po
prawej tylnej stronie maszyny obracamy na
zewnatrz w potozenie robocze, az zazebi sie
blokada (2).

* Przy pomocy kotkéw mocujacych (3)
wyregulowac ptachte zgarniajacq i
zabezpieczy¢ jq kotkiem sprezynowym (4).

okolicy miejsc obrotu — mozliwos¢

Q Kabtaka ochronnego nie chwytamy w
przygniecenia.
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4.3.4 Zgarnianie pokosow bez uzycia
ptachty

+  Wyciagna¢ zawleczke sktadang (1),

» Nakiladke zabezpieczajacq (2) obroci¢ w poz. (11) i
zabezpieczy¢ zawleczka (1),

+  Wyciagna¢ wtyk sprezynowy (3) trzpienia bloku-
jacego (4)

« Trzpien blokujacy (4) wyciagna¢ do przodu, ptachte
zgarniajaca (5) przesunaé do gory.

» Trzpieniem blokujacym (4) ustali¢ potozenie ptachty i
zabezpieczy¢ je wtykiem sprezynowym (3).

4.4 Przestawienie z pozycji roboczej
w transportowa

* Przed wyciagnieciem wirnikow poza
pozycje robocza odtaczamy watek
A czopowy i odczekujemy, az wirniki
przestana sie obracac.

= Upewniamy sie, czy nie ma kogos w
zasiegu obrotu wirnikow.

4.4.1 Ustawienie oston zewnetrznych w
pozycje transportowa

Ostona lewa z przodu

Wyjmujemy trzpien (1) zabezpieczajacy kabtak
ochronny zewnetrzny (2) i przechylamy kabtak z
potozenia roboczego w transportowe. Trzpien
wktadamy na powr6t do zawiasy kabtgka ochronnego.

okolicy miejsc obrotu — mozliwos¢

c Kabtaka ochronnego nie chwytamy w
przygniecenia.

SW101042
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Ostona prawa z tytu

* Luzujemy Srube regulacyjng (5).

+  Wsuwamy ptachte zgarniajaca (6)

+ Dokrecamy i zabezpieczamy srube regulacyjng (5)

+  Wyjmujemy wtyk sprezynujacy (4) z trzpienia
ustalajacego (3).

+ Trzpien ustalajacy (3)pociagamy w prawa strone i
zabezpieczamy wtykiem sprezynujacym (4) (ptachta
zgarniajgca luzno zwisa)

» Nakfadke ustalajaca (7) obracamy w prz6d do poz. (1) i
ustalamy wtykiem (8).

* Luzujemy blokade (2) pociagajac za linke (9) a kabtak
ochronny (1) podnosimy w gére.

okolicy miejsc obrotu — mozliwos¢
przygniecenia

= Przed przestawieniem z potozenia
roboczego w transportowe upewniamy
sie, czy plachta zgarniajaca (1) swobodni¢
zwisa oraz czy naktadka (7) jest w poz. (1)

E = Kabtaka ochronnego nie chwytamy w
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4.4.2 Obrdécenie ramion pazuréw

zgarniajacych w potozenie
transportowe

c Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy,

ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Ramiona pazuréw obracamy z potozenia roboczego w
transportowe.

Whierw:

Przednim lewem wirnikiem obracamy na tyle, by 3
obrotowe ramiona pazuréw znalazly sie na zewnatrz.
Wyjmujemy sktadang zawleczke (1).

Wyjmujemy trzpien (2)

Ramiona pazuréw (3) obracamy do pozyciji trans-
portowej, ewtl. nalezy obraca¢ wirnikiem tak dtugo,
az ramiona pazuréw zgarniajacych nie beda
kolidowa¢ z ostona.

Wkiadamy trzpien (2) i zabezpieczamy go zawleczkg
(1)

Zabezpieczamy wirnik, by sie nie przekrecit, w tym
celu wyhaczamy sprezyne naciggowaq z otworu (5) i
zahaczamy na zacisku mocujgcym (6).

Z kolei:

Tylny prawy wirnik obracamy zgodnie ze wskazéw-
kami zegara w kierunku roboczym tak, az 3
obrotowe ramiona pazuréw réwniez znajda sie na
zewnatrz.

Wyjmujemy sktadang zawleczke (1)

Wyjmujemy trzpien (2)

Ramiona pazuréw (3) obracamy w pozycje trans-
portowa, ewtl. obracamy wirnikiem tak diugo, az
ramiona pazurow nie beda przy obrocie wchodzi¢ w
kolizje z ostong

Wkiadamy trzpien (2) i zabezpieczamy sktadang
zawleczka (1)

Zabezpieczamy wirnik przed przekrgceniem, w tym
celu wyhaczamy sprezyne naciaggowa (5) z otworu
mocujgcego i zahaczamy do zacisku ustalajacego

(6)-

Sprawdzamy, czy obrotowe ramiona pazuréw sg przy
obu wirnikach na zewnatrz. W razie potrzeby
ustawiamy wirnik we wtasciwym potozeniu.

SW700012
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4.4.3 Podnoszenie ramion wirnikow

+ linka pociagowg unosimy blokade a dzwignie
wigczajaca hydraulike ciggnika ustawiamy na
spodnoszenie”,

» tak dtugo dociggamy linke, az kotek dotykowy przy
ramieniu zgarniacza dojdzie do pozycji zazebienia
sie dla pozycji roboczej. Ramiona zgarniacza
unosimy na tyle, by blokada zazebita sie w pozycje
transportowa.

« Zawor sterujacy pojedynczego dziatania na ciggniku
ustawiamy na ,opuszczanie” i catkowicie wsuwamy
wirniki przedni lewy i tylny prawy

« Zamykamy kurek odcinajacy

SW101021

Zwracamy uwage, by blokada
transportowa prawidtowo zazebita sie a

linka wiaczajaca nie byta naprezona.



4.4.4 Zabezpieczenie zakonczen pazuréow
zgarniajacych (w pozyciji
transportowej i przy odstawionym
zgarniaczu)

Pazury muszg by¢ wyposazone w chronigce je ostony, ktére
w pozycji transportowej lub w razie odstawienia maszyny
znajduja sie ponizej 2 m. Ostony te znajdujg sie z tytu pod-
wozia.

* Na pazury nasadzamy ostony pazuréw (1).

SW101022
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wprowadzamy cisnienie do cylindrow
hydraulicznych ramion wysiegowych a
nastepnie ustawiamy hydraulike ciagnika na
,heutral®, aby blokady transportowe ramion
wysiegowych nie byly pod obciazeniem.

f Przed kazda jazda transportowania maszyny

4.4.5 Jazda po stokach

Nigdy nie przestawiamy ramion wirnikow z

A pozyciji roboczej a transportowa, dopoki
maszyna pracuje w poprzek stoku (sktonie
nachylonego terenu) (niebezpieczenstwo
przewrocenia sie !).

934 4662
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4.5 Odczepienie od ciagnika

* Przy odstawianiu obrotowego zgarniacza pokoséw zwracajmy uwage, czy podioze, na ktore
odstawiamy maszyne, jest ptaskie (rowne) i umocnione!
A = Przed odczepieniem zabezpieczamy zgarniacz podiozonymi klinami przed odtoczeniem!
= Miejmy réwniez na uwadze wszystkie pozostate wskazania dotyczace bezpieczenstwa!

= Do odstawienia wybieramy stanowisko
suche i wystarczajgco umocnione

» Podpérke maszyny odchylamy ku dotowi i
ustalamy w tym potozeniu zastrzatem (1).

» Zastrzat ustalamy zatyczka sprezysta (1).

SW700014

» odtgczamy watek przegubowy i odktadamy na
przewidziany do tego uchwyt (2).

KS-0-087

= QOdtaczamy weze hydrauliczne (1) i wktadamy do
specjalnego uchwytu.

= Roztaczamy potaczenie kabli oswietlenia (2)
miedzy ciagnikiem i zgarniaczem i zaktadamy do
przewidzianych uchwytow..

= Wyjmujemy wtyk zasilania elektrycznego (3)
(opcja) miedzy ciagnikiem i zgarniaczem i
wk’radaml do specjalnych do tego uchwytéw.

EUCIIU, LUUNRCIIT Uliu ausigcivliciiu tuayialnyce




Wyjmujemy kliny podktadowe (1) spod podwozia i
odktadamy przed wzgl. poza kota.

Opuszczamy dolne wahacze tak, az zgarniacz
osiadzie na nodze podporowej a nastepnie
odczepiamy zgarniacz.
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5 Nastawa podstawowa

Nastawe podstawowag przeprowadzamy na
ptaskim, rbwnym podtozu.

Zachowujemy odstep od wirujacego

A wirnika! Przed wiaczeniem watka czo-
powego upewnijmy sie, czy wirnik nie
moze zaczepic stojacej blisko osoby.
Przy obracajacym sie watku czopo-
wym ramiona wirnika mozna unies¢
jedynie do wysokosci tuz przed zde-
rzakami.

5.1 Wysokosé dolnych
prowadnic ciggnika

Dolne prowadnice ciggnika nalezy wysokosciowo
tak nastawié, by ich czopy byty na wysokosci

H ok. 80 cm

od podtoza. Na tej wysokosci nalezy
je ustawi¢ (p. takze rozdz. 8.2)
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5.2 Nastawienie gtebokosci roboczej

Przestawienie gtebokosci roboczej wirnikow ) )
przeprowadzane jest za pomoca trzech silnikow Mxro. o

przektadniowych. 1 M L\@

Przetacznik 2 = wirnik przedni
lewy Przetacznik 3 = wirnik
Srodkowy przetacznik 4 = wirnik
tylny prawy

Nacisniecie przetacznika > w gére= wirnik w gére
nacisniecie przetacznika > w dot = wirnik w dét

Gtebokos¢ roboczg nalezy ustawiac¢ w trakcie pracy I SW101008
maszyny.

| tak:

Przy nastawieniu za wysokim pasza nie jest pobie-
rana bez reszty.

Przy nastawieniu za niskim istnieje obawa zanie-
czyszczenia paszy, uszkodzenia darni trawiastej
oraz wiekszego zuzywania sie podwéjnych pazuréw
sprezystych.

Po przestawieniu gtebokosci wytaczamy zestaw
obstugi maszyny!

Nie uruchamiamy naraz kilku wytacz-

" nikow! W przeciwnym razie mogtoby
nastapic przepalenie bezpiecznika w
szafce sterujacej maszyny!



5.3 Nastawienie bocznego
nachylenia podwozia wirnikow

Aby uzyska¢ optymalny efekt pracy mozemy zmienic
poprzeczne nachylenie wirnikéw przy tylnych kotach
stykowych podwozia (le + pr).

5.3.1 Nastawienie podwozia przy
przednim wirniku

A Nie wchodzi¢ pod podniesiony wirnik.

e W tym celu unosimy ramiona wirnika jedynie na
tyle, by mozna byto dokona¢ przestawienia.

e Zakladamy tylne kétka stykowe a posiadane
podkiadki (1) zaktadamy pod lub nad utozyskowanie
kot bieznych (2).

Przy paszy cigzkiej nalezy podwozie nastawi¢
wewnatrz mozliwie nisko

5.3.2 Nastawienie podwozia przy
srodkowym oraz tylnym
prawym wirniku

A Nie wchodzi¢ pod podniesiony wirnik!

= W tym celu unosimy ramiona wirnikéw jedynie na
tyle, by mozna byto dokonac przestawienia.

= Demontujemy tylne kétka dotykowe (czujnikowe) i
zamontowujemy je ponownie w zadanej pozyciji.

W wypadku paszy ciezkiej nalezy
nastawi¢ podwozie wewnatrz
mozliwie nisko !

SW101043
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5.4 Regulacja kierunku jazdy

Jesli na réwnej drodze zgarniacz nie jedzie prawidtowo
posrodku za ciggnikiem, wtedy mozna to wyregulowac
przestawiajac wahacz poprzeczny (1).

« odkrecamy przeciwnakretke (2)

+ przestawiamy wahacz poprzeczny

drazek kierowniczy kroétszy

>
drazek kierowniczy diuzszy => ustawiamy maszyne
bardziej w lewo.

ustawiamy maszyne
bardziej w prawo.

* mocniej przykrecamy
przeciwnakretke (2)

5.4.1 Nastawienie rozstawu kot

Wahaczami poprzecznymi (3) mozemy regulowac rozstaw
két bieznych.

* Luzujemy przeciwnakretke (2)
* Przestawiamy wahacz poprzeczny:

» Dociagamy przeciwnakretke (2)..

5.5 Predkosc¢ jazdy a liczba obrotow
napedu

Predko$¢ jazdy oraz liczba obrotéw napedu zalezne sg od:

* llosci paszy
* podtoza
+ stopnia wysuszenia

Za punkt wyjscia przyjmujemy:

* liczba obrotéw watka czopowego ok. 450 obr./min.
 predkos¢ jazdy ok. 8 -10 km/h

Liczbe obrotéw napedu oraz predkosc¢ jazdy nalezy

dostosowac do aktualnych warunkéw roboczych
(otoczenia).
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SW101035




5.6 Nastawne dtawiki

Przy pomocy nastawnych dtawikéw mozemy nastawia¢
predkosci opuszczania wirnikbw na maszynie.

Diawiki zostaty fabrycznie nastawione tak, by wytaczanie
wirnikbw w pozycji nawrotki na zagonie wzgl. z pozycji
nawrotki w pozycje robocza nastepowata z opéznieniem
czasowym (przéd, srodek, tyt). W przypadku réznych
typdw ciagnikdw oraz cisnien uktadu olejowego
konieczne moze sie okaza¢ dodatkowe doregulowanie
za pomoca dtawikow.

Dtawik 1
Predkos¢ opuszczania wirnika przedniego

» luzujemy Srube (c) z gniazdem 6-katnym
wewnetrznym (imbus)

= kotek gwintowany (d) wkrecamy lub wykrecamy
(wykrecanie powoduje zwiekszenie przeptywu oleju,
a tym samym i szybsze opuszczanie przedniego
wirnika).

Dtawik 2

Predkos$¢ opuszczania wirnika srodkowego

» luzujemy Srube imbusowa (c)

= Kkotek gwintowany (d) wkrecamy lub wykrecamy
(wykrecanie powoduje zwiekszenie przeptywu oleju,
a tym samym i szybsze opuszczanie srodkowego
wirnika).

Dtawik 3

Predkos$¢ opuszczania wirnika tylnego

» luzujemy Srube imbusowa (c)

= Kkotek gwintowany (d) wkrecamy lub wykrgcamy
(wykrecanie powoduje zwiekszenie przeptywu oleju,
a tym samym i szybsze opuszczanie tylnego wirnika)

Nawet najmniejsze przestawienie za
" pomoca kotkow z gwintem wzgl. srub

nastawnych ditawikow powoduje

znaczna zmiane predkosci opuszczania.

Po ukonczonym przestawieniu doko-

nanym na dtawikach, nakretke 6-katna
wzgl. srube imbusowa na powroét kon-
trujemy i sprawdzamy funkcjonowanie.

SW101032
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5.7 Nastawienie blachy odgarniajacej

Aby zapewni¢ wiasciwe i niezawodne przekazanie zzetego
pokosu z wirnika srodkowego do wirnika tylnego prawego,
mozna odpowiednio dopasowac blache odgarniajaca (1).

= Przez poluzowanie potgczenia srubowego (2) mozliwe
jest przestawienie wysokosci blachy odgarniajace..

» Z kolei luzujac potaczenia srubowe (3) przesuwamy
blache odbojowa dalej do przodu lub doi tytu.
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6 Konserwacja i pielegnacja

6.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

A\

Czynnosci naprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne i czyszczace jak rowniez usuwanie
usterek w dziataniu maszyny wykonujemy z zasady przy zgaszonym silniku! — Wyjmujemy
kluczyk ze stacyijki!

Unikamy kontaktu skory z olejami i smarami!

W wypadku zranienia przez uchodzacy olej natychmiast wzywamy lekarza.

Stosujemy sie poza tym takze do wszystkich innych wskazéwek w sprawie bezpieczenstwa,
aby unikna¢ zranien i wypadkow.

6.2 Wskazania ogodlne

&
&

Moment dociagajacy Ma (o ile nie podano inaczej)

W celu zapewnienia niezawodnej pracy obrotowego zgarniacza pokosoéw a takze zmniejszy¢ jego
zuzycie, konieczne jest zachowanie pewnych interwatéw pielegnacyjnych i konserwacyjnych
Naleza do nich m.inn. czyszczenie, smarowanie elementow konstrukcyjnych i elementow

sktadowych maszyny.

Nakretki oraz sruby sprawdzamy regularnie (co_50 godzin) czy sa mocno osadzone i w razie
potrzeby dokrecamy. Momenty dociagajace podaje ponizsza tabela.

A = rozmiar gwintu

(klasa wytrzymatosci podana na gtéwce sruby)

KR-1-130

A 5.6 6.8 8.8 | 10.9 | 129

(%) Ma(Nm)
M4 22[ 30 4.4 5,1
M5 45 59 8,7 10
M6 7,6 10 15 18
M8 18 25 36 43
M10 29 37 49 72 84
M12 42 64 85| 125 145
M14 100 135 200 235
M 14x1,5 145| 215 255
M16 160| 210 310 365
M 16x1,5 225 330 390
M20 350 425 610 710
M24 730 1050 1220
M 24x1,5
M24x2 800 | 1150 1350
M27 1100 1550 1800
M27x2 1150 [ 1650 | 1950
M30 1450 2100 2450

Odmiennie niz to podano na powyzszej tabelce,
moment dociggajacy Ma (Nm) dla $rub (1) na ramieniu

podpory wynosi 40 Nm.
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Po pierwszej akcji nalezy sruby pazuréw zgarniajacych (1)
dociagnaé, stosujac podany moment dociggajacy.

6.3 Ogumienie

: = Montaz két i opon wymaga dysponowania

wystarczajacymi w tej mierze umiejetnosciami oraz posiadania odpowiednich narzedzi do
montazu!

= Prace naprawcze przy ogumieniu moga wykonywac wylacznie fachowcy posiadajacy do
dyspozycji odpowiedni sprzet.

= Zgarniacz ustawiamy na rownym i trwatym (mocnym) poditozu. Podktadanymi klinami
zabezpieczamy maszyne przed niepozadanym odtoczeniem.

= Nakretki kot regularnie sprawdzamy czy sa dobrze dokrecone i w razie potrzeby
dociagamy.

= Regularnie sprawdzamy cisnienie powietrza w oponach.

6.3.1 Cisnienie powietrza w oponach

W regularnych odstepach czasu (co 100 h) Swadro1010 Ogumienie Cisnienie [bar]

sprawdzamy cisnienie powietrza w oponach i w razie :

potrzeby dopompowujemy. Odpowiednie wartosci Os tridemowa 16x6.50-8.4 PR 1

cisnienia — patrz tabelka obok. Gldwne 20
podwozie 15.0/55-1710 PR

6.3.2 Zamocowanie kot

W regularnych odstepach czasu (50 h) sprawdzamy
dokrecenie nakretek két i w razie potrzeby
dociggamy. Kolejnosc¢ dociggania nakretek — patrz
rysunek obok.

KS-0-034




6.3.3 Kotnierze ramy

Po pierwszej akcji nalezy podokreca¢ sruby w
A miejscach kotnierzy ramy. (210 Nm)

SW101041

6.4 Wymiana ramion pazuréw
zgarniajacych
(w razie naprawy)

W razie naprawy mozliwa jest wymiana poszczegéinych
ramion pazuréw zgarniajacych przez ich zdemontowanie.

» wykrecamy $ruby (1) ramienia,

* luzujemy sruby (2) sasiednich ramion pazuréw

+ wyciggamy ramie (3) i wymieniamy uszkodzone
czesci

+ podczas montazy ramienia zwracamy uwage, by
krazek sterujacy zostat wprowadzony w bieznig
krzywizny

» wszystkie sruby dokrecamy stosujac wymagany
moment dociggajacy (105Nm).

6.5 Wymiana wezy uktadu
hydrauliki

Wiasciwosci tych przewodéw zmieniaja sie pod wptywem cisnienia, oddzialywania ciepta oraz
oddziatywania promieni UV. Na wezach hydraulicznych nadrukowano date ich produkcji, dzie-
ki czemu ich wiek mozemy stwierdzi¢ bez diugiego szukania. Zgodnie z wymogiem ustawo-
wym przewody hydrauliczne musza zosta¢ wymienione po okresie szesciu lat.

f Weze uktadu hydrauliki ulegaja starzeniu:

Weze hydrauliczne wymieniamy jedynie na weze oryginalne !
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7 Smarowanie

Czynnosci naprawcze, konserwacyjne

A oraz czyszczenie jak rowniez usuwanie
usterek w dziataniu podejmujemy z
zasady przy nie pracujacym silniku i
wylaczonym napedzie! — Wyjmujemy
kluczyk zaptonowy!

Na tej stronie zaznaczono wszystkie miejsca smarne.
Dtuga zywotnos¢ swej maszyny uzyskasz stosujac sie
do podanych tutaj terminéw konserwacji i smarowania.

O ile moznosci stosujemy oleje i smary
na bazie roslinnej.

7.1 Walek przegubowy

Walki przegubowe smarujemy w odstepach czasu
uwidocznionych na sasiednim rysunku, stosujac smar
uniwersalny. Stosujemy sie do instrukcji uzytkowania
producenta watkéw przegubowych.

7.2 Utozyskowania zgarniacza

Przekftadnia wirnika (1) oraz obudowa wirnika (2) nie
wymagajg zabiegdw konserwacyjnych..

1
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7.3 llosci i nazwy srodkéw smarnych dla przektadni

llos¢ Oleje rafinowane Wymiana Smary BIO nazwa
[litrow] nazwa wg marki oleju wg marki
Przektadnia wirnika 0,5 Smar Nasmarowano
przektadniowy na caty okres
ptynny GFO35 zywotnosci
Przektadnia posrednia 1,7 SAE 90 ok. 1000 ha. Na iqdanie
Przekt. napgdowa przéd 2x0,7 SAE 90 ok. 1000 ha.
Przekl. napedowa tyt 2x0,7 SAE 90 ok. 1000 ha.

7.4 Przektadnia posrednia

Kontrola stanu oleju:

* interwaly czasowe — p.rozdz.7.3.
« wykrecamy $rube kontrolng (1)
* poziom oleju az po otwor
« ewtl. dola¢ oleju (SAE 90) , wkreci¢ srube
kontrolng
hen
Wymiana oleju:
* interwaty czasowe p. rozdz. 7.3
» wykreci¢ srube spustowa oleju (2)
» olejzebra¢ do
odpowiedniego pojemnika
» wkreci¢ srube (2)
+ wla¢ olej (3) (az po otwor (1))
jakos¢ oleju: p. rozdz. 7.3
ilos¢ oleju: p.rozdz. 7.3

‘- Olej zuzyty usuwamy zgodnie z przepisami
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7.5 Przektadnia napedowa przednia

Przednia przektadnia napgdowa sktada sie z przektadni przedniej oraz tylnej.

Gorna czes¢ przedniej przektadni napedowej

Kontrola stanu oleju:

* Interwaty czasowe — p.rozdz. 7.3.

»  Wykrecamy $rube kontrolng (1)

» Poziom oleju az po otwor

+ Ewitl. dola¢ olej (SAE 90), Srube kontrolng wkreci¢

Wymiana oleju:

* Interwaly czasowe-p. rozdz. 7.3
Wykrecamy srube spustu oleju (2)

Olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika
Wkrecamy srube spustu oleju (2)
Dolewamy olej (3) (poziom az po otwér (1))

Jakos¢ oleju:
llos¢ oleju:

Olej zuzyty usuwamy zgodnie z
przepisami.

p. r0zdz.7.3
p. rozdz. 7.3

Dolna czes¢ przedniej przektadni napedowej:

Kontrola stanu oleju:

* Interwaly czasowe — p. rozdz. 7.3

»  Wykrecamy $rube kontrolng (1)

» Poziom oleju az po otwor

« Ewtl. dola¢ olej (SAE 90), wkreci¢ $rube kontrolng

Wymiana oleju:

* Interwaly czasowe —p. rozdz. 7.3

+  Wykrecamy $rube spustu oleju (2)

+ Olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika
»  Whkrecamy $rube spustowa (2)

*  Wlewamy olej (3) (az po otwér (1))

Jakos¢ oleju:
llos¢ oleju:

p. rozdz. 7.3
p. rozdz. 7.3

Olej zuzyty usuwamy zgodnie z
przepisami

&
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F_____ "
KRONE

7.6 Tylna przektadnia napedowa

Tylna przektadnia napgdowa sktada sie z przektadni gérnej i dolnej.

gorna czesc¢ tylnej przektadni napedowej

Kontrola stanu oleju:

* Interwaty czasowe — p. rozdz. 7.3.

»  Wykrecamy srube kontrolng (1)

+ Poziom oleju az po otwor

» Ewitl. dolac olej (SAE 90), wkreci¢ srube kontrolng

Wymiana oleju:

+ Interwaly czasowe, p. r0zdz.7.3

»  Wykrecamy s$rube spustowg oleju (2)

* Olej spuszczamy do odpowiedniego pojemnika

»  Wkrecamy $rube spustowa (2)

o WI lej (3 [ Z twor (1

ewamy olej (3) (poziom az po otwér (1)) SRR

Jakos¢ oleju: p. rozdz. 7.3
llos¢ oleju: p. rozdz. 7.3

‘- Olej zuzyty usuwamy zgodnie z przepisami

dolna czes¢ tylnej przektadni napedowej

kontrola stanu oleju:

* Interwaly czasowe- p. rozdz. 7.3

»  Wykrecamy srube kontrolng (1)

* Poziom oleju az po otwér

* Ewtl. dolewamy olej (SAE 90), wkrecamy $rube
kontrolng

wymiana oleju:

* Interwaly czasowe — p. rozdz. 7.3

*  Woykrecamy Srube spustowa (2)

+ Olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika
»  Whkrecamy $rube spustowa (2)

+  Wlewamy olej (3) (az po otwér(1))

Jakos¢ oleju: p.rozdz. 7.3
llos¢ oleju:  p.rozdz. 7.3

SW101031

‘- Olej zuzyty usuwamy zgodnie z
przepisami
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7.7 Plan smarowania

&

Dla lepszej przejrzystosci miejsca smarowania pokazano jedynie przy jednej pozycji zgarniacza
obrotowego. Na kolejnych stronach na tym samym miejscu (odbicie lustrzane) tez znajduja sie
miejsca smarowania.
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8 Wyposazenie dodatkowe

= Przy czynnosciach pielegnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i montazowych
prowadzonych na zgarniaczu pokosow, z zasady wytaczamy watek czopowy.
A = Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze stacyjki zaptonowej.
= Ciagnik oraz zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem!

8.1 Zabezpieczenie przed strata pazuréw zgarniajacych

Montaz zabezpieczenia

Zabezpieczenie przed zgubieniem podwdjnych
pazuréw sprezystych sktada sie z:

»  linki

= dwu $ciskéw do linki,

» kazdy z dwiema srubami z tbem okragtym ptaskim,
podktadkami i nakretkami zabezpieczajacymi

Linke (1) ze sciskami (2) mocujemy do pazuréw
wirnika (3).

Ze wzgledu na kierunek obrotéw linka
‘- musi si¢ znajdowacé za pazurami.
Nakretki (4) sciskow musza wskazywac

na zewnatrz.

8.2 Lancuch ograniczajacy
gtebokos¢ dolnych wahaczy

= tancuch (1) z drgzonym kotkiem rozpreznym (3) i
podkiadka (2) mocujemy do uchwytu dolnego
wahacza.

= Hak fancucha (4) podwieszamy do ciggnika.

= Diugosc tancucha dobieramy stosownie do zadanej
max. gtebokosci opuszczania.

KS-0-098

KS-0-038
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9 Przezimowanie

=  Przed przechowaniem maszyny na okres zimy
zgarniacz obrotowy poddajemy gruntownemu
czyszczeniu. Jesli do tego celu stosujemy sprzet
czyszczacy pod wysokim cisnieniem (tzw. karcher),
wtedy nie kierujemy strumienia wody wprost na
punkty smarne. Po czyszczeniu wszystkie smaro-
whniczki zaopatrujemy w smar.

=  Wszystkie ruchome elementy konstrukcyjne
sprawdzamy, czy lekko sie poruszajg. W razie
potrzeby demontujemy je, czyscimy, smarujemy i
zamontowujemy na powr6t. W razie potrzeby
wymieniamy je na nowe czesci.

k Stosujemy wytacznie oryginalne czesci KRONE

=  Smarujemy wszystkie punkty przegubowe.
=  Maszyne gruntownie smarujemy.

= Smarujemy rury ostonowe watkéw przegubowych
w celu zapobiezenia zamarznieciu.

= Zgarniacz obrotowy odstawiamy w suche miejsce,
nie w poblizu sktadowanych nawozéw sztucznych.

= Uszkodzenia lakieru poprawiamy, miejsca bez
lakieru konserwujemy srodkiem przeciw-
rdzewnym.

= W celu odcigzenia opon maszyne ustawiamy na
koziotkach. Nie spuszczamy powietrza z opon,
chronimy opony przed dziataniem stonca, olejow i
smarow.

=  Spisujemy wszystkie potrzebne czesci zamienne i
wczas je zamawiamy. Dealerowi KRONE
utatwiamy w ten spos6b zgromadzenie i
zabudowanie czgsci poza sezonem. Poza tym
maszyna jest wtedy znéw catkowicie gotowa do
eksploatacji w nadchodzacym sezonie.
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10 Ponowne uruchomienie maszyny

" Smarujemy ponownie catg maszyne. Usuwamy w
ten sposéb nagromadzone ewtl. w tozyskach
skropliny.

" Sprawdzamy stan oleju w przektadni, w razie

potrzeby uzupetniamy zgodnie z instrukcja.
" Dociggamy wszystkie $ruby i nakretki.

" Sprawdzamy wszystkie nastawienie maszyny i w
razie potrzeby nastawiamy na nowo.

" Ponownie dokfadnie czytamy instrukcje
uzytkowania.

O ile moznosci stosujemy oleje i smary
na bazie roslinnej.
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11.1

Usterki — przyczyny i ich usuwanie
Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

A\

zasilajace 12 V.

= Czynnosci naprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne i czyszczenie wolno wykonywac z zasady
przy nieczynnej maszynie. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk ze stacyjki i odtaczamy napiecie

» Zgarniacz oraz ciagnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.
= Unikamy kontaktu skory ciata z olejami i smarami.

= W przypadku zranien powodowanych przez uchodzacy pod cisnieniem olej natychmiast

wzywamy lekarza.

= Przestrzegamy takze wszystkie inne wskazéwki w sprawie bezpieczenstwa, aby uniknaé¢

zranien i wypadkow.

11.2 Usterki, ich przyczyny i usuwanie

usterka

mozliwa przyczyna

usuniecie

Praca wirnika jest niezbyt ,czysta“

Za wysoko nastawiono gtebokosc¢
roboczg

obnizy¢

Za duza predkos¢ robocza

Zmniejszy¢ predkos¢ — wartosc
orientacyjna 8-10 km/h. W terenie
nieréwnym, przy duzej ilosci paszy
jecha¢ ewtl. wolniej

Za mata predkosc

Zwiekszy¢. Orientacyjnie do 450
obr./min

Wadliwa nastawa bocznego nachylenia
wirnika

zmienic¢ (rozdz. 5.3)

Krzywe ramiona pazuréw zgarniajacych

Wymieni¢ ramiona

Znaczne zanieczyszczenie paszy

Za nisko nastawiono gtebokosc¢ robocza

Nastawi¢ wyzej

Wygiete ramie (-ona) pazuréw

Wymieni¢ ramiona

Za duza szerokos$¢ pokosu

Za duza szerokosc robocza

Zmieni¢ szerokos$¢ roboczg

Za niskie obroty

Podwyzszy¢

W pozycji przed nawrotkg
maszyny opada jeden wirnik, inny
podnosi sie

Wirnik nie zostat uniesiony do pozycji
przed nawrotkg

Tak dtugo uruchamiac uktad
hydrauliczny, az ramiona wirnikdw
dotkng zderzakéw

Wirnik nie potrafi sie dopaso-
wacé do nieréwnosci podtoza

Dolny wahacz ciggnika nastawiony za
wysoko lub za nisko

Wypoziomowac rame (wysokie czopy
dolnych wahaczy ok. 80 cm)

Nie dziata elektr. nastawie-
nie gtebokosci roboczej

Uszkodzony bezpiecznik

Wymieni¢ bezpiecznik w skrzynce
rozdzielczej przykreconej do ramy

Wirniki nie wtaczaja sie z pozyciji
przed nawrotkg do pozyciji
roboczej z opdznieniem
czasowym (przod, srodek, tyt)

Wadliwie nastawiony dtawik

Nastawi¢ odpowiednio dtawik (p.
rozdz. 4.7)
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A1 Instrukcja montazu — (pierwsze zmontowanie)

A1.1  Przygotowanie

=  Przy czynnosciach pielegnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i
montazowych wykonywanych na zgarniaczu, z reguty wylagczamy watek czopowy.
Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy.

= Ciagnik i zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem!

Dla transportowania maszyny niektore jej czesci nie
zostaly ostatecznie zamontowane. Ponizej przytoczono
czynnosci montazowe, jakie musza zosta¢ wykonane
przed pierwszym uzyciem maszyny. Poniewaz zas po
czesci nalezy zamontowac i urzadzenia dot.
bezpieczenstwa, stgd nie wolno uruchomi¢ maszyny
wczesniej, zanim nie dokonamy w/w czynnosci !

A1.2 Zamontowanie két do podwozia

Do montazu két nalezy uzywac
A wytacznie odpowiednie i dopuszczone

podnosniki (niebezpieczenstwo

przewrocenia sie maszyny!)

= podnies¢ podwozie

= Zalozy¢ kofa (1) zabezpieczajac za pomoca tulei
rozpreznej, Sruby i nakretki (2)

= Zamontowa¢ wahacz poprzeczny (3) i
zabezpieczy¢ tulejg rozprezna (4).

SW101046




Przestawienie podwozi wirnikow przed-
/'\ niego i tylnego, nalezy przeprowadza¢
S W pozyciji roboczej maszyny.

» Maszyne ustawiamy w pozycji robocze;.

= Demontujemy podwozie wirnikdw (1) odkrecajac
potaczenia srubowe (2) od wirnika (3).

= Ramiona wirnikébw unosi-my jedynie na tyle, by
mozna byto obraca¢ podwoziem wirnikéw (1).

=  Obracamy podwozie (1) w spos6b pokazany na
rysunku.

= Teraz zamontowujemy pod-wozie wraz z
wirnikami w miejscach taczenia na sruby.

= Zakfadamy opony (4) do tylnego podwozia (1).

A1.4 Montaz srodkowego
podwozia wirnikow

* W sposéb pokazany na rys. wsuwamy podwozie
wirnikéw (1) pod $rodkowy wirnik (2).

+ Powoli opuszczamy srodkowy wirnik (2)..

+ Podwozie wraz z wirnikiem zamontowujemy na
Sruby (3).

SW101045
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A1.5 Montaz ramion pazurow
zgarniajacych wirnika
przedniego i tylnego

Podczas montazu ramion pazuréw zawsze
pamietajmy, by skladane ramiona zaktadac¢
kolejno jedno za drugim.

Wirnik przedni: 3 sktadane ramiona (4 pazury)

Wirnik sredni: 6 ramion sztywnych, (4 pazury)

Wirnik tylny: 3 ramiona skfadane (5 pazuréw),
1 ramie sztywne (5 pazuréw)

= [uzujemy $ruby (1) sasiednich ramion pazuréw (2)

» Ramie (3) wprowadzamy miedzy gérna i doing
tarcze wirnika i zaciskamy profilem (4) miedzy obu
ramionami

» Przy montazu ramienia zwracamy uwage, by rolka
sterujgca (5) zostata wprowadzona w bieznie
krzywizny.

= Woszystkie sruby wkrecamy wiasciwym momentem
dociggajacym.

Po zmontowaniu ramion pazuréw wyko-
nujemy jeden obrét wirnika recznie, zwra-
cajac uwage, czy porusza sie lekko.

SW101037




A1.6 Montaz ramion pazurow
wirnika srodkowego

* Luzujemy potaczenie $srubowe ramienia pazuréw
» Cztery pazury (2) przesuwamy na zewnatrz i montujemy
w spos6b jaki na rysunku.

lekko naciskamy pazury (2) ku gérze, by

' Podczas dociagania potaczen srubowych (1)
dotknetly one scisku mocujacego (3).

A1.7 Montaz patagka ochronnego
przy srodkowym wirniku

» Paiak ochronny (10 zaktadamy do ztacza srubowego
(A) srodkowego wirnika.

A1.8 Montaz ptachty odbojowej

(zgarniajacej)
(1) 1x  Uchwvt ptachtv
(2) 2x  Sruba ztb. 6-katnym 10x70
(3) 10x Podkt.blokuj. SKM10
(4) 8x Nakr.zabezpiecz, M10
(5) 1x Blacha odbojowa
(6) 1x  Ptachta gumowa
(7) 6x  Sruba z tb.6-katn.M6x60
(8) 12x Podkh. 6,4X18X1,6
(9) 6x  Nakr.zabezpiecz. M 6
(10) 6x  Sruba grzybkowa M 10x30
(11) 6x podktadka R11/34x3

= uchwyt ptachty (1) mocujemy do ramy maszyny.
= Blache odbojowg (5) przykrecamy do uchwytu ptachty.
= Plachte gumowa (6) przykrecamy do blachy odbojowe;j (5).

SW101052
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A1.9 Montaz ptachty zgarniajacej

Ptachte zgarniajacg pokosy montujemy miedzy wirnikami,
ponizej ramy podtuznej. Katownik (5) zostat na maszynie
zamontowany juz w fabryce.

wzmochienie (1) (ptaskownik 3 x 40 x 540; 4 szt.)
pret (2) ( 20x595)

ptachta zgarniajaca (4) (pret 30 x 1065; 2 szt.)
katownik (5)

Sruby (M 6x25)

podktadka (18x1,6)

nakretka zabezpiecz. (NM 6)

Sruby (M 10x50)

nakretka zabezpiecz.(NM 10)

tuleja ochronna (6) (PCW 40 x 5 x 100; 4 szt.)

Tuleje ochronna (6) nasuwamy na wzmochienie (1) i wraz

KS-0-096

z pretami stalowymi (2) wktadamy do kieszeni ptachty zgarniajacej (3). Ptachte wraz z preterm (4) przykrecamy

Srubami do katownika

Pret (2) przykrecamy miedzy katownikiem a naktadka. Srube mocujaca dokrecamy jedynie na tyle, by pret stalowy

nie mogt sie swobodnie poruszac.

A1.10 Montaz blachy zgarniajacej

~

1x  uprzednio zatozona blacha zgarniajaca
4x  $ruba z tb. 6-katnym M 10 x 30

8x podkiadka zabezpieczajgca SKM10

4x  nakretka zabezpiecz. M10

—_—
—
D
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+ blache zgarniajaca (1) przykrecamy do tylnego
prawego wirnika.




A1.11 Montaz tablic ostrzegawczych

* Uchwyt tablicy (1) montujemy do podwozia

» Uchwyt na kliny podkfadowe (2) mocujemy do uchwytu
tablic ostrzegawczych (1), a kliny (3) wktadamy do
uchwytu (2)..

+ Tablice ostrzegawczg (4) zaktadamy w uchwyt (1)

+ Reflektor boczny (5) zaktadamy na uchwyt tablicy
ostrzegawczej (1)..

+ Podtaczamy oswietlenie maszyny i sprawdzamy jego
dziatanie.
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