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Deklaracja zgodnosci WE
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My

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10, D-48480 Spelle
o$wiadczamy na nasza wylaczna odpowiedzialnos¢, ze wyréb

Krone-kosiarki talerzowe typow:
EasyCut 2800 CV ; EasyCut 2800 CRI ; EasyCut 3200 CV ;EasyCut 3200 CRI

do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja , odpowiada obowigzujacym podstawowym wymogom w
sprawie zachowania zdrowia i bezpieczenstwa wg Wytycznych WE 98/37/EG.

/- ¥,
|l
(dr inz. Josef Horstmann, kier. p-stwa)

pe. Al —__

(ppa. dr inz. Klaus Martensen, kier. dz. ds.,konstrukcji i rozwoju)

Spelle, dnia 02.05.2005

Szanowny kliencie,
szanowhna klientko,

Otrzymates (-a$) instrukcje uzytkowania do zakupionego
przez Ciebie wyrobu firmy KRONE.

Instrukcja zawiera wazne informacje potrzebne dla prawidtowej
eksploatacji oraz bezpiecznej obstugi maszyny.

W razie gdyby instrukcja ta miata sie z jakiegokolwiek powodu
okazac¢ w catosci lub w czesci nie uzyteczng, mozesz dla swej
maszyny otrzymac instrukcje zastepcza, podajgc nam numer
umieszczony na odwrocie strony.
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Szanowny kliencie !

Dokonujac zakupu kosiarki talerzowej uzyskates
wysokiej jakosci wyrob firmy KRONE.

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przez nabycie
tej maszyny..

Aby méc optymalnie wykorzysta¢ kosiarke talerzowg
nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje przed
przystapieniem do jej uzytkowania.

Tres¢ instrukcji zostata utozona w taki sposoéb, ze
uzytkownik jest szczegétowo informowany co do
koniecznych w danej chwili czynnosci zgodnie z
przebiegiem technologicznym. Instrukcja zawiera
obszerne wskazéwki oraz informacje na temat
konserwaciji sprzetu, bezpiecznego uzytkowania,
bezpiecznych metod pracy, szczegéinych srodkéw
ostroznosci oraz dostepnych elementéw dodatkowego
wyposazenia. Przestrzeganie tych wskazan oraz
informacii jest potrzebne, wazne i korzystne dla
bezpieczenstwa pracy, niezawodnosci i zachowania
wartosci uzytkowej kosiarki talerzowe;.

Prosimy pamietaé:

Instrukcja uzytkowania stanowi integralng czes¢ Twej
maszyny.

Maszyne nalezy obstugiwac tylko po uprzednim poin-
struowaniu i przy stosowaniu sie do wskazan zawartych w
instrukciji.

Koniecznie nalezy stosowac si¢ do wskazan dot.
bezpieczenstwal

Podobnie nalezy stosowac sie do obowiazujacych prze-
pisbw w sprawie zapobiegania wypadkom jak réwniez do
innych, ogdinie przyjetych zasad z zakresu techniki
bezpieczenstwa, medycyny pracy oraz ruchu drogowego.

Wszystkie informacje, rysunki i dane techniczne zawar-
te w niniejszej instrukcji odpowiadajg najnowszemu
stanowi techniki w momencie opublikowania.
Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania w kazdej chwili
zmian konstrukcyjnych bez podawania przyczyn. W razie
gdyby instrukcja ta miata sie sta¢ w catosci lub w czesci
nieuzyteczng, mozecie Panstwo otrzymac instrukcje
zastepcza dla swej maszyny, podajac numer wymieniony
z drugiej strony.

Zyczymy dozo powodzenia przy uzyciu Waszej maszyny
firmy KRONE..

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Spelle
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1 Uwagi ogodlne

Instrukcja zawiera podstawowe wskazéwki, do ktorych
nalezy sie stosowac przy podtaczeniu sprzetu, jego
eksploatacji i konserwacji. Z tego wzgledu winien personel
obstugujacy niniejszg instrukcje przed uruchomieniem i
uzyciem przeczytac. Instrukcja ta musi by¢ dla personelu
stale dostepna.

Przestrzega¢ nalezy nie tylko ogdlne wskazdwki tyczace
bezpieczenstwa a zamieszczone w rozdziale pod tym
tytutem, lecz takze specjalne w tym zakresie wskazania
wigczone do innych rozdziatéw.

1.1 Przeznaczenie
Kosiarka talerzowa EasyCut stuzy do koszenia zboza

rosngcego nisko przy ziemi.

1.2 Dane techniczne

1.2.1 Adres producenta

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH Heinrich-
Krone-StraBe 10 D-48480 Spelle - (Niemcy),
telefon: 059 77/935-0 telefaks: 059 77/935-339
e-mail: info.ldm@krone.de

1.2.2 Zaswiadczenie
Deklaracja zgodnosci WE wg

Wytycznych WE — patrz na
odwrocie strony tytutowej.

1.2.3 Oznakowanie

Dane maszyny znajdujq sie na tabliczce znamionowe;
(1) umieszczonej na belce nosne;.

EC-0-052

typ

nr maszyny

rok prod.

Cate oznakowanie ma wartos¢ doku-

‘. mentu i nie wolno go zmienia¢ ani
spowodowag, by byl nieczytelny!

1.2.4 Dane dla zapytan i zamoéwien

W razie zapytan dotyczacych maszyny oraz przy
zamawianiu czesci zamiennych nalezy podawacé
oznaczenie typu, numer oraz rok budowy maszyny.

Aby dane te mie¢ zawsze pod reka, radzimy wpisac je
do pél j.w..
Oryginalne czesci zamienne oraz
‘- akcesoria autoryzowane przez
producenta zapewniaja
bezpieczenstwo. Stosowanie innych
czesci moze skutkowac cofnieciem
odpowiedzialnosci za wynikle stad
szkody.
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1.2.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Kosiarka talerzowa EasyCut zostata skonstruowana
wytacznie do normalnego uzytku przy pracach rolniczych
(uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem).
Kazde inne uzycie maszyny traktowane jest jako
niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajace stad
szkody producent nie odpowiada, ryzyko spada wytacznie
na uzytkownika.
Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy
rowniez zachowanie zalecanych przez producenta
warunkdéw eksploataciji, konserwacji i utrzymania maszyny.
1.2.6 Dane techniczne
T EasyCut 2800 EasyCut 3200 EasyCut 2800 EasyCut 3200
P cv cv CRI CRI
Szerokos$c¢ robocza [mm] 2710 3140 2710 3140
Szerokos¢ transportowa [mm] 2565 3000 2565 3000
llos¢ talerzy koszacych 4 5 4 5
llos¢ bebndéw koszacych 2 2 2 2
. I _—_ conditionery conditionery
System obrébczy bijaki V bijaki V rolkowe rolkowe
Liczba obrotéw conditionera 600/900 600/900 760 760
Szer. systemu obrébczego [mm] 2050 2490 2000 2400
Wydajnos¢ koszenia [ha/h] 3-3,5 3,54 3-35 3,54
Zapotrzebowanie mocy [kW/KM] 51/70 59/80 51/70 59/80
Liczba obrotéw wgika czopowego 1000 1000 1000 1000
[1/min]
Wymagane ztacza hydrauliki 1 xDW 1 xDW 1 xDW 1 xDW
ymagane zigcza ny 1 xEW 1 xEW 1 xEW 1 xEW
Ciezar wtasny [kg] ok. 1760 ok. 1860 ok. 1880
Dop. predkosé maksymalna [ km/h] 40 40 40 40
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Oznakowanie wskazowek w
instrukciji

Zawarte w niniejszej instrukcji wskazéwki dotyczace

bezpieczenstwa , ktérych nieprzestrzeganie moze

strwarza¢ zagrozenia dla 0séb, oznakowano ogélnie
przyjetymi symbolami zagrozen.

A

Symbol bezpieczenstwa wg DIN 4844 - W9

Wskazowki ogdine dot. funkcjonowania sg oznakowywane

w ten sposob::

Koniecznie nalezy przestrzega¢ wskazania umieszczone
wprost na maszynie, poza tym nalezy wskazowki te utrzy-
mywac w stanie w petni czytelnym.

2.2 Wskazowki dot. bezpieczen-
stwa oraz przepisy w spr.
zapobiegania wypadkom

221 Kwalifikacje i szkolenie
personelu

Kosiarka talerzowa moze by¢ obstugiwana, konser-
wowana i uruchamiana tylko przez osoby, ktére sg z
tym obeznane i poinstruowane o zwigzanych z tym
zagrozeniach. Zakres odpowiedzialnosci, kompeten-
cje oraz nadzér nad personelem muszg by¢ doktadnie
uregulowane przez uzytkownika. Jesli personel nie
dysponuje wymaganymi w tej mierze wiadomosciami,
wtedy nalezy go szkoli¢ i instruowaé. Uzytkownik
winien przy tym zapewni¢, by tres¢ niniejszej instrukcji
byta personelowi w petni znana.

Prace naprawcze nie opisane w niniejszej instrukcji,
moga by¢ wykonywane jedynie przez autoryzowane
warsztaty specjalistyczne.

222 Zagrozenia w razie nieprze-
strzegania wskazan bezpie-
czenstwa

Nieprzestrzeganie wskazan dot. bezpieczefnstwa moze

spowodowac¢ zarébwno zagrozenia dla 0os6b jak i dla

srodowiska oraz dla maszyny. Poza tym moze sta¢ sie
przyczynag utraty praw do jakichkolwiek roszczen
odszkodowawczych.

| tak na przyktad moze spowodowac nastepujace

zagrozenia:

- zagrozenia dla oséb w wyniku nie zabezpieczonych
stref roboczych,

- zawodnos$¢ waznych funkcji maszyny,

- zawodnos¢ zalecanych sposobéw i metod
konserwacji i utrzymania maszyny,

- zagrozenie 0sOb przez oddziatywania mechaniczne i
chemiczne,

- zagrozenie dla srodowiska w wyniku wyciekow oleju
hydrauilcznego.

2.2.3 Praca swiadomie bezpieczna
Przestrzega¢ nalezy podane w niniejszej instrukgji
wskazdwki w sprawie bezpieczenstwa, iobowigzujace
przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom jak i
ewentualne wewnetrzne przepisy robocze,
eksploatacyjne i dot. bezpieczenstwa wydane przez
uzytkownika.

Wiazace sa przepisy w sprawie ochrony pracy oraz
zapobiegania wypadkom wydane przez wiasciwe zwiazki
zawodowe.

Przestrzegac nalezy przepisy bezpieczenstwa wydane
przez producenta pojazdu.
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Podczas poruszania sie (jazdy) po drogach publicz-
nych nalezy stosowac sie do obowigzujacych w tej
mierze przepiséw ruchu drogowego.

2.2.4 Przepisy w sprawie bezpieczen-

stwa i zapobiegania wypadkom
1. Oprocz wskazan zawartych w niniejszej instrukgciji
nalezy przestrzegac¢ ogélnie obowigzujace
przepisy dot. bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom!

2. Umieszczone na maszynie tablice ostrzegawcze i
informacyjne dajg wazne wskazéwki dla pracy
bezpiecznej, ktérych przestrzeganie stuzy Twemu
bezpieczenstwul!

3. Przy korzystaniu z drég publicznych przestrze-
gamy odnosne postanowienia w sprawie ruchu
drogowego!

4. Przed przystapieniem do pracy zapoznajmy sig ze
wszystkimi urzgdzeniami oraz elementami
obstugi. W trakcie pracy jest juz na to za p6zno!

5. Odziez osoby obstugujacej winna $cisle przyle-
gac do ciata. Unikajmy noszenia luznej odziezy.

6. Aby unikna¢ niebezpieczenstwa pozaru
utrzymujemy maszyne w stanie czystym!

7. Przed dojezdzaniem na pole i przed urucho-
mieniem maszyny sprawdzmy najblizszg
okolice jazdy! (dzieci!). Pamietajmy koniecz-
nie o potrzebie dobrej, wystarczajace;j
widocznosci!

8. Niedozwolone jest zabieranie i wozenie oséb w
trakcie pracy i transportu na sprzecie roboczym!

9. Sprzet sprzegamy do ciagnika w sposob wtasci-
wy i zamocowujemy go i zabezpieczamy wytgcz-
nie do przewidzianych w tym celu urzadzen!

10. Przy podczepianiu i odczepianiu zawsze umiesz-
czamy we wtasciwym potozeniu podpdrki maszy-
ny.!

11. Szczegdblng ostroznos¢ nalezy zachowac przy
sprzeganiu i odtgczaniu sprzetu do i od ciggnika!

12. Ciezary balastowe umieszczamy zawsze w prze-
pisowy sposéb we wtasciwych miejscach ich
zamocowania!

13. Miejmy na uwadze dopuszczalne obcigzenia
osi, ciezar taczny oraz wymiary
transportowe!

14. Sprawdzamy i ewtl. zaktadamy wyposazenie na
czas transportu, jak np. oswietlenie. urzadzenia
ostrzegawcze i ewtl. ochronne!

15. Urzadzenia zdalnego sterowania (linki, fancuchy,
drazki itd.) musza by¢ utozone w taki sposéb, by
we wszelkich pozycjach transportowych i
roboczych nie powodowaty niepozadanych
ruchow.

16. Sprzet przeznaczony do jazdy po drogach nalezy
doprowadzi¢ do zalecanego stanu i zablokowa¢ go
zgodnie ze wskazaniami producenta!

17. W czasie jazdy nigdy nie opuszczamy stanowis-
ka kierowcy!

18. Predkosc¢ jazdy musi by¢ zawsze dostosowana do
warunkéw otoczenial Przy jezdzie w warunkach
gérskich i dolinnych oraz wpoprzek stokéw unikamy
wykonywania nagtych skretéw!

19. Na sposéb jazdy, zdolnos¢ kierowania i hamowania
wptyw wywierajg podtagczone lub doczepione maszy-
ny. Dlatego miejmy na uwadze odpowiednie mozli-
wosci kierowania i hamowanial!

20. Podczas jazdy na zakregtach pamigtajmy o znacznym
wystawaniu i/lub masie zamachowej doczepionego
sprzetu!

21. Sprzet uruchamiamy jedynie wtedy, gdy wszystkie
urzadzenia zabezpieczajgce s zatozone i znajdujg
sie we wiasciwym potozeniul!

22. Zabronione jest przebywanie w zasiegu pracy
maszyny!

23. Nie zatrzymywac sie w zasiegu obrotu i wychylenia
sprzetu!

24. Hydraulicznie uchylane ramy sktadane wolno uru-
chamiac jedynie, gdy w zasiegu ich wychylenia nie
ma zadnych osob!

25. W miejscach uruchamianych obcymi zrédtami mocy
(np. hydraulicznie) istnieje mozliwos$¢ przygniecenia
lub skaleczenia!

26. Przed opuszczeniem ciggnika osadzamy sprzet na
ziemi, gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze stacyjki!

27. Miedzy ciggnikiem a sprzetem nie moze sie nikt
zatrzymywac, bez uprzedniego zabezpieczenia
pojazdu przed odtoczeniem przez zaciggniecie
hamulca recznego i/lub podtozenie klindw!

2.2.5 Doczepiany sprzet

1. Szczegdblna ostroznos¢ wymagana jest przy doczepianiu
do ciggnika i odczepianiu sprzetu!

2. Przestrzega¢ maks. dopuszczalne obcigzenie sprzegu
doczepnego, ucha pociagowego lub zaczepu.

3. W przypadku zaczepu dyszlowego pamietajmy o
wystarczajgcej swobodzie ruchu w miejscu
doczepienia.
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2.2.6 Uzycie watka czopowego

1.

10.

11.

12.

13.

Wolno stosowac jedynie watki przegubowe
zalecane przez producental

Zarowno rure jak i lej ochronny watka
przegubowego oraz ostone watka czopowego —
takze od strony sprzetu — nalezy pozaktada¢ w
sposéb przepisowy, przy czym muszg one byé we
wiasciwym stanie!

W odniesieniu do watkéw przegubowych
pamietajmy o zaktadaniu oston rurowych w pozycji
transportowej i roboczej!

Walki przegubowe zaktadamy i zdejmujemy tylko
przy odfgczonym watku czopowym, zgaszonym
silniku i wyjetym kluczyku zaptonowym!

Stosujac walki przegubowe ze sprzegiem prze-
ciwprzecigzeniowym lub mechanizmem wolnego
kota, nie ostonietych od strony ciagnika, nalezy
w/w elementy, tj. sprzeg p.-przeciazeniowy oraz
mechanizm wolnego kota, zamontowaé od strony
sprzetu!

Zwracajmy zawsze uwage na prawidtowy montaz
i zabezpieczenie watkow przegubowych!

Ostone watka przegubowego zawieszamy na fan-
cuchach, zapobiegajac w ten sposéb obracaniu
sie ostony wraz z watkiem!

Przed wiaczeniem watka czopowego upewnijmy
sie, czy sg wzajemnie ze sobg zgodne dobrane
obroty watka czopowego u ciagnika z
dopuszczalnag liczbg obrotow sprzetu (maszyny)!

Przed wigczeniem watka czopowego nikt nie
moze sie znajdowac w strefie zagrozenia przez
sprzet!

Nigdy nie wiaczamy watka czopowego przy nie
pracujgcym silniku!

Przy pracach z watkiem czopowym, w zasiegu
obracajacego sie watka przegubowego lub
czopowego nie wolno sie zatrzymywac!

Walek czopowy odtaczamy zawsze, gdy wystepuja,
zbyt duze, a zbedne, katy skretu watkal!

Uwaga! Po odtgczeniu watka czopowego istnieje
zagrozenie powodowane przez bedaca na
dobiegu mase wirujgcag ! W tym czasie nie wolno
podchodzi¢ do sprzetu. Pracowaé wolno przy nim
dopiero wtedy, gdy maszyna jest w catkowitym
bezruchu a wirujgca masa jest wyhamowana.

14. Czyszczenie, smarowanie lub regulacja sprzetu

15.

16.

17.

napedzanego watkiem czopowym lub zabiegi te
wykonywane na watku przegubowym, wykonu-
jemy tylko przy odtaczonym watku czopowym,
zgaszonym silniku i wyjetym kluczyku zaptono-
wym! Zaciggamy hamulec masy wirujace;j!

Odtaczony watek przegubowy odktadamy na
przewidziany do tego uchwyt!

Pod zdjeciu watka przegubowego na koncowke
watka czopowego zaktadamy tulejke ochronna!

W razie uszkodzen usuwamy je niezwtocznie,
zanim przystgpimy do pracy ze sprzetem!

2 2.7 Uklad hydrauliczny

Uktad hydrauliczny jest pod cisnieniem!

Przy podtaczaniu cylindréw i sitownikéw hydrau-
licznych zwracamy uwage na wiasciwe potacze-
nia wezy hydraulicznych!

Podtaczajac weze hydrauliczne do hydrauliki cia-
gnika pamietajmy, by uktad hydrauliczny nie byt
pod cisnieniem zaréwno po stronie ciagnika jak i
sprzetu!

Przy hydraulicznych potaczeniach funkcjonal-nych
miedzy ciagnikiem i maszyng (sprzetem) nalezy
oznakowac¢ mufy i wtyki sprzegéw , by uniknaé w
ten sposéb wadliwej obstugi! W razie wadliwej
zamiany ztaczy nastapi dziatanie odwrotne (np.
podnoszenie/opuszczanie) — Zagrozenie
wypadkiem!

Weze uktadu hydraulicznego regularnie podda-
jemy sprawdzeniu i w razie ich uszkodzenia czy
objawow starzenia, wymieniamy! Przewody nowe
winny odpowiada¢ wymaganiom technicz-nym
producenta sprzetu!

Podczas wyszukiwania miejsc wycieku oleju
stosujmy odpowiednie zabezpieczenia z uwagi na
mozliwos¢ skaleczenial

Ciecze uchodzace pod wysokim cisnieniem (olej
hydrauliczny) moga przenikna¢ przez skoére ciata i
spowodowac ciezkie obrazenia! W takim wypadku
wzywamy natychmiast lekarza! (Niebezpieczen-
stwo infekgiji!)

Przed pracami nad uktadem hydraulicznym
odstawiamy podczepiony do hydrauliki sprzet,
spuszczamy cisnienie z uktadu i gasimy silnik!
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2 28 Ogumienie
Przy pracach nad oponami pamietajmy, by
sprzet zostat w sposéb pewny zabezpieczony
przed odtoczeniem (podktadamy kliny!).

2. Montaz két i opon wymaga wystarczajacych
umiejetnosci oraz odpowiedniego sprzetu do
montazu!

3. Czynnosci naprawcze przy kotach i oponach
moga wykonywac jedynie fachowcy przy uzyciu
stosownych narzedzi do montazul!

4. Regularnie sprawdzamy cisnienie powietrza,
utrzymujac je na przepisanym poziomie!

229 Konserwacja

1. Czynnosci zwigzane z naprawami, konserwacjq i
czyszczeniem, jak rowniez usuwaniem usterek
wykonujemy z zasady tylko przy wylgczonym
napedzie i nieczynnym silniku! — Wyjmujemy
kluczyk ze stacyjkil Zaciaggamy hamulec masy
wirujace;.

2. Regularnie sprawdzamy, czy dobrze dokrecone sg
$ruby i nakretki i ewtl. dociggamy je!

3. Podczas prac konserwacyjnych na uniesionym
sprzecie zawsze zabezpieczamy sie, stosujac
odpowiednie podpérki.

4. Przy wymianie narzedzi roboczych wewnatrz
maszny, wyposazonych w ostrza, uzywamy do
tego odpowiednie narzedzia oraz naktadamy
rekawice ochronne!

5. Oleje, smary i filtry usuwamy zgodnie z
obowiazujacymi przepisami!

6. Przed pracami przy instalacji elektrycznej zawsze
odtaczamy zasilanie!

7. Jesli urzadzenia ochronne ulegajg zuzyciu,
podda-jemy je regularnej kontroli i wczas
wymieniamy!

8. Przy spawaniu elektrycznym prowadzonym na
ciagniku oraz na podczepionych sprzetach, odia-
czamy kable od alternatora i baterii!

9. Czesci zamienne musza odpowiadac co najmniej
wymaganiom technicznym stawianym przez
producenta sprzetul!

Zapewniaja to oryginalne czesci zamienne
KRONE!

10. Do napetniania gazu uzywamy wytgcznie azotu—
Niebezpieczenstwo wybuchu!

2.2.10 Wiasnowolne zmiany kons-
trukcji i wytwarzanie czesci
zamiennych

Przebudowy lub zmiany maszyny sg dopuszczalne

po uzgodnieniu z producentem. Oryginalne czesci

zamienne oraz akcesoria autoryzowane przez produ-
centa zapewniajg bezpieczenstwo. Uzycie innych
czesci moze spowodowac cofniecie
odpowiedzialnosci za wynikte stad skutki.

2211 Niedopuszczalne metody pracy

Bezpieczenstwo uzytkowania dostarczonej maszyny
jest zagwarantowane jedynie przy jej uzyciu zgodnie z
przeznaczeniem, stosownie do rozdz. ,Uwagi ogdlne —
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem® w niniejszej
instrukcji. W zadnym wypadku nie wolno przekraczac
wartosci granicznych podanych w danych
technicznych.
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2.3 Wstep

Kosiarka talerzowa KRONE jest wyposazona we
wszelkie wymagane urzadzenia bezpieczenstwa
(urzadzenia ochronne) . Nie wszystkie miejsca
zagrozen na maszynie dajq sie jednak catkowicie
uczyni¢ bezpiecznymi z uwagi na konieczne
zachowanie sprawnosci maszyny. Na maszynie

umieszczono odpowiednie wskazowki na temat
jeszcze istniejacych zagrozen.

Wskazowki te podajemy w formie tzw. piktograméw
ostrzegawczych. Odnosnie do umieszczenia tablic
ostrzegawczych oraz ich znaczenia / uzupetnienia —
patrz ponizsze uwagi!

Zapoznaj sie ze znaczeniem piktogramow
ostrzegawczych. Umieszczony obok nich

tekst oraz miejsce ich umieszczenia

wskazuja na szczegolnie niebezpieczne
miejsca na maszynie.

2.3.1 Miejsce naklejek dot. bezpieczenstwa, umieszczonych na maszynie
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Nie przekraczaé¢ dop. obrotow watka

czopowego!
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Przeczytaj instrukcje i
stosuj sie do jej
wskazan.

nr zamow.: 939 471-1 (1x)
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®

Nie dotyka¢ zadnych
ruchomych czesci maszyny.
Odczeka¢ az beda w
catkowitym bezruchu.

nr zamow.: 939 410-2 (2x)

@

Nigdy nie manipulujmy w
zasiegu zagrozen dopoki
czesci maszyny moga tam
by¢ w ruchu.

nr zamow.: 942 196-1 (4x)

e

®

Ochronne klapy boczne
nalezy przed
uruchomieniem umiescié
w pozycji ochronnej

nr zamow.: 939 572-0 (2x)

®

Zachowaj odstep gdy silnik
jest w ruchu.

nr zamow.: 939 197-1 (2x)

>

s

@
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STOP

«
o

N
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/

Uwaga: Elementy maszyny sq na dtugim
dobiegu. Nie dotyka¢ zadnych czesci
maszyny bedacych w ruchu. Odczekaj, az
maszyna bedzie w catkowitym bezruchu.

Urzadzenia ochronne
ustaw przed uruchomieniem
w pozycje ochronng

nr zamow.: 939 576-0 (2x)

Zachowaj odstep przy
pracujacej maszynie
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2.3.2 Miejsce umieszczenia na maszynie naklejek z informacjami ogélnymi

prawe
lewe

EC-218-1
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3. Przygotowanie do pracy

3.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

A\

Kosiarka nadaje sie i jest przewi-
dziana do scinania roslin todygowych
tuz przy ziemi!

W trakcie pracy kosiarki zachowujemy
wystarczajacy odstep od narzedzi
tnacych.

Przed uruchomieniem i w trakcie pracy
ptozy musza spoczywac na ziemi!

Nawet przy pracy kosiarki zgodnej z jej
przeznaczeniem, moga sie pod nia
dosta¢ kamienie itp. Dlatego nie wolno
przebywaé w zasiegu wyrzucanych
kamieni. Szczegolna ostroznos¢
wskazana jest przy pracy w poblizu
drég i budynkow.

Regularnie nalezy sprawdza¢ ptachty ochron-
ne. Plachty zuzyte lub uszkodzone wymienic !

Elementy chroniace na kosiarce, np. ptachty i
kotpaki chronia przed wyrzucanymi kamieniami
itp., jak rowniez przed sieganiem reka do
miejsc zagrozen. Z tego wzgledu przed akcja
ustawiamy je w pozycji ochronne;.

Podczas obracania mechanizmu koszacego z
pozycji transportowej w robocza i na odwrét,
nie wchodzimy miedzy ciagnik a mechanizm
koszacy.

Przy podtaczaniu i odstawianiu kosiarki do i od
ciagnika wskazana jest szczegodlna ostroznosc¢!
Bezwarunkowo nalezy tu zachowa¢ zasady
zapobiegania wypadkom.

3.2 Doczepienie kosiarki do
ciagnika

3.2.1 Przygotowanie kosiarki

talerzowej

» Podwieszamy kosiarke wahaczami dolnymi (1) do
ciggnika i nieco unosimy

3.2.2 Podpoérka

+ podnosimy podpérke (1) w gére i zabezpieczamy
kolkiem (2) i zatyczka sprezysta (3).

A

Dolne wahacze u ciagnika unieru-
chamiamy tahcuchami lub dragzkami
ograniczajgcymi, aby zapobiec w ten
sposéb nadbieganiu maszyny podczas
transportu lub pracy.

AMT-1-003




Wysokos¢ dolnych wahaczy nastawiamy w taki sposéb, by
rama maszyny ustawiona zostata réwnolegle do podtoza.

wymiar a = 730 mm

3.3 Watek przegubowy

Xl AMT-1-014

. Do- i odczepienia watka przegu-
bowego dokonujemy tylko przy zga-
szonym silniku i wyjetym kluczyku
zaptonowym.

. Ciagnik zabezpieczamy przed
odtoczeniem.

A\

Upewniamy sie, czy zamek watka przegubo-
wego zazebia sie. Rury ostonowe zabezpie-
czamy przed obracaniem sie wraz z watkiem.

Dostarczony wraz z maszyna watek przegubowy jest na

obu koncach wyposazony w jedna krétszg oraz jedng

dtuzsza ostone ochronna powyzej przegubdéw. Przegub z

dtuzszg ostong nalezy nasung¢ na watek wejsciowy

przektadni w kierunku kosiarki. Nastepnie odstawiamy

watek przegubowy na jego podpérke (1). Nigdy nie

uzywamy tancuchdéw zabezpieczajgcych do przytrzymania

watka przegubowego. Upewnijmy sig, czy zamki watka

przegubowego zazebity sie.

+ walek przegubowy (3) nasuwamy na watek wejsciowy
przekiadni (1) obrotu kosiarki

* wzebiamy zabezpieczenie

+ ostone watka przegubowego i zabezpieczamy obejma
rurowg (2) przed jednoczesnym obracaniem sie

3.3.1 Dopasowanie watka przegubowego

« potdéwki watka przegubowego (1) i (2) trzymamy
naprzeciw siebie

» sprawdzamy nachodzenie na siebie rur profilowych i
ochronnych

« skracamy rury profilowe i ochronne na tyle, by
swobodnie sie ruszaty w kazdym potozeniu roboczym

» doktadny opis dopasowania dlugosci znajduje sie w
instrukcji uzytkowania producenta watkow.

+  Walek przegubowy (2) nasuwamy na watek
czopowy ciggnika i zabezpieczamy.

» Ostone watka przegubowego zabezpie-
czamy przed wspoélnym obracaniem sie
wraz z watkiem za pomoca tancucha
mocujacego (3)

EC-054-2

EC-0-026

&

Sprawdzi¢ zakres wychylenia i wolng przestrzen dla
watka przegubowego! Jesli watek dotyka ciagnika
lub maszyny, moze to spowodowac¢ uszkodzenia.



3.3.2 Watek przegubowy posredni
Watek przegubowy posredni jest zamontowany do dyszla z
mechanizmem wolnego kotfa (1) Sprzegto cierne (2) tego
watka nalezy podtaczy¢ do przektadni wejsciowej (3). Rure
ostonowa nalezy fancuchem (4) zabezpieczy¢ przed
obracaniem sie wraz z watkiem.
* Przed pierwszym uruchomieniem oraz 1x
‘_ w roku przed zniwami nalezy poluzowac¢
sprzegto cierne (2) [p. rozdz. Ponowne
uruchomienie — ,,Sprzegto cierne“].
+ Watek przegubowy ma specjalne
wykonanie widetek. Nalezy uwzglednic to
w zestawieniu czesci zamiennych.

EC-1-094

Aby uchroni¢ watek przegubowy posredni przed uszkodzeniem, nalezy koniecznie przednig ostone
ochronna (5) opusci¢ przed obréceniem dyszla z pozycji roboczej w transportowa.
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3.4 Hydraulika
3.4.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa
' Przy podiaczaniu wezy hydraulicznych do = Przed odtaczeniem wezy oraz przed czyn-
uktadu hydrauliki ciagnika, system musi nosciami na ukladzie hydraulicznym nalezy
A by¢ po obu stronach pozbawiony cisnie- spusci¢ z niego cisnienie!
nia! = Regularnie sprawdzamy weze hydrauliczne i
* Przy wyszukiwaniu miejsc wycieku sto- w razie ich uszkodzenia czy oznak starzenia
sujemy z uwagi ha mozliwos¢ skaleczenia sie, wymieniamy. Wymienione weze musza
odpowiednie srodki oraz zaktadamy okula- odpowiada¢ wymaganiom technicznym
ry ochronne. producenta sprzetu.

= Ciecze uchodzace pod wysokim cisnie-
niem (olej hydrauliczny) moga przenikna¢
przez skore i spowodowac ciezkie
zranienia! W takim wypadku wzywamy
natychmiast lekarza! Obawa zakazenia.

3.4.2 Podiaczenie przewodow
hydraulicznych

Aby maszyna mogta by¢ uzywana, na ciagniku
musza by¢ zainstalowane sterowniki — podwéjnego i
pojedynczego dziatania.

W wypadku opcji ,przenosnik tasmowy poprzeczny*
konieczny jest jeszcze jeden sterownik pojedynczego
dziatania.

Sterownik (1) podwojnego dziatania (czerwony):

» dyszel obroci¢ z pozycji transportowej w
roboczg lub odwrotnie

Sterownik (2) pojedynczego dziatania (niebieski:

» podnosi wzgl. opuszcza mechanizm koszacy z
pozycji transportowej w roboczg lub odwrotnie.

tylko przy opcji ,,przenosnik tasmowy
poprzeczny*“:

Sterownik (3) pojedynczego dziatania (zotty):

* podnosi wzgl. opuszcza przenosnik

Walek przegubowy (4) nasuwamy na watek czopowy i
zabezpieczamy przed obsunigciem sie. Rury
ostonowa zabezpieczamy farncuchami przed
obracaniem sie wraz z watkiem.

EC400027
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3.5 Podtaczenie sterowania elektrycznego (przy opciji
»przenosnika tasmowego poprzecznego*)

Sterowanie (obstuge) elektryczne podtaczamy wtyczka

zasilania w energie elektryczna.

» Wityczke kabla zasilajacego wktadamy do gniazda pradu

statego na ciggniku.

Przy wkiadaniu wtykéw zwracamy
uwagde, by zaréwno wtyk jak i gniazdo
byly czyste i suche. Zabrudzenie oraz
wilgoé moga spowodowacé zwarcie!

3.5.1 Funkcja wytacznikéw na tablicy
obstugi

Na tej tablicy nastawiamy szybkos¢ przesuwu
przenosnika tasSmowego poprzecznego.

Ponizsza tabela objasnia dziatanie poszczeg6lnych
wytgcznikow.

EC400026

Poz. Nazwa Funkcja
1 Lampka Swieci, gdy wiaczona jest tablica obstugi.
kontrolna
(czerw.)
2 Przetacznik |géra: tablica obstugi wtaczona

dzwigienkowy |dot: tablica obstugi wytaczona

3 |Potencjometr Potencjometrem mozemy nastawia¢ predkos¢é przesuwu tasmy

obrotowy przenosnika:

W prawo = predzej, w lewo = wolniej




3.6 Oswietlenie / tablice ostrzegawcze

3.6.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

= Przed przewozeniem maszyny na
A drogach publicznych koniecznie
nalezy wiaczy¢ oswietlenie i spraw-
dzi¢ jego dziatanie.

Instalacje oswietleniowa utrzymujemy w
czystosci. Zabrudzone swiatta i reflektory
wplywaja ujemnie na bezpieczenstwo ruchu
drogowego.

Uszkodzone zarowki lub pogiete reflektory
wymieniamy.

3.6.2 Podtaczenie oswietlenia

Gniazda wtykowe (1) na maszynie i na ciggniku
taczymy ze sobg znormalizowang wtyczka
siedmio-biegunowa. Kabel potaczeniowy (2) jest
dostarczany wraz z maszyng w stanie gotowym
do podtaczenia.

W celu zapewnienia zgodnosci z wymogami

Kodeksu Drogowego, maszyna jest seryjnie

wyposazana w:

+ biate lampy pozycyjne (1) z przodu

» 3-czesciowe lampy tylne (2) [$wiatto
migania, jazdy do tytu i hamulcowe]

» czerwone reflektory (3) z tytu

‘- Podtaczamy instalacje oswietleniowa i
sprawdzamy jej dziatanie.

EC-0682-0




3.7 Pozycja transportowa

Przed transportem po drogach publicznych:

»  Whylaczy¢ naped watka czopowego,

wytaczyc tablice obstugi,

wyjac belke koszaca,

przestawi¢ maszyne w pozycje transportowa.
Zamkna¢ kurek odcinajacy (1) na wezu cisnieniowym
prowadzacym do cylindra zmiany potozenia (pozycja
robocza, transportowa).

=  Zamkng¢ kurek odcinajacy (1) przy lewym cylindrze (2)
ramienia kota.

Boczne ostony ochronne

« Boczne ostony ochronne (1) z lewej i prawej strony
kosiarki unie$¢ i wprowadzi¢ w zazebienie.

EC-0-095
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3.8 Odtaczenie kosiarki talerzowej

Przy zalaczaniu i odtaczaniu weza uktadu

‘— hydraulicznego do i od hydrauliki ciagni-
ka, system zaréwno od strony maszyny
jak i ciagnika nie moze by¢ pod cisnie-
niem! Odpowiednie zawory ustawiamy
w potozenie ptynne.

= Podpérke (2) wysuwamy w dét i unieruchamiamy
kotkiem (1). Kotek zabezpieczamy jeszcze zaty-
czka sprezysta.

= Osadzamy maszyne na ziemi.

= Usuwamy tancuchy przytrzymujace ostone watka
przegubowego . Watek przegubowy odtaczamy
od watka czopowego i odktadamy na wspornik
watka przegubowego.

= QOdtaczamy dolne wahacze. Wyjmujemy kabel
zasilania elektr. taczacy kosiarke i ciggnik .

= Zdejmujemy tablice obstugi z ciggnika mi
zakltadamy na maszynie.

Zamykamy kurek odcinajacy (1) na wezu cisnieniowym
uktadu hydrauliki, prowadzacy do cylindra hydraulicz-
nego podwojnego dziatania.

Spuszczamy cisnienie z uktadu hydraulicznego.
Zawory sterujgce na ciggniku ustawiamy w pozycji

ptynne;j.

* zamykamy zawor odcinajacy (1) przy lewym
cylindrze (2) ramienia kota

» odtgczamy weze hydrauliczne i zaktadamy je w
przewidziany do tego uchwyt.

(e

AMT-1-002
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3.9 Wskazowki dot. bezpieczenstwa przed koszeniem

« Prace przy kosiarce wykonywac jedynie przy
odtaczonym watku czopowym, zgaszonym
silniku i wyjetym kluczyku zaptonowym.
Ciagnik zabezpieczamy przed niepowotanym
uruchomieniem i odtoczeniem!

» Przed kazdym uruchomieniem sprawdzamy
maszyne pod katem ewtl. uszkodzen.
Uszkodzone elementy ochronne natychmiast
wymieniamy. Niebezpieczenstwo zranienia!

- Wyijeta belke kosiarki podpieramy!
Nie wchodzimy pod zawieszone ciezary!

- Bezpieczna praca zapewniona jest tylko
przy prawidiowym zatozeniu nozy !

Przed kazdym uruchomieniem spraw-
dzamy mechanizm koszacy pod katem
uszkodzonych, brakujacych, lub zuzytych
nozy. W razie potrzeby noze wymieniamy!
To samo dotyczy elementéw mocuja-
cych!

Brakujace i uszkodzone noze wymienia-
my jedynie kompletami, aby nie doszto
do niewywazenia!

Nigdy nie zakladamy nozy niejednakowo
zuzytych na jednym bebnie/talerzu!

Przy kazdej wymianie nozy sprawdzamy
takze elementy mocujace i w razie
potrzeby wymieniamy!

Elementy ochronne ustawiamy w ich
wiasciwe potozenie!
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4. Nastawy na kosiarce talerzowej
4.1 Specjalne wskazania dot. bezpieczenstwa

. Czynnosci naprawcze, utrzymania, . W razie skaleczen przed olej uchodzacy pod

A konserwaciji i czyszczenia wykonujemy ci$nieniem, natychmiast wzywamy lekarza.
wytacznie przy nieruchomej maszynie. . Po odtaczeniu napedu ostrza koszace moga
Wytaczamy silnik i wyjmujemy kluczyk byé jeszcze na dobiegu Nie zblizajmy sie, az
zaptonowy. Ciagnik zabezpieczamy narzedzia catkiem si¢ zatrzymaija!

przed odtoczeniem.

. Po zakonczeniu czynnosci utrzymania
i konserwacji maszyny, na powroét zak-
tadamy ostony i urzadzenia ochronne.

Kosiarka talerzowa jest z reguty wyposazana w
przektadnig obrotowa w kolorze zielonym, przewidziang na
obroty robocze 1000/min. Na zyczenie mozemy réwniez
zainstalowac przektadnie obrotowa o0 540 obr./min., w
kolorze bezowym.

Kosiarka taelrzowa zostata skonstru-
owana dla jazdy w przéd. Przy maszynie

*. wiaczonej i bedacej w pozycji roboczej,
nigdy nie jedziemy do tytu. Wpierw
nalezy maszyne odtaczy¢.

4.2 Ostony ochronne z lewej i
prawej strony kosiarki

Przed akcja nalezy opusci¢ podniesione
do pozyciji transportowej ostony boczne (1)

kosiarki.

Regularnie sprawdzamy ptachty ochronne. Ptachty
zuzyte lub uszkodzone wymieniamy. Zabezpieczenia
ochronne na mechanizmie koszacym, np. ptachty czy
kotpaki chronig przed wyrzucanymi kamieniami itp. jak ; -
rowniez przed manipulowaniem w miejscach | ‘
stanowigcych zagrozenie. Nalezy je w zwigzku z tym
przed pracg ustawi¢ w pozycji chronigce;.

EC-0-058




4.3 Nastawienie wysokosci koszenia

Nastawy wysokosci koszenia dokonujemy obracajac korbe
(1). Przy wiekszych zmianach wysokosci koszenia
sprawdzamy nastawienie przednich oston ochronnych.

4.4 Nastawienie oston ochronnych

Ochrony boczne

Te mozemy nastawia¢ wysokosciowo. W tym celu luzujemy
Sruby (1) i (2) ustawiamy wysokos$¢ belki koszacej (3) i
dociggamy sruby.

Ochrony przednie

Nastawienie ich wysokosci jest wyznaczone przez ostony
ochronne boczne. Wymiar a = 440 mm jest zalezny od
wysokosci koszonego materiatu. Wymiar ,a“ na ostonie
przedniej (1) zapewnia maksymalnie mozliwg ochrone przed
odrzucanymi przedmiotami [kamienie]. (Ochrona ustawiona
jest rownolegle do podtoza).

Przednie ochrony otwieramy przy uzyciu srubokreta. W tym
celu musimy $rubokretem naciskaé ku dotowi zapadke.

EC-0-027

EC-0-044




4.5 Nastawienie nacisku na podtoze

Sprezynami odcigzajacymi (2) dostosowujemy nacisk belki
koszacej na grunt do miejscowych warunkéw. Aby chronié
darn trawiastg nalezy belka koszaca odcigzy¢ na tyle, by
belka podczas koszenia nie podskakiwata, aby wszakze nie
pozostawiata zadnych sladéw poslizgu na gruncie.

Nacisk na grunt nastawiamy gwintowanymi watkami (1).
Unosimy w tym celu maszyne.

4.6 Nastawienie odpowiednio do
rozstawu kot ciggnika

Za pomoca cylindra hydraulicznego podwéjnego dziatania
(4) przestawiamy kosiarke z pozycji transportowej w robo-
cza. Aby nastawi¢ rozstaw két ciggnika mamy do dyspo-
zycji trzy pozycje. Zalecamy stosowac tutaj pozycije $rod-
kowa (2).

=3 i

P ) /
C-128-0
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4.7 Nastawienie liczby obrotow roztrzasacza

EasyCut 2800 CV; EasyCut 3200 CV

Obroty roztrzagsacza pokoséw nasta-
wiamy tylko przy wylaczonym silniku i
wyjetym kluczyku zaptonowym. Ciagnik

zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Na przektadni mozna nastawia¢ dwie rdzne liczby
obrotéw roztrzgsacza. Wptywamy w ten sposéb na efekt
przygotowawczy oraz na zapotrzebowanie mocy.

obroty minimalne: 600 obr./min

obroty maksymalne:: 900 obr./min

» wykrecamy $rube motylkowa (1) przy dzwigni (2)

« dzwignie (2) obracamy o 180° ( obracajac przy tym
beben koszacy (3) tak, by mozna byto obréci¢ zespot
dzwigni

» dzwignie (2) ponownie mocujemy sruba motylkowa (1).

4.8 Nastawienie blachy przygoto-
wawczej (obrdébczej) roztrza-
sacza

(EasyCut 2800 CV; EasyCut 3200 CV)

Przestawiajac korba (1) blache przygotowawcza mozemy
wptywac na przygotowanie scinanego zboza. Nastawa
zalezna jest od wymaganego stopnia przygotowania
(obrébki) zboza (+: zwiekszenie stopnia obrébki; -:
zmniejszenie).

Przed kazda akcja sprawdzamy roztrzasacz pod katem
uszkodzonych pazuréw. Pazury powyginane prostujemy,
potamane wymieniamy.




A
NARONE

4.9 Nastawienie szerokosci pokosu
Istnieje mozliwosc¢ odktadania pokoséw na dwa sposoby:

+ odktadanie pokosami
« odktadanie na szeroko$¢é

4.9.1 Nastawienie na odkladanie pokosami

Szerokos$¢ pokosu nastawiamy za pomoca klap pokosowych (1) z tytu maszyny. Nakretkami z uchem unierucha-
miamy klapy pokosowe.

EC-0-060

4.9.2 Odktadanie na szerokos¢
(EasyCut 2800 CV ; EasyCut 3200 CV)
Klapy roztrzasacza (1) sa maksymalnie otwarte.
Przegrody (blachy) kierujace (2) sa z géry nastawione
fabrycznie. W zaleznosci od warunkéw pracy moze
sie okazac¢ konieczne doregulowanie tych blach, aby

uzyskac rbwnomierny podziat catej powierzchni.

EC-0-059




4.10 Nastawienie adaptera
rolkowego (conditionera)

(EasyCut 2800 CRI ; EasyCut 3200 CRI)

Uwagi ogolne

W celu zastosowania do roslin straczkowych oraz do
innych roslin lisciastych przewidziano conditioner rolkowy.
Nastawienia intensywnosci obrébki dokonujemy srubami i
sprezynami naciggowymi, za pomocg ktérych zmieniamy
odstep wzgl. docisk rolek. Minimalny odstep (x) miedzy
rolkami winien zawsze wynosi¢ co najmniej 2 mm.

Nastawienie odstepu (rozstawu) rolek

Sruba (1) , z lewej i prawej strony maszyny, mozemy
nastawiac rozstaw (x) rolek. Odkrecamy przeciwnakretke
(2) i nastawiamy rozstaw $rubg (1).

sruba w kierunku 1 => mniejszy rozstaw
sruba w kierunku 2 => wiekszy rozstaw

* ponownie dociggamy przeciwnakretke (2)

CRI-0-001

EC-187-0



0,

5. Konserwacja
5.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

A

Czynnosci naprawcze, konserwacyjnei
czyszczenie przeprowadzamy tylko przy
wylaczonym napedzie i silniku!

Talerze koszace sq na dobiegu!

Wyjmujemy kluczyk zaptonowy, ciagnik
zabezpieczamy przed niepowotanym
uruchomieniem i odtoczeniem.

Przy pracach prowadzonych na kosiarce w
pozyciji transportowej, zamykamy blokade
transportowa (zawor hydrauliczny) na wezu.

&

Codziennie lub przed kazda akcja koszenia sprawdzamy noze tnace oraz trzpienie
mocujace.

Regularnie sprawdzamy, czy dolne wkrecane koncowki przy sprezynach rozciagajacych sa
catkowicie wkrecone.

5.2 Uwagi ogdine

A = rozmiar gwintu (klasa wytrzymatosci

Moment dociagajacy Ma (jesli nie podano inaczej). podana na tbie Sruby)

A 56 |68 |88 [109] 129

0 MA(Nm)
M4 2,2 3 4.4 51
M5 45 59 | 8,7 10 L
M6 7,6 10 15 18
M8 18 25 36 43
M10 29 37 49 72 84
M12 42 64 85 | 125 | 145
M14 100 | 135 | 200 | 235
M14x1,5 145 | 215 | 255
M16 160 | 210 | 310 | 365 KR-1-130
M16x1,5 225 | 330 | 390
M20 425 | 610 | 710 _ _
M24 730 | 1050 | 1220 sruby / nakretki Ma[Nm]
M 24x1.5 350 nakretka kotnierza talerza z nozami 850
M24x2 800 | 1150 | 1350 obudowa tozyska talerza z nozami 42
M27 1100 | 1550 | 1800 -
M27x2 1150 (1650 | 1950 obudowa tozyska bebna koszacego 42
M30 1450 | 2100 | 2450
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5.3 Bereifung

A\

- Przy jezdzie po drogach publicznych
nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej
predkosci maksymalnej 40 km/h.

- Naprawe ogumienia moga wykonywa¢
jedynie osoby fachowo z tym obeznane,
dysponujace odpowiednim sprzetem
montazowym.

- Podczas prac przy ogumieniu nalezy
odstawi¢ kosiarke w sposob bezpie-
czny, zapobiegajacy przed jej niepoza-
danym odtoczeniem.

- Regularnie sprawdzamy cisnienie
powietrza w oponach.

- Podczas pompowania powietrza w
opony hie stoimy w poblizu obreczy.
Przy zbyt wysokim cisnieniu sprezo-
nego powietrza w oponie istnieje nie-
bezpieczenstwo jej pekniecia. Stad
mozliwos¢ zranienia..

Przy odkrecaniu i dokrecaniu nakretek kot zachowuje-
my kolejnos¢ pokazang na sasiednim rysunku. W 10
godzin po zamontowaniu sprawdzamy nakretki kot i
ewtl. dociagamy. Pézniej sprawdzamy ich mocne osa-
dzenie co 50 godzin roboczych.

Typ Rozmiar Cisnienie w
opony oponach (bar)
EasyCut 2800 CV | 11 .5/80-15.3 PR 1.5
EasyCut 2800 CRI
EasyCut 3200 CV | 11 .5/80-15.3 PR 1.5
EasyCut 3200 CRI

Maks. moment

Gwint Rozwartos¢ dociggajacy [Nm]
klucza
czarny ocynk.
M18x1,5 24 265 245

AMT-1-054
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5.4 llosci i nazwy srodkéw smarnych w przektadniach

llosé [litrow] Oleje rafinowana Bio-smary
Nazwa / marka Nazwa / marka
Przednia przektadnia obrotowa 06| SAEQ0
Przektadnia wejsciowa 0,71 SAEQ0
Przektadnia zmianowa (kosiarki 191 SAEQ0
CV)
Przekiadnia katowa (kosiarki CRI) 041 SAE90 N ] d ]
d Zgdanie
Przektadnia gérnego 021 SAE90 a’
napedu walcow (opcja)
Belka koszaca EasyCut 2800 6l SAE90
CV/CRI
Belka koszaca EasyCut 3200 7 SAEQ0

CV/CRI

5.4.1 Interwaly czasowe kontroli i wymiany oleju w przekladniach

co 200 godzin (jednak co najmniej 1x w roku).
¢ Kontrola oleju przed kazdym uzyciem
¢ W wypadku olei roslinnych nalezy z uwagi na ich starzenie sie¢, koniecznie zachowaé

l ¢ Wymiana oleju we wszystkich przektadniach pierwszy raz po 50 godzinach pracy, pozniej

podane interwaly wymiany oleju.




5.5 Przednia przektadnia obrotowa

Przekiadnia obrotowa sktada sie z przektadni gérnej oraz
dolne;.

czesc¢ gorna przektadni obrotowej

Kontrola poziomu oleju:

* interwaly czasowe — p. rozdz. 5.3.1
wykrecamy srube kontrolng (4)

poziom oleju az po otwér

ewtl. dola¢ oleju (SAE 90)

wkreci¢ srube kontrolng

Wymiana oleju:

interwaty czasowe — p. rozdz. 5.3.1
wykrecamy srube spustowg (3)

olej spuszczamy do odpowiedniego pojemnika
wkrecamy srube spustowa (3)

wlewamy olej (2) (poziom az po otwor (4)

jakos¢ oleju: p. rozdz. 5.3
ilos¢ oleju: p. rozdz. 5.3

*‘ Olej zuzyty usuwamy zgodnie z

przepisami

czes¢ dolna przedniej przektadni obrotowej

Kontrola poziomu oleju

interwaty czasowe — p.rozdz.5.3.1
wykrecamy srube kontrolng (6)

olej az po otwor

ewtl. dola¢ oleju (SAE 90)

wkreci¢ srube kontrolng

Wymiana oleju:

+ interwaly czasowe —p.rozdz. 5.3.1

* wybic¢ trzpien (3) i zdemontowa¢ zamocowanie wahacza
dolnego (4)

* wykreci¢ Srube spustowg (5) (pod przektadnia (1))

+ olej spusci¢ do odpowiedniego pojemnika

» wkreci¢ $rube spustowa (5) z nowa uszczelka

+ wlewac olej otworem (2) (poziom oleju az po otwoér (6)

jakosé¢ oleju: p.rozdz. 5.3
ilosé: p. rozdz. 5.3

‘- Olej zuzyty usuwamy zgodnie z
przepisami

EC-222-0

EC-223-0




5.6 Przektadnia wejsciowa

Kontrola poziomu oleju:

+ interwaty czasowe -p.rozdz. 5.3.1
wykrecamy srube kontrolng (1)
poziom oleju az po otwér

ewtl. dola¢ oleju (SAE 90)
wkreci¢ srube kontrolng

Wymiana oleju:

* interwaly czasowe — p.rozdz. 5.3.1

» wykrecamy Srube spustowa (2)

» olej spuszczamy do odpowiedniego pojemnika
» wkrecamy srube spustowg (2)

+ wlewamy olej (3) (poziom oleju az po otwér (1))

jakos¢ oleju: p. rozdz. 5.3
ilosé: p. rozdz. 5.3

* Olej zuzyty usuwamy zgodnie z
przepisami

5.7 Przekladnia zmianowa (CV)

Kontrola poziomu oleju:

+ interwaty czasowe — p. rozdz. 5.3.1
» wykrecamy $rube kontrolng (1)

* poziom oleju az po otwor

» ewtl. dola¢ oleju (SAE 90)

* interwaty czasowe — p. rozdz. 5.3.1

* wykrecamy $rube spustowa oleju (2)

* zuzyty olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika
+ wkrecamy s$rube spustowa oleju (2)

+ wlewamy olej (3), poziom oleju az po otwér (1))
jakos¢ oleju: p. rozdz. 5.3

ilos¢ oleju: p. r0zdz.5.3

k Olej zuzyty usuwamy zgodnie z
przepisami

EC-0-040

EC-1-041
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5.8 Przekltadnia katowa (CRI)

Kontrola oleju:

» interwaly czasowe — p.rozdz.5.3.1
= wykrecamy srube kontrolng (1)

= poziom oleju az po otwor

= ewll. uzupemi¢ olej (SAE 90)
Wymiana oleju:

interwaty czasowe — p. rozdz. 5.3.1
wykrecamy srube kontrolng (2)

olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika
wkrecamy srube spustowa (2)
wlewamy olej az po otwér (1)

jakos¢ oleju: p. rozdz. 5.3
ilos¢ oleju: p. rozdz.5.3

EC-189-0

‘. Olej zuzyty usuwamy zgodnie z przepisami

5.9 Przektadnia gérnego napedu
walcow (opcja)

Kontrola stanu oleju:

* interwaly czasowe, p.rozdz. 5.3.1

* wykrecamy $rube kontrolng (1)

* poziom oleju az po otwor

« ewtl. uzupeti¢ poziom oleju (SAE 90)

Wymiana oleju:

* interwaty czasowe — p. rozdz. 5.3.1

* wykrecamy $rube kontrolng (2)

» olej spuszczamy do odpowiedniego pojemnika
» wkrecamy Srube spustowa (2)

* wlewamy olej az po otwor (1))

EC-186-0

jakosé¢ oleju: p. rozdz. 5.3.1
ilos¢ oleju: p. rozdz. 5.3.1

‘— Olej zuzyty usuwamy
zgodnie z przepisami



5.10 Kontrola poziomu i wymiana
oleju w belce koszacej

Kontrola poziomu oleju

* belke koszaca ustawiamy wedtug poziomnicy (1)

Kierunek poprzeczny
* poziomnice ktadziemy na belke koszaca, stawiajac
ja w kierunku jazdy.

EC-0-001

Kierunek wzdtuzny

+ ustawiamy poziomnice (1) na dwu talerzach koszacych

EC-0-002

Sprawdzenie poziomu oleju

zagrozenia przez maszyne nie wolno

Opuscic¢ ostony ochronne. W strefie
A dopuszczaé osob.

Na krétko uruchomi¢ maszyne. Odczekaé, az belka
koszaca bedzie w bezruchu.

A Zgasi¢ silnik, wyja¢ kluczyk zaptonowy

EC-0-003

Poziom oleju sprawdzamy przed kazda akcja

« wykrecamy s$rube kontrolng (1) w belce koszace;.

+ poziom oleju winien siega¢ az po otwér, ewtl. dola¢ olej (SAE 90)



Wymiana oleju w belce koszacej

. uzy¢ odpowiedni pojemnik na olej }

*  wykrecié $rube spustowa (2) z boku belki kosiarki | i

*  opusci¢ nizej belke

*  spuscic olej

*  wkreci¢ Srube spustowa oleju (2)

«  wla¢ olej az po Srube kontrolng (1)

*  aby sprawdzi¢ poziom oleju ponownie
poziomujemy belke koszaca w poziomie i w
pionie (p. Kontrola stanu oleju — rozdz. 5.6)

jakos¢ oleju: p. rozdz. 5.3.

ilos¢ oleju: p. rozdz. 5.3 EC-0-051

¢ Olej zuzyty usuwamy zgodnie z

przepisami!
* ¢ Po kazdej naprawie belki koszacej

sprawdzamy poziom oleju.

¢ Pierwsza wymiana oleju po 50
godzinach pracy, nastepne co 200
godzin (lecz co najmniej 1x w roku).)
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5.11 Kontrola ostrzy nozy kosza-
cych i trzpieni mocujacych
o o
Brakujace oraz uszkodzone noze powo-
duja niebezpieczne niewywazenie, z tego KRONE KRONE
wzgledu nalezy je codziennie sprawdzac.
Noze koszace mozemy uzywac po obu
‘- stronach po ich obroceniu. W razie ich Naetlt LR )
braku lub uszkodzenia wymieniamy caty
komplet. Unikamy w ten sposob
niebezpiecznego niewywazenia. AMT-1-042
>
Gdy grubos¢ materiatu miedzy otworem a powierzchnig
czotowgq ulegnie zredukowaniu do wymiaru mniejszego niz
a = 7 mm, wtedy musimy ndz koszacy wymienic.
Gwintowana zatyczka nozy
AMT-1-044

Grubos¢ materiatu trzpieni mocujacych nie moze by¢ w
najstabszym miejscu mniejsza niz 14 mm..

W razie uszkodzenia lub zuzycia wymie-
niamy caty komplet przypadajacy na ta-
lerz koszacy!

Przy kazdej wymianie nozy sprawdzamy X4 [ - /
grubosé materiatu trzpieni mocujacych. A ~

Zatyczka szybkozamykajaca nozy

Grubos¢ materiatu trzpieni mocujacych nie moze by¢ w

najstabszym miejscu mniejsza niz 14 mm..

Grubos¢ materiatu sprezyny ptytkowej nie moze by¢ w
najstabszym miejscu mniejsza niz 3 mm.

Przy kazdej wymianie nozy sprawdzamy

A grubos¢ materiatu trzpieni mocujacych i
sprezyn ptytkowych. W razie uszkodzenia
lub zuzycia wymieniamy caly komplet
trzpieni przypadajacy na talerz koszacy!
Sprezyne ptytkowa w razie potrzeby
wymieniamy.

min. 3 mm

EC-0-017




5.12 Regularna kontrola talerzy z
nozami i bebnéw

&

Talerze z nozami wzgl. bebny nalezy
sprawdzaé pod katem uszkodzen co
najmniej 1x dziennie wzgl. po kazdym
zetknieciu sie z cialem obcym.

A
NAONE

A

W razie gdy wymiar A= 48 mm zosta-
nie przekroczony, nalezy natychmiast
wymienic talerze z nozami wzgl. be-
bny.

EC-0-211




5.13 Wymiana nozy w talerzach
koszacych z zamknieciem
gwintowanym

* przy montazu wprowadzamy néz (5) migdzy ptozy (2) i
talerz koszacy (1).

» trzpien mocujacy (3) przetykamy od dotu poprzez ptoze ,
noéz i talerz koszacy.

» nakretke zabezpieczajaca (4) wkrecamy od gory na

trzpien mocujacy i mocno dociggamy; (moment

dociggajacy — p. rozdz. 5.2)

powtarzamy te czynnos¢ w odniesieniu do wszystkich

nozy, takze na bebnach koszacych.

k Nakretka zabezpieczajaca (4) trzpienie
mocujace moze by¢ uzyta tylko 1 raz,

Po wymianie nozy sprawdzamy ich
wiasciwe osadzenie oraz swobodne
poruszanie sie.

noz prawoobrotowy nr zamow.: 139-889
noz lewoobrotowy nrzamow.: 139-888

Po zamontowaniu nozy na powrét opuszczamy ostone
ochronna.

5.14 Wymiana nozy w talerzach
koszacych z zamknieciami
btyskawicznym

* wsuwamy specjalny przyrzad (1) [klucz do nozy]

miedzy talerz (4) i sprezyne ptytkowa (3) i wcis-
kamy jedna rekg w dot

* nasadzamy nowy néz (2) na trzpien mocujacy i
pozwalamy, by klucz do nozy powrécit do géry.

Po wymianie nozy sprawdzamy, czy

noze (2) oraz sprezyny ptytkowe (3)
A sa wiasciwie osadzone na trzpie-

niach mocujacych noze (5). Noze (2)

musza sie na trzpieniach mocuja-
cych (5) swobodnie porusza¢.

néz prawoobrotowy nr zamoéw.: 139-889
noz lewoobrotowy nr zamow.: 139-888

Po zamontowaniu nozy
na powro6t opuszczamy ostone ochronna.

EC-0-006

EC-1-007
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5.15 Wymiana krawedzi stykowych na
nowe

NAONE

rysunek) nalezy natychmiast wymieni¢, w
przeciwnym razie moze zosta¢ uszkodzona
belka koszaca.

2 Silnie uszkodzone krawedzie styku (patrz

e Usunac¢ spoiny spawalnicze starej krawedzi styku

e zdemontowac¢ krawedz

e usung¢ zadziory na powierzchniach przylegania.
Prad spawania oraz materiat do tego uzyty

& nalezy dostosowa¢ do materiatu belki ko-

szacej i krawedzi styku, ewtl. przeprowadzi¢
wpierw probe spawania.

e  Wpasowac nowa krawedz styku (3).

e U géry belki koszacej w miejscach (1) wykonac
krotkie spoiny typu ,I'[ w ostonie gazéw obojetnych]
(kazda ok. 30 mm).

¢ Nie wolno zespawac¢ krawedzi (2).

e 0Od spodu belki koszacej zespawa¢ krawedz styku
(3) na catej diugosci odcinka (5) z belkg koszaca.

¢ Nie wolno zaspawac¢ krawedzi (4).

5.16 Smarowanie
5.16.1 Walek przegubowy

Interwaty smarowania watka przegubowego — patrz
rysunek obok. Dalsze informacje sg zawarte w ins-
trukcji obstugi watkéw przegubowych.

&)
& : @')
2
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&
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5.17 Smarowanie watka
przegubowego posredniego

Rury profilowe watka przegubowego posredniego nalezy
smarowac co 20 godzin pracy maszyny. W tym celu ostone
(2) odsuwamy reka i tak dtugo obracamy wzajemnie rury
ostonowe, az ukaze sie smarowniczka.

AMT-1-023

5.18 Punkty smarne kosiarki
talerzowej

prawe + lewe

EC-0-064
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6. Przezimowanie

Odstawiamy maszyne w suche miejsce, nie w
poblizu sktadowania nawozow sztucznych.
Wewnatrz i z zewnatrz maszyne doktadnie
czyscimy. Brud sprzyja penetraciji wilgoci,
powodujac rdzewienie. Jesli do czyszczenia
uzywamy sprzetu dziatajacego pod wysokim
cisnieniem (kércher), nie kierujemy strumienia
wody na tozyska.

Czesci ruchome (przeguby itp.) sprawdzamy, czy
poruszajq sie lekko, ewtl. wymontowujemy je,
czyscimy i badamy pod katem zuzycia. W razie
potrzeby wymieniamy te czesci na nowe!
Oliwimy wszystkie miejsca przegubu!

Catg maszyne gruntownie smarujemy.
Smarujemy tez rury ostonowe watka
przegubowego w celu zapobiezenia ich
zamarznieciu.

Wykonujemy wyprawki uszkodzonego lakieru,
gote miejsca gruntownie konserwujemy
srodkiem przeciwrdzewnym.

Sporzadzamy liste wszystkich potrzebnych
czgsci zamiennych i wczas je zamawiamy.
Twemu dealerowi KRONE utatwi to przygo-
towanie i zamontowanie wymaganych czesci
poza sezonem. Twoja maszyna bedzie dzieki
temu gotowa do akcji w nowym sezonie.



7. Ponowne uruchomienie

7.1 Specjalne wskazowki dot. bezpieczenstwa

D,

NAONE

¢ Czynnosci naprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne i czyszczenie maszyny przeprowadzamy
A tylko przy maszynie nieczynnej. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy. Zabezpiecza-

my ciagnik przed odtoczeniem.

¢ Po zakonczeniu zabiegow pielegnacyjnych i konserwacyjnych ponownie zaktadamy zdjete

uprzednio wszystkie ostony.

Unikajmy zetkniecia sie skory ciala z olejem i smarem.
W razie skaleczen spowodowanych przez uchodzacy olej natychmiast wzywamy

lekarza.

¢ Aby unikna¢ skaleczen i wypadkow, stosujemy sie do wszystkich wskazan w

sprawie bezpieczenstwa.

7.2 Uwagi ogdlne

o Scieramy wszystkie oleje i smary uzyte do
konserwacji.

¢ Wykonujemy wszystkie czynnosci podane w rozdz.
Konserwacja.

¢ Odpowietrzamy sprzegto cierne, by w ten sposob
poluzowac sklejone oktadziny cierne.

e Ponownie dokfadnie zapoznajemy sie z instrukcja
uzytkowania.

7.3 Sprzegto cierne

Przed pierwszym uruchomieniem oraz
-— 1x w roku przed zniwami nalezy poluzo-

wac sprzegto cierne. Tarcze sprzegta

moga ulec sklejeniu z ptyta dociskowa.

Sprzegto cierne chroni ciggnik i maszyne przed uszko-
dzeniem. Jest ono na state ustawione na moment obro-
towy Mg . Moment obrotowy jest wybity na obudowie
sprzegta ciernego (2).

Sprzegto cierne trzeba poluzowac:.

Dociggamy cztery nakretki (1) . Maszyne blokujemy i
recznie doprowadzamy sprzegto cierne do poslizgu.
Nakretki ponownie odkrecamy.

Manipulowanie przy zabezpieczeniu
przeciwprzecigzeniowym zmienia mo-
ment obrotowy, co powoduje utrate

* roszczen z tytutu gwarancji! Stosowac
wolno wylacznie oryginalne czesci
zamienne KRONE.

KR302336
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8. Wyposazenie specjalne

8.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpieczenstwa

tylko przy wytaczonej maszynie. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zaptonowy. Zabezpie-

c e Czynnosci haprawcze, pielegnacyjne, konserwacyjne i czyszczenie maszyny przeprowadzamy

czamy ciagnik przed niepowotanym odtoczeniem.
¢ Po zakonczeniu zabiegow pielegnacyjnych i konserwacyjnych ponownie zaktadamy zdjete

uprzednio wszystkie ostony.

¢ W razie skaleczen spowodowanych przez uchodzacy olej natychmiast wzywamy

lekarza.

¢ Maszyne odstawiamy w sposéb bezpieczny i zabezpieczamy przed niepozadanym

odtoczeniem.

¢ Uniesiong maszyne zabezpieczamy podporkami. Nie wchodzimy nigdy pod

uniesiong maszyne.

8.2 Plozy do wysokiego koszenia

Dzieki ptozom wysokiego koszenia mozna zboze
scina¢ wyzej. (por. rozdz. ,Nastawianie wysokosci
ciecia”).

W tym celu wsuwamy ptozy wysokiego koszenia (3) w
normalne ptozy slizgowe (2) i mocujemy srubami.

Ptozy wysokiego koszenia montujemy pod talerzami
koszacymi, obracajacymi sie obok bebnéw
koszacych.

8.3 Przenosnik poprzeczny

Przenosnik poprzeczny KRONE jest wyposazony we
wszelkie wymagane urzadzenia zapewniajgce bezpie-
czenstwo. Nie wszystkie jednak miejsca zagrozen beda-
ce na tym dodatkowym wyposazeniu maszyny daja sie
catkowicie zabezpieczyé¢ z uwzglednieniem zachowania

EC-192-1

sprawnosci funkcjonalnej maszyny. Na maszynie znaj-
dziemy odpowiednie wskazania dot. zagrozen, ktére
zwracajg uwage na takie jeszcze pozostate miejsca.
Wskazania dot. zagrozen podalismy w formie tzw. pikto-
graméw ostrzegawczych. Odnosnie do umieszczenia tych
tablic informacyjnych oraz ich znaczenia/uzupetnienia,
ponizej wazne wskazowki !

Zapoznaj si¢ ze znaczeniem tych
piktogramow ostrzegawczych. Tekst obok

nich oraz wybrane miejsce ich umieszczenia

na maszynie zwracajg uwage ha specjalne
miejsca zagrozen.
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8.4 Miejsce naklejek dot. bezpieczenstwa na przenosniku poprzecznym

EC-190-1
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®

Zagrozenie przez szybki bieg
tasmy przenosnika.

nr zamow.: 942 200-1 (2x)

Zagrozenie w strefie obrotu przenosnika
poprzecznego.

nr zamow.: 939 472-1 (1x)

® f

L

Nie zatrzymywac¢ sie w strefi;;brotu
podniesionego przenosnika poprzecznego.
Zachowa¢ odstep

nr. zamow: 939 469-1 (1x)

®

Nigdy nie manipulujmy w
zasiegu zagrozen dopoki
czesci maszyny moga tam
by¢ w ruchu.

nr zamow.: 942 196-1 (4x)

Dalsze naklejki dot. bezpieczenstwa
podstawowej maszyny- p.rozdz. 2.
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8.5 Miejsca naklejek z informacjami ogélnymi na przenosniku poprzecznym

(2) @\!-f | ) 1/®

EC-191-0
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@ 942 320-0 (2x) 600 mm @ 939 145-1 (1x) 40 km/h @ 924 634-0(2x)
939 218-1 (1x) 25 km/h
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Dalsze naklejki informacyjne na maszy-
nie podstawowej - patrz rozdz. 2
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8.6 Uwagi ogdlne

Maszyna EasyCut 3200 CV zapewnia mozliwos¢ two-
rzenia podwdjnego pokosu. Przenosnik tasmowy pop-
rzeczny zostaje w celu wytworzenia pokosu podwéjnego
przestawiony hydraulicznie z pozycji podniesionej do
conditionera. W trakcie tego procesu automatycznie
zostaje wiaczona tasma transportujaca. Szybkosc, z jaka
posuwa sie ta tasma nastawiana jest z géry potencjo-
metrem obrotowym (3). Nastawa ta determinuje odleg-
tos¢ wyrzutu Scietego zboza (paszy). Jesli chcemy two-
rzy¢ pokos pojedynczy, wtedy przenosnik poprzeczny
odstawiony zostaje hydraulicznie z opcji conditionera.
Tasma transportujgca automatycznie sie wtedy wytacza.

Dla celow transportowania nalezy
A przenosnik tasmowy poprzeczny

ustawi¢ w pozycje robocza.

8.6.1 Hydraulika

Przewody hydrauliczne podtaczamy w sposéb opisany w
rozdz. ,Podiaczenie przewoddéw hydraulicznych®.

+ Sterownik (3) pojedynczego dziatania (zétty) powoduje

podniesienie wzgl. opuszczanie przenosnika poprzecznego.

8.7 Nastawienie i konserwacja

8.7.1 Regulacja predkosci posuwu
tasmy transportujacej

Potencjometrem obrotowym (3) mozemy nastawiaé
predkosc tasmy transportujacej..

w prawo = predzej

w lewo = wolniej

EC400026




8.7.2 Nastawienie tasmy transportujacej

Tasme transportujaca nalezy naprezy¢ na wydtuzenie
wynoszace ok. 0.6%.

W tym celu:

« poluzowac obie sruby (4) z prawej i lewej strony tasmy
transportujace;.

« Srubami nastawnymi (3) z prawej i lewej rozprezy¢ tasme
transportujaca.

* umiesci¢ oznakowania na tasmie w odstepie a = 1000
mm .

+ Srubami nastawnymi (3) na tyle naprezy¢ tasme, az
oznakowania wykazg wymiar a = 1006 mm

+ prawg ilewa srube (4) dokrecamy, (p. rozdz.
~Konserwacja, momenty dociggajace”)

EC810040
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